oViIraX

5200: Lanza Turbojet® para soplete piezo 5200
/ 5205

y Descripcién
AN

Llama envolvente.
\ CONSEJO: Se recomienda dar prioridad al gas propano ya que:

- Butano: a 0°C = no hay presién,

- Propano: a 0°C = se obtiene una presién de 4 bar sin dificultad.

Referencias
Tobera @ Caudal Energia Para tubo @ Para tubo @
Ref: . kg/h a 4 suministrada a 4 mm soldadura mm soldadura  Tipo de gas kg
int mm o
bares bares kJ/h PoAg estafio
520022 22 0,710 32300 42 >42 Propano 0,315
520020 13 0,210 9600 16 32 Propano 0,290
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