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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
VIRAX 39, Quai de Marne - B.P. 197 - 51206 EPERNAY Cedex - FRANCJA
Oswiadcza, ze ponizej przedstawiona maszyna
Gwinciarka warsztatowa 162140 VIRAX ‘2 do 4”
Jest zgodna z nastepujacymi Dyrektywami:
2006/95/WE dotyczaca sprzetu elektronicznego w zakresie napiecia (niskie napiecie)
2004/108/WE dotyczaca "Zgodnosci elektromagnetycznej” i uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG

98/37/WE "Maszyna",
i z przepisami przenoszacymi powyzsze dyrektywy do prawa krajowego.

Jest zgodna z przepisami zharmonizowanych norm europejskich : EN 55014-1
EN 55022

Epernay, sierpnia 2009 r.
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162140 Gwinciarka do gwintéw zewnetrznych dla rur do 4"
Instrukcja obstugi

Dziekujemy za okazanie zaufania dla naszej firmy, poprzez zakup wyprodukowanej przez nas
gwinciarki model 162140.

Firma Virax jest renomowanym producentem i sprzedawca narzedzi wykorzystywanych w zakresie
inzynierii sanitarnej oraz ochrony srodowiska i instalacji dachowych. Dostarczamy naszym klientom
narzedzi, ktérych potrzebuja w codziennej pracy:

z firma Virax wykorzystasz caty swgj talent.

/'” “\\ Niniejsza dokumentacja zostata opracowana z duzg dbatoscig i ma na celu przekazanie
uzytkownikowi wszelkich niezbednych informacji dotyczacych bezpiecznej obstugi
urzadzenia. Zalecamy dokfadne zapoznanie si¢ z niniejszg instrukcjg obstugi przed
rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia. Instrukcja powinna zosta¢ zachowana przez
caly czas eksploatacji urzadzenia.
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Wskazowki bezpieczenstwa

Gwinciarka do gwintéw zewnetrznych Virax 162140 to urzadzenie elektromechaniczne, ktérego
obstuga moze stanowi¢ pewne zagrozenie. W zwigzku z powyzszym, nalezy doktadnie przestrzega¢
zamieszczonych ponizej wskazéwek bezpieczenstwa, aby unikngé zagrozenia obrazeniami ciata.

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa

Wybor narzedzia
— Nalezy zawsze uzywaé odpowiedniego narzedzia. Nie nalezy uzywac narzedzi lub urzadzen o
matej mocy do wykonywania ciezkich prac. Nie uzywa¢ narzedzi do jakichkolwiek celéw innych
niz te, do ktérych sg one przeznaczone.

Konserwacja i przechowywanie

— Narzedzia powinny by¢ przechowywane w bezpiecznym miejscu. Narzedzia, ktore nie sg
uzywane, powinny by¢ przechowywane w suchym, zamknietym pomieszczeniu, poza zasiegiem
dzieci.

— Nalezy starannie wykonywaé wymagane prace konserwacyjne. Utrzymywanie narzedzi w
odpowiednim stanie zapewnia fatwiejszg i bezpieczniejszg prace. Nalezy $cisle przestrzegac
wskazowek dotyczacych konserwacji oraz wymiany akcesoriéw. Uchwyty nie powinny byé¢
mokre lub zabrudzone olejem badz smarem.

— Nalezy sprawdza¢, czy narzedzie nie jest uszkodzone. Przed rozpoczeciem korzystania z
narzedzia nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wszystkie jego czesci funkcjonujg prawidtowo.
Sprawdzi¢, czy czesci poruszajg sie prawidtowo, nie sg zakleszczone lub w jakikolwiek sposob
uszkodzone. Wszystkie czesci muszg by¢ zatozone prawidtowo i spetniaé wszystkie wymogi
zapewniajgce bezbtedne funkcjonowanie urzadzenia. Wszystkie elementy zabezpieczajace,
wytgczniki i inne czesci uszkodzone lub pracujgce nieprawidtowo muszg by¢ naprawione lub
wymienione przez wykwalifikowanego technika.

— Uwaga! Nalezy zawsze uzywac narzedzia i jego akcesoriéw zgodnie z niniejszymi wskazéwkami
bezpieczenstwa. Nalezy uwzgledni¢ wszystkie dostepne opcje narzedzia, dotyczace warunkow
roboczych oraz zadania, ktére ma zosta¢ wykonane. Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych
z przeznaczeniem moze by¢ niebezpieczne.

— Narzedzie spetnia wszystkie obowigzujace przepisy bezpieczenstwa. Wszystkie prace
naprawcze muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych specjalistéw i przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych, w przeciwnym wypadku uzywanie narzedzia moze by¢
niebezpieczne, a gwarancja zostanie anulowana.

Wskazowki bezpieczenstwa przeznaczone dla uzytkownika

— Dzieci powinny pozostawa¢ z daleka od narzedzia. Osoby postronne powinny pozostawa¢ z
dala od miejsca pracy i nie powinny dotyka¢ narzedzia.

— Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng. Nie nosi¢ luznych ubran lub bizuterii; mogg one
zosta¢ wciggniete przez poruszajgce sie czesci.

— W przypadku pracy na wolnym powietrzu nalezy nosi¢ gumowe rekawice i obuwie z podeszwg
antyposlizgowa. Dtugie wtosy powinny by¢ spigte siatka.

— Nie nalezy siegac¢ zbyt daleko. Nie pracowa¢ w pozycji, ktéra powoduje zmeczenie. Nalezy
zawsze stac¢ w stabilnej pozycji, zachowujac petng rownowage.

— Nalezy zawsze zachowywac ostroznos¢. Przez caty czas obserwowac miejsce pracy, postepowac
zgodnie ze zdrowym rozsgdkiem i nie uzywac narzedzia, kiedy uzytkownik jest zmeczony.
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Wskazowki bezpieczenstwa dotyczgce obszaru roboczego

— Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete. Nieporzadek zwieksza ryzyko wypadku.

— Nalezy bra¢ pod uwage warunki panujgce w miejscu pracy. Nie naraza¢ narzedzi elektrycznych
na dziatanie deszczu. Nie uzywac¢ narzedzi elektrycznych w miejscu wilgotnym lub mokrym.

— Upewni¢ sie, ze miejsce pracy jest dobrze oswietlone. Nie nalezy uzywac narzedzi elektrycznych
w poblizu tatwopalnych cieczy lub gazow.

Zabronione sposoby uzytkowania

— Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia do dokrecania lub odkrecania jakichkolwiek elementéw
potaczeniowych.
Nalezy pamietaé, ze moc urzadzenia nie stuzy do dokrecania lub odkrecania elementéw
potaczeniowych. Moc silnika jest zdecydowanie wigksza od sity reki przytrzymujacej element
potaczeniowy bezposrednio lub z uzyciem klucza. Odkrecanie grozi ztamaniem reki lub ramienia
lub wyrzuceniem klucza z duzg sitg w kierunku uzytkownika lub innych oséb znajdujacych sie w
poblizu (ponadto, jezeli odkrecenie okaze sie niemozliwe, silnik urzadzenia moze zosta¢
poddany obcigzeniu, ktére spowoduje jego uszkodzenie).

— Urzadzenie nie moze by¢ wykorzystywane jako podnosnik.
Nalezy pamieta¢, ze moc urzadzenia nie stuzy do podnoszenia lub opuszczania ciezaréw.
Urzadzenie moze sie przewrdci¢, a przenoszony ciezar zostanie upuszczony (ponadto grozi to
uszkodzeniem silnika).

— Urzadzenie nie jest przeznaczone do pokrywania gwintéw pasta uszczelniajaca.
Poniewaz pasta jest rozprowadzana recznie, moze to narazi¢ uzytkownika na skaleczenie.

Uwaga: Firma Virax nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wypadki spowodowane
wykorzystaniem urzgdzenia do innych celdw, niz te, do jakich jest ono przeznaczone.

— Nalezy uzywa¢ wytacznie narzedzi przeznaczonych do wykorzystania z tym urzadzeniem.
Na urzadzeniu moga zosta¢ zamontowane wytgcznie narzedzia thace, rozwiercajace i gwintujgce
przeznaczone do uzycia z maszyna.

Uwaga: Firma Virax nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wypadki spowodowane
wykorzystaniem narzedzi innych, niz przeznaczone do uzycia w modelu 162140.
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Zalecenia dotyczace przenoszenia i obstugi urzadzenia

Transport urzadzenia

— Urzadzenie wazy okoto 140 kg. W zwigzku z tym powinno by¢ przenoszone przez
cztery osoby. Na kazdym koncu ramy urzadzenia znajdujg sie uchwyty stuzace do
przenoszenia. Transport za pomocg urzadzenia dzwigowego lub zurawia powinien
by¢ wykonywany w sposob opisany na stronie 14. Ponadto, opracowany zostat

specjalny wozek stuzacy do przewozenia urzadzenia. (opis na stronie 16).

Zalecenia dotyczace zasilania elektrycznego urzadzenia.

— Urzadzenie powinno by¢ zasilane pradem o napieciu 230V.

— Wityczka oraz ewentualne przewody przediuzajace musza by¢ wyposazone w
przewdd ochronny i uziemione.

Nie nalezy przemieszcza¢ urzadzenia, trzymajgc za przewdd zasilania (to nie jest
sznur!). Nie nalezy réwniez wyjmowac wtyczki z gniazdka, pociagajac za przewod.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika oraz oséb znajdujacych sie w
poblizu.

— Rura musi zawsze zosta¢ umieszczona w jednym lub wiecej imadet rurowych, nazywanych
takze stotem warsztatowym. (numery czes$ci Virax: imadto rurowe bez stop: 161100; imadio
rurowe ze stopami: 161110).

— Jezeli dlugo$¢ wystawania rury poza urzadzenie jest zbyt duza (ponad 1 m), rura moze zacza¢
falowa¢ (uzytkownik zajety pracg moze poczatkowo tego nie zauwazyc¢). Moze to spowodowacd
niestabilno$¢ urzadzenia i wywrécenie go w kierunku uzytkownika.
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itp., ani rozpuszczonych dtugich wtoséw... mogg one zosta¢ wciagniete przez

' — Nie nalezy nosi¢ krawatéw, szali, luznej odziezy, tancuszkoéw, pierscionkow
l obracajace sie czesci urzadzenia.

— Nalezy nosi¢ okulary ochronne aby zabezpieczy¢ oczy przed rozpryskami oleju, a
przede wszystkim przed metalowymi odtamkami, kiére mogg byé wyrzucane z
urzadzenia. W przypadku dostania sie oleju do oczu, nalezy przemy¢ je duzg iloscig
wody, a w przypadku wystgpienia jakichkolwiek probleméw ze wzrokiem -
skontaktowac sie z okulista.

W przypadku zranienia odpryskiem metalu, nie nalezy stara¢ sie go wyjmowac, lecz
natychmiast uda¢ sie do lekarza.

— Nalezy nosi¢ kask z elementami chronigcymi stuch (jest to zalecane, ale nie
obowigzkowe), w szczegodlnosci w przypadku osoéb, ktére obstugujg maszyne przez
diuzszy czas.

Przeprowadzone zgodnie z postanowieniami normy EN 61029-1 (aby dowiedzie¢

sie wiecej, nalezy zapozna¢ sie z trescig tej normy opublikowang w jezyku

uzytkownika) oraz ISO 3744 testy laboratoryjne przyniosty nastepujace rezultaty:

Poziom mocy akustycznej: LwA = 86 dB(A)

Moc akustyczna mierzona na poziomie uszu operatora: LpA =76 dB(A)
LpMaxPeak (maks. szczytowy) < 130 db(C)

— Nalezy uwaza¢, aby nie skaleczy¢ sie o ostre krawedzie lub narzedzia, takie jak:
kotko nacinajace, narzynka gwinciarska, stozek rozwiercajacy, wewnetrzne krawedzie
rury.

— Podczas pracy z jakimikolwiek elementami metalowymi nalezy nosi¢ rekawice :
elementy te moga spowodowac niebezpieczne, gtebokie rany.
— Nalezy nosi¢ rekawice, jezeli uzytkownik jest uczulony na olej wykorzystywany do

smarowania.

— Nalezy zwréci¢ uwage na ryzyko zmiazdzenia konczyn lub palcéow, w
szczegolnosci podczas obnizania elementu tnacego, gtowicy gwinciarskiej lub
rozwiertaka oraz kiedy foze urzadzenia porusza sie.

— Nalezy odczeka¢ do catkowitego zatrzymania silnika przed przystgpieniem do
jakichkolwiek dalszych prac.

— Nalezy wyltaczy¢ urzadzenie z pradu przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac dotyczacych montazu, demontazu i czyszczenia, tak aby
urzadzenie nie mogto w zaden sposéb zosta¢ przypadkowo uruchomione: inny
pracownik moze przypadkowo nacisng¢ pedat sterowania lub wcisna¢ wytgcznik
podczas wykonywania konserwacji urzgdzenia.

Uwaga: Urzadzenie jest zabezpieczone przed przypadkowym uruchomieniem za
pomoca przekaznika. Po wytaczeniu, urzadzenie moze zosta¢ uruchomione
wytacznie poprzez nacisniecie przycisku start.

Nie nalezy doprowadza¢ do zwarcia przycisku start w celu "utatwienia pracy".
Analogicznie, nie nalezy uzywa¢ urzadzenia, jezeli przycisk wtaczania lub
wylaczania nie dziata prawidtowo.
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Przed uruchomieniem urzadzenia, nalezy upewni¢ sie, ze zadne narzedzia
(klucze, srubokrety itp.) nie pozostaly w maszynie: Po uruchomieniu silnika,
narzedzie moze zosta¢ z duzg sitg wyrzucone w kierunku uzytkownika lub oséb
znajdujacych sie w poblizu.

— Nalezy upewni¢ sie, ze zadne osoby nieuprawnione nie znajdujg sie w poblizu
urzadzenia

>

Nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
nieprawidtowosci w jego pracy: silnik zwalnia obroty lub gasnie, pojawiajg sie iskry,
dym, zapach spalenizny, drgania itp.

Patrz rozdziat "Diagnostyka i rozwigzywanie probleméw" w niniejszej instrukcji
obstugi. Jezeli zamieszczone tam zalecenia nie umozliwity rozwigzania problemu,
nalezy skontaktowac sig¢ z firma Virax lub jej przedstawicielem.

©

Urzadzenie nie powinno by¢ obstugiwane, jezeli uzytkownik: cierpi na zawroty
gtowy, goraczke lub jest bardzo zmeczony. Wiele wypadkéw w zaktadach pracy
zdarza sie z powodu braku ostroznosci.

>

Zalecenia dotyczace prac konserwacyjnych

— Nalezy w regularnych odstepach czasu sprawdzaé stan urzadzenia. W miare mozliwosci,
nalezy sprawdzac wystgpienie peknigeé, nadmiernego poluzowania itp., lub jakichkolwiek innych
nieprawidtowosci.

— Nalezy w regularnych odstepach czasu wymienia¢ cztery narzynki glowicy, w szczegdélnosci
kiedy widry stajag sie mniej réwne i bardziej potamane.

— Nalezy systematycznie sprawdza¢ poziom oleju. Uzytkownik nie powinien gwintowac rur,
jezeli wystarczajacy przeptyw oleju nie jest zapewniony.

— Uzytkownik powinien uzywac wytacznie jednego z olejow dostarczanych przez firme Virax, poniewaz
testy mechaniczne urzadzenia zostaty przeprowadzone przy uzyciu wiasnie tych olejow.
Oleje, ktore mogq byc¢ stosowane:

e Olej do cigcia rur stalowych
Dostepne opakowania:
Pojemnik o poj. 11 (nr czesci 110101)
Pojemnik o poj. 51 (nr czesci 110105)
Skrzynka, zawierajgca 12 pojemnikéw o poj. 1| (nr czesci 110112)
Pojemnik o poj. 20 I (nr czesci 110120)
Opakowanie 500 ml w aerozolu (nr czesci 110200)
Skrzynka, zawierajgca 12 pojemnikéw o poj. 500 ml w aerozolu (nr czesci 110202)

e Olej do cigcia rur ze stali nierdzewnej
Dostepne opakowania:
Pojemnik o poj. 5| (nr czesci 110505)
Skrzynka, zawierajgca 4 pojemniki o poj. 1| (nr czesci 110506)
e Syntetyczny olej do ciecia
Olej spetnia wymogi normy sanitarnej DVGW (nr identyfikacyjny DW-0201AT2541).
Dostepne opakowania:
Pojemnik o poj. 5 | (nr czesci 110605)

Uwaga: W przypadku uzycia jakichkolwiek innych olejéw, niz dostarczane przez firme Virax,
gwarancja na urzgdzenie zostanie uniewazniona.

Machine 4 pouces-PL.indd 9 @ 30/08/2007 14:00:06



®

PL

— Poza czynnosciami wymienionymi w rozdziale dotyczacym prac konserwacyjnych, uzytkownik
nie moze wykonywaé¢ na wlasna reke jakichkolwiek prac dotyczacych demontazu lub
montazu urzadzenia.. Prace te mogg by¢ wykonywane wytacznie przez pracownikow
uprawnionych przez firme Virax.

Uwaga: Firma Virax nie ponosi odpowiedzialnosci w razie jakichkolwiek wypadkéw
spowodowanych wykonywaniem prac konserwacyjnych przez osoby nieuprawnione.

Zalecenia dotyczace przechowywania

— Urzadzenie powinno by¢ przechowywane wytaczone z pradu w suchym miejscu, w ktérym nie
istnieje niebezpieczenstwo przedostania sie wody lub pytu, przykryte ptachtg brezentowa.

10
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Opis ogoélny gwinciarki do gwintéw zewnetrznych 162140

Podstawowe funkcje

Gwinciarka do gwintow zewnetrznych 162140 stuzy do wykonywania nastepujacych rodzajow prac:
— ciecie rur
— gwintowanie rur poprzez usuwanie materiatu
— rozwiercanie

Srednice rur, ktére moga byé gwintowane

W zaleznosci od srednicy rury, gwintowanie moze by¢ wykonywane za pomocg jednej z dwéch
dostarczonych wraz z urzadzeniem samo-otwierajacych gtowic gwinciarskich:

— gfowica gwinciarska 2" (nr czesci 162151) moze by¢ wykorzystywana do gwintowania rur
o $rednicy od 1/2" do 2".
— gtowica gwinciarska 4" (nr czesci 162152 i 162153, w zaleznosci od wykorzystywanej
normy gwintéw, BSPT lub NPT) moze by¢ wykorzystywana do gwintowania rur o $rednicy
od 2%" do 4".
Opcjonalnie dostepna jest reczna gtowica gwinciarska (nr czesci 162150), ktéra moze byé
wykorzystywana do gwintowania rur o $rednicy od 1/4" do 3/8".

Rury, ktére mogq by¢ gwintowane, ciete lub rozwiercane

Rury, ktére moga by¢ obrabiane za pomocg urzadzenia 162140 zostaly zdefiniowane w
nastepujacych normach (aby dowiedzie¢ sie wiecej, nalezy zapoznac sie z wersjg opublikowang w
jezyku uzytkownika):

1. Rury ze stali nierdzewnej
EN ISO 1127 czerwiec 1996
Rury ze stali nierdzewnej — wymiary, tolerancje i parametry gestosci liniowej
EN 10216-5 marzec 2005
Rury stalowe bez szwu, uzywane pod ci$nieniem — warunki techniczne dostawy
Czes¢ 5: Rury ze stali nierdzewnej
EN 10217-7 sierpien 2005
Rury stalowe spawane, uzywane pod ci$nieniem — warunki techniczne dostawy
Czes¢ 7: Rury ze stali nierdzewnej

2. Rury ze stali weglowej:
EN 10208-2 pazdziernik 1996
Rury stalowe do transportu cieczy tatwopalnych — warunki techniczne dostawy
Czes¢ 2: Rury zgodne ze specyfikacjg klasy B
EN 10216-1 grudzien 2002
Rury stalowe bez szwu, uzywane pod cisnieniem — warunki techniczne dostawy
Czes¢ 1: Rury ze stali niestopowej, o parametrach okreslonych w temperaturze otoczenia
EN 10217-1 grudzien 2002
Rury stalowe spawane, uzywane pod ci$nieniem — warunki techniczne dostawy
Czes¢ 1: Rury ze stali niestopowej, 0 parametrach okreslonych w temperaturze otoczenia
EN 10255 marzec 2005
Rury ze stali niestopowej, przeznaczone do spawania i gwintowania — warunki techniczne
dostawy

Uwaga: Nie wszystkie rodzaje rur wymienione w normach wczesniejszych, niz EN 10255 moga
by¢ gwintowane za pomocg tego urzadzenia. W zaleznosci od srednicy, grubos¢ rur musi by¢
wigksza lub réwna grubosci okreslonej w normie EN 10255.

"
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Dostepne rodzaje gwintéw

Urzadzenie moze by¢ uzywane do wykonywania nastepujacych rodzajow gwintow:
e z gtowicag 4":
— BSPT (norma brytyjska dotyczgca gwintéw rurowych)
— NPT (krajowa norma dotyczaca gwintéw rurowych)
e 7z gtowicg 2"
— BSPT
- NPT
— Metryczne
— BSPP (norma British Standard Pipe Parallel)
— BSW (norma British Standard Whitworth)
— UNC (norma Unified National Coarse)
— norma NPSM (National Pipe Straight Mechanical)
e z glowica 3/8"
- BSPT
- BSW

Uwaga:

1) Gtowica 2" jest standardowo zamontowana z podziatkq zgodng z postanov/ieniami norm
BSPT + NPT.

2) W przypadku rozmiarow od 2%" do 4", kazda z gtowic jest przeznaczona specjalnie do
wykonywania gwintéw NPT lub BSPT.

Ustawianie dtugosci i Srednicy zewnetrznej gwintu

Gtlowica umozliwia ustawienie diugosci oraz $rednicy zewnetrznej gwintu.

Opcja instalacji ztobiarki

Poza wymienionymi powyzej trzema funkcjami podstawowymi (ciecie, rozwiercanie, gwintowanie),
urzadzenie moze by¢ wykorzystywane ze ztobiarka Virax (nr czesci 162400, urzadzenie dostepne
opcjonalnie) przeznaczong do obrébki rur wydragzonych ze stali weglowej od 1 do 6" 0 maksymalnej
grubosci od 3,4 do 5,5 mm, zgodnych z nastepujacymi normami: EN 10208-2, EN 10216-1, EN
10217-1, EN 10255 Wi S.

12
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Parametry ogodlne

e Moc: 1600 W

e Predkos¢ obrotowa:
Urzadzenie jest wyposazone w regulator predkosci, umozliwiajacy ustawienie predkosci w
zaleznosci od $rednicy rury:

— rury od 1/2" do 3/4™: 36 obr./min
— rury od 1" do 2" 20 obr./min
— rury od 22" do 4": 11 obr./min

Aby ustawi¢ predkos¢, nalezy obnizy¢ dzwignie i ustawi¢ przetacznik w odpowiednim potozeniu:

e Ciezar samego urzadzenia, bez stop montazowych

i glowicy gwinciarskiej: 132,0 kg

Ciezar stop: 5,8 kg

Ciezar gtowicy gwinciarskiej 4" bez narzynek: 10,2 kg

Ciezar gtowicy gwinciarskiej 2" bez narzynek: 6,6 kg
e \Wymiary ogodlne urzadzenia na stopach montazowych

(dtugos¢ x szerokos$é x wysokosé, w mm): 940 x 825 x 1215
e Poziom mocy akustycznej: LwA = 86 dB(A)

Cisnienie akustyczne na poziomie uszu uzytkownika: LwA =76 dB(A)

LpMaxPeak (maks. szczytowy) < 130 db(C)
e Elementy dostarczane wraz z urzadzeniem:
— 4 stopy
— 2 opakowania oleju do cigcia rur stalowych, poj. 5 |

1 automatyczna gtowica gwinciarska 4"
— 1 automatyczna gtowica gwinciarska 2"
— 1 zestaw narzynek, 1/2" - 3/4"

1 zestaw narzynek, 1" - 2"
1 zestaw narzynek, 275" - 4"

— 1 rezerwowe kotko nacinajace

13
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Przemieszczanie i ustawianie urzadzenia

Istniejg trzy mozliwosci przemieszczania urzadzenia:
— za pomoca urzadzenia podnoszgcego, takiego jak podnosnik lub wciggarka
— recznie
— za pomoca wozka Virax, opracowanego specjalnie do uzycia z gwinciarkg 162140
— (nr czesci 162461)

Uwaga:

1) Przed przewozeniem urzadzenia na duza odlegto$¢ nalezy oprézni¢ zbiornik oleju.

2) Niezaleznie od wybranej metody transportu, podczas przewozenia rura musi by¢ zacisnieta
pomiedzy uchwytami a gtowica gwinciarska, natomiast element do cigcia rur lekko doci$niety
do rury.

Korzystanie z urzgdzen dzwigowych

e Nalezy podnies¢ gtowice gwinciarska (patrz strony 24, 28 i 31 — procedura zakfadania
réznych rodzajow gtowic).

' Uwaga: Nalezy o tym pamieta¢, poniewaz gtowica gwinciarska jest natozona na
& watek i moze wypasc¢ podczas transportu.

e Nalezy uzy¢ rury 4" o odpowiedniej dtugosci, aby wystawata ok. 30 cm po obu stronach
urzgdzania.

e Ostroznie rozwierci¢ zakonczenia rury, aby ostre krawedzie nie mogty przecig¢ liny urzadzenia
podnoszacego (patrz sposéb rozwiercania opisany na stronie 19).

e Wiozy¢ rure do urzadzenia i sprawdzi¢, czy zakonczenia wystajace z obu stron majg w miare
mozliwosci identyczna dtugos$c, a nastepnie zacisna¢ oba uchwyty (patrz zalecenia dotyczace
zaktadania rury na stronie 17).

14
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e Umiesci¢ element tnacy na rurze i zacisng¢ tak, aby zostat odpowiednio zamocowany.

e Przeprowadzi¢ line urzadzenia dzwigowego przez rure, a nastepnie podnies¢ urzadzenie,
przenoszac je za rure (kiedy urzadzenie zostanie zawieszone w powietrzu, dla utatwienia

transportu mozna odkreci¢ stopy montazowe).

Przenoszenie reczne
Po obu stronach urzadzenia znajduja sie uchwyty stuzace do przenoszenia:

B[

Uwaga: Urzadzenie powinno byC¢ przenoszone przez cztery osoby. Urzadzenie moze by¢
podnoszone i przenoszone recznie wylacznie za pomocg tych uchwytéw (pozostate czesci nie

zapewniajg pewnego uchwytu).

15
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Transport za pomocg wozka

Opracowany przez firme Virax sktadany wézek (nr czesci 162461) umozliwia przewozenie gwinciarki
do rur 4" bez koniecznosci uktadania jej na stopach montazowych:

Uwaga:
1) Przed rozpoczeciem transportu urzadzenie powinno zosta¢ odpowiednio zamocowane na woézku
za pomocg dostarczonych $rub.

2) Wézek nie powinien by¢ uzywany jako platforma.

Nachylenie urzadzenia

Urzadzenie umieszczone na stopach montazowych lub wdézku jest nachylone do przodu pod
katem 2°:

Nachylenie zapobiega przeptywaniu oleju w rurze w kierunku tylnym. Przed rozpoczeciem
jakichkolwiek prac nalezy zawsze upewni¢ sie, ze urzadzenie jest ustawione z takim nachyleniem.

Nalezy uwazaé, aby odpowiednio zamocowa¢ stopy, tak aby urzadzenie nie mogto zostac¢
przewrécone.

16

Machine 4 pouces-PL.indd 16 @ 30/08/2007 14:00:09



PL

Ustawianie potozenia rury

e Otworzy¢ oba uchwyty na odpowiednig odlegtos¢.

e Jezeli konfiguracja robocza urzadzenia to umozliwia, nalezy wiozy¢ rure od tytu, tak aby
zakonczenie rury przeznaczone do obrobki znajdowato sie na wysoko$ci uzywanego
narzedzia obrébkowego.

e \Wysrodkowac rure i zacisng¢ uchwyty, rozpoczynajac od uchwytu przedniego.

Uwaga: Uchwyt przedni to uchwyt typu mfotkowego: uderzy¢ kilkakrotnie w swojg strone
(jezeli uzytkownik znajduje sie po stronie operatora), aby zacisng¢ szczeki na rurze.

Aby rozluzni¢ uchwyt, nalezy uderzyc¢ kilkakrotnie w przeciwnym kierunku.

Ustawianie potozenia kroétkich rur

e Umiescic¢ rure w uchwycie przednim i zacisng¢ uchwyt, tak aby lekko utrzymywat rure.
e Obnizy¢ gtowice gwinciarskg i przesung¢ toze w taki sposéb, aby narzynki dotknety

zakonczenia rury.

S

e Nalezy uzy¢ narzynek w gtowicy gwinciarskiej, aby wysrodkowac rure, a nastepnie zacisngé
uchwyt przedni.

17
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Ciecie rur

Urzadzenie wyposazone jest w element przeznaczony do ciecia rur wykonanych ze stali
niskoweglowej, ocynkowanej i stali nierdzewnej, o $rednicy od 1/4" do 4".
Dostepne kotka nacinajace:

— Kaotko do rur wykonanych ze stali weglowej: nr czesci 162470

(rury wymienione w normach EN 10208-2, EN 10216-1, EN 10217-1 i EN 10255 — patrz
informacje dotyczace tych norm na stronie 11)

— Kotko do rur wykonanych ze stali nierdzewnej: nr czesci 162471 (rury wymienione w
normach

— ENISO 1127, EN 10216-5, EN 10217-7 — patrz strona 11)
e Podnies¢ gtowice gwinciarskg i odsung¢ rozwiertak.
Otworzy¢ element stuzacy do cigecia rur w zaleznosci od $rednicy rury.
e Wiozyc¢ rure i zacisng¢ oba uchwyty.

Wybra¢ predkosé wysoka (potozenie 1/2 — 3/4), niezaleznie od $rednicy rury:

e Uruchomi¢ urzadzenie.

e Obnizy¢ element stuzacy do ciecia rur i zacisng¢ go, obracajac pokretto az do chwili, kiedy
kotko nacinajace znajdzie sie we wnetrzu rury:

—v‘(?[
U o
e 4‘//\ ~N
S
o \\% -~
Roéwnomiernie przekrecac pokretto elementu thacego w prawo az do zakonczenia cigcia (pokretto
powinno by¢ przekrecane o mniej wigcej jedng czwartg obrotu na jeden petny obrot rury).

Uwaga: Zbyt szybkie obracanie pokretta moze spowodowac odksztatcenie zakonczenia rury.

Nalezy zachowa¢ ostroznos¢, ze odciete zakonczenie rury moze upasgé, jezeli
wystaje ona poza urzadzenie. Nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

e Po zakonczeniu ciecia nalezy zatrzymac silnik.
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Rozwiercanie rury

Urzadzenie jest wyposazone w rozwiertak, przeznaczony do wykonywania skoséw zakonczen rur
o $rednicach od 1/4 do 4".

e Podniesc¢ element thacy i glowice gwinciarska.
o Wiozyc¢ rure i zacisngé oba uchwyty.
e Przesung¢ narzedzie rozwiercajgce do tytu.

e Docisna¢ uchwyt narzedzia rozwiercajacego i zablokowac go, przekrecajac do konca w lewg
strone.

e \Wybra¢ predkos¢ odpowiadajgca $rednicy rury:

e Uruchomic silnik.

e Przekreci¢ pokretto toza w prawo,, a nastepnie przesungc¢ foze do przodu, az do chwili kiedy
stozek rozwiercajacy dotknie zakonczenia rury.
Uwaga: Tabliczka umieszczona na ramie przypomina, ze toze porusza sie w kierunku

przeciwnym do obrotéw pokretta: toze przesuwa sie w lewg strone (czyli w strone uchwytu
przedniego), kiedy pokretto jest przesuwane w prawoi odwrotnie.

] o =0
] A AN

e Lekko dociskajgc pokretto nalezy nadal powoli je obracaé w prawa strone, aby wykonaé
skos.
e \Wytgczyc¢ silnik, poluzowac i zdjaé uchwyt rozwiertaka, zwolni¢ uchwyty i wyja¢ rure.

19
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Gwintowanie rury

Urzadzenie jest dostarczane z dwoma gtowicami gwinciarskimi - jedna do rur od 1/2" do 2" oraz
druga do rur od 2 5" do 4".

Opcjonalnie dostepna jest gtowica umozliwiajgca gwintowanie rur o $rednicy od 1/4" do 3/8" (nr
czesci 162150).

Wykonywanie gwintu

e Nalezy zalozy¢ gtowice odpowiadajgca $rednicy rury (patrz strony 24, 28 i 31 — sposob
zaktadania gtowic 2", 4" i 1/4 — 3/8").

e Ustawi¢ rure w sposéb opisany na stronie 17.

Uwaga: Rura powinna by¢ zatozona w taki sposdb, aby gwintowanie byto wykonywane po
prawej stronie rowka na przedniej szynie toza:

toze nie powinno przekroczy¢ tej granicy: moze to spowodowac rozerwanie gwintu, a
nawet peknigcie rury.

e Uruchomic silnik.

e Ustawi¢ przelacznik uktadu olejowego w potozeniu odpowiadajagcym $rednicy rury:
1/2 -2 ;2% - 4. (przetacznik znajduje sie za urzadzeniem, na bloku odbiorczym osi gtowicy).

L §
ot
&

=

Uwaga: Pofozenia poS$rednie umozliwiajg regulacje przeptywu oleju niezbednego dla
prawidfowego smarowania podczas gwintowania.

Uwaga: Nie nalezy w zadnym wypadku wykonywa¢ gwintowania bez odpowiedniego doptywu
oleju. Moze to spowodowac uszkodzenie rury, narzynki oraz urzadzenia.

20
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e Nalezy wybra¢ predkos¢ odpowiadajaca $rednicy rury:

Uwaga: Zbyt wysoka predko$¢ moze spowodowac uszkodzenie silnika lub glowicy gwinciarskiej.

e Przekrecajgc pokretto w prawo,, przesung¢ toze w przdd do chwili, kiedy narzynka dotknie
zakonczenia rury.
Uwaga: Tabliczka umieszczona na ramie przypomina, ze toze porusza sie w Kkierunku
przeciwnym do obrotdw pokretta: foze przesuwa sie w_lewg strone (czyli w strone uchwytu
przedniego), kiedy pokretto jest przesuwane w prawoi odwrotnie.

2 X

TR

e Powoli przekreca¢ pokretto w prawo, lekko dociskajac, aby narzynka mogta nacinaé
zakonczenie rury.

e Kiedy narzynka wytnie 3 lub 4 gwinty, nalezy zwolni¢ pokretto i umozliwi¢ swobodne
poruszanie sie toza (nie nalezy dociska¢ foza, poniewaz moze to spowodowac, ze gwint
zostanie wykonany niedoktadnie).

e Kiedy osiggnieta zostata ustawiona dtugos$¢ gwintu, narzynka zostanie wycofana automatycznie
(operator musi recznie otworzy¢ gtowice gwinciarskg do rur o $rednicy 1/4" — 3/8").

e Wytaczy¢ silnik. Sprawdzi¢, czy diugosé gwintu oraz $rednica zewnetrzna sg wystarczajace:
jezeli do rury przykrecony jest gwintowany kotnierz lub ztgcze, cze$¢ gwintu musi wcigz byc¢
widoczna.

e Poluzowa¢ uchwyty i wyjaé rure.

Uwaga: Jezeli gwint jest zbyt krétki, nalezy zmieni¢ ustawienie diugosci i rozpocza¢ operacje
gwintowania od poczatku. a nie od zakonczenia poprzedniego gwintu. (ztacze moze zakleszczy¢
sie w miejscu spotkania obu gwintow).

21
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Wykonywanie gwintéw podwdjnych na krétkich rurach (taczniki lub zwoje)

Firma Virax dostarcza opcjonalnie oprawy facznikdéw, umozliwiajace wykonywanie gwintéw
podwdjnych na rurach o matej dtugosci oraz $rednicy od 1/2" do 4".

Dostepne s$rednice:

Srednica oprawy Minimalna dlugos¢ zwoju Numery czesci
tacznikow (mm) Virax
172 46 162450
3/4 " 53 162451
1 56 162452
1% 66 162453
1%" 66 162454
2° 73 162455
2% 7 162456
3¢ 82 162457
4 95 162459

e Nalezy wykona¢ pierwszy gwint w sposob opisany w poprzednim paragrafie.
e \Wkrecic catkowicie czes¢ gwintowang do oprawy facznikow:

22
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e Zacisng¢ oprawe w uchwycie przednim:

e Zdjac¢ oprawe z facznikiem.

e Postugujac sie kluczem szesciokatnym, odkreci¢ sruby mocujace pokrywe gorng i wyjaé
facznik.

Uwaga: Nalezy zawsze wyjmowac tacznik, odkrecajac pokrywe mocujaca, a nie sam tacznik.
(czes$¢ srodkowa jest zbyt waska, aby byto mozliwe uzycie kleszczy. Odkrecanie tacznika mogtoby
spowodowac uszkodzenie obu gwintow)

23

Machine 4 pouces-PL.indd 23 @ 30/08/2007 14:00:17



®

PL

Wykorzystywanie glowicy gwinciarskiej 4"
(gtowica 4" BSPT: nr czesci 162152; 4" gtowica NPT: nr czesci 162153)

Gtowica gwinciarska 4" jest przeznaczona do gwintowania rur o $rednicy od 2 2" do 4". Glowica
moze stuzy¢ do wykonywania gwintéw zgodnych z normami BSPT i NPT. (osobna gtowica 4" jest
przeznaczona dla kazdej z tych norm).

Zaktadanie gtowicy.

Uwaga: Urzgdzenie dostarczane jest z zatozong gtowicg wraz z narzynkami.

e Nachyli¢ blok wsporczy gtowicy gwinciarskiej 2" po prawej stronie. (blok znajduje sie za
uchwytem blokujacym gtowicy 4", a korpus oznaczony jest napisem "Open" (Otwieranie)).

e Ustawianie uchylnej osi gtowicy w duzym cylindrze odbiorczym na ramie: (cylinder o matej
Srednicy jest przeznaczony dla osi glowic 1/4 — 3/8" oraz 1/2 — 2").

e Pociggna¢ uchwyt odblokowywania obudowy gtowicy (oznaczony napisem "Open"
(Otwieranie)) i przechyli¢ gtowice, aby zablokowac ja w obudowie.
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Regulacja $rednicy gwintowania

e Odchyli¢ dzwignie blokujaca ptyty nosnej krzywki do dotu:

e Ustawi¢ skale w taki sposob, aby oznakowanie odpowiadajgce $rednicy rury znajdowato sie
naprzeciw dzwigni.

Regulacja srednicy zewnetrznej gwintu za pomocg tarczy odpowiadajacej srednicy

e Poluzowaé tarcze regulacyjng krzywki w zaleznosci od wymaganej $rednicy (za pomoca
klucza szesciokatnego 5 mm).

e Przekreca¢ tarcze regulacyjng w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby
zwiekszy¢ gtebokos$¢ gwintu (tzn. zmniejszy¢ Srednice zewnetrzng gwintu) oraz w kierunku
przeciwnym, aby zmniejszy¢ gtebokos¢ gwintu (tzn. zwigkszy¢ srednice zewnetrzng gwintu).

Uwaga: Na tarczy regulacyjnej znajdujg sie oznakowania umozliwiajgce precyzyjne ustawienie
Srednicy zewnetrznej gwintu:

e Ponownie dokreci¢ tarcze.
25
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Regulacja $rednicy zewnetrznej gwintu za pomocag piyt.

Srednica zewnetrzna gwintu moze byé ustawiona poprzez wiozenie jednej lub dwéch piyt
regulacyjnych z jednej lub drugiej strony czesci z bruzdg (grubosé kazdej ptyty wynosi 1 mm).

e Nalezy wyja¢ o$ dzwigni blokujacej ptyty nosnej krzywki:

e Umiesci¢ jedna lub dwie ptyty regulacyjne z jednej lub drugiej strony dzwigni w zaleznosci od
tego, czy uzytkownik zamierza zwigkszy¢, czy zmniejszy¢ srednice zewnetrzng gwintu:

Potozenie plyt(y),
umozliwiajace zwigkszenie
$rednicy zewnetrznej
gwintu

Potozenie ptyt(y),
umozliwiajace
zmniejszenie $rednicy
zewnetrznej gwintu

e Wymieni¢ 0$ dzwigni blokujace;.
e Ponownie zablokowac¢ dzwignie blokujaca.

Regulacja dtugosci gwintu

Istnieje dtugos¢ gwintu odpowiadajgca kazdej Srednicy rury.
e Nalezy ustawic regulator diugosci na wskazaniu odpowiadajacym $rednicy rury:

Uwaga: Jezeli ma by¢ uzywana gtowica NPT, nalezy zatozy¢ gtowice rewolwerowg — nr czesci
753171.
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e W razie koniecznosci, mozna precyzyjne ustawi¢ diugo$¢ gwintu, przekrecajac Srube
regulacyjng w dowolng strone, az do ustawienia odpowiedniej $rednicy. W tym celu nalezy
postuzy¢ sie kluczem szesciokatnym 5 mm (Sruby regulacyjne zostaty wyregulowane
fabrycznie. Czerwona kreska na kazdej ze srub odpowiada standardowej dtugosci gwintu dla
danej srednicy).
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Korzystanie z gtowicy gwinciarskiej 2" (nr czesci 162151)

Zakfadanie gtowicy

Uwaga: W dostarczonej maszynie narzynki gtowicy 2" nie sg zatozone. Patrz sposéb
zaktadania narzynek gtowicy 2" opisany na stronie 35.

e Przechyli¢ blok wsporczy gtowicy gwinciarskiej w lewo. (blok znajduje sie z tytu dzwigni
blokujacej gtowicy 4", wraz z dzwignig oznaczong napisem "Open" (Otwieranie) na korpusie).

e Ustawi¢ o$ uchylng gtowicy w cylindrze o matej $rednicy na ramie. (do cylindra o duzej
$rednicy wchodzi o$ glowicy 4").

e Nachyli¢ gtowice, aby zablokowa¢ jg w bloku wsporczym gtowicy gwinciarskiej (patrz
wyzej).
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Regulacja $rednicy gwintowania

e Poluzowa¢ dzwignig blokujaca ptyty krzywki, przekrecajac ja w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara:

Uwaga: Na dzwigni znajduje sie stowo "Tighten" (Zaciskanie) wraz ze strzatkq wskazujacq w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Strzatka oznacza kierunek zaciskania.

e Przytrzymujac dzwignig, nalezy ustawi¢ skale w taki sposdb, aby oznaczenie odpowiadajace
$rednicy rury znajdowato sie naprzeciw oznakowania:

Uwaga: Gfowica jest dostarczana ze skalg odpowiadajgcg gwintom BSPT i NPT. Ustawienia
dotyczgce gwintéw BSPT sg zaznaczone pojedynczymi czerwonymi kreskami, natomiast
ustawienia NPT — czerwonymi kreskami z niebieskg kropka.
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Regulacja $rednicy zewnetrznej gwintu

Dla okreslonej $rednicy, oznakowania znajdujace sie powyzej kresek oznaczajgcych s$rednice
umozliwiajg zwiekszanie $rednicy zewnetrznej gwintu, natomiast znajdujace sie ponizej —

Z niejsza ies edniCy ZeWthlZnej.
_L Ty
(@)

@ Zwigkszenie $rednicy zewnetrznej

%E/ gwintu

Zmniejszenie $rednicy zewnetrznej
NPT gwintu

Uwaga: Nalezy przeprowadzi¢ proby, aby okre$li¢ najlepsze ustawienie.

e Zacisna¢ dzwignie krzywki, przekrecajgc w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Regulacja dtugoséci gwintu

Dlugos$¢ gwintu jest regulowana poprzez zmiane potozenia palca sterujgcego wycofywaniem
narzynki.

Uwaga: Podczas wykonywania gwintu, gtowica moze zostac otwarta za pomocg dzwigni.

e Poluzowac¢ srube znajdujaca sie na pod i za dzwignig wycofywania narzynki (za pomoca
klucza szesciokatnego):

e Ustawi¢ naprzeciw wybranego oznakowania (ostatnia kreska po lewej stronie oznacza
najdtuzszy gwint, natomiast po prawej stronie — najkrétszy gwint).
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Korzystanie z gtowicy 1/4 — 3/8" (nr czesci 162150)

Opcjonalna gtowica jest uzywana do gwintowania rur o $rednicy od 1/4" do 3/8".

Zakfadanie gtowicy

Uwaga: Jezeli opcjonalna gtowica jest dostarczana, konieczne jest zatozenie na nig narzynek. Na
stronie 37 opisany zostat sposob zaktadania narzynek na gtowicy 1/4 — 3/8".

e Przechyli¢ blok wsporczy gtowicy gwinciarskiej w lewo. (blok znajduje sie z tytu dzwigni
blokujacej glowicy 4", z napisem "Open" (Otwieranie) na korpusie).

e Ustawi¢ 0$ uchylng gtowicy w cylindrze o matej $rednicy na ramie. (do cylindra o duzej
Srednicy wchodzi 0$ gtowicy 4").

e Pochyli¢ gtowice, aby zamontowa¢ jg w bloku wsporczym gtowicy gwinciarskiej (patrz
wyzej).
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Regulacja $rednicy gwintowania

e Zwolni¢ dzwignig zaciskajaca ptyty nosnej krzywki, przekrecajac ja w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara:

Uwaga: Oznakowania 1/4 G i 3/8 G dotyczg gwintéw standardowych, okre$lonych w normie BSPT
standard (G oznacza gaz). Pozostate oznakowania odnoszg sie do normy BSW.

Regulacja srednicy zewnetrznej gwintu

Mozliwe jest doktadniejsze ustawienie $rednicy zewnetrznej gwintu, poprzez przekrecenie skali w
dowolnym kierunku o niewielkg odlegtos¢ w stosunku do oznakowania.

Reczne otwieranie narzynek

Kiedy zakonczenie rury dojdzie do konca narzynek, nalezy otworzy¢ narzynki, przekrecajac
dzwignie ptyty nosnej krzywki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara:
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Wymiana narzynek

Narzynki powinny zosta¢ wymienione, kiedy wykonywany gwint jest niskiej jakosci lub przerywany.
Narzynki musza rowniez zosta¢ wymienione, jezeli uzytkownik zamierza wykonywac gwinty
odpowiadajgce innym normom.

W urzadzeniu moga by¢ wykorzystywane dwa rodzaje narzynek:

— narzynki ze stali stopowej, przeznaczone do wykonywania gwintéw w stali weglowej (patrz
normy dotyczace rur ze stali weglowej na stronie 11)

— narzynki stalowe o wysokiej predkosci, przeznaczone do wykonywania gwintéw w rurach
ze stali nierdzewnej (patrz normy dotyczace rur ze stali nierdzewnej na stronie 11).
Narzynki sg oznakowane znakiem "HSS" (co oznacza "narzynki stalowe o wysokiej
predkosci"), wygrawerowanym na przeciwnej stronie narzynki.

Uwaga:

1) Narzynki sa przeznaczone dla okreslonego rodzaju gwintéw: narzynki BSPT, NPT itp. (Norma
gwintow jest wygrawerowana po przeciwnej stronie narzynki).
Nalezy zawsze upewni¢ sig, ze uzywane sg narzynki przeznaczone dla wykonywania gwintow
wedtug danej normy.

2) Wszystkie cztery narzynki musza by¢ wymienione na cztery nowe narzynki firmy Virax.

3) Narzynki sg ponumerowane, poniewaz kazda z nich pracuje osobno. Nalezy pamiegtac, ze kazda
narzynka musi by¢ umieszczona w swoim gniezdzie: narzynka nr 1 w gniezdzie nr 1, narzynka
nr 2 w gniezdzie nr 2 itd.

Uwaga: W celu wymiany narzynek nie jest konieczne zdejmowanie gtowicy gwinciarskiej.

Wymiana narzynek w przypadku gtowicy 4"
e Najpierw nalezy wycofa¢ narzynki, przesuwajac krzywke otwierajacg na prawo:

Uwaga: Mozna to wykonac¢ wytgcznie kiedy gtowica nie porusza sig.

' Nalezy uwaza¢, aby nie nalezy trzymac¢ krzywki za czes$¢€ tylng, aby dzwignia
° gtowicy nie mogta opas¢ na palce uzytkownika.

e Podnies¢ gtowice gwinciarska.
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e Przytrzymujac czes¢ z bruzda, przesunaé pltyte nosng krzywki w strone przeciwng do
operatora:

e Przej$¢ na strone przeciwng do operatora, zdjg¢ koncéwke z bruzda, a nastepnie przechyli¢
plyte nosna narzynki do konca w dét, rownoczesnie przytrzymujac podstawe wskazowki:

e \Wyja¢ narzynki.
e Wiozy¢ narzynki z bruzdg skierowang w strone przedniej czesci urzadzenia:

e Nalezy wkiada¢ kazdg narzynke az do chwili, kiedy zostanie zablokowana przez kulke
znajdujaca sie w gniezdzie.

e Przytrzymujac podstawe wskazowki, odchylic ptyte nosng narzynki do gory, tak aby
wskazowka znajdowata sie naprzeciwko krzywki odpowiadajacej $rednicy rury.

e Zablokowa¢ wskazdéwke na krzywce.
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e QOdchyli¢ ptyte nosng krzywki do tytu, do jej potozenia poczatkowego:

e Ponownie obnizy¢ glowice gwinciarska do potozenia roboczego.

Wymiana narzynek gtowicy samo-otwierajgcej 2"

e Najpierw nalezy odsuna¢ narzynki za pomocg dzwigni otwierajgcej:

e Zwolni¢ dzwignie zaciskajaca ptyty nosnej krzywki, przekrecajac ja w kierunku przeciwnym
do wskazanego strzatka:
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e Przytrzymujac dzwignie regulacyjng, ustawi¢ skale w taki sposéb, aby wskazanie "Remove
dies" (Wymiana narzynek) znajdowato sie naprzeciw znaku (wymaga to pewne;j sity):

a nastepnie ponownie zacisna¢ dzwignie blokujaca, aby zachowa¢ poczatkowe ustawienia
gtowicy.

e Zdjac¢ zuzyte narzynki i lekko poluzowac¢ plyte.

e Zatozy¢ nowe narzynki bruzdg do tytu, zgodnie z numeracja: narzynka nr 1 w gniezdzie nr 1,
narzynka nr 2 w gniezdzie nr 2 itd.

e Nalezy wkiada¢ kazdg narzynke az do chwili, kiedy zostanie zablokowana przez kulke
znajdujaca sie w gniezdzie.

Uwaga: Kreska wygrawerowana na narzynce stuzy do ustawiania jej potozenia, kiedy
narzynka znajduje sie w gtowicy otwieranej recznie. Nie jest wiec przeznaczona jako
oznakowanie dla gtowic 2".

e Ustawi¢ krzywke ustalajaca w zaleznosci od srednicy rury oraz wybranej srednicy zewnetrznej
gwintu (patrz strony 29 i 30).

e Ponownie zwolni¢ dzwignie, przekrecajac w kierunku wskazanym strzatka.
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Wymiana narzynek w przypadku gtowic 1/4 — 3/8"

e Wycofa¢ narzynki, przechylajac dzwignig ptyty nosnej narzynek w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara:

e Zdjac¢ palec zapobiegajacy zatrzymywaniu z gniazda i przesuna¢ ptyte do konca w lewo —
spowoduje to zwolnienie narzynek.
Palec zapobiegajgcy zatrzymywaniu podktadki zapobiega przesuwaniu sie ptyty nosnej
narzynek do potozenia "die freeing" (zwolnienie narzynek):

e Zdja¢ narzynki w dowolnej kolejnosci (aby zdja¢ narzynke nr 3 nalezy podnies¢ dzwignie
ptyty nosnej narzynki).

e Zatozy¢ nowe narzynki zgodnie z numeracjg (narzynka nr 1 w gniezdzie nr 1, narzynka nr 2
w gniezdzie nr 2 itd.) — bruzda powinna by¢ przekrecona w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. (kazda narzynka powinna by¢ wtozona do oporu).

Uwaga: Narzynki mogg byc¢ zaktadane w dowolnej kolejnoSci.
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e Przesung¢ dzwignie ptyty nosnej narzynek w prawo, co powoduje umieszczenie krzywek w
narzynkach:

e Ustawi¢ plyte nosng narzynek w zaleznosci od $rednicy rury oraz wybranej srednicy
zewnetrznej gwintu (patrz strona 32), a nastepnie zacisng¢ dzwignie.
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Prace konserwacyjne

Uwaga: Uzytkownik urzadzenia moze wykonywac wytacznie prace konserwacyjne wymienione w
tym rozdziale. Wszystkie inne rodzaje prac musza by¢ wykonywane przez pracownikéw serwiséw
autoryzowanych przez firme Virax.

Czyszczenie uktadu olejowego

e Usung¢ widry, ktore nagromadzity sie w koszu odbiorczym i wyczysci¢ pojemnik na odpady.

Uwaga: Podczas usuwania odpadéw nalezy nosi¢ rekawice (istnieje
niebezpieczenstwo skaleczenia).
[ ]

e \Wyjac pojemnik na odpady oraz kratke filtra oleju i wyczysci¢ sitko.

Uwaga: Dla utatwienia czyszczenia, sitko moze zostac wyjete.

e Jezeli jest to konieczne, wyréwnac¢ poziom oleju, wlewajac olej bezposrednio do zbiornika
(minimalny poziom oleju: potowa $rednicy sitka).

Uwaga: Nalezy korzysta¢ wytacznie z olejow dostarczanych przez firme Virax (patrz numery czesci
odpowiadajace poszczegdlnym olejom na stronie 9).
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e Jezeliolej jest metny, nalezy wyla¢ go i zastgpi¢ nowym olejem.
Kurek spustowy znajduje sie pod skrzynka narzedziowa:

.

Uwaga: Olej powinien zostac usuniety takze w przypadku, jesli urzgdzenie jest transportowane
na duzg odlegtosc.

Wymiana kétka nacinajacego

Kotko nacinajace musi zosta¢ wymienione w przypadku zuzycia lub jezeli uzytkownik zamierza cigé
rury wykonane z innego materiatu.

Dostepne sg dwa koétka, odpowiadajgce materiatom, z jakich wykonane sa rury:
— kotko do rur ze stali weglowej: nr czesci 162470
— kotko do rur ze stali nierdzewnej: nr czesci 162471

e Zdjac¢ druty czopa zawiasowego przytrzymujacego kétko, wymieni¢ kotko i ponownie zatozy¢
druty czopa zawiasowego:

Uwaga: Nie nalezy zapomina¢ o zacisnieciu czopa po wymianie kotka.
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Wymiana elementu do ciecia rur

Element tnacy powinien by¢ wymieniany w przypadku pekniecia lub uszkodzenia.
(element do ciecia rur dla urzadzenia 162140: nr czesci 753073)
e Uzywajgc wybijaka 3 mm, wyja¢ watek elementu tnacego, wybijajac go w kierunku przodu
urzgdzenia:

e Zdjac¢ element tnacy i zastgpi¢ go nowym.

e Zatozy¢ nowy element tnacy, wbijajac go wybijakiem, uderzajac w kierunku przodu
urzadzenia.

Wymiana stozka rozwiercajgcego

Stozek rozwiercajacy powinien zosta¢ wymieniony, jesli widoczne sg $lady zuzycia (stozek
rozwiercajacy dla urzadzenia 162140: nr czesci 753077)

e Zdjac¢ czop przytrzymujacy stozek za pomocg wybijaka 5 mm:

e Zdja¢ stozek, wymieni¢ go na nowy i ponownie zatozy¢ czop.
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Wymiana zespotu rozwiertaka

Rozwiertak musi zostaé wymieniony w przypadku pekniecia lub uszkodzenia.
(Kompletne narzedzie dla urzadzenia 162140: nr czesci 753076)

e Zablokowac toze za pomoca kawatka drewna, wktadajac go miedzy uchwyt przedni a toze.
e Zdja¢ czop przytrzymujacy rozwierak za pomocg wybijaka 8 mm.

e Zatozy¢ nowy rozwiertak oraz czop.

Wymiana szczek uchwytu przedniego

Szczeki uchwytu przedniego powinny by¢ wymieniane w przypadku zuzycia
(zestaw szczek dla urzadzenia 162140: nr czesci 753071)

Uwaga: W celu wymiany szczek nie jest konieczne demontowanie ich opraw.

Uwaga: Wszystkie trzy szczeki muszg by¢ wymieniane rownoczesnie.

e Przekrecic¢ silnik w taki sposéb, aby oprawa szczeki, ktéra ma zosta¢ wymieniona znalazta
sie w potozeniu pionowym, ze szczeka skierowang ku dotowi (nie nalezy obracaé¢ uchwytu
recznie).
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e Ustawi¢ rowek uchwytu naprzeciwko oprawy szczeki i wtozy¢ klucz szesciokatny 3 mm do
korpusu oprawy szczeki:

N
©
e Za pomoca klucza odkreci¢ srube mocujaca szczeki.

e Zdjac¢ szczeke, przemieszczajac ja do siebie, rGwnoczesnie przytrzymujgc ustalacz sprezyny
oraz sprezyne:

(6

Sruba mocujaca szczeki

Sprezyna

(@@

Ustalacz sprezyny

Szczeka i $ruba ustalajgca szczeki
(znajduja sie po prawej stronie
czeki, niewidoczne na rysunku)

-

Uwaga: Nalezy uwazac, aby nie zgubi¢ sruby ustalajacej, znajdujacej sie z boku szczeki.

o Wymieni¢ szczeke i ztozy¢ jg — Sruba ustalajgca powinna by¢ skierowana do przodu uchwytu:

Sruba ustalajaca szczeki

e ZatozyC ustalacz sprezyny, sprezyne ze srubg i dokrecic¢ srube ustalajaca szczeki.
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Wymiana opraw szczek uchwytu przedniego

S
N

Oprawy szczek powinny by¢ wymieniane, kiedy sg zuzyte.

(Oprawa szczeki dla urzadzenia 162140: nr czesci 753070)

Uwaga:

1) Nie jest konieczne zdejmowanie szczek w celu wymiany opraw szczek.

2) Oprawy szczek uchwytu centrujgcego (tylnego) podlegajg jedynie nieznacznemu zuzyciu.
e Uzywajac klucza szesciokatnego 5 mm, odkreci¢ 6 srub mocujacych szczeki:

e Wymontowac¢ zespot ptyty mocujacej szczeki i koronki (lub poprosi¢ wspétpracownika, aby
przytrzymat koronke za koncéwke osi, kiedy zdejmowana jest oprawa szczeki).

Koncéwka osi

Koronka
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e PrzesunaC ptyte mocujaca szczeki w dét, strong tylng skierowang ku gorze, a nastepnie
odkreci¢ pierscien srubowy oprawy szczeki:

e Odwrdci¢ ptyte mocujaca szczeki i zdjgé trzy oprawy szczek:

e Zatozy¢ nowe oprawy szczek zgodnie z ich numeracjg: oprawa szczek nr 1 w gniezdzie nr 1,
oprawa szczek nr 2 w gniezdzie nr 2, oprawa szczek nr 3 w gniezdzie nr 3.

e Odwr6ci¢ ptyte z zatozonymi trzema oprawami szczek. Umiesci¢ poczatek pierscienia
spiralnego naprzeciwko oprawy szczek nr 1 i wiozy¢ oprawe do spirali. Przekreci¢ pierscien
0 120°, tak aby poczatek spirali znajdowat sie naprzeciwko oprawy szczek nr 2 i wiozy¢
oprawe. Powtorzy¢ te samag czynnosé dla oprawy szczek nr 3. Przekrecac pierscien dalej, az
do chwili kiedy oprawy szczek zostang zablokowane.

e W razie koniecznosci, wymieni¢ koronke uchwytu dookota koncowki osi oraz zatozy¢ ptyte
mocujacg szczeki na koncowce osi, tak aby trzpien koncéwki znajdowat sie rowno ze
szczeling tarczy (patrz rysunki na nastepnej stronie).
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Koncéwka osi

Trzpien koncowki osi

Koronka

Szczelina
na trzpien
koncowki osi

e Przykreci¢ ptyte mocujaca szczek do koncowki osi.
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Diagnostyka i rozwigzywanie problemow

®

PL

Uwaga: W przypadku jakichkolwiek probleméw niewymienionych na tej liscie, nalezy skontaktowac
sie z firmag Virax, jej przedstawicielem.

Rozwigzywanie probleméw dotyczacych obstugi urzadzenia

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwiazanie

Silnik nie wigcza sie po
wcisnieciu przycisku
start.

Gniazdo nie jest podtaczone
do zrodta zasilania.

Podtaczy¢ gniazdo do zrodta
zasilania.

Napigcie zasilania jest zbyt
niskie.

Sprawdzi¢ napiecie zasilania.
(napiecie nie moze by¢ nizsze od
160 V).

Przycisk uruchamiania silnika
nie dziata.

Wymieni¢ przycisk. (Uwaga: nie
nalezy w zadnym wypadku
doprowadza¢ do zwarcia
przycisku uruchamiania silnika;
patrz strona 8, "Uwaga",
dotyczaca wigczania urzgdzenia
po niezaplanowanym
zatrzymaniu).

Silnik jest przepalony.

Nalezy skontaktowac sie z firmg
Virax lub jej przedstawicielem w
celu przeprowadzenia wymiany

silnika.

Watek urzadzenia nie
jest napedzany przez
silnik.

Przektadnia napedu jest
ztamana.

Nalezy skontaktowac sie z firmg
Virax lub jej przedstawicielem w
celu przeprowadzenia wymiany

przektadni.

Watek obraca sie zbyt

Napiecie zasilania jest zbyt
niskie.

Sprawdzi¢ napiecie zasilania
(napigcie nie moze byé¢ nizsze od
160 V).

powoli lub nieregularnie.

Przektadania napedu nie
dziata prawidiowo.

Nalezy skontaktowac sie z firmg
Virax lub jej przedstawicielem w
celu przeprowadzenia wymiany

przektadni.

Rura nie jest
przytrzymywana
dostatecznie mocno
przez uchwyt przedni.

Szczeki uchwytu przedniego
sg zuzyte.

Wymienic¢ trzy szczeki uchwytu
przedniego (patrz strona 42).

Oprawy szczek uchwytu
przedniego sg zuzyte.

Wymieni¢ trzy oprawy szczek
uchwytu przedniego. (patrz
strona 44).
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Problemy dotyczace wycinania gwintow

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzanie

Prawidtowe zatozenie
gtowicy gwinciarskiej jest
utrudnione.

Os$ uchylna gtowicy lub
cylinder odbiorczy sg
zabrudzone.

Wyczysci¢ os oraz cylinder
odbiorczy.

Olej wyptywa z glowicy
gwinciarskiej

Przetacznik uktadu olejowego
nie jest ustawiony na
odpowiednig wartos¢ srednicy.

Ustawi¢ przetacznik uktadu
olejowego w potozeniu
odpowiadajgcym srednicy rury
(patrz strona 20).

Przeptyw oleju w glowicy
jest niewystarczajgcy.

Przeptyw nie zostat poprawnie
wyregulowany.

Zwiekszy¢ przeptyw oleju,
przestawiajgc przetgcznik
ukfadu olejowego do potozenia
odpowiadajgcego $rednicy rury.
(patrz strona 20).

Uktad olejowy jest zabrudzony.

Usung¢ odpady znajdujace sie
w pojemniku oraz na kratce
filtra oleju i wyczyscic sitko.
(patrz strona 39).

Poziom oleju jest zbyt niski.

Dola¢ oleju dostarczonego
przez firme Virax (patrz strona
9) bezposrednio do zbiornika.
(minimalny poziom oleju:
potowa $rednicy sitka).

Olej jest metny.

Olej byt uzywany zbyt dtugo.

Spusci¢ olej (patrz strona 40) i
napetni¢ zbiornik olejem firmy
Virax (patrz strona 9).

Olej wyptywa z tylnej
strony rury.

Urzadzenie nie jest
prawidtowo nachylone do
przodu.

Urzadzenie powinno by¢
ustawione w taki sposéb, aby
byto nachylone o 20 w pionie.
(patrz strona 16).
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Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzanie

Narzynki nie wchodzg,
wystarczajgco gteboko

Narzynki sg zabrudzone.

Wyczysci¢ koncéwki narzynek
metalowg szczotka.

Narzynki sg zuzyte.

Wymienic¢ wszystkie cztery
narzynki na nowe. (patrz
informacja na stronie 33 —
gtowica 4", strona 35 — glowica
2" oraz strona 37 — gtowica
1/4" - 3/8").

niezadowalajaca.

do rur. Zdja¢ narzynki i zatozy¢
ponownie (patrz informacja na
stronie 33 dla gtowicy 4",
Narzynki nie zostaty zatozone strona 35 — gtow!ca 2 c:raz
zgodnie z numeracja. str?'na 37 — glowica 1/4" —
3/8"), doktadnie sprawdzajac
numeracje: narzynka nr 1 w
gniezdzie nr 1, narzynka nr 2 w
gniezdzie nr 2 itd.
Te same przyczyny, co
powyzej: narzynki sg,
zabrudzone lub zuzyte badz Patrz wyzej.
Jakosé wykonanego zostaty z_alozone niezgodnie z
gwintu jest numeracjg.

Olej jest zuzyty.

Spusci¢ olej (patrz strona 40) i
napetni¢ zbiornik odpowiednig
iloscig oleju firmy Virax (patrz
strona 9).

Gwint nie jest
wystarczajgco gteboki lub
jest zbyt gteboki.

Srednica zewnetrzna gwintu
nie zostata ustawiona
prawidtowo.

Ustawi¢ $rednice zewnetrzng
gwintu, tak aby uzyska¢
oczekiwany rezultat. (patrz
strony 25 i 26 — gtowica 4",
strona 30 — gtowica 2" oraz
strona 32 — gtowica 1/4" — 3/8").

Gwint jest zbyt dtugi lub
zbyt krotki.

Dtugos¢ gwintu nie zostata
ustawiona prawidtowo.

Ustawi¢ dtugos¢ gwintu w taki
sposob, aby uzyskaé
oczekiwany rezultat. (patrz
strona 26 — glowica 4" oraz
strona 30 — gtowica 2").
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Problemy dotyczace ciecia rur

Ciecie nie jest réwne.

Kotko nacinajace jest zuzyte.

Wymieni¢ kotko nacinajace na
nowe. (patrz strona 40).

Element tnacy jest
uszkodzony.

Element tnacy jest zuzyty lub
byt uzywany do ciecia rur
wykonanych ze zbyt twardego
materiatu.

Wymieni¢ element thacy na
nowy. (patrz strona 41).
Powinien by¢ zawsze
wykorzystywany odpowiedni
element tnacy, przeznaczony
do ciecia rur wykonanych ze
stali weglowej lub stali
nierdzewne;j.

Problemy dotyczace rozwiercania

Jakos¢ rozwiercania jest
niezadowalajaca.

Stozek rozwiercajacy jest
zuzyty.

Wymienic stozek na nowy.
(patrz strona 41).

Rozwiertak jest zuzyty lub byt

Wymieni¢ rozwiertak na nowy.
(patrz strona 42). Powinien

Rozwiertak jest uzywany do rozwiercania rur | by¢é wykorzystywany
uszkodzony. wykonanych ze zbyt twardego | wytacznie do ciecia rur
materiatu. wykonanych ze stali weglowe;j
lub stali nierdzewnej
50
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Schematy

W przypadku zamawiania czesci zamiennych, nalezy podac tytut schematu oraz numer danej
czesci na schemacie.

Schemat ramy dolnej

es]
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Schemat ramy goérnej, uchwytéw i pompy
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Schemat silnika
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Schemat przektadni silnikowej (bez uchwytéw) oraz regulatora
predkosci
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Schemat toza
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Schemat mechanizmu automatycznego otwierania uchwytu 4"
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Schemat gtowicy gwinciarskiej 4"
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Schemat mechanizmu automatycznego otwierania glowicy gwinciars-
kiej 2"
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Schemat gtowicy gwinciarskiej 1/4" - 3/8"
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Schemat elementu do ciecia rur
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Schemat rozwiertaka
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Elementy oprawy tacznikéw
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FR- Retrouvez la liste de nos distributeurs sur www.virax.com

EN - Find the list of our dealers on www.virax.com
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