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Maquina de roscar para tubos até 2”
162120 Manual de instrucoes

Obrigado por ter adquirido a maquina de roscar e por demonstrar a sua confianga na nossa
empresa.

A Virax, um fabricante e revendedor importante no ambito de ferramentas para os mercados
Sanitario, de Engenharia ambiental e de Revestimentos para telhados, fornece as ferramentas que
utiliza no seu trabalho diario:

Virax, a mostrar o seu talento.

seu melhor desempenho e na mais completa seguranga. Recomendamos vivamente
que leia este manual de instrugdes cuidadosamente antes de utilizar a maquina e que

@ Esta documentagéo foi produzida com cuidado para lhe permitir utilizar a maquina no
o guarde em local de facil acesso em relagéo a localizagao da maquina.
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Instrucoes de seguranca

A maquina de roscar Virax 162120 é uma maquina electromecanica-mecanica que apresenta
determinados perigos. E portanto importante obedecer as instrugdes seguintes por forma a evitar
causar a si préprio ou a outros possiveis ferimentos ou lesdes.

Instrucoes gerais de seguranca

Escolha da ferramenta

— Utilize uma ferramenta adequada. Nao utilize ferramentas ou dispositivos adaptaveis de baixa
poténcia para a realizagdo de trabalho pesado. Nao utilize ferramentas para efeitos que nao
aqueles para os quais as mesmas foram concebidas.

Manutencéo e armazenamento

— Guarde as suas ferramentas num local seguro. As ferramentas nZo utilizadas devem ser
guardadas num local seco e fechado fora do alcance das criangas.

— Realize a manutencéo das suas ferramentas cuidadosamente. Realize a manutengéo das suas
ferramentas de modo a que possa trabalhar melhor e em maior seguranga. Cumpra as
indicacoes de manutencao assim como as indicagoes referentes a substituicdo de acessorios.
Mantenha as pegas secas e livres de 6leo e de gordura.

— Verifique se a ferramenta estd danificada. Antes de utilizar a ferramenta, verifique sempre
cuidadosamente se todas as pegas estao a funcionar correctamente. Verifique se as pecas se
movimentam correctamente, se ndo prendem e se ndo existem outras pecas danificadas.
Todos os componentes devem ser instalados correctamente e devem cumprir as condigcdes
necessarias para garantir que a ferramenta se encontra em perfeitas condicbes de
funcionamento. Todos os dispositivos de seguranga, interruptores e outras pegas danificadas
ou defeituosas tém de ser reparadas ou substituidas de forma apropriada por um técnico
qualificado.

— Aviso! Certifique-se de que a ferramenta e os seus acessérios estdo de acordo com as
instrucdes de seguranca. Considere a gama de opgdes para a ferramenta tendo em consideragao
as condi¢des de trabalho e a tarefa a ser realizada. Pode ser perigoso utilizar a ferramenta para
tarefas para as quais a mesma nao foi concebida.

— Esta ferramenta estd em conformidade com as actuais normas de seguranca. Todas as
reparagoes devem ser realizadas por profissionais qualificados utilizando pecas sobressalentes
originais, sendo que incumprimento desta acgcao podera fazer com que a ferramenta possa ser
perigosa de utilizar e que a garantia seja invalidada.

Instrugdes de seguranca para o utilizador

- Mantenha as criancas afastadas. Ndo deixe outras pessoas tocar na ferramenta; e mantenha-
as afastadas da sua area de trabalho.

— Utilize vestuario de trabalho apropriado. Nao utilize vestuario ou j6ias muito largas, uma vez
que estas podem ficar presas nas pegas moveis.

— Ao trabalhar ao ar livre, é recomendavel que utilize luvas de borracha e sapatos com solas anti-
deslizantes. Se tiver cabelo comprido, prenda-o atras com uma rede para cabelo.

— Na&o aumente o seu alcance. Evite adoptar uma postura que considere cansativa; certifique-se
de que tem um firme apoio pedonal e mantenha sempre o seu equilibrio.

— Esteja sempre concentrado. Olhe para o seu trabalho, utilize o seu senso comum e nao utilize
a ferramenta quando estiver cansado.
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Instrugcdes de manuseamento e de operacao

Transportar a maquina

A maquina pesa cerca de 60 kg. Pelo que sdo necessarias duas pessoas para a
transportar. Sao disponibilizadas duas pegas em cada extremidade do quadro
para este efeito.
Para movimentar a maquina utilizando um guindaste ou uma grua, realize as
operagoes indicadas na pagina 14.
Adicionalmente, foi concebido especialmente um carro pequeno para transportar
a maquina. (Esta operacéo é descrita na pagina 15).

Instrucdes relativas a fonte de alimentagéo eléctrica da maquina.

: — A maquina deve utilizar uma fonte de alimentacao eléctrica de 230V.

— Aficha e qualquer cabo de extensao utilizado deve ter um pino de ligagéo a terra
ligado a uma ligagéo de terra na oficina.

— Nao puxe a maquina pelo seu cabo de alimentagéo. (O cabo néo é uma corda!). Do
mesmo modo, ndo desligue a maquina da corrente puxando pelo cabo.

Instrucdes relativamente a sua protecgéo e a protecgdo daqueles em seu redor

- E essencial colocar o tubo num ou em mais suportes de fixacdo de tubos, também designados
por bancadas. (Numeros de peca Virax: suporte de fixagdo de tubo sem pernas: 161100;
suporte de fixagdo com pernas: 161110).

Se o comprimento livre do tubo por tras da maquina for demasiado longo (geralmente mais de
1 m livre), arrisca-se a que o tubo comece a oscilar (algo que pode ndo notar a tempo uma vez
que a sua atengdo estara centrada no tubo a ser maquinado) o que faz com que a maquina se
torne instavel, o que pode provocar a queda desta na sua direcgdo.
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Movimentagcdo manual

A maguina tem duas pegas de transporte em cada lado:

Aviso: Sdo necessdrias duas pessoas para levantar a maquina. Levante e movimente a maquina
utilizando apenas as pegas disponibilizadas para o efeito. (As outras pegas da maquina néo
oferecem uma aderéncia segura).

Movimentar utilizando um carro pequeno

O carro pequeno dobravel concebido pela Virax (pega n.° 162460) permite o transporte da maquina
de 2” e a sua utilizacado sem ter de ser colocada novamente nas suas pernas:
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Para colocar a maquina no carro pequeno:

Retire o gancho de retengéo pressionando na pega com o pé, levante a pega até que o
carro pequeno esteja completamente desdobrado e prenda as duas alavancas de retengao
(alavancas viradas para baixo):

Gancho de
retengéo

Alavancas de retengéo

Cologue a maquina no seu suporte, com a parte traseira da maquina na direccédo da pega,
e fixe os parafusos de retengéo disponibilizados com o carro pequeno.

Para transportar o carro pequeno com a maquina e coloca-lo a bordo de um camiao:
Drene a maquina.
Desprenda as duas alavancas de retencdo (os cilindros de gas foram concebidos para
suportar o peso da maquina).
Baixe a pega do carro pequeno, dobre o carro pequeno completamente, prenda o gancho
de retencéo
(Aviso: ndo se esquega de realizar esta operagéo!) e transporte o carro pequeno ao mesmo
tempo que o segura pela pega.
Coloque as rodas dianteiras na extremidade do camido e levante a secgéo traseira do carro
pequeno de modo a que seja capaz de o carregar completamente no camiao.

Aviso:

1) Prenda a maquina firmemente ao carro pequeno utilizando os parafusos fornecidos quer a
maquina esteja a ser transportada ou a ser utilizada.

2) O carro pequeno nao deve ser utilizado como uma plataforma.
3) ﬁ Ao carregar o conjunto do carro pequeno-maquina lembre-se de dobrar as suas
pernas e de nunca efectuar a elevagao utilizando as suas costas.

4) Ao realizar o transporte num camido, lembre-se de bloquear as rodas do carro pequeno com
calcos.
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Inclinagdo da maquina

A maquina colocada de forma nivelada, nas suas pernas ou no carro pequeno inclina-se 2° para a
frente:

Esta inclinagdo impede o fluxo do 6leo em direcgao a parte traseira do tubo. Verifique portanto se
esta inclinagdo é mantida sempre que for realizado qualquer trabalho.

Tenha o cuidado de prender os pés firmemente para evitar a queda da maquina.

17
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Posicionar um tubo

Abra as duas buchas suficientemente.

Introduza o tubo a partir da parte traseira, se a configuragéo de trabalho o permitir, de modo a
que a extremidade do tubo a ser maquinada esteja nivelada com a ferramenta a ser utilizada.

Centre o tubo e aperte as buchas com inicio na bucha dianteira.

Nota: A bucha dianteira é uma bucha de martelo: desfira varios golpes na sua direc¢édo (Quando
se encontrar no lado do operador) para apertar os grampos no tubo.

Para soltar a bucha, desfira golpes sucessivos na direccdo oposta.

Posicionar tubos curtos

Cologue o tubo na bucha dianteira e aperte a bucha de modo apenas a que esta prenda o
tubo.

Baixe a cabeca de roscar e movimente a abragadeira de modo a que as matrizes entrem em
contacto com a extremidade do tubo:

Utilize as matrizes na cabeca de roscar para centrar o tubo e aperte a bucha dianteira.

18
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Utilizar a cabeca de 2” (Peca n.° 162151)

Instalar a cabeca

Nota: Quando a maquina é entregue, a cabega estd instalada com as matrizes.

Posicione o fuso inclinavel da cabeca no seu cilindro receptor:

Incline a cabecga.
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Ajustar o diametro de roscamento

Desaperte o alavanca de bloqueio do excéntrico rodando-a no sentido dos ponteiros do
relogio:

Nota: A palavra “Tighten” (Apertar) esta escrita na alavanca acompanhada por uma seta a

apontar no sentido contrario aos ponteiros do reldgio. Esta seta indica a direc¢gdo de
aperto.

Segurando na alavanca de ajuste, posicione a escala de modo a que a indicacdo do
didametro do tubo esteja no lado oposto ao marcador de ajuste:

Nota: A cabeca é fornecida com uma escala para roscas BSPT e NPT. Os ajustes para BSPT
séo apresentados por linhas vermelhas Unicas; os ajustes para NPT sdo apresentados por
linhas vermelhas acompanhadas por um ponto azul.



PT

Ajustar o diametro externo da rosca

Para um determinado didmetro, os marcadores acima da indicagdo de diametro permitem

aumentar o didametro externo da rosca, os marcadores abaixo da indicag@o de didametro permitem
reduzir o didmetro externo da rosca:

=y

L O

@ Aumento do didmetro externo
da rosca

=}
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21—:
Redugéo do didmetro externo

ESPPE da rosca

11 3 —

\

Nota: Realize testes para determinar o melhor ajuste.

Aperte a alavanca de retengdo do excéntrico novamente rodando-a no sentido contrario
aos ponteiros do reldgio.

Ajustar o comprimento da rosca

O comprimento da rosca é ajustado através da alteragdo da posi¢cdo do dedo que controla a
retraccdo das matrizes.

Nota: Ao cortar a rosca, pode abrir a cabega através de operacdo da alavanca.

Desaperte o parafuso localizado no fundo e por tras da alavanca de retracgdo da matriz
(chave sextavada de 6 mm):

Posicione a linha obrigatéria na posicdo oposta ao marcador (a linha mais a esquerda
proporciona o comprimento de rosca maior e a linha mais a direita proporciona o
comprimento de rosca mais pequeno).
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Utilizar a cabeca 1/4 - 3/8” (peca n.° 162150)

Esta cabecga opcional é utilizada para roscar tubos com diametros de 1/4” a 3/8”.
Instalar a cabeca

Nota: Quando fornecida, a cabega ndo esta equipada com as suas matrizes. Ver a pagina 32 para
consultar o procedimento de instalagdo das matrizes para a cabega de 1/4 - 3/8”.

Posicione o fuso inclinavel da cabeca no cilindro receptor no quadro:
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Ajustar o diametro de roscamento

Desaperte a alavanca de aperto de prato porta excéntricos rodando-a no sentido contrario
aos ponteiros do reldgio:

Posicione a escala para levar a indicagdo correspondente ao didametro do tubo até ao

marcador:

Nota: Os marcadores 1/4 G e 3/8 G dizem respeito ao padrdo de rosca BSPT (G para Gas). Os
outros marcadores dizem respeito ao padrdo BSW.

Ajustar o diametro externo da rosca
Pode ajustar o diametro externo da rosca movimentando a escala da rosca uma pequena distancia
numa direc¢do ou na outra em relacdo ao marcador.

Abrir as matrizes manualmente

Quando a extremidade do tubo alcanca as pontas das matrizes, abra as matrizes movimentando
a alavanca do prato das matrizes no sentido contrario aos ponteiros do relégio:
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Substituir as matrizes

Substitua as matrizes quando a rosca perder qualidade ou quando as aparas metdlicas da
maquinagem resultarem partidas. Deve igualmente substitui-las quando pretender utilizar outro
padrao de rosca.

Podem ser utilizados dois tipos de matrizes:

— matrizes de liga de ago para cortar roscas em ago-carbono (ver pagina 11 para as normas
que definem tubos de ago-carbono)

— matrizes de ago de alta velocidade para cortar roscas em tubos de ago inoxidavel (ver
pagina 11 para as normas que definem tubos de aco inoxidavel). Estas matrizes estdo
assinaladas com “HSS” (para “Ag¢o de Alta Velocidade”) gravado na face oposta a
matriz.

Importante:

1) Existem matrizes especificas para cada padréao de rosca: matrizes BSPT, matrizes NPT, etc. (O
padrdo da rosca esta gravado na face oposta a matriz).
Certifique-se de que introduz as matrizes correctas para o padréo de rosca que vai utilizar.

2) As quatro matrizes tém de ser substituidas por quatro matrizes novas fornecidas exclusivamente
pela Virax.

3) As matrizes estdo numeradas uma vez que cada matriz funciona individualmente. Certifique-
se de que cada matriz se encontra no encaixe correspondente: matriz n.° 1 no encaixe n.° 1,
matriz n.° 2 no encaixe n.° 2, etc.

Nota: A cabeca de roscar ndo tem de ser removida com vista a substituir as matrizes.

Substituir as matrizes na cabeca de 2” de abertura automatica

Primeiro retraia as matrizes através de operacao da alavanca de abertura:

30
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Desaperte a alavanca de aperto de prato porta excéntricos virando-a na direcgao inversa a
indicada na seta:

Segurando a alavanca de ajuste, posicione a escala de modo a que a indicagdo "Remove
dies" (Remover matrizes) esteja oposta ao marcador (é necessario um pouco de forga):

1] |
58/
| 5o

NE

BSPT

-
NPT \
|

e aperte a alavanca de bloqueio novamente para manter o ajuste inicial da cabeca.
Retire as matrizes gastas e desaperte o prato ligeiramente.

Coloque as novas matrizes na sua posigéo, entalhe na parte traseira, em conformidade com
0s nimeros: matriz n.° 1 no encaixe n.° 1, matriz n.° 2 no encaixe n.° 2, etc.:

Introduza cada matriz até que sinta que a matriz esta presa pelo rolamento no interior do
encaixe.

Nota: A linha gravada na matriz € utilizada para posicionar a matriz quando esta é colocada
numa cabeca de abertura manual. Deve portanto ser utilizada como marcador de
posicionamento com a cabeca de 2”.
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Posicione o excéntrico de ajuste em conformidade com o diametro do tubo e com o
didmetro de rosca externo pretendido (ver paginas 26 e 27).

Aperte a alavanca novamente rodando-a na direcgéo indicada pela seta.

Substituir as matrizes para a cabecga 1/4 — 3/8”

Retraia as matrizes inclinando a alavanca do prato porta matrizes no sentido dos ponteiros
do relégio:

Desenrosque a alavanca de aperto do prato porta matrizes e movimente o prato para a
esquerda até chegar a paragem:

Retire o dedo anti-paragem do seu encaixe e movimente o prato para a esquerda até a
paragem, o que liberta as matrizes.

O dedo anti-paragem da intercalar impede o prato porta matrizes de se movimentar para a
posicéo de “libertagdo da matriz”:

Retire as matrizes, em qualquer ordem. (Para retirar a matriz n.° 3, levante a alavanca do
prato porta matriz).
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Coloque as novas matrizes na sua posi¢cdo de acordo com os ndmeros (matriz n.° 1 no
encaixe n.° 1, matriz n.° 2 no encaixe n.° 2, etc.), com o entalhe virado no sentido contrario
aos ponteiros do relégio. (Introduza cada matriz até a sua paragem).

Nota: As matrizes podem ser inseridas em qualquer ordem.

Movimente a alavanca do prato porta matriz para a direita, o que coloca os excéntricos nas
matrizes:

Posicione o prato porta matriz de acordo com o didmetro do tubo e com o diametro da
rosca externo (ver pagina 29); aperte a alavanca.
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Operacoes de manutencao

Importante: Apenas sdo autorizadas as operagdes descritas neste capitulo. Todas as outras
operagdes apenas devem ser realizadas por pessoal aprovado pela Virax.

Limpeza do sistema de éleo

Retire as aparas metdlicas da maquinagem que se acumularam no recipiente de recolha e
limpe o colector de desperdicio.

Aviso: Utilize luvas quando estiver a manusear aparas metdlicas da
maquinagem (risco de cortes graves).

Retire o colector de desperdicios e a grelha do filtro de 6leo e limpe o filtro:

Nota: O filtro também pode ser retirado para facilitar a limpeza.
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Ateste o 6leo se necessario despejando-o directamente para o recipiente. (Nivel de 6leo
minimo: metade do diametro do filtro)

Importante: Deve utilizar os 6leos fornecidos pela Virax. (Ver pagina 9 para os nimeros de
peca dos varios 6leos que podem ser utilizados).

Quando o 6leo perder a sua claridade, drene-o e substitua-o por outro 6leo novo.
O bujao de drenagem encontra-se situado na parte dianteira da maquina:

Nota: Drene também a maquina quando esta estiver a ser transportada ao longo de uma
distancia significativa.

Substituir as escovas do motor

O motor ird parar de trabalhar se uma das suas escovas estiver gasta. Substitua as duas
escovas.

Desligue a maquina.

Retire as grelhas de protecgdo de ambas as escovas. (Uma grelha esta localizada no lado
do operador, e a outra esta localizada no lado oposto):

[/l

Retire a cobertura de proteccéo
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Retire a escova do seu encaixe:

Substitua por outra escova nova (pega n.° 753066), volte a colocar a cobertura de protecgéo
e a grelha.

Ajuste da folga do veio

Esta operagédo tem de ser realizada se notar uma folga no movimento dianteiro e traseiro do veio
do motor.

Aperte o anel cego do veio principal traseiro da bucha traseira utilizando uma chave de
boca de 5 mm até que a folga desaparega:

Substituir a lamina de corte

A lamina de corte tem de ser substituida se mostrar sinais de desgaste ou se necessitar de cortar
tubos num material diferente.
Estao disponiveis duas laminas dependendo do material utilizado para o tubo:

— lamina para tubos em ago-carbono: pecga n.° 162470
— lamina para tubos em ago inoxidavel: pega n.° 162471
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Retire os arames da golpilha que seguram a lamina, substitua a Iamina e aperte novamente
os arames da golpilha:

Aviso: Nao se esqueca de apertar a golpilha depois de substituir a lamina.

Substituir o cortador de tubo

Substitua o cortador de tubo se este mostrar sinais de fissuras ou se estiver partido.
(Cortador de tubo para a 162120: peca n.° 753072)

Utilizando um saca-golpilhas de 8 mm, retire o veio do cortador de tubos desferindo o
impacto na parte dianteira da maquina:

Retire o cortador de tubo e substitua-o por um novo.

Substitua o cortador de tubo e introduza-o utilizando um saca-golpilhas desferindo o
impacto em direccéo a parte dianteira da maquina.
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Substituir o cone de escareador

Substitua o cone de escareador quando este apresentar sinais de desgaste.
(Cone de escareador para a 162120: pega n.° 753075)

Retire a golpilha que prende o cone na sua posigéo utilizando um saca-golpilhas de 5 mm:

Retire o cone, substitua-o por um novo e volte a colocar a golpilha.

Substituir o escareador

O escareador tem de ser substituido se apresentar sinais de fissuras ou de estar partido.
(Ferramenta completa para a 162120: pecga n.° 753074)

Bloqueie a abragadeira com um bloco de madeira colocado entre a bucha dianteira e a
abracadeira.

Retire a golpilha que prende o escareador utilizando um saca-golpilhas de 8 mm.

Coloque o novo escareador na sua posi¢ao e reposicione a golpilha.
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Substituir os grampos da bucha dianteira

Os grampos da bucha dianteira devem ser substituidos quando apresentarem sinais de
desgaste.

(Conjunto de 3 grampos para a 162120: pega n.° 753069)
Nota: Os suportes dos grampos néo tém de ser removidos para substituir os grampos.

Importante: Todos os trés grampos tém de ser substituidos ao mesmo tempo.

Vire o motor de modo a levar o suporte do grampo cujo grampo vai ser substituido para a

posi¢do vertical, com o grampo orientado para o fundo. (Nao tente virar a bucha
manualmente.)

Posicione a ranhura da bucha na posi¢do oposta ao suporte do grampo e introduza uma
chave sextavada de 3 mm no suporte do grampo:

Utilize a chave para remover o parafuso de reten¢cdo do grampo.
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Retire o grampo puxando-o para si e recupere a mola de retencédo e a mola associadas:

%D:

é

=)

Grampo e parafuso de conjunto

de transferéncia de grampo (aqui
apresentado a direita do grampo, ndo
visivel na figura)

Mola de retengéo

Mola

Parafuso de retengéo de
grampo

Importante: Tenha cuidado para ndo perder o parafuso do conjunto de transferéncia do

grampo inserido na zona lateral do grampo.

Substitua o grampo e volte a monta-lo, com o parafuso de conjunto de transferéncia na

direcgdo da parte dianteira da bucha:

Parafuso de conjunto de
transferéncia de grampo

Substitua a mola de retencdo, a mola e o parafuso e aperte o parafuso de fixagédo do

grampo.
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Substituir os suportes de grampos da bucha dianteira

Os suportes dos grampos tém de ser substituidos quando apresentarem sinais de desgaste.
(Suporte de grampo para a 162120: pecga n.° 753068)

Nota:
1) Os grampos néo tém de ser removidos para substituir os suportes dos grampos.

2) Os suportes de grampos da bucha de grampos de fixagdo concéntrica (bucha traseira) estdo
apenas sujeitos a um desgaste minimo.

Utilizando uma chave sextavada de 5 mm, desaperte os 6 parafusos do prato porta
grampos:

Desmonte o prato porta grampos - conjunto da coroa (ou pega a um colega que segure na
coroa pelo nariz do fuso enquanto retira o suporte do grampo):

Nariz do fuso

Coroa
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Coloque o prato porta grampo para baixo, com a parte traseira virada para cima, e
desparafuse o anel motriz helicoidal do suporte do grampo:

Vire o prato porta grampo para cima e retire os trés suportes do grampo:

Cologue os novos suportes de grampo nas suas localizagées numeradas correctas: suporte
de grampo n.° 1 na ranhura n.° 1, suporte de grampo n.° 2 na ranhura n.° 2 e suporte de
grampo n.° 3 na ranhura n.° 3.

Vire o prato com os seus trés suportes de grampos ao contrario. Posicione o principio da
espiral do anel motriz oposto ao suporte de grampo n.° 1 e introduza o suporte de grampo
na espiral. Gire o anel 120° de modo a que o principio da espiral esteja oposto ao suporte
de grampo n.° 2 e introduza o suporte do grampo. Realize a mesma operagao para o suporte
do grampo n.° 3. Continue a virar o anel até todos os suportes dos grampos estarem
completamente bloqueados.

Se necessério, substitua a coroa da bucha em redor do nariz do fuso e coloque o prato
porta grampo no nariz do fuso, alinhando o perno do nariz com a ranhura no disco (ver
figuras na pagina seguinte).
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Diagnésticos e resolucoes de problemas

Importante: Se encontrar problemas que ndo se encontrem nesta lista, contacte a Virax ou o seu

representante para que o problema seja resolvido pelo servigo P6s-Vendas.

Problemas com a operacao da maquina

Problema

Causas possiveis

Accoes correctivas

O motor ndo funciona
quando o botéo de
arranque é pressionado.

A tomada de alimentagdo nao
estd ligada a fonte de
alimentagéo eléctrica.

Ligue a tomada a fonte de
alimentagao eléctrica.

A tens3o de alimentagéo
eléctrica é demasiado baixa.

Verifique a tensdo fornecida
pela fonte de alimentagéo de
corrente eléctrica. (A tensdo
nao pode ser inferior a 150 V).

As escovas do motor estdo
gastas.

Substitua as escovas por
escovas novas (ver pagina 35).

O botéo de arranque nao esta
a funcionar.

Substitua o botao. (Aviso: ndo
provoque o curto-circuito do
botéo de arranque; ver pagina
8, “Atengéo”, no que diz
respeito & maquina ser
reiniciada ap6s uma paragem
inesperada).

O motor esta queimado.

Contacte a Virax ou um seu
representante para substituir o
motor.

O veio da maquina ndo é
accionado pelo motor.

A transmissao esta partida.

Contacte a Virax ou um seu
representante para substituir a
transmissao.

A rotacéo do veio ¢ lenta
ou irregular.

A tensao de alimentagéo
eléctrica é demasiado baixa.

Verifique a tensdo de
alimentagdo. (Nao pode ser
inferior a 150 V).

A transmissao esta avariada.

Contacte a Virax ou um seu
representante para substituir a
transmissao.

Existe uma folga no
movimento dianteiro e
traseiro da guia do motor.

O anel de retengéo da bucha
traseira ndo esta
suficientemente apertado.

Aperte o anel cego do veio
principal. (Ver pagina 36).
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Problema

Causas possiveis

Accoes correctivas

O tubo nédo é segurado de
forma suficiente pela
bucha dianteira.

Os grampos da bucha dianteira
estdo gastos.

Substitua os trés grampos da
bucha dianteira. (Ver
pagina 39).

Os suportes dos grampos da
bucha dianteira estdo gastos.

Substitua os trés suportes dos
grampos da bucha dianteira.
(Ver pagina 41).

Problemas com corte de rosca

Problema

Causas possiveis

Accoes correctivas

A cabeca de roscar é
dificil de inserir
correctamente.

O fuso inclinavel da cabega ou
o cilindro de recepgao estédo
sujos.

Limpe o fuso e o cilindro de
recepgao.

O fluxo de éleo na cabeca
é insuficiente.

O fluxo esté& regulado de forma
errada.

Aumente o fluxo de dleo
girando a roda de regulagdo de
fluxo. (Ver pagina 21).

O sistema de 6leo esta sujo.

Retire as aparas metdlicas da
magquinagem do colector de
desperdicios e a grelha do filtro
de 6leo e limpe o filtro. (Ver
pagina 34).

O nivel de éleo é insuficiente.

Adicione 6leo fornecido pela
Virax (ver pagina 9)
despejando-o directamente no
recipiente. (Nivel de 6leo
minimo: metade do didmetro
do filtro).

O 6leo ja ndo esta claro.

O ¢dleo foi utilizado durante
demasiado tempo.

Drene o 6leo (ver pagina 35) e
volte a encher com 6leo
fornecido pela Virax (ver
pagina 9).

O o6leo flui pela parte de
tras do tubo.

A maquina néo esta inclinada
para a frente de acordo com a
nivelagéo correcta.

Posicione a maquina na
horizontal de modo a que seja
mantida a inclinacao de 2°. (Ver
pagina 17).
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Problema

Causas possiveis

Accoes correctivas

As matrizes nao entram
suficientemente nos
tubos.

As matrizes estao sujas.

Limpe as extremidades das
matrizes com uma escova para
metal.

As matrizes estéo gastas.

Substitua as quatro matrizes
por matrizes novas. (Ver a
pagina 30 para a cabega de 2”
e a pagina 32 para a cabeca de
1/4 -3/8”).

A numeracgdo das matrizes ndo
foi obedecida.

Retire as matrizes e volte a
coloca-las (ver pagina 30 para
a cabeca de 2”, e a pagina 32
para a cabeca de 1/4-3/8") e
certifique-se de que a
numeracgao das matrizes &
obedecida: matrizn.° 1 no
encaixe n.° 1, matriz n.° 2 no
encaixe n.° 2, etc.

A qualidade da rosca
obtida ndo é satisfatéria.

Mesmos motivos que ponto
anterior: matrizes sujas ou
gastas, ou numeragao nao
obedecida.

Ver ponto anterior.

Oleo gasto

Drene o 6leo (ver pagina 35) e
volte a encher com 6leo
fornecido pela Virax (ver
péagina 9).

Arosca nao é
suficientemente funda ou
é demasiado funda.

O diametro externo da rosca
nao foi definido correctamente.

Ajuste o didmetro da rosca de
modo a obter o resultado
pretendido. (Ver a pagina 27
para a cabeca de 2” e a pagina
29 para a cabega de 1/4 -
3/8").

Com a cabeca de 2”, a
rosca é demasiado longa
ou demasiado curta

O comprimento da rosca ndo
foi ajustado correctamente.

Ajuste o comprimento da rosca
de modo a obter o resultado
pretendido. (Ver pagina 27).
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Problemas de corte do tubo

O corte obtido néo é
regular.

A lamina de corte esta gasta.

Substitua a lamina de corte por
uma nova. (Ver pagina 36).

O cortador de tubo esta
danificado.

O cortador de tubo esta gasto
ou foi utilizado para tubos que
sé@o demasiado duros.

Substitua o cortador de tubo
por um novo. (Ver pagina 37).
Utilize o cortador de tubo em
tubos de ago-carbono ou de
aco inoxidavel.

Problemas de escareamento

O escareamento néo é
satisfatério.

O cone de escareador esta
gasto.

Substitua o cone de
escareador por um novo. (Ver
pagina 38).

O escareador esta
danificado.

O escareador esté gasto ou foi
utilizado para tubos que sao
demasiado duros.

Substitua o escareador por um
novo. (Ver pagina 38). Utilize o
escareador em tubos de aco-
carbono ou de ago inoxidavel.
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Vista pormenorizada da transmissao
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Vista pormenorizada da abracadeira
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Vista pormenorizada da cabeca de roscar de 2” de abertura

automatica
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Vista pormenorizada da cabeca de roscar de 1/4” - 3/8”
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Vista pormenorizada do cortador de tubo
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Vista pormenorizada do escareador
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