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162120 Gwinciarka do gwintow zewnetrznych dla rur do 2”
Instrukcja obstugi

Dziekujemy za okazanie zaufania dla naszej firmy, poprzez zakup wyprodukowanej przez nas
gwinciarki.

Firma Virax jest renomowanym producentem i sprzedawcg narzedzi wykorzystywanych w zakresie
inzynierii sanitarnej oraz ochrony srodowiska i instalacji dachowych. Dostarczamy naszym klientom
narzedzi, ktérych potrzebujg w codziennej pracy:

z firma Virax wykorzystasz caty swoj talent.

uzytkownikowi wszelkich niezbednych informacji dotyczacych bezpiecznej obstugi
urzadzenia. Zalecamy dokfadne zapoznanie si¢ z niniejszg instrukcjg obstugi przed
rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia. Instrukcja powinna zosta¢ zachowana przez
caly czas eksploatacji urzadzenia.

@ Niniejsza dokumentacja zostata opracowana z duzg dbatoscig i ma na celu przekazanie



PL

Spis tresci

Wskazowki bezpieczenstwa ...............ooooiiiiiiiii e 5
Ogolne wskazOwki bezpieCZEASIWA ..........ceeiviieiiie e 5
WYDOE NArZEAZIA ..ottt e e et e e s e e snnee e e 5
Konserwacja i pPrzeChOWYWANIE...........ciiiuiiiiiiee e 5
Wskazdéwki bezpieczenstwa przeznaczone dla uzytkownika ...........cccoceeveiiiieniinieennnn. 5
Wskazdéwki bezpieczenstwa dotyczace obszaru roboCzego ..........ccceeveeniiiiieneinnieennenn 6
Zabronione SpoSObY UZYtKOWaNIA.........ccccuviiiiiiiiiiieiiee e 6
Zalecenia dotyczace przenoszenia i obstugi urzadzenia ...........ccccciiiiiiins 7
TranSPOrt UrZAZENIA . .......cceeieieeee et e et e e e e e et e e e e e e et eeeeeeesnsreeeeeeean 7
Zalecenia dotyczace zasilania eleKtryCZNego. .........ccveviiiiiiiiiiiiieee e 7
Wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika oraz osob znajdujgcych
£ 1= TV o To o [ - U U PRPRS 7
Zalecenia dotyczace prac KONSerwacyjnyCh ...........ccceoiiiiiiiiiiiiieseeeee e 9
Zalecenia dotyczace przeChOWYWaNIa ..........cooviriiiiiiiiiciiece e 10

Opis ogélny gwinciarki do gwintéw zewnetrznych 162120...

POAStaWOWE FUNKCIE .......oeiiiiii et

Srednice rur, ktére moga by¢ gWINtOWANE..............coovreeeeeieeeieeeeeeeeeeee et

Rury, ktére moga byé gwintowane, ciete lub rozwiercane..............cccoeiiiiiiii e

Dostepne rodzaje GWINTOW ...........oiiiiiiiiiii e

Ustawianie dtugosci i Srednicy zewnetrznej gwintu ...........ccceevieenieiiieenie e

Opcja instalacji ZIODIarKi .........ccuiiuiiiiii

Parametry OGOINE ........oouiiiii e e
Przemieszczanie i ustawianie urzadzenia..................cocccc . 14
Korzystanie z urzadzen dzwigowych.................. .. 14
Przenoszenie reczne.............. 15
Transport Za POMOCH WOZKA.........ceiiuurieiieeeieeiiiieeeeeeeseteeeeeeesesnateeeaeeessntaeeeeeeeaasnnsseeeeeeean 15
Nachylenie UrZadzZenia ...........coocuuieiiiiieee e 17
Ustawianie polozenia rury .............ccccoiiiiiiiiiiii e 18
Ustawianie potozenia KrotkiCh MU ...........cociiiiiiii e 18
O3 1= o = I | PRSPPI 19
ST AT T=Y o T o (=30 V] 2 20
GWINEOWANIE FUKY ....oooiiiiiiiiiiiii et 21
WYKONYWENIE GWINTU ...ttt ettt ee ettt e et e et e e et e e e nae e e sneeaeenneeaeans 21
Wykonywanie gwintéw podwaojnych na rurach o matej dtugosci (taczniki lub zwoje). ...... 22
Wykorzystywanie glowicy gwinciarskiej 2” (nr czesci 162151) ......ccccvevieeeierennee. 25
ZaKtadani© GHOWICY ........coiuiiiiiiiie ittt e e 25
Regulacja $redniCy gWINTU .......ccceiiiiiiiiii e e 26
Regulacja srednicy zewnetrznej gwWintu...........coceiiiiiiiiiiiiiiceeeee e 27
Regulacja dtugosSCi GWINTU ........coouiiiiiiiiii e e 27



PL

Korzystanie z gtowicy 1/4 — 3/8” (nr czgSCi 162150).......ceviiuieeiiiiiiniiie e 28
Zaktadanie gtowicy
Regulacja SredniCy WINTU .......ccceiiiiiiiiii e e 29
Regulacja srednicy zewnetrznej QWintU...........cooiuiiiiiiii it 29
Reczne otwieranie NarzyNeK ............cooo i 29
WYMIANEA NAIZYNEK. ...ccoiiiiiiiiie et e e s naeeeee s
Wymiana narzynek w przypadku gtowicy z otwieraniem automatycznym 2”....
Wymiana narzynek w przypadku gtowicy 1/4 — 3/8”.........ccouviiiiiiiinieiieec e
Prace KONSErWacCYJNe ...........c.ooiiiiiiiiiii it
Czyszczenie ukladu OI€JOWEGO ......ccueeriiiiieeiee e 34
Wymiana szczotek SilNIKOWYCH. ..o 35

Regulacja luzu watka

Wymiana kétka nacinajgcego

Wymiana elementu dO CIECIA FUF..........coiiiiiiiiiie e 37
Wymiana St0ZKa roZWIerCajgCego ... ..cu i urrrriaaiiiiiiiee e e ee e e e et e e e e e e e e eneeeeens 38
Wymiana rozZWIiertaka...........cooo i 38
Wymiana szczek uchwytu przedni€go ..........occueiiiiiiiiiieiiiie e 39
Wymiana opraw szczek uchwytu przedni€go. ...........cccueeeeeiiiiiiieei e 41
Diagnostyka i rozwigzywanie problemow................ccccccooviiiiii e, 44

Rozwigzywanie probleméw dotyczacych obstugi urzadzenia 44
Problemy dotyczgce wycinania gwintow 45
Problemy dotyCzace CIeCia IUN...........ooiiiiiiii e 47
Problemy dotyCzgce rozZwierCania...........cooucuiiiiieiiiiiee e 47
SChematy.........ooooiii 48
SChEMAL FAMY ..ot e et e e e et e e nnneas 48
Schemat silnika i POMPY Ol€JU........couiiiiiiii e 49
Schemat przektadni NAPEAU...........ooiiiiiii e 50
SChEMAt10Z8 .....eieee e 51
Schemat gtowicy gwinciarskiej z otwieraniem automatycznym 2” ........................ 52
Schemat gtowicy gwinciarskiej 1/4” - 3/8” ........ooo i 53
Schemat elementu do CIECIA MUN............ccoiiiiiiieiiiee e 54
Schemat rozwiertaka............c.cooiiiiiiiii 55
Elementy oprawy f8CZNIKOW ...........eiiiiiiiiee e 56



PL

Wskazowki bezpieczenstwa

Gwinciarka do gwintéw zewnetrznych Virax 162120 to urzadzenie elektromechaniczne, ktérego
obstuga moze stanowi¢ pewne zagrozenie. W zwigzku z powyzszym, nalezy dokfadnie przestrzega¢
zamieszczonych ponizej wskazéwek bezpieczenstwa, aby uniknaé zagrozenia obrazeniami ciata.

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

Wybér narzedzia
— Nalezy zawsze uzywa¢ odpowiedniego narzedzia. Nie nalezy uzywac¢ narzedzi lub urzadzen o
matej mocy do wykonywania ciezkich prac. Nie uzywaé narzedzi do jakichkolwiek celéw innych
niz te, do ktérych sg one przeznaczone.

Konserwacja i przechowywanie

— Narzedzia powinny by¢ przechowywane w bezpiecznym miejscu. Narzedzia, ktére nie sg uzywane,
powinny byé przechowywane w suchym, zamknietym pomieszczeniu, poza zasiegiem dzieci.

— Nalezy starannie wykonywa¢ wymagane prace konserwacyjne. Utrzymywanie narzedzi w
odpowiednim stanie zapewnia fatwiejszg i bezpieczniejszg prace. Nalezy Scisle przestrzegac
wskazowek dotyczacych konserwacji oraz wymiany akcesoriéw. Uchwyty nie powinny by¢
mokre lub zabrudzone olejem badz smarem.

— Nalezy sprawdzac¢, czy narzedzie nie jest uszkodzone. Przed rozpoczeciem korzystania z
narzedzia nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wszystkie jego czesci funkcjonujg prawidtowo.
Sprawdzi¢, czy czesci poruszajq sie prawidlowo, nie sg zakleszczone lub w jakikolwiek sposéb
uszkodzone. Wszystkie czeSci muszg by¢ zatozone prawidtowo i spetnia¢ wszystkie wymogi
zapewniajace bezbtedne funkcjonowanie urzadzenia. Wszystkie elementy zabezpieczajace,
wytaczniki i inne czesci uszkodzone lub pracujgce nieprawidtowo muszg by¢ naprawione lub
wymienione przez wykwalifikowanego technika.

— Uwagal! Nalezy zawsze uzywacé narzedzia i jego akcesoriéw zgodnie z niniejszymi wskazéwkami
bezpieczenstwa. Nalezy uwzgledni¢ wszystkie dostepne opcje narzedzia, dotyczace warunkow
roboczych oraz zadania, ktére ma zosta¢ wykonane. Uzywanie narzedzia do celdéw niezgodnych
z przeznaczeniem moze by¢ niebezpieczne.

— Narzedzie spetnia wszystkie obowiazujace przepisy bezpieczenstwa. Wszystkie prace naprawcze
muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych specjalistow, przy uzyciu oryginalnych czgsci
zamiennych — w przeciwnym wypadku uzywanie narzedzia moze by¢ niebezpieczne, a gwarancja
zostanie anulowana.

Wskazowki bezpieczenstwa przeznaczone dla uzytkownika

— Dzieci powinny pozostawac¢ z daleka od narzedzia. Osoby postronne powinny pozostawac z
dala od miejsca pracy i nie powinny dotyka¢ narzedzia.

— Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronna. Nie nosi¢ luznych ubran lub bizuterii — moga one
zostac wciagniete przez poruszajace sie czesci.

— W przypadku pracy na wolnym powietrzu nalezy nosi¢ gumowe rekawice i obuwie z podeszwg
antyposlizgowa. Osoby posiadajace diugie wiosy powinny spia¢ je siatka.

— Nie nalezy siega¢ zbyt daleko. Nie pracowa¢ w pozycji, ktéra powoduje zmeczenie. Nalezy
zawsze sta¢ w stabilnej pozycji, zachowujac petng réwnowage.

— Nalezy zawsze zachowywac ostroznos¢. Przez caty czas obserwowaé miejsce pracy, postepowac
zgodnie ze zdrowym rozsadkiem i nie uzywac narzedzia, kiedy uzytkownik jest zmeczony.
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Wskazoéwki bezpieczenstwa dotyczace obszaru roboczego

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete. Nieporzadek zwigksza ryzyko wypadku.

Nalezy bra¢ pod uwage warunki panujace w miejscu pracy. Nie naraza¢ narzedzi elektrycznych
na dziatanie deszczu. Nie uzywaé narzedzi elektrycznych w miejscu wilgotnym lub mokrym.

Upewnic sie, ze miejsce pracy jest dobrze o$wietlone. Nie nalezy uzywacé narzedzi elektrycznych
w poblizu tatwopalnych cieczy lub gazoéw.

Zabronione sposoby uzytkowania

Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia do dokrecania lub odkrecania jakichkolwiek elementow
potaczeniowych.

Nalezy pamietaé, ze moc urzadzenia nie stuzy do dokrecania lub odkrecania elementéw
potaczeniowych. Moc silnika jest zdecydowanie wigksza od sity reki przytrzymujacej element
potaczeniowy bezposrednio lub z uzyciem klucza. Odkrecanie grozi ztamaniem reki lub ramienia
lub wyrzuceniem klucza z duzg sitg w kierunku uzytkownika lub innych oséb znajdujgcych sie w
poblizu (ponadto, jezeli odkrecenie okaze sie niemozliwe, silnik urzadzenia moze zostac
poddany obcigzeniu, ktére spowoduje jego uszkodzenie).

Urzadzenie nie moze by¢ wykorzystywane jako podnosnik.

Nalezy pamieta¢, ze moc urzadzenia nie stuzy do podnoszenia lub opuszczania ciezaréw.
Urzadzenie moze sie przewrdcic¢, a przenoszony ciezar zostanie upuszczony (ponadto grozi to
uszkodzeniem silnika).

Urzadzenie nie jest przeznaczone do pokrywania gwintéw pastg uszczelniajaca.
Poniewaz pasta jest rozprowadzana recznie, moze to narazi¢ uzytkownika na skaleczenie.

Uwaga: Firma Virax nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wypadki spowodowane
wykorzystaniem urzadzenia do innych celdw, niz te, do jakich jest ono przeznaczone.

Nalezy uzywac¢ wylacznie narzedzi przeznaczonych do wykorzystania z tym urzadzeniem.
Na urzadzeniu moga zosta¢ zamontowane wytgcznie narzedzia thace, rozwiercajace i gwintujgce
przeznaczone do uzycia z maszyng.

Uwaga: Firma Virax nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wypadki spowodowane
uzyciem narzedzi, ktére nie sg przeznaczone do uzytku z urzadzeniem 162120.
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Zalecenia dotyczace przenoszenia i obstugi urzadzenia

Transport urzgdzenia

— Urzadzenie wazy okoto 60 kg, dlatego powinno by¢ przenoszone przez dwie osoby.
Na kazdym koricu ramy urzadzenia znajdujg sie uchwyty stuzgce do przenoszenia.
Transportza pomocg urzadzenia dzwigowego lub zurawia powinien by¢é wykonywany
w sposéb opisany na stronie 14.

Ponadto, opracowany zostat specjalny wézek stuzacy do przewozenia urzgdzenia
(opis na stronie 15).

Zalecenia dotyczace zasilania elektrycznego.

— Urzadzenie powinno by¢ zasilane pradem o napigciu 230V.
A — Wityczka oraz ewentualne przewody przedituzajace muszg by¢ wyposazone w

przewody ochronne podtaczane do uziemienia.

— Nie nalezy przemieszcza¢ urzadzenia, trzymajac za przewdd zasilania (to nie jest
sznur!). Nie nalezy réwniez wyjmowac wtyczki z gniazdka, pociagajac za przewdd.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika oraz oséb znajdujacych sie w
poblizu.

— Rura musi zawsze zosta¢ umieszczona w jednym lub wiecej imadet rurowych (numery czesci
Virax: imadto rurowe bez stop: 161100; imadto rurowe ze stopami: 161110).

Jezeli dlugos¢ rury wystajaca poza urzadzenie jest zbyt duza (ponad 1 m), rura moze zaczaé
falowac¢ (a uzytkownik zajety pracg moze poczatkowo tego nie zauwazyé). Moze to spowodowac
niestabilno$¢ urzadzenia i wywrdcenie go w kierunku uzytkownika.




PL

— Nie nalezy nosi¢ krawatéw, szali, luznej odziezy, tancuszkéw, pierscionkow

itp., ani rozpuszczonych dtugich wtoséw... mogg one zosta¢ wciagniete przez
obracajgce sie czesci urzadzenia.

@.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne, aby zabezpieczy¢ oczy przed rozpryskami oleju,
a przede wszystkim przed metalowymi odtamkami, ktére moga by¢ wyrzucane z
urzadzenia.

W przypadku dostania sig oleju do oczu, nalezy przemy¢ je duzg iloscig wody, a w
przypadku wystgpienia jakichkolwiek probleméw ze wzrokiem - skontaktowac sie z
okulistg

W przypadku zranienia odpryskiem metalu, nie nalezy stara¢ sie go wyjmowac, lecz
natychmiast uda¢ sie do szpitala.

Bardzo wazne jest noszenie kasku z elementami chroniacymi stuch.
Przeprowadzone zgodnie z postanowieniami normy EN 61029-1 (aby dowiedzie¢
sie wiecej, nalezy zapoznal sie z trescig tej normy opublikowang w jezyku
uzytkownika) oraz ISO 3744 testy laboratoryjne przyniosty nastepujace rezultaty:
Poziom mocy akustycznej: LwA =92 dB(A)
Cisnienie akustyczne na poziomie uszu uzytkownika: LpA =84 dB(A)
LpMaxPeak (maks. szczytowy) < 130 db(C)

Nalezy uwazac, aby nie skaleczy¢ sie o ostre krawedzie lub narzedzia, takie jak:
kotko nacinajace, narzynka, stozek rozwiercajacy, wewnetrzne krawedzie rury.

Podczas pracy z jakimikolwiek elementami metalowymi nalezy nosi¢ rekawice:
elementy te moga spowodowac niebezpieczne, gtebokie rany.

Nalezy nosi¢ rekawice, jezeli uzytkownik jest uczulony na olej wykorzystywany do
smarowania.

Nalezy zwréci¢é uwage na ryzyko zmiazdzenia konczyn lub palcéw, w
szczegolnosci podczas obnizania elementu thgcego, gtowicy lub rozwiertaka oraz
kiedy foze urzadzenia porusza sie.

ereep @

Nalezy odczeka¢ do catkowitego zatrzymania silnika przed przystapieniem do
jakichkolwiek dalszych prac.

Nalezy wylaczy¢ urzadzenie z pradu przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac dotyczacych montazu, demontazu i czyszczenia, tak aby
urzadzenie nie mogto w zaden sposéb zosta¢ przypadkowo uruchomione: inny
pracownik moze przypadkowo nacisng¢ pedat sterowania lub wcisnaé wytacznik
podczas wykonywania konserwacji urzgdzenia.

Uwaga: Urzadzenie jest zabezpieczone przed przypadkowym uruchomieniem za
pomoca przekaznika. Po wytaczeniu, urzadzenie moze zosta¢ uruchomione
wylgcznie poprzez nacisnigcie przycisku start.

Nie nalezy doprowadzaé¢ do zwarcia przycisku start w celu "utatwienia pracy".
Analogicznie, nie nalezy uzywac¢ urzadzenia, jezeli przycisk wiaczania lub
wylaczania nie dziata prawidtowo.

(e¢]
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— Przed uruchomieniem urzadzenia, nalezy upewni¢ sie, ze zadne narzedzia
(klucze, $rubokrety itp.) nie pozostaly w maszynie: Po uruchomieniu silnika,
narzedzie moze zosta¢ z duzg sitg wyrzucone w kierunku uzytkownika lub os6b
znajdujacych sie w poblizu.

— Nalezy upewnic¢ sie, ze zadne osoby nieuprawnione nie znajdujg sie w poblizu
urzadzenia.

— Nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
nieprawidtowos$ci w jego pracy: silnik zwalnia obroty lub gasnie, pojawiajg si¢ iskry,
dym, zapach spalenizny, drgania itp.

Patrz rozdziat “Diagnostyka i rozwigzywanie problemow” w niniejszej instrukciji
obstugi. Jezeli zamieszczone tam zalecenia nie umozliwity rozwigzania problemu,
nalezy skontaktowac sie z firma Virax lub jej przedstawicielem.

— Urzadzenie nie powinno byé¢ obstugiwane, jezeli uzytkownik: cierpi na zawroty
glowy, goraczke lub jest bardzo zmeczony. Wiele wypadkoéw w zaktadach pracy
zdarza sie z powodu braku ostroznosci.

Zalecenia dotyczace prac konserwacyjnych

— Nalezy w regularnych odstepach czasu sprawdza¢ stan urzadzenia. W miare mozliwosci,
nalezy sprawdzaé wystapienie peknig¢, nadmiernego poluzowania itp., lub jakichkolwiek innych
nieprawidtowosci.

— Nalezy wregularnych odstepach czasu wymienia¢ cztery narzynki glowicy, w szczegélnosci
kiedy widry stajg sie mniej rowne i bardziej potamane.

— Nalezy systematycznie sprawdza¢ poziom oleju.. Uzytkownik nie powinien gwintowac rur,
jezeli wystarczajacy przeptyw oleju nie jest zapewniony.

— Uzytkownik powinien uzywa¢ wytacznie jednego z olejow dostarczanych przez firme Virax,
poniewaz testy mechaniczne urzadzenia zostaly przeprowadzone przy uzyciu wtasnie tych
olejow.

Oleje, ktére moga by¢ stosowane:

e Olej do cigcia rur stalowych
Dostepne opakowania:
Pojemnik o poj. 11 (nr czesci 110101)
Pojemnik o poj. 51 (nr czesci 110105)
Skrzynka, zawierajgca 12 pojemnikéw o poj. 1 | (nr czesci 110112)
Pojemnik o poj. 20 | (nr czesci 110120)
Opakowanie 500 ml w aerozolu (nr czesci 110200)
Skrzynka, zawierajgca 12 pojemnikéw o poj. 500 ml w aerozolu (nr czesci 110202)

e Olej do cigcia rur ze stali nierdzewnej
Dostepne opakowania:
Pojemnik o poj. 5 | (nr czesci 110505)
Skrzynka, zawierajgca 4 pojemniki o poj. 1| (nr czesci 110506)
e Syntetyczny olej do ciecia
Olej spetnia wymogi normy sanitarnej DVGW (nr identyfikacyjny DW-0201AT2541).
Dostepne opakowania:
Pojemnik o poj. 5| (nr czesci 110605)

Uwaga: W przypadku uzycia jakichkolwiek innych olejow, niz dostarczane przez firme Virax,
gwarancja na urzgdzenie zostanie uniewazniona.
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Poza czynnosciami wymienionymi w rozdziale dotyczacym prac konserwacyjnych, uzytkownik
nie moze wykonywac¢ na wiasng reke jakichkolwiek prac dotyczacych demontazu lub
montazu urzadzenia.. Prace te moga by¢ wykonywane wytacznie przez pracownikéw
uprawnionych przez firme Virax.

Uwaga: Firma Virax nie ponosi odpowiedzialnosci w razie jakichkolwiek wypadkow
spowodowanych wykonywaniem prac konserwacyjnych przez osoby nieuprawnione.

Zalecenia dotyczace przechowywania

Urzadzenie powinno byé przechowywane wytaczone z pradu w suchym miejscu, w ktérym nie
istnieje niebezpieczenstwo przedostania sie wody lub pytu, przykryte ptachtg brezentowa.
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Opis ogoélny gwinciarki do gwintéw zewnetrznych 162120

Podstawowe funkcje

Gwinciarka do gwintéw zewnetrznych 162120 stuzy do wykonywania nastepujacych rodzajow
prac:

— ciecie rur
— gwintowanie rur poprzez usuwanie materiatu
— rozwiercanie

Srednice rur, ktére moga by¢ gwintowane

Dostarczona wraz z urzadzeniem gtowica gwinciarska (nr czesci 162151) moze by¢ wykorzystywana
do gwintowania rur o $rednicy od 1/2” do 2”.

Opcjonalnie dostepna jest reczna gtowica gwinciarska (nr czesci 162150), ktéra moze by¢
wykorzystywana do gwintowania rur o $rednicy od 1/4” do 3/8”.

Rury, ktére moga by¢ gwintowane, cigte lub rozwiercane

Rury, ktére moga by¢ obrabiane za pomocg urzadzenia 162120 zostaly zdefiniowane w
nastepujacych normach (aby dowiedzie¢ sie wiecej, nalezy zapoznac¢ sie z wersjg opublikowang w
jezyku uzytkownika):
1. Rury ze stali nierdzewnej
EN ISO 1127 czerwiec 1996
Rury ze stali nierdzewnej — wymiary, tolerancje i parametry gestosci liniowej
EN 10216-5 marzec 2005
Rury stalowe bez szwu, uzywane pod ci$nieniem — warunki techniczne dostawy
Czesc¢ 5: Rury ze stali nierdzewne;j
EN 10217-7 sierpien 2005
Rury stalowe spawane, uzywane pod cisnieniem — warunki techniczne dostawy
Czes¢ 7: Rury ze stali nierdzewnej

2. Rury ze stali weglowej:
EN 10208-2 pazdziernik 1996
Rury stalowe do transportu cieczy fatwopalnych — warunki techniczne dostawy
Czesc¢ 2: Rury zgodne ze specyfikacja klasy B
EN 10216-1 grudzien 2002
Rury stalowe bez szwu, uzywane pod ciSnieniem — warunki techniczne dostawy
Czesc¢ 1: Rury ze stali niestopowej, o parametrach okreslonych w temperaturze otoczenia
EN 10217-1 grudzien 2002
Rury stalowe spawane, uzywane pod cisnieniem — warunki techniczne dostawy
Czes¢ 1: Rury ze stali niestopowej, o parametrach okreslonych w temperaturze otoczenia
EN 10255 marzec 2005
Rury ze stali niestopowej, przeznaczone do spawania i gwintowania — warunki techniczne
dostawy

Uwaga: nie wszystkie rodzaje rur wymienione w normach wczesniejszych, niz EN 10255 moga
by¢ gwintowane za pomocga tego urzadzenia. W zaleznosci od $rednicy, grubo$¢ rur musi by¢
wieksza lub réwna grubosci okreslonej w normie EN 10255.
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Dostepne rodzaje gwintéw

Urzadzenie moze by¢ uzywane do wykonywania nastepujacych rodzajow gwintow:
e zgtowicg 2"
— BSPT (norma brytyjska dotyczaca gwintow rurowych)
— NPT (krajowa norma dotyczaca gwintéw rurowych)
— Metryczne
— BSPP (norma British Standard Pipe Parallel)
— BSW (norma British Standard Whitworth)
— UNC (norma Unified National Coarse)
— NPSM (norma National Pipe Straight Mechanical)
e z gtowica 3/8”
- BSPT
- BSw

Uwaga: Glowica 2” jest standardowo zamontowana z podziatkq zgodng z postanowieniami norm
BSPT + NPT.

Ustawianie dtugosci i srednicy zewnetrznej gwintu

Glowica umozliwia ustawienie dtugosci oraz $rednicy zewnetrznej gwintu.

Opcja instalacji ztobiarki

Poza wymienionymi powyzej trzema funkcjami podstawowymi (ciecie, rozwiercanie, gwintowanie),
urzadzenie moze by¢ wykorzystywane ze ztobiarkg Virax (nr czesci 162400, urzagdzenie dostepne
opcjonalnie) przeznaczong do obrébki rur wydrazonych ze stali weglowej o srednicy od 1 do 6” oraz
maksymalnej grubosci od 3,4 do 5,5 mm, spetniajgcymi wymogi norm wymienionych na poprzedniej
stronie: EN 10208-2, EN 10216-1, EN 10217-1, EN 10255 W i S:

12
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Parametry ogélne

Moc: 1100 W
Predkos¢ obrotowa: 34 obr./min.
Ciezar samego urzadzenia, bez stdp montazowych i gtowicy gwinciarskiej: 51,5 kg
Ciezar stop: 6,2 kg
Ciezar gtowicy gwinciarskiej 2": 6,6 kg
Wymiary og6lne urzadzenia na stopach montazowych

(dhugosé x szerokosé x wysokos¢, w mm): 1170 x 705 x 1100
Poziom mocy akustycznej: LwA = 92 dB(A)
Cisnienie akustyczne na poziomie uszu uzytkownika: LwA = 84 dB(A)

LpMaxPeak (maks. szczytowy) < 130 db(C)
Elementy dostarczane wraz z urzadzeniem:
- 121,92 cm
— Opakowanie oleju do ciecia rur stalowych, o poj. 5 |
— 1 automatyczna gtowica gwinciarska 2"
— 1 zestaw narzynek, 1/2" - 3/4”
— 1 zestaw narzynek, 1" - 2”
— 1 zestaw, zawierajacy 2 szczotki weglowe
— 1 rezerwowe kétko nacinajace

13
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Przemieszczanie i ustawianie urzadzenia

Istniejg trzy mozliwosci przemieszczania urzadzenia:
— za pomoca urzadzenia podnoszacego, takiego jak podnosnik lub wciagarka
— recznie

— za pomocg wozka Virax, opracowanego specjalnie do uzycia z gwinciarkg 162120 (nr
czesci 162160)

Uwaga:
1) Przed przewozeniem urzadzenia na duzg odlegtosé, zbiornik oleju musi zosta¢ oprézniony.

2) Niezaleznie od wybranej metody transportu, podczas przewozenia rura musi by¢ zaci$nieta
pomiedzy uchwytami a glowicg gwinciarska, natomiast element do ciecia rur lekko docisniety
do rury.

Korzystanie z urzadzen dzwigowych

o Nalezy podnies¢ gtowice gwinciarska (patrz strony 25 i 28 — procedura zaktadania réznych
rodzajow gtowic).

' Uwaga: Nalezy o tym pamieta¢, poniewaz gtowica gwinciarska jest natozona na
H watek i moze wypas¢ podczas transportu.

e Nalezy uzy¢ rury 2” o odpowiedniej dtugosci, aby wystawata ok. 30 cm po obu stronach
urzgdzania.

e Ostroznie rozwierci¢ zakonczenia rury, aby ostre krawedzie nie mogty przecia¢ liny urzadzenia
podnoszacego (patrz sposdb rozwiercania opisany na stronie 20).

o Witozy¢ rure do urzadzenia i sprawdzi¢, czy zakonczenia wystajgce z obu stron majg w miare
mozliwosci identyczng dtugos¢, a nastepnie zacisnaé oba uchwyty (patrz zalecenia dotyczace
zaktadania rury na stronie 18):

e Umiesci¢ element tnacy na rurze i zacisna¢ tak, aby zostat odpowiednio zamocowany.

e Przeprowadzi¢ line urzadzenia dzwigowego przez rure, a nastepnie podnies¢ urzadzenie,
przenoszac je za rure (kiedy urzadzenie zostanie zawieszone w powietrzu, dla utatwienia
transportu mozna odkreci¢ stopy montazowe):

14
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Przenoszenie reczne

Po obu stronach urzadzenia znajdujg sie uchwyty stuzace do przenoszenia:

Uwaga: Urzadzenie powinno by¢ przenoszone przez dwie osoby. Urzadzenie moze byc
podnoszone i przenoszone recznie wytgcznie za pomoca tych uchwytéw (pozostate czesci nie
zapewniajg pewnego uchwytu).

Transport za pomocg wozka

Opracowany przez firme Virax sktadany wézek (nr czesci 162460) umozliwia przewozenie gwinciarki
do rur 2” bez koniecznosci uktadania jej na stopach montazowych:

15
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Sposob uktadania urzadzenia na wozku:

e Zdja¢ hak mocujacy, zwalniajgc uchwyt za pomoca stopy, a nastepnie podnies¢ uchwyt az do
chwili, kiedy wézek zostanie catkowicie roztozony, po czym zablokowaé dwie dzwignie
mocujgce (skierowane ku dotowi):

Hak
mocujacy

Dzwignie mocujace

e Umiesci¢ urzadzenie na podstawie, strong tylng skierowang w strone uchwytu, i dokrecic¢
Sruby mocujgce dostarczone wraz z wozkiem.
Sposoéb przewozenia urzadzenia na wézku i umieszczenia go na samochodzie ciezarowym:

e Oprozni¢ urzadzenie z ptynéw eksploatacyjnych.

e Odblokowa¢ dwie dzwignie mocujace (butle gazowe zostaty zaprojektowane w sposéb
zapewniajgcy utrzymanie ciezaru urzadzenia).

e Opusci¢ uchwyt wozka, catkowicie ztozy¢ wézek i zatozy¢ hak mocujacy
(Uwaga: nie nalezy o tym zapominac!) i przemieszcza¢ woézek, trzymajac za jego uchwyt.

e Umiesci¢ kota przednie na krawedzi ciezaréwki i podnies¢ tylng czes¢ wdzka tak, aby mogt
zosta¢ w catosci wiozony na ciezarowke.

Uwaga:
1) Przed rozpoczeciem transportu, urzadzenie powinno byé odpowiednio zamocowane na wozku
za pomocg dostarczonych $rub.
2) Wézek nie powinien by¢ uzywany jako platforma.
3) Podczas podnoszenia wozka z urzgdzeniem nalezy zawsze ugig¢ nogi, a w zadnym
wypadku nie uzywa¢ miesni plecow.

4) W przypadku przewozenia urzadzenia na samochodzie ciezarowym, nalezy pamietac o wtozeniu
klinéw pod kota wézka.

16



PL

Nachylenie urzgdzenia

Urzadzenie umieszczone na stopach montazowych lub wézku jest nachylone do przodu pod
katem 2°:

Nachylenie zapobiega przeptywaniu oleju w rurze w kierunku tylnym. Przed rozpoczeciem
jakichkolwiek prac nalezy zawsze upewni¢ sie, ze urzadzenie jest ustawione z takim nachyleniem.

Nalezy uwazaé, aby odpowiednio zamocowa¢ stopy, tak aby urzadzenie nie mogto zostac
przewrocone.
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Ustawianie potozenia rury

e Otworzy¢ oba uchwyty na odpowiednig odlegtosc¢.

e Jezeli konfiguracja robocza urzadzenia to umozliwia, nalezy wiozy¢ rure od tylu, tak aby
zakonczenie rury przeznaczone do obrobki znajdowato sie na wysokosci uzywanego narzedzia.

o Wysrodkowac rure i zacisna¢ uchwyty, rozpoczynajgc od uchwytu przedniego.

Uwaga: Uchwyt przedni to uchwyt typu miotkowego: uderzy¢ kilkakrotnie w swojg strone (jezeli
uzytkownik znajduje sie po stronie operatora), aby zacisna¢ szczeki na rurze.

Aby rozluzni¢ uchwyt, nalezy uderzyc¢ kilkakrotnie w przeciwnym kierunku.

Ustawianie potozenia krotkich rur

e Umiesci¢ rure w uchwycie przednim i zacisng¢ uchwyt, tak aby lekko utrzymywat rure.
e Obnizy¢ gtowice gwinciarska i przesunac toze w taki sposéb, aby narzynki dotknety zakonczenia

rury:
s

S

e Nalezy uzy¢ narzynek w gtowicy gwinciarskiej, aby wysrodkowac¢ rure, a nastepnie zacisna¢
uchwyt przedni.

18
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Ciecie rur

Urzadzenie wyposazone jest w element przeznaczony do ciecia rur wykonanych ze stali weglowej
i stali nierdzewnej, o $rednicy od 1/4” do 2”.
Dostepne kétka nacinajace:

— Kotko do rur wykonanych ze stali weglowej: nr czesci 162470
(rury wymienione w normach EN 10208-2, EN 10216-1, EN 10217-1 i EN 10255 — patrz
informacje dotyczace tych norm na stronie 11)

— Kotko do rur wykonanych ze stali nierdzewnej: nr czesci 162471 (rury wymienione w normach
EN ISO 1127, EN 10216-5, EN 10217-7 — patrz strona 11)

e Podnies¢ gtowice gwinciarska i odsung¢ rozwiertak.

e Otworzy¢ element stuzacy do ciecia rur w zaleznosci od $rednicy rury.
e Wiozy¢ rure i zacisngé oba uchwyty.

e Uruchomi¢ urzadzenie.

e Obnizy¢ element stuzacy do ciecia rur i zacisna¢ go, obracajac pokretto w prawo az do chwili,
kiedy kotko nacinajace znajdzie sie we wnetrzu rury:

e Rownomiernie przekreca¢ pokretto elementu tngcego w prawo az do zakonczenia ciecia
(pokretto powinno byé przekrecane o mniej wiecej jedng czwartg obrotu na jeden petny obrot
rury).

Uwaga: Zbyt szybkie obracanie pokretta moze spowodowaé odksztatcenie zakonczenia rury.

Nalezy pamieta¢, ze odciete zakonczenie rury moze upasg¢, jezeli wystaje ona
poza urzadzenie. Nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

e Po zakonczeniu ciecia nalezy zatrzymac silnik.
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Rozwiercanie rury

Urzadzenie jest wyposazone w rozwiertak, przeznaczony do wykonywania skoséw zakonczen rur
o $rednicach od 1/4 do 2”.

e Podnies¢ element tnacy i glowice gwinciarska.
o Wiozy¢ rure i zacisna¢ oba uchwyty.
e Przesung¢ narzedzie rozwiercajgce do tytu.

e Docisng¢ uchwyt narzedzia rozwiercajgcego i zablokowac go, przekrecajac do konca w lewg
strone:

e Uruchomi¢ silnik.

o Przekreci¢ pokretto toza w prawo,, a nastepnie przesung¢ foze do przodu az do chwili, kiedy
stozek rozwiercajacy dotknie zakonczenia rury.
Uwaga: Tabliczka umieszczona na ramie przypomina, ze toze porusza sie w kierunku

przeciwnym do obrotow pokretia: toze przesuwa sie w_lewo (czyli w strone uchwytu
przedniego), kiedy pokretfo jest przekrecane w prawo, i odwrotnie.

D

AN (8

A\ 4

(R
9,

e Lekko dociskajac pokretto, nalezy nadal powoli je obraca¢ w prawg strone, aby wykonac
skos.

o Wytaczyc silnik, poluzowac i zdja¢ uchwyt rozwiertaka, zwolni¢ uchwyty i wyja¢ rure.
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Gwintowanie rury

Urzadzenie jest dostarczane standardowo z gtowicg gwinciarska, umozliwiajacg gwintowanie rur o
$rednicach 1/2” to 2”.

Opcjonalnie dostepna jest glowica umozliwiajaca gwintowanie rur o $rednicy od 1/4” do 3/8” (nr
czegsci 162150).

Wykonywanie gwintu

e Zainstalowaé odpowiednig dla $rednicy rury gtowice (patrz strony 25 i 28 — procedura
zaktadania réznych rodzajéw gtowic 2” i 1/4 — 3/8”).

e Zalozyc¢ rure w sposob opisany na stronie 18.

Uwaga: Rura powinna by¢ zatozona w taki sposdb, aby gwintowanie byto wykonywane po
prawej stronie czerwonej kreski w przedniej czesci toza.

Loze nie powinno przekroczy¢ tej granicy: moze to spowodowac rozerwanie gwintu, a
nawet peknigcie rury.

Gwintowanie: wybra¢ pozycje R (R dla Prawy).
Pozycja L (L dla Lewy) dla obrotu silnika w lewo.

e Aby przejs¢ z jednego kierunku obrotu na drugi, nalezy koniecznie przytrzymac przetacznik
w pozycji 0 do momentu, az silnik zatrzyma sie.

e Uruchomi¢ silnik. Kierunek obrotu w prawo (R).

o Doptyw oleju powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby zapewni¢ prawidtowe smarowanie,
bez nadmiernej ilosci oleju.
Pokretto stuzace do regulacji doptywu oleju znajduje sie na z prawej strony Scianki tylnej
urzadzenia.
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Uwaga: Nie nalezy w zadnym wypadku wykonywaé gwintowania bez odpowiedniego
doptywu oleju. Moze to spowodowaé uszkodzenie rury, narzynki oraz urzadzenia.

Przekrecajac pokretto w prawo, przesungc¢ toze w przdd az do momentu, w ktérym narzynka
dotknie zakonczenia rury.

Uwaga: Tabliczka umieszczona na ramie przypomina, Ze foZze porusza sie w kierunku
przeciwnym do obrotéw pokretta: foze przesuwa sie w lewo (czyli w strone uchwytu przedniego),
kiedy pokretto jest przekrecane w prawo, i odwrotnie.

I
] [

Powoli przekreca¢ pokretto w prawo, lekko dociskajac, aby narzynka mogta nacinaé
zakonczenie rury.

Kiedy narzynka wytnie 3 lub 4 gwinty, nalezy zwolni¢ pokretto i umozliwi¢ swobodne
poruszanie sie toza (nie nalezy dociska¢ foza, poniewaz moze to spowodowa¢, ze gwint
zostanie wykonany niedoktadnie).

Kiedy osiagnieta zostata ustawiona dtugosc¢ gwintu, narzynka zostanie wycofana automatycznie
(operator musi recznie otworzy¢ gtowice gwinciarska do rur o $rednicy 1/4” — 3/8”).

Wytaczy¢ silnik.

Sprawdzié, czy dtugo$é gwintu oraz $rednica zewnetrzna sg wystarczajace: jezeli do rury
przykrecony jest gwintowany kotnierz lub ztacze, czes¢ gwintu musi wcigz by¢ widoczna.
Poluzowaé uchwyty i wyjac rure.

Uwaga: Jezeli gwint jest zbyt krétki, nalezy zmieni¢ ustawienie dtugosci i rozpoczaé operacje
gwintowania od poczatku, a nie od zakonczenia poprzedniego gwintu. (ztagcze moze zakleszczy¢
sie w miejscu spotkania obu gwintow).

Wykonywanie gwintow podwdjnych na rurach o matej diugosci (faczniki lub zwoje).

Firma Virax dostarcza opcjonalnie oprawy tacznikéw, umozliwiajagce wykonywanie gwintéw
podwdjnych na rurach o matej dlugosci oraz $rednicy od 1/2» do 2»:

22
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Opra\’lva iqc:,znikéw Zwoj m’ir)imalny Numery czesci Virax
srednica dlugosé (mm)

172 46 162450

3/4 53 162451

1 56 162452
1% 66 162453
1%" 66 162454

2" 73 162455

o Nalezy wykonac pierwszy gwint w sposéb opisany w poprzednim paragrafie.

e Wkreci¢ catkowicie cze$¢ gwintowang do oprawy fgcznikow.
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e \Wycinanie drugiego gwintu:

e Zdja¢ oprawe z facznikiem.
e Postugujgc sie kluczem szesciokgtnym, odkreci¢ sruby mocujace pokrywe gorng i wyjac
tacznik.

Uwaga: Nalezy zawsze wyjmowac tacznik, odkrecajac pokrywe mocujaca, a nie sam tacznik.
(czes$¢ srodkowa jest zbyt waska, aby byto mozliwe uzycie kleszczy. Odkrecanie tacznika mogtoby
spowodowac uszkodzenie obu gwintow.)
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Wykorzystywanie glowicy gwinciarskiej 2” (nr czesci 162151)

Zakfadanie gtowicy

Uwaga: Urzadzenie dostarczane jest z zatozong gtowicq wraz z narzynkami.
e Ustawianie uchylnej osi glowicy w cylindrze odbiorczym:

e Nachyli¢ gtowice.

25
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Regulacja $rednicy gwintu

e Zwolni¢ dzwignie blokujaca ptyty krzywki, przekrecajac jg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara:

Uwaga: Na dzwigni znajduje sie stowo “Tighten” (Zaciskanie) wraz ze strzatkq wskazujacg w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Strzatka oznacza kierunek zaciskania
dzwigni.

e Przytrzymujgc dzwignig, nalezy ustawic skale w taki sposdb, aby oznaczenie odpowiadajgce
Srednicy rury znajdowato sie naprzeciw oznakowania.

T
O

Uwaga: Gfowica jest dostarczana ze skalg odpowiadajgcq gwintom BSPT i NPT. Ustawienia
dotyczgce gwintéw BSPT sg zaznaczone pojedynczymi czerwonymi kreskami, natomiast
ustawienia NPT — czerwonymi kreskami z niebieskg kropka.
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Regulacja srednicy zewnetrznej gwintu

Dla okreslonej srednicy, oznakowania znajdujace sie powyzej kresek oznaczajgcych srednice
umozliwiajg zwiekszanie $rednicy zewnetrznej gwintu, natomiast znajdujgce sie ponizej —
zmniejszanie srednicy zewnetrznej:

1| 5

@ Zwigkszenie $rednicy zewnetrznej
gwintu
o®
8g/
9 o
o]
5 Zmniejszenie Srednicy
SPP¥ zewnetrznej gwintu
11 03 —_—

(I

Uwaga: Nalezy przeprowadzic proby, aby okresli¢ najlepsze ustawienie.

e Zacisna¢ dzwignie krzywki, przekrecajgc w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Regulacja dlugosci gwintu

Dlugos$¢ gwintu jest regulowana poprzez zmiane potozenia palca sterujacego wycofywaniem
narzynki.

Uwaga: Podczas wykonywania gwintu, gtowica moze zosta¢ otwarta za pomocg dzwigni.

e Odkreci¢ srube znajdujacy sie na spodzie, pod dzwignig wycofywania narzynki (za pomocg
klucza szesciokatnego 6 mm):

e Ustawi¢ naprzeciw wybranego oznakowania (ostatnia kreska po lewej stronie oznacza
najwiekszg dlugos¢ gwintu, natomiast po prawej stronie — najmniejsza dtugos¢ gwintu).
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Korzystanie z gtowicy 1/4 — 3/8” (nr czesci 162150)

Opcjonalna gtowica jest uzywana do gwintowania rur o $rednicy od 1/4” do 3/8”.

Zakfadanie gtowicy

Uwaga: Jezeli opcjonalna gtowica jest dostarczana, konieczne jest zatozenie na nig narzynek. Na
stronie 32 opisany zostat sposob zaktadania narzynek na gtowice 1/4 — 3/8”.

e Ustawianie osi uchylnej gtowicy w cylindrze odbiorczym na ramie:
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Regulacja $rednicy gwintu

e Zwolni¢ dzwignie zaciskajacq ptyty nosnej krzywki, przekrecajac jg w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazoéwek zegara:

Uwaga: Oznakowania 1/4 G i 3/8 G dotyczq gwintéw standardowych, okreslonych w normie BSPT
standard (G oznacza gaz). Pozostate oznakowania odnoszg sie do normy BSW.

Regulacja srednicy zewnetrznej gwintu

Mozliwe jest doktadniejsze ustawienie Srednicy zewnetrznej gwintu, poprzez przekrecenie skali w
dowolnym kierunku o niewielkg odlegtos¢ w stosunku do oznakowania.

Reczne otwieranie narzynek

Kiedy zakonczenie rury dojdzie do konca narzynek, nalezy otworzy¢ narzynki, przekrecajac
dzwignie ptyty nosnej krzywki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara:
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Wymiana narzynek

Narzynki powinny zosta¢ wymienione, kiedy wykonywany gwint jest niskiej jakosci lub przerywany.
Narzynki musza réwniez zosta¢ wymienione, jezeli uzytkownik zamierza wykonywac¢ gwinty
odpowiadajgce innym normom.

W urzadzeniu moga by¢ wykorzystywane dwa rodzaje narzynek:

— narzynki ze stali stopowej, przeznaczone do wykonywania gwintéw w stali weglowej (patrz
normy dotyczace rur ze stali weglowej na stronie 11)

— narzynki stalowe o wysokiej predkosci, przeznaczone do wykonywania gwintéw w rurach
ze stali nierdzewnej (patrz normy dotyczace rur ze stali nierdzewnej na stronie 11).
Narzynki sg oznakowane znakiem “HSS” (co oznacza “narzynki stalowe o wysokiej
predkosci”), wygrawerowanym na przeciwnej stronie narzynki.

Uwaga:

1) Narzynki sa przeznaczone dla okreslonego rodzaju gwintéw: narzynki BSPT, NPT itp.
(norma gwintéw jest wygrawerowana po przeciwnej stronie narzynki).
Nalezy zawsze upewni¢ sig, ze uzywane sg narzynki przeznaczone dla wykonywania gwintow
wg danej normy.

2) Wszystkie cztery narzynki musza by¢ wymieniane na cztery nowe narzynki firmy Virax.

3) Narzynki sa ponumerowane, poniewaz kazda z nich pracuje osobno. Nalezy pamigtac, ze kazda
narzynka musi by¢ umieszczona w swoim gniezdzie: narzynka nr 1 w gniezdzie nr 1, narzynka
nr 2 w gniezdzie nr 2 itd.

Uwaga: W celu wymiany narzynek nie jest konieczne zdejmowanie gtowicy gwinciarskiej

Wymiana narzynek w przypadku gtowicy z otwieraniem automatycznym 2”

e Najpierw nalezy wycofa¢ narzynki za pomoca dzwigni otwierajace;:
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e Zwolni¢ dzwignie blokujaca ptyty nosnej krzywki, przekrecajac ja w kierunku przeciwnym do
wskazanego strzatka.

e Przytrzymujac dzwignie, ustawi¢ skale tak, aby oznakowanie “Remove dies” (Wymiana
narzynek) znajdowato sie naprzeciw oznaczenia (wymaga to pewne;j sity):

i
L

BSPT

a—
NPT {
Wzoz(

a nastepnie ponownie zacisng¢ dzwignie blokujacg, aby zachowa¢ poczatkowe ustawienia
glowicy.

e Zdjac zuzyte narzynki i lekko poluzowac ptyte.

e Zatozy¢ nowe narzynki, bruzdg do tytu, zgodnie z numeracja: narzynka nr 1 w gniezdzie nr
1, narzynka nr 2 w gniezdzie nr 2 itd.:

e Nalezy wkiada¢ kazdg narzynke az do chwili, kiedy zostanie zablokowana przez kulke
znajdujaca sie w gniezdzie.
Uwaga: Kreska wygrawerowana na narzynce stuzy do ustawiania jej potozenia, kiedy
narzynka znajduje sie w gfowicy otwieranej recznie. Nie jest wiec przeznaczona jako
oznakowanie dla gtowic 2”.
31
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e Ustawi¢ krzywke ustalajaca w zaleznosci od $rednicy rury oraz wybranej Srednicy zewnetrznej
gwintu (patrz strony 26 i 27).

e Ponownie zwolni¢ dzwignig, przekrecajac w kierunku wskazanym strzatka.

Wymiana narzynek w przypadku gtowicy 1/4 — 3/8”

e Wycofa¢ narzynki, przechylajac dzwignie pltyty nosnej narzynek w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara:

e Zdja¢ palec zapobiegajacy zatrzymywaniu z gniazda i przesung¢ ptyte do konca w lewo —
spowoduje to zwolnienie narzynek.
Palec zapobiegajacy zatrzymywaniu podktadki zapobiega przesuwaniu sie ptyty nosnej
narzynek do potozenia “die freeing” (zwolnienie narzynek):

e Zdja¢ narzynki w dowolnej kolejnosci (aby zdjaé narzynke nr 3 nalezy podnie$¢ dzwignie
ptyty nosnej narzynki).
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e Zatozy¢ nowe narzynki zgodnie z numeracjg (narzynka nr 1 w gniezdzie nr 1, narzynka nr 2
w gniezdzie nr 2 itd.) — bruzda powinna by¢ przekrecona w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. (kazda narzynka powinna by¢ wiozona do oporu).

Uwaga: Narzynki mogg by¢ zaktadane w dowolnej kolejnosci.

e Przesuna¢ dzwignie ptyty nosnej narzynek w prawo, co spowoduje umieszczenie krzywek w
narzynkach:

e Ustawi¢ ptyte nosng narzynek w zaleznosci od $rednicy rury oraz wybranej $rednicy
zewnegtrznej gwintu (patrz strona 29), a nastepnie zacisna¢ dzwignie.
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Prace konserwacyjne

Uwaga: Uzytkownik urzgdzenia moze wykonywac¢ wytgcznie prace konserwacyjne wymienione w
tym rozdziale. Wszystkie inne rodzaje prac muszg by¢ wykonywane przez pracownikéw serwiséw
autoryzowanych przez firme Virax.

Czyszczenie uktadu olejowego

e Usuna¢ wiory, ktdre nagromadzity sie w koszu odbiorczym i wyczys$ci¢ pojemnik na odpady.

Uwaga: Podczas usuwania odpadéw nalezy nosi¢ rekawice (istnieje
niebezpieczenstwo skaleczenia).

e Wyjac¢ pojemnik na odpady oraz kratke filtra oleju i wyczyscic¢ sitko.

Uwaga: Dla utatwienia czyszczenia, sitko moze zostac wyjete.
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e Jezeli jest to konieczne, wyréwnac poziom oleju, wlewajac olej bezposrednio do zbiornika
(minimalny poziom oleju: potowa $rednicy sitka).

Uwaga: Nalezy korzysta¢ wytacznie z olejéw dostarczanych przez firme Virax (patrz numery
czesci odpowiadajgce poszczegélnym olejom na stronie 9).

o Jezeli olej jest metny, nalezy wylaé go i zastapi¢ nowym olejem.
Kurek spustowy znajduje sie z przodu urzadzenia:

Uwaga: Olej powinien zostac usuniety takze w przypadku, jesli urzadzenie jest transportowane
na duzg odlegtosc.

Wymiana szczotek silnikowych.

W przypadku zuzycia jednej ze szczotek, silnik przestanie pracowaé. Nalezy wymieni¢ obie
szczotki.

A e Odfiaczy¢ urzadzenie.

e Zdjac kratki ostaniajace obie szczotki (jedna z nich znajduje sie po stronie operatora, a druga
po stronie przeciwnej):

e Zdjac¢ ostone zabezpieczajaca.
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o Wyjac¢ szczotke z obudowy:

e Zatozy¢ nowa szczotke (nr czesci 753066), ostone zabezpieczajacy i kratke.

Regulacja luzu watka

Czynnos$¢ ta musi zostaé wykonana, jezeli zostanie stwierdzony luz watka silnika w przéd i w tyt.

e Nalezy zacisna¢ kotnierz watka gtéwnego uchwytu tylnego za pomocg klucza 5 mm az do
usuniecia luzu.

Wymiana kétka nacinajacego

Kotko nacinajace musi zosta¢ wymienione w przypadku zuzycia lub jezeli uzytkownik zamierza cigé
rury wykonane z innego materiatu.
Dostepne sa dwa kotka, odpowiadajgce materiatom, z jakich wykonane sg rury:

— kotko do rur ze stali weglowej: nr czesci 162470
— kotko do rur ze stali nierdzewnej: nr czesci 162471

36



PL

e Zdjgc¢ druty czopa zawiasowego przytrzymujacego kétko, wymieni¢ kotko i ponownie zatozy¢
druty czopa zawiasowego:

Uwaga: Nie nalezy zapominac¢ o zaci$nigciu czopa po wymianie kotka.

Wymiana elementu do ciecia rur

Element thacy powinien by¢ wymieniany w przypadku pekniecia lub uszkodzenia.
(element do ciecia rur dla urzadzenia 162120: nr czesci 753072).

e Uzywajac wybijaka 8 mm, wyjaé element tngacy, wybijajac go w kierunku przodu urzadzenia:

e Zdjac¢ element tnacy i zastgpi¢ go nowym.

e Zalozy¢ nowy element tngcy, wbijajac go wybijakiem, uderzajgc w kierunku przodu
urzadzenia.
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Wymiana stozka rozwiercajacego

Stozek rozwiercajgcy powinien zosta¢ wymieniony, jesli widoczne sg Slady zuzycia
(stozek rozwiercajacy dla urzadzenia 162120: nr czesci 753075).

e Zdjac¢ czop przytrzymujacy stozek za pomocg wybijaka 5 mm.

e Zdjac¢ stozek, wymieni¢ go na nowy i ponownie zatozy¢ czop.
Wymiana rozwiertaka

Rozwiertak musi zosta¢ wymieniony w przypadku pekniecia lub uszkodzenia
(kompletne narzedzie dla urzadzenia 162120: nr czesci 753074).

e Zablokowac toze za pomoca kawatka drewna, wkiadajac go migedzy uchwyt przedni a toze.
e Zdjac¢ czop przytrzymujacy rozwierak za pomoca wybijaka 8 mm.

e Zatozy¢ nowy rozwiertak oraz czop.
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Wymiana szczek uchwytu przedniego

Szczeki uchwytu przedniego powinny by¢ wymieniane w przypadku zuzycia
(zestaw 3 szczek dla urzadzenia 162120: nr czesci 753069)

Uwaga: W celu wymiany szczek nie jest konieczne demontowanie ich opraw.

Uwaga: Wszystkie trzy szczeki muszg by¢ wymieniane réwnoczesnie.

e Przekreci¢ silnik w taki sposob, aby oprawa szczeki, ktéra ma zosta¢ wymieniona znalazta
sie w potozeniu pionowym, ze szczeka skierowang ku dotowi (nie nalezy obraca¢ uchwytu
recznie).

e Ustawi¢ rowek uchwytu naprzeciwko oprawy szczeki i wlozy¢ klucz szesciokatny 3 mm do
korpusu oprawy szczeki:

e Za pomocg klucza odkreci¢ srube mocujaca szczeki.
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Zdja¢ szczeke, przemieszczajac jg do siebie, rownoczesnie przytrzymujac ustalacz sprezyny
oraz sprezyne:

Szczeka i $ruba ustalajaca szczeki

| (znajduja sie po prawej stronie
&D: szczeki, niewidoczne na rysunku)

Ustalacz sprezyny

Sprezyna

Sruba mocujaca szczeki

Uwaga: Nalezy uwazac, aby nie zgubi¢ Sruby ustalajacej, znajdujacej sie z boku szczeki.

o Wymieni¢ szczeke i zlozy¢ jg — Sruba ustalajgca powinna by¢ skierowana do przodu

40

uchwytu:

Sruba ustalajaca szczeki

e ZalozyC ustalacz sprezyny, sprezyne ze srubg i dokreci¢ srube ustalajaca szczeki.



PL

Wymiana opraw szczek uchwytu przedniego.

Oprawy szczek powinny by¢ wymieniane, kiedy nosza $lady zuzycia
(oprawa szczeki dla urzadzenia 162120: nr czesci 753068)

Uwaga:

1) Nie jest konieczne zdejmowanie szczek w celu wymiany opraw szczek.

2) Oprawy szczek uchwytu centrujgcego (tylnego) podlegajg jedynie nieznacznemu zuzyciu.
o Uzywajac klucza szesciokatnego 5 mm, odkreci¢ 6 $rub mocujacych szczeki:

e \Wymontowac¢ zespot ptyty mocujacej szczeki i koronki (lub poprosi¢ wspotpracownika, aby
przytrzymat koronke za koncéwke osi, kiedy zdejmowana jest oprawa szczeki):

Koncéwka osi

Koronka
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e Przesung¢ ptyte mocujaca szczeki w doét, strong tylng skierowang ku goérze, a nastepnie
odkreci¢ pierscien spiralny oprawy szczeki:

e Odwrdci¢ ptyte mocujaca szczeki i zdjaé trzy oprawy szczek.

e Zatozy¢ nowe oprawy szczek zgodnie z ich numeracja: oprawa szczek nr 1 w gniezdzie nr 1,
oprawa szczek nr 2 w gniezdzie nr 2, oprawa szczek nr 3 w gniezdzie nr 3.

e Odwrdci¢ ptyte z zatozonymi trzema oprawami szczek. Umiesci¢ poczatek pierscienia
spiralnego naprzeciwko oprawy szczek nr 1 i wlozy¢ oprawe do spirali. Przekrecic pierscien
0 1200, tak aby poczatek spirali znajdowat si¢ naprzeciwko oprawy szczek nr 2 i wiozy¢
oprawe. Powtérzy¢ te samg czynnos¢ dla oprawy szczek nr 3. Przekreca¢ pierscien dalej az
do chwili, kiedy oprawy szczek zostang zablokowane.

e W razie koniecznosci, umiesci¢ koronke uchwytu dookota kohcéwki osi oraz zatozy¢ plyte
mocujacg szczeki na koncowce osi, tak aby trzpien koncéwki znajdowat sie réwno ze
szczeling tarczy (patrz rysunki na nastepnej stronie).
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Korcéwka osi

Trzpien koncowki
osi

Koronka

Szczelina na trzpien
konicéwki osi

e Przykreci¢ ptyte mocujacq szczek do koncowki osi.
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Diagnostyka i rozwigzywanie problemow

Uwaga: W przypadku jakichkolwiek probleméw niewymienionych na tej liscie, nalezy skontaktowac
sie z firma Virax, jej przedstawicielem.

Rozwiazywanie problemoéw dotyczacych obstugi urzadzenia.

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzanie

Silnik nie wigcza sie po
wcisnieciu przycisku start.

Gniazdo nie jest podiaczone do
zrédta zasilania.

Podiaczy¢ gniazdo do zrodta
zasilania.

Napiecie zasilania jest zbyt
niskie.

Sprawdzi¢ napiecie zasilania.
(napiecie nie moze by¢ nizsze
od 150 V).

Szczotki silnika sg zuzyte.

Wymieni¢ szczotki na nowe
(patrz strona 35).

Przycisk uruchamiania silnika
nie dziata.

Wymieni¢ przycisk. (Uwaga: nie
nalezy w zadnym wypadku
doprowadza¢ do zwarcia
przycisku uruchamiania silnika;
patrz strona 8, “Uwaga”,
dotyczaca wtgczania urzadzenia
po niezaplanowanym
zatrzymaniu).

Silnik jest przepalony.

Nalezy skontaktowac sie z firma,
Virax lub jej przedstawicielem w
celu przeprowadzenia wymiany

silnika.

Watek urzadzenia nie jest
napedzany przez silnik.

Przektadnia napedu jest
ztamana.

Nalezy skontaktowac sie z firmg
Virax lub jej przedstawicielem w
celu przeprowadzenia wymiany

przektadni.

Watek obraca sie zbyt
powoli lub nieregularnie.

Napiecie zasilania jest zbyt
niskie.

Sprawdzi¢ napiecie zasilania
(nie moze by¢ nizsze od 150 V).

Przektadania napedu nie dziata
prawidtowo.

Nalezy skontaktowac sie z firmg
Virax lub jej przedstawicielem w
celu przeprowadzenia wymiany

przektadni.

Istnieje zbyt duzy luz osi
silnika w kierunku do
przodu i do tytu.

Kotnierz mocujacy uchwytu
tylnego nie jest wystarczajaco
docisniety.

Nalezy docisng¢ kotnierz watka
gtéwnego. (patrz strona 36).
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Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwiazanie

Rura nie jest
przytrzymywana
dostatecznie mocno przez
uchwyt przedni.

Szczeki uchwytu przedniego sg
zuzyte.

Wymieni¢ trzy szczeki uchwytu
przedniego (patrz strona 39).

Oprawy szczek uchwytu
przedniego sg zuzyte.

Wymieni¢ trzy oprawy szczek
uchwytu przedniego. (patrz
strona 41).

Problemy dotyczace wycinania gwintow

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwiazanie

Prawidtowe zatozenie
gtowicy gwinciarskiej jest
utrudnione.

O$ uchylna gtowicy lub cylinder
odbiorczy sg zabrudzone.

Wyczysci¢ o$ oraz cylinder
odbiorczy.

Przeptyw oleju w glowicy
jest niewystarczajacy.

Przeptyw nie zostat poprawnie
wyregulowany.

Zwiekszy¢ przeplyw oleju,
przekrecajac pokretto
regulacyjne (patrz strona 21).

Uktad olejowy jest zabrudzony.

Usuna¢ odpady znajdujace sie
w pojemniku oraz na kratce
filtra oleju i wyczysci¢ sitko.
(patrz strona 34).

Poziom oleju jest zbyt niski.

Dola¢ oleju dostarczonego
przez firme Virax (patrz strona
9) bezposrednio do zbiornika.
(minimalny poziom oleju:
potowa srednicy sitka).

Olej jest metny.

Olej byt uzywany zbyt dtugo.

Spusci¢ olej (patrz strona 35) i
napetni¢ zbiornik olejem
dostarczonym przez firme Virax
(patrz strona 9).

Olej wyptywa z tylnej
strony rury.

Urzadzenie nie jest prawidtowo
nachylone do przodu.

Urzadzenie powinno by¢
ustawione w taki sposéb, aby
byto nachylone o 20 w pionie.
(patrz strona 17).
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Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwiazanie

Narzynki nie wchodzg
wystarczajaco gteboko do
rur.

Narzynki sg zabrudzone.

Wyczysci¢ koncdwki narzynek
metalowg szczotka.

Narzynki sg zuzyte.

Wymieni¢ wszystkie cztery
narzynki na nowe. (Patrz
informacja na stronie 30 —
gtowica 2” oraz na stronie 32 —
gtowica 1/4 — 3/8”).

Narzynki nie zostaty zatozone
zgodnie z numeracjq.

Zdjac narzynki i zatozy¢
ponownie (patrz informacja na
stronie 30 — glowica 2” oraz na
stronie 32 — glowica 1/4 — 3/8”),
doktadnie sprawdzajac
numeracje: narzynka nr 1 w
gniezdzie nr 1, narzynka nr 2 w
gniezdzie nr 2 itd.

Jakos¢ wykonanego
gwintu jest
niezadowalajaca.

Te same przyczyny, co powyzej:
narzynki sg zabrudzone lub
zuzyte badz zostaty zatozone
niezgodnie z numeracja.

Patrz wyze;.

Olej jest zuzyty.

Spuscic olej (patrz strona 35) i
napetni¢ zbiornik olejem
dostarczonym przez firme Virax
(patrz strona 9).

Ustawi¢ srednice gwintu tak,

Gwint nie jest - . . .| aby uzyskac oczekiwany
wystarczajgco gteboki lub Srednica zewnetrzna gwintu nie rezultat. (patrz informacja na
jest zbyt gteboki zostata ustawiona prawidtowo. stronie é? — glowica 2” oraz na
stronie 29 — glowica 1/4 — 3/8”).
Uzywajac glowicy 27, Ustawi¢ dtugo$¢ gwintu w taki

gwint jest zbyt diugi lub
zbyt krotki.

Dtugo$¢ gwintu nie zostata
ustawiona prawidtowo.

sposéb, aby uzyskaé
oczekiwany rezultat. (patrz
strona 27).
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Problemy dotyczace ciecia rur

Ciecie nie jest réwne.

Kétko nacinajace jest zuzyte.

Wymieni¢ kétko nacinajace na
nowe. (patrz strona 36).

Element thacy jest
uszkodzony.

Element tnacy jest zuzyty lub
byt uzywany do ciecia rur
wykonanych ze zbyt twardego
materiatu.

Wymienic element thacy na
nowy. (patrz strona 37).
Powinien by¢ zawsze
wykorzystywany odpowiedni
element tnacy, przeznaczony
do ciecia rur wykonanych ze
stali weglowej lub stali
nierdzewne;.

Problemy dotyczace rozwiercania.

Jakos¢ rozwiercania jest
niezadowalajaca.

Stozek rozwiercajacy jest
zuzyty.

Wymieni¢ stozek na nowy.
(patrz strona 38).

Rozwiertak jest
uszkodzony.

Rozwiertak jest zuzyty lub byt
uzywany do rozwiercania rur
wykonanych ze zbyt twardego
materiatu.

Wymieni¢ rozwiertak na nowy.
(patrz strona 38). Powinien by¢
wykorzystywany wytacznie do
ciecia rur wykonanych ze stali
weglowej lub stali nierdzewnej
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Schematy

W przypadku zamawiania czesci zamiennych, nalezy poda¢ tytut schematu oraz numer danej
czesci na schemacie.

Schemat ramy 20072023
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Schemat silnika i pompy oleju
200752023

PL
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Schemat przektadni napedu

2007->2023
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Schemat toza

2007->2023
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Schemat gtowicy gwinciarskiej z otwieraniem automatycznym 2”
200752023
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Schemat gtowicy gwinciarskiej 1/4” - 3/8”
200752023
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Schemat elementu do ciecia rur
2007->2023
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Schemat rozwiertaka
200722023
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Elementy oprawy tacznikow

2007->2023
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Retrouvez la liste de nos distributeurs sur www.virax.com

Find the list of our dealers on www.virax.com

Trova il rivenditore Virax piu vicino a te su www.virax.com

Encuentra el listado de distribuidores en www.virax.com

Encontre a lista de nossos revendedores www.virax.com

Vind de lijst van onze resellers www.virax.com

>upBouleuTteite TN AioTa Twv dlIAVOPEWY YOG OTO WWW.Virax.com

Liste naszych dystrybutoréw znajdziecie na www.virax.com

Eine aktuelle Liste unserer Handelspartner finden Sie unter www.virax.com
Seznam nasich prodejcu najdete na www.virax.com

Cnncok annepoB Bbl MOXETE HAaWTK Ha cakTe Www.virax.com

Distribltor’ lerimizin listesini, www.virax.com web sitemizden bulabilirsiniz
Zoznam nasSich distributorov najdete na lokalite www.virax.com

En lista 6ver vara distributérer finns pd www.virax.com

Lista distribuitorilor nostri este disponibila la www.virax.com
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FRANCE INTERNATIONAL ACHATS/PURCHASING
Tél : +33 (0)3 26 59 56 78 Tel: +33 (0)3 26 59 56 97 Tel: +33 (0)3 26 59 56 06
Fax : +33 (0)3 26 59 56 20 Fax: +33 (0)3 26 59 56 70 Fax: +33 (0)3 26 59 56 10

VI rax client.fr@virax.com export@virax.com purchase.dpt@virax.com
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VIRAX : 39, quai de Marne - CS 40197 - 51206 Epernay Cedex - France
Tél. : +33 (0)3 26 59 56 56 - Fax : +33 (0)3 26 59 56 60
Société par Actions Simplifiée au capital de 3 276 320 € - RCS REIMS 562 086 330 - SIRET 562 086 330 00064 - CODE APE 25 738 - TVA : FR 41 562086330
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