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 بوصة 2لأنابيب يصل قطرها إلى  162120تسنين لولبي  ماكينة
 دليل المستخدم

. وثقتكم بنا 162120نشكركم عن اقتناء ماكینة التسنین اللولبي 

في مجال صناعة وتسویق معدات أنظمة السباكة والصرف الصحي وأنظمة التبرید  رئیسیاً  فاعلاً  VIRAXتعتبر شركة 
 :  فھي ترافقكم یومیا في ھذه المجالات. والتكییف والتغطیة

 .VIRAXاكشف عن مواھبك المھنیة مع 

 أننا نلح كما. لقد أعُدّت ھذه الوثیقة بعنایة لكي یتسنى لك استخدام الماكینة بأفضل طریقة ممكنة وبكل أمان     
.     ھاعلى أھمیة قراءة دلیل المستخدم الحالي بعنایة قبل استخدام الماكینة والاحتفاظ بھ في مكان قریب جدا من
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 إرشادات السلامة

من . وقد تكون مصدر خطر أحیانا میكانیكیةعبارة عن ماكینة كھربائیة VIRAX 162120  التسنین اللولبيماكینة 
الضروري إذاً احترام كافة الإرشادات التي سیأتي ذكرھا لتفادي التعرّض أو تعریض الآخرین لإصابات أو جروح قد 

 .   تكون خطرة

إرشادات سلامة عامة  

اختیار الماكینة  

 ئیة أو معدات قابلة للمواءمة ذاتبواسطة ماكینات كھربالا تنجز أشغالاً ضخمة . استعمل ماكینة كھربائیة مناسبة -
 . لأغراض غیر تلك التي صممت من أجلھا والمعدات لا تستعمل الماكینات. كھربائیة ضعیفة قدرة

 والتخزینالصیانة  

یجب الاحتفاظ بالماكینات والمعدات الكھربائیة غیر المستعملة في مكان . خزّن الماكینات والمعدات في مكان آمن -
 .   جاف ومغلق بعیدا عن متناول الأطفال

احترم . احرص دائما على تنظیف الماكینات والمعدات لكي یكون العمل أكثر فعالیة وأماناً . حافظ على الماكینة -
 . یجب أن تبقى المقابض دائما جافة وخالیة من الزیوت والشحوم. إرشادات الصیانة واستبدال الملحقات

ع دائما قبل استخدام الماكینة للتأكد أنھا تعمل افحص القط. تأكد دائما أن الماكینة صالحة للاستخدام وغیر متضررة -
تحقق من صلاحیة . افحص كذلك الأجزاء المتحركة للتأكد بأنھا تعمل جیدا ولا یوجد ما یعیق حركتھا. كما ینبغي

یجب تركیب القطع بشكل صحیح واستیفاء كافة الشروط الفنیة لضمان تشغیل الماكینة . القطع والأجزاء الأخرى
یجب عرض أیة أنظمة أمان أو مفاتیح تیار أو قطع أخرى معطلة على فني مؤھل لتصلیحھا أو . كما ینبغي
 . حسب القواعد المعمول بھااستبدالھا 

یجب أن تأخذ أیضا قدرات الماكینة بعین . استعمل الماكینات والملحقات طبقا لإرشادات السلامة المبینة! تحذیر -
قد یكون استخدام الماكینة لأغراض غیر تلك التي . عمل المطلوب تنفیذهالاعتبار بالإضافة إلى ظروف العمل وال

 .  صممت من أجلھا مصدرا للخطر

یجب إجراء كافة التصلیحات بواسطة أصحاب مھنة مؤھلین . ھذه الماكینة مطابقة لقواعد السلامة الساریة المفعول -
 .   خطرا على المستخدم وبالتالي یتم إلغاء الضمانةباستخدام قطع الغیار الأصلیة لا غیر، وإلا فقد تشكل الماكینة 

إرشادات السلامة للمستخدم  

 . أبعدھم عن مكان العمل. أبعد الأطفال عن الماكینة ولا تسمح لأشخاص آخرین بلمسھا -

. المتحركة تفادى ارتداء ملابس فضفاضة أو حلي لأنھا قد تعلَق بالأجزاء. یجب ارتداء ملابس عمل مناسبة -

شبكة  لملم شعرك في. عند تنفیذ الأشغال في الھواء الطلق، یوصى بارتداء قفازات مطاطیة وأحذیة مقاومة للانزلاق -
 . مخصصة لھذا الغرض إن كان طویلا

یجب أن یكون ارتكازك على الأرض . تفادى الوضعیات المتعبة للجسم. لا تعمل في منطقة واسعة أكثر مما ینبغي -
 .   یا وأن تحافظ على توازنك في أي وقتدائما قو

. لا تستعمل الماكینة عندما تكون متعبا. ركّز على عملك وتصرف كما ینبغي. كن دائما متیقظا-
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 إرشادات السلامة المتعلقة بمكان العمل 

. حافظ على منطقة العمل موضبة لأن العمل وسط الفوضى قد یؤدي إلى وقوع حوادث -

لا تستعمل . لا تعرّض الماكینات الكھربائیة للمطر. یجب أن تأخذ الظروف المحیطة بمنطقة العمل بعین الاعتبار -
 . معدات كھربائیة في مكان رطب أو مبلول

. لا تستعمل معدات كھربائیة عند وجود سوائل أو غازات قابلة للاشتعال بالقرب منھا. أضئ منطقة العمل جیدا -

محظورة الستخدامات الا

 . ھذه الماكینة غیر موجھة لشد أو فك وصلات الأنابیب -
 ھذا الاستخدام محظور. فك الوصلاتفقد تحفزك قوة الدفع الھائلة التي تتمیز بھا الماكینة على استخدامھا لشد أو 

 في ھذهقد تتعرض . لأن قوة المحرك تفوق قوة الید التي تمسك بالوصلة سواء بشكل مباشر أو باستخدام مفتاح
 بالإضافة إلى ذلك،. (أحد زملائك الحالة إلى كسور على مستوى الید أو الساعد، كما قد یُقذَف المفتاح علیك أو على

).   عند إجراء الفك فیما تكون الوصلة غیر محررة بعد، فإنك تفرض على المحرك جھدا كبیرا قد یتسبب في تعطیلھ
 

 . آلة رفع لیستالماكینة  ھذه -
قد تمیل في ھذه الحالة  لأن الماكینة الاستخدام محظور ھذا .حمالالأعلى رفع أو تنزیل فقد تحفزك قوة دفع المحرك 

    ). یتضرر المحرك بسبب ذلك یمكن أنكما (. وبالتالي تسقط الحمولة
 

 . سدودةھذه الماكینة لطلي التسنین اللولبي بعجینة   تستخدملا       -
. تمزقھابھذه الطریقة قد یؤدي إلى  توضع یدویا واستخدامھا یفترض أنفھذه العجینة         

الماكینة لأغراض غیر تلك التي أیة مسئولیة في حال وقوع حوادث بسبب استخدام  VIRAXلا تتحمل شركة : هام
 . صممت من أجلھا

 . استخدم فقط المعدات المصممة من أجل الماكینة -
.  لا غیر من أجلھایجب أن تركب على الماكینة معدات القطع والتشذیب والتسنین اللولبي المصممة         

أیة مسئولیة في حال وقوع حوادث بسبب استخدام معدات غیر تلك المخصصة بصورة  VIRAXلا تتحمل شركة : هام
  .162120للماكینة صریحة 
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إرشادات المناولة والعمل 

 نقل الماكینة

مقابض  للقیام بذلك، تم وضع. كیلوغراما ولذلك یجب أن یقوم شخصان برفعھا 60تزن الماكینة حوالي  -
 . على أطراف جسم الماكینة

 . 14لنقل الماكینة باستخدام مرفاع أو آلة رافعة، اتبع الخطوات المبینة في الصفحة   
 ).  15راجع الوصف في الصفحة . (تم تصمیم عربة نقل خصیصا للماكینةكما       

 إرشادات حول التیار الكھربائي للماكینة

 . فولت 230یجب تزوید الماكینة بتیار كھربائي شدتھ  -
وموصل فعلیا  یجب أن یكون القابس الكھربائي والوصلة الكھربائیة إن وجدت مزودان بمسمار مؤرض -

  . ؤرض على مستوى الورشةبمأخذ م
ولا تفصل الماكینة عن التیار بجذب السلك  .!)لیس حبلاً  ھذا( تنقل الماكینة بسحب السلك الكھربائيلا  -

 .  الكھربائي

 لحمایتك أو حمایة الأشخاص المتواجدین من حولكإرشادات 

 أنابیب حامل: VIRAXرقم منتجات (. یسمى أحیاناأو الكرسي كما  من الإجباري وضع الأنبوب على حامل أو عدة حوامل -
  ). 161110 بأرجل رقم أنابیب وحامل 161100بدون أرجل رقم 

یمكن أن ، )متر في الفراغ 1أكثر من (الطول الحر للأنبوب على مستوى مؤخرة الماكینة كبیرا أكثر مما ینبغي  یكون عندما
 : الظاھرة التالیةتحدث 

مما یؤدي ) للتصنیعلأن تركیزك یكون منصباً على طرف الأنبوب الخاضع  بسرعةلن تلاحظ ذلك ( یبدأ الأنبوب في التأرجح
    . في اتجاھك ومیلھااختلال توازن الماكینة  إلى
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تفادى ارتداء ربطات العنق والأوشحة والحلي المعلقة والشعر الطویل والملابس الفضفاضة   -
. لأنھا قد تعلق بالأجزاء الدوّارة... والخواتم والأساور

 . ضع نظارات واقیة لحمایة عینیك من تطایر الزیت والبرادة على وجھ الخصوص -
عیون عندما تتأثر الطبیب اذھب فورا إلى إذا تطایر الزیت على عینیك، اشطفھما بماء غزیر و

 . رؤیتك بذلك
عینیك، لا تحاول نزعھا ولا تطلب من أحد نزعھا، بل استشر فورا وإذا تطایرت البرادة على 

     . مختصة طبیة مصلحة

 .إجباريارتداء خوذة واقیة للأذنین  -
راجع المواصفة ( EN 61029-1لقد أجریت التجارب الصوتیة في المختبر طبقا للمواصفة 

 : وكانت النتائج كما یلي ISO 3744والمواصفة ) المنشورة بلغة بلدك

)A(دیسبل  LwA  =92: مستوى القدرة الصوتیة
)A(دیسبل  LpA  =84 : على أذن المستخدم مستوى الضغط الصوتي

     Lp دیسبل  130< ذروة قصوى)C(

 دولاب قاطع الأنابیب،: مااعمل بحذر لكي لا تتعرض لجروح عند ملامسة القطع الحادة ولاسیّ  -
 . حواف الأنبوب الداخلیة مخروط التشذیب، ،التسنین اللولبي أمشاط

. یجب ارتداء قفازات عند التعامل مع البرادة لأنھا قد تصیبك بجروح رقیقة وعمیقة -

   .ارتدِ القفازات أیضا عندما تكون لدیك حساسیة من زیت التزلیق -

خفض قاطع الأنابیب ورأس التسنین اللولبي وأداة احذر من خطر التعرض للسحق خاصة عند -
 . الماكینة نقالةتحریك التشذیب وأثناء 
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ام بأي تدخل - قی ل ما قبل ا . انتظر إلى أن یتوقف المحرك تما

افصل الماكینة عن التیار للقیام بأیة عملیة تركیب أو تفكیك أو تنظیف، لكي تحمي نفسك من أي  -
 التحكم أو زر التشغیل دواسةفقد تضغط أنت أو یضغط أحد زملائك على : تشغیل مفاجئ للماكینة

 .   بدون قصد بینما تكون یدیك داخل الماكینة

ل لحمایتھا من أي تشغیل مفاجئ: هام عن  فعند انقطاع التیار الكھربائي. تتوفر الماكینة على مُرحِّ
 . لا یمكن إعادة تشغیلھا إلا بواسطة زر التشغیل، الماكینة

 ". یسھل العمل"منك أن ھذا الأمر  ظناً  أبدا زر التشغيل بدائرة كهربائية قصيرةلا تربط 
      .التشغيل أو الإيقاف يعمل زرما لا الماكينة عند استخدامأن تتوقف عن كما ینبغي 

...): مفتاح سداسي، مفك، مفتاح مسطح(نة، تأكد من عدم وجود أیة أدوات علیھا یقبل تشغیل الماك -
 . المحرك في ھذه الحالة قد یجعلك الأداة تتطایر علیك أو على أحد زملائكفتشغیل 

 

. لھ بالتواجد قرب الماكینة ر مرخصیي شخص غلأ تسمحلا  -

تباطؤ أو توقف المحرك، شرارات، دخان، رائحة : خللا في التشغیلأوقف الماكینة فورا عندما تلاحظ  -
 ... الحریق، اھتزازات قویة

عندما لا تكون الإرشادات المبینة . في دلیل المستخدم الحالي" التشخیص وكشف الأعطال"راجع فقرة 
 .  أو بممثلھا VIRAXفي ھذا الدلیل كافیة لحل المشكلة، اتصل بشركة 

فالعدید . إغفاءة، حمّى، شعور قوي بالتعب: لا تستعمل الماكینة عندما تشعر بأنك لست على ما یرام -
 .     ادث التي تقع بأماكن العمل مردھا تلاشي الیقظةمن الحو

 إرشادات حول صیانة الماكینة

 . وعن أي خلل بصفة عامة... افحص الماكینة بانتظام للكشف عن أي تصدع أو خلوص مفرط  -

. لرأس التسنین اللولبي خاصة عندما تصبح البرادة أقل صفاءً وأكثر انشطارا الأربعةالأمشاط  بانتظام غیّر  -

    .لا تُخضع الأنابیب لعملیة التسنین اللولبي بدون تدفق كاف من الزیت. افحص مستوى الزیت بانتظام  -

 . یوتلأن الاختبارات المیكانیكیة أنجزت كلھا باستخدام ھذه الز VIRAXیتعین أن تستعمل زیوت   -

: الزيوت المستعملة

زیت تقطیع للأنابیب الفولاذیة  •
 : التعبئات المتوفرة   

 )110101منتج رقم (لتر  1دلو بسعة  1  
 )110105منتج رقم (لتر  5دلو بسعة  1  
) 110112منتج رقم (لتر  1دلوا بسعة  12كرتون یحتوي على  1  
 ) 110120منتج رقم (لترا  20دلو بسعة  1  
 ) 110200منتج رقم (مل  500عبوة رذاذة بسعة   

AR 
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) 110202منتج رقم (مل  500عبوة رذاذة بسعة  12كرتون یحتوي على    

زیت تقطیع للأنابیب المصنوعة من فولاذ غیر قابل للصدأ  •
: التعبئات المتوفرة  

 )110505منتج رقم (لتر  5دلو بسعة  1 
 )110506منتج رقم (لتر  5دلاء بسعة  4كرتون یحتوي على  1  

 زیت تقطیع اصطناعي   •
) DW-0201AT2541رقم التعریف ( DVGWمطابق للمواصفة الصحیة    
 : التعبئات المتوفرة   
). 110605منتج رقم (لتر  5دلو بسعة  1   

 

.  VIRAXستخدام زیوت غیر تلك التي توفرھاالاستفادة من الضمانة في حال ا لا یمكن: هام 

 
ما عدا العملیات المبینة في فقرة الصیانة، لا تنجز أیة أعمال تفكیك أو تركیب للماكینة بنفسك، لأن ذلك من اختصاص 

 . لا غیر VIRAXالطواقم المؤھلة التي تعتمدھا شركة 

     
. أیة مسئولیة في حال وقوع حوادث بسبب عملیة صیانة غیر مرخص بھا VIRAXلا تتحمل شركة : هام 

 

 إرشادات حول تخزین الماكینة      

. اھضع غطاءً سدوداً علی. أو الغبارفي مكان جاف وغیر معرض للماء بعد فصلھا عن التیار احتفظ بالماكینة  -

AR 
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 162120حول ماكينة التسنين اللولبي  نظرة عامة 

 الوظائف الأساسیة

: التالیة الوظائف الثلاثبإنجاز  162120 التسنین اللولبيتسمح ماكینة  
 قطع الأنابیب  - 
  نزع البرادةالتسنین اللولبي للأنابیب ب  - 
 التشذیب   - 

 تسنینھاالأنابیب الممكن قطر 

إلى  ”1/2نابیب قیاس لأ بإجراء تسنین لولبي )162151رقم منتج ( المرفقة بالماكینة التسنین اللولبي تسمح رؤوس
إلى  ”1/4نابیب قیاس لأ )162150رقم منتج (یدویة الفتح  تسنین لولبي كما أنھ لدیك الخیار لاستخدام رؤوس. ”2
3/8”  . 

 تسنینھا أو قطعھا أو تشذیبھاالأنابیب الممكن 

راجع النسخ الصادرة بلغة (المواصفات التالیة  على بناءً علیھا  162120تُحدّد الأنابیب التي یمكن استخدام الماكینة 
 ):   بلدك

 :الأنابیب الفولاذیة غیر القابلة للصدأ .1
   EN ISO 1127  1996یونیو 
. الأبعاد، قیم التحمّل، الكثافة الطولیة المتفق علیھا –أنابیب بالفولاذ غیر القابل للصدأ    
   EN 10216-5  2005مارس  
 شروط التسلیم الفنیة  –أنابیب فولاذیة غیر ملحومة خاضعة للضغط    
 أنابیب بالفولاذ غیر القابل للصدأ  : 5الجزء    
   EN 10217-7  2005أغسطس 
 وط التسلیم الفنیة شر –أنابیب فولاذیة ملحومة خاضعة للضغط    
 أنابیب بالفولاذ غیر القابل للصدأ  : 7الجزء    

 :الأنابیب الفولاذیة الكربونیة .2
   EN 10208-2  1996أكتوبر  
 شروط التسلیم الفنیة  –أنابیب فولاذیة لتصریف السوائل القابلة للاحتراق    
 أنابیب من فئة المتطلبات ب : 2الجزء    
   EN 10216-1  2002دیسمبر  
 شروط التسلیم الفنیة   –أنابیب فولاذیة غیر ملحومة خاضعة للضغط    
أنابیب مصنوعة بفولاذ غیر سبائكي ذات خصائص محددة في درجة حرارة الوسط : 1الجزء    
   EN 10217-1  2002دیسمبر 
 شروط التسلیم الفنیة  –أنابیب فولاذیة ملحومة خاضعة للضغط    
أنابیب مصنوعة بفولاذ غیر سبائكي ذات خصائص محددة في درجة حرارة الوسط : 1الجزء    
   EN 10255  2005مارس  
 شروط التسلیم الفنیة  – والتسنین اللولبيأنابیب مصنوعة بفولاذ غیر سبائكي قابلة للحام    

أن     وفقا للقطر، یجب. EN 10255الأنابیب المبینة في المواصفات التي سبقت المواصفة  لا یمكن لولبة كافة: هام
.     أو یساویھ EN 10255یكون سُمْك الأنابیب دائما أكبر من سُمْك الأنابیب المحدد في المواصفة 

AR 



12 

 أنواع التسنین اللولبي الممكنة 

 :یةتتیح الماكینة إنجاز عملیات التسنین اللولبي التال      
" 2بالنسبة لرأس التسنین اللولبي قیاس  •
 )معیار بریطاني( BSPTمن نوع  يتسنین لولب -  
 ) معیار أمریكي( NPTتسنین لولبي من نوع  -  
 تسنین لولبي متري  -  
 ) معیار بریطاني( BSPPتسنین لولبي من نوع  -  
 ) معیار بریطاني( BSWتسنین لولبي من نوع  -  
    ) أمریكا وكندا( UNCتسنین لولبي من نوع  -  
) معیار أمریكي( NPSMتسنین لولبي من نوع  -  
" 3/8بالنسبة لرأس التسنین اللولبي قیاس  •
 )معیار بریطاني( BSPTتسنین لولبي من نوع  -  
 ) معیار بریطاني( BSWتسنین لولبي من نوع  -  

 . BSPT+NPTمقیاس مع  عادةً " 2تسلم رأس التسنین اللولبي قیاس : ملاحظة     

لتسنین اللولبي الخارجي ل قطرالطول والضبط  

. تسمح رؤوس التسنین اللولبي بضبط الطول والقطر الخارجي للتسنین اللولبي     

 إمكانیة تركیب آلة تحزیز 

بالإضافة إلى الوظائف الأساسیة الثلاث )القطع والتشذیب والتسنین اللولبي(، 
تسمح الماكینة باستخدام آلة تحزیز من نوع VIRAX )رقم المنتج 162400، 

منتج متوفر كخیار( للعمل على أنابیب مجوفة مصنوعة بالفولاذ الكربوني بقطر 
یتراوح ما بین 1 إلى 6" وسُمْك من 3,4 إلى 5,5 مم، وذلك طبقا للمواصفات 
 EN 10208-2، 1-W EN 10255 ،EN :المذكورة في الصفحة السابقة

    :S1-10217 و ،EN 10216

AR 
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المواصفات العامة  

وات  1100     : الطاقة
دورة في الدقیقة  34    : سرعة الدوران

 بدون أرجل التثبیت وزن الماكینة لوحدھا
  كلغ 51,5   :  ولا رأس التسنین اللولبي

كلغ  6,2    :الأرجلوزن 
كلغ  6,6   :"2رأس التسنین اللولبي قیاس وزن 

 على الأرجل الأبعاد الخارجیة للماكینة 
 x 705 x 1100 1170   ):ارتفاع بالمم xعرض  xطول (

)A(دیسبل LwA  =92    :مستوى القدرة الصوتیة
)A(دیسبل  LpA  =84  : على أذن المستخدم مستوى الضغط الصوتي

Lp دیسبل  130< ذروة قصوى)C(
: تسلم الماكینة مع

أرجل  4 -
لقطع الأنابیب الفولاذیة  لتر 5بسعة  زیت دلو 1 -
توماتیكي الفتح وأ" 2رأس تسنین لولبي قیاس  1 -
" 3/4 –" 1/2مجموعة أمشاط قیاس  1 -
"  2 –" 1مجموعة أمشاط قیاس  1 -
مجموعة مكونة من ناقلین كربونیین  1 -
احتیاطي لقاطع الأنابیب دولاب  1 -

AR 



14 

 وضبط وضعيتهانقل الماكينة  

: یمكن استخدام ثلاثة أنماط نقل
 نقل الماكینة برفعھا بواسطة آلات الرفع -
 نقل الماكینة یدویا  -
). 162160رقم المنتج ( 162120المصممة خصیصا لماكینة التسنین اللولبي  VIRAXنقل الماكینة بواسطة عربة  -

: امــه 
  . على مسافة طویلةالماكینة  نقلمن الضروري تفریغ خزان الزیت قبل  )1
ورأس التسنین اللولبي، مع  الظرفینمھما كانت طریقة النقل المستخدمة، یجب أن تنقل الماكینة بعد شد الأنبوب بین  )2

. شد قاطع الأنابیب بشكل طفیف على الأنبوب

  عنقل الماكینة بواسطة آلة رف   

). للتعرف على طریقة تركیب مختلف الرؤوس 28و 25راجع الصفحتین (انزع رأس التسنین اللولبي  • 

 لا تنس القیام بھذا العمل لأن رأس التسنین اللولبي یكون مثبتا فقط على محوره وبالتالي یمكنھ السقوط: هام
 . عند نقل الماكینة

. سم 30لتجاوز جانبي الماكینة بحوالي  یاكاف ھاطولیكون  "2قیاس بأنبوب  من خذ قطعة •

للتعرف على  20راجع الصفحة (شذّب بعنایة طرفي الأنبوب مع تفادي أن تقوم حواف الأنبوب بقطع كابل الرفع  •
 ). طریقة التشذیب

. أدخل الأنبوب في الماكینة مع التأكد أن الأطراف التي تتجاوز الماكینة تكون متساویة الطول تقریبا وشدّ الظرفین •
): على إرشادات تركیب الأنبوب طلاعللإ 18راجع الصفحة (

. ركب قاطع الأنابیب على الأنبوب وشده لكي یثبت في مكانھ جیدا • 

عندما تكون الماكینة . (بواسطة الأنبوبوھكذا یمكنك نقل الماكینة وھي محمولة  الأنبوب حولمرّر كابل الرفع  •
): یمكنك عند الضرورة فك الأرجل لتسھیل النقل معلقةً، 
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  یدویانقل الماكینة        

 :جانبیھاھذه الماكینة مزودة بمقبضین للنقل على 

أجزاء الماكینة الأخرى لا تتیح . (لا غیرباستخدام المقابض  ارفع وانقل الماكینة یدویاً . یرفع الماكینة شخصان یجب أن: تحذير
 ).مسكا آمنا

 نقل الماكینة بواسطة عربة 

بدون وضعھا على " 2نقل واستخدام الماكینة قیاس ) 162460رقم المنتج ( VIRAXالقابلة للطي التي صممتھا  تتیح ھذه العربة
: الأرجل

AR 
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: لوضع الماكینة على العربة 

اضغط بقدمك على المقبض لتحریر خطّاف المسك ثم ارفع المقبض إلى أن یتم فتح العربة تماما وعندھا أقفل عتلتيْ  •   
): عتلة موجھة نحو الأسفل(المسك 

 خطاف المسك

 عتلتا المسك 

. ثم شد براغي المسك المرفقة بالعربة مع توجیھ مؤخرة الماكینة نحو المقبضضع الماكینة على حاملھا  •

: لنقل العربة فیما تكون الماكینة علیھا ووضعھا داخل شاحنة   

 . أفرغ زیت الماكینة • 

). لقد صممت أسطوانات الغاز لكي تتحمل ثقل الماكینة(فك إقفال عتلتيْ المسك  • 

انقل العربة !). یجب القیام بھذا العمل دائما: تحذیر(ثم أقفل خطاف المسك اخفض مقبض العربة واطوِ العربة تماما  •
 .  بمسكھا من المقبض

.  ضع العجلات الأمامیة على حافة الشاحنة ثم ارفع الجھة الخلفیة للعربة لكي تتمكن من إدخالھا تماما في الشاحنة •

: تحذير

. ثبت الماكینة جیدا على العربة بواسطة البراغي المرفقة بھا سواء كان ذلك أثناء نقل أو استخدام الماكینة )1

  . العربة كمنصة يجب ألا تستخدم )2

. لا تستعمل أبدا ظھرك لإسنادھاالعربة والماكینة، تذكر أن تطوي ساقیك جیدا و مجموعة شحن أثناء     )3

.  على متن شاحنة عند نقلھایجب حصر عجلات العربة  )4

AR 



17 

 الماكینة ضبط میلان 

 :نحو الأمام عند وضعھا على أرجلھا أو على عربة النقل المخصصة لھا °2تكون ھذه الماكینة مائلة بزاویة قدرھا      

بتفادي انسكاب الزیت نحو مؤخرة الأنبوب ولذلك یجب مراعاة ھذا المیلان أثناء تنفیذ مختلف الأشغال یسمح ھذا المیلان 
 . التي تتیحھا الماكینة

 .رجل جیدا لتفادي سقوط الماكینةیت الأتثبانتبه إلى ضرورة  

AR 
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 ضبط وضعية الأنبوب 

. افتح الظرفین بما فیھ كفایة •

إن سمحت بذلك وضعیة العمل بحیث یكون طرف الأنبوب المراد تصنیعھ في نفس مستوى أدخل الأنبوب من الخلف  •
 . الأداة المستخدمة

. بالظرف الأمامي اضبط الأنبوب في الوسط وشد الظرفین مع البدء •

 طبق لكي ت) عندما تكون في وضعیة المشغّل(عدة مرات باتجاھك  ادفعھ: مطرقيظرف الظرف الأمامي ھو : ملاحظة
     .على الأنبوب جیدا الفكوك

 . عدة مرات متتالیة في الاتجاه المعاكس دفعھلفك الظرف، ا  

 ضبط وضعیة الأنابیب القصیرة 

 . ثم شدّ الظرف فقط لكي یمسك بالأنبوبضع الأنبوب في الظرف الأمامي  •

: الماكینة لكي تلامس الأمشاط طرف الأنبوب نقالةحرك اخفض رأس التسنین اللولبي و •

. استعمل أمشاط رأس التسنین اللولبي لضبط وضعیة الأنبوب في الوسط وشدّ الظرف الأمامي •

AR 
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 قطع أنبوبطريقة  

مصنوعة من  بالإضافة إلى أنابیب" 2إلى " 1/4ھذه الماكینة مزودة بقاطع أنابیب یتیح قطع أنابیب فولاذیة كربونیة قیاس 
 .  فولاذ غیر القابل للصدأال

: دوالیب قاطع الأنابیب المتوفرة
 . 162470رقم المنتج : دولاب لأنابیب فولاذیة كربونیة -

راجع الفقرة . EN 10208-2 ،EN 10216-1 ،EN 10217-1 ،EN 10255مواصفات بناءً على الأنابیب محددة (
 ). 11الخاصة بھذه المواصفات في الصفحة 

   EN ISOأنابیب محددة بناءً على المواصفات ( 162471رقم المنتج : دولاب لأنابیب مصنوعة بفولاذ غیر قابل للصدأ -
1127 ،EN 10216-5 ،EN 10217-7 . 11راجع الصفحة .( 

 
 . ركّب رأس التسنین اللولبي مجددا وأبعد أداة التشذیب •

 . افتح قاطع الأنابیب بما فیھ كفایة مقارنة بقطر الأنبوب •

 . وشدّ الظرفین موقعھضع الأنبوب في  •

 . شغّل الماكینة •

: الأنبوب في القطعدولاب  دخلالیمین إلى أن ی نحواخفض قاطع الأنابیب وشده بإدارة مقوده  •

لربع  مكافئةسرعة دوران المقود  تكونیجب أن . (أدر مقود قاطع الأنابیب بانتظام نحو الیمین إلى غایة انتھاء القطع • 
   ). محیط الأنبوب دورة

. ه طرف الأنبوبدوران المقود بسرعة أكبر مما ینبغي قد یؤدي إلى تشوّ : هام 

یجب ارتداء . إمكانیة سقوط جزء الأنبوب الذي تم قطعھ خاصة إذا كان یتجاوز مقدمة الماكینةانتبه إلى 
 .أحذیة واقیة

 . أوقف المحرك بمجرد انتھاء عملیة القطع •
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 طريقة تشذيب أنبوب 

". 2إلى  1/4شطب أطراف الأنابیب قیاس ھذه الماكینة مزودة بأداة تشذیب تتیح 

 . ارفع قاطع الأنابیب ورأس التسنین اللولبي •   

 . ضع الأنبوب في موقعھ وشدّ الظرفین •  

 . أداة التشذیب إلى الخلفأرجع  •  

: ادفع مقبض التشذیب وأقفلھ بإدارتھ نحو الیسار إلى أن یتوقف •  

 . شغّل المحرك •  

. قي مخروط التشذیب مع طرف الأنبوبإلى أن یلتإلى الأمام  ھانحو الیمین وحرك النقاّلةأدر مقود  •  

     النقالةتتقدم : لدوران المقودتتحرك في الاتجاه المعاكس  النقالةللتذكیر أن الماكینة توجد لوحة على جسم : ملاحظة
     .  والعكس المقود نحو الیمین درعندما تُ  )أي نحو الظرف الأمامي( نحو الیسار

). حافة مشطوبة(نحو الیمین للحصول على جُلفة واستمر في إدارة المقود ببطء  اضغط بشكل طفیف على المقود •  

   . فك الظرفین وانزع الأنبوبأوقف المحرك، حرّر مقبض التشذیب وأخرجھ،  •

AR 
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 التسنين اللولبي لأنبوب 

أما اختیاریا، فیمكن استخدام ". 2إلى " 1/2تسلم الماكینة عادةً مع رأس تسنین لولبي یتیح تسنین أنابیب یتراوح قیاسھا من 
). 162150رقم المنتج " (3/8إلى " 1/4تیح تسنین أنابیب یتراوح قیاسھا من ترأس 

 إنجاز التسنین اللولبي 

للإطلاع على طریقة تركیب الرؤوس  28و 25راجع الصفحتین (ركّب رأس التسنین اللولبي الموافق لقطر الأنبوب  • 
 "). 3/8 –" 1/4و" 2قیاس 

. 18اضبط وضعیة الأنبوب كما ھو مبین في الصفحة  • 

:  للنقالةالعمود الأمامي  فيعلى يمين الخط الأحمر نھایة التسنین اللولبي  تكون بحیثالأنبوب  وضعیة اضبط: هام

ولیس ذلك فقط بل وقد یؤدي إلى اقتلاع التسنین اللولبي فتجاوز ھذا الحد : أبدا هذا الحد النقّالةتتجاوز  ألايجب 
 . أیضاالأنبوب یتمزق 

 ).یمین=  Rightتعني  R )Rاختر الوضعیة : التسنین اللولبي •    
 . إدارة المحرك نحو الیسار) یسار=  Leftتعني  L )Lتتیح الوضعیة  • 
 .المحرك لم یتوقف طالما 0على الوضعیة  للانتقال من اتجاه دوران إلى آخر، من الإجباري ضبط مفتاح التشغیل • 
 ). R(شغّل المحرك مع ضبط اتجاه الدوران نحو الیمین  • 

دولاب ضبط كمیة . كافٍ بدون كمیة مفرطة من الزیت بحیث یمكن الحصول على تزلیقٍ اضبط تدفق الزیت  •
:  الزیت موجود في الجھة الأمامیة على الجانب الأیمن للماكینة

. الماكینةتدھور حالة الأنبوب والأمشاط و لا تسنن أبدا أنبوبا بدون تدفق كاف من الزیت لأن ذلك قد یؤدي إلى: هام 

AR 
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. النقاّلة إلى الأمام إلى أن تلتقي الأمشاط بطرف الأنبوب وحركأدر المقود نحو الیمین  •   

تتقدم النقالة    : توجد لوحة على جسم الماكینة للتذكیر أن النقالة تتحرك في الاتجاه المعاكس لدوران المقود: ملاحظة
 .   والعكس المقود نحو الیمین عندما تُدر) أي نحو الظرف الأمامي( نحو الیسار

. بدء تسنین طرف الأنبوب در المقود ببطء نحو الیمین مع الضغط علیھ بشكل طفیف لكي تتمكن الأمشاط منأ • 

یوصى بعدم مرافقة . (تسنینات، حّرر المقود واترك النقالة تتحرك لوحدھا 4إلى  3عندما تنجز الأمشاط من  • 
). حركة النقالة وإدارة المقود في نفس الوقت لأن ھذا الأمر قد یؤثر سلبا على عملیة التسنین اللولبي

یقوم المشغّل بفتح الأمشاط . (ن اللولبي المرغوب والوصول إلیھتنسحب الأمشاط تلقائیا عند ضبط طول التسنی •
 ").  3/8 –" 1/4عند استخدام رأس تسنین قیاس 

 أوقف المحرك  •

عند تثبیت طوق مسنن أو وصلة على الأنبوب، یجب أن : الخارجي كافیان هقطرطول التسنین اللولبي وتأكد أن  • 
  . یبقى من الممكن مشاھدة جزء من التسنین

. فك الظرفین وانزع الأنبوب •

ولیس  من البدایةعندما یكون طول التسنین قصیرا أكثر مما ینبغي، اضبط الطول المناسب وأعد التسنین اللولبي : هام
    ).مستوى التقاطع بین التسنینینعلى قد تنحصر الوصلة ( .التسنین اللولبي السابق نقطة نھایة انطلاقا من

 إنجاز عملیات تسنین لولبي مزدوج على أنابیب قصیرة
 )حلمات أو بكرات(

" 1/2حوامل حلمات كمنتجات اختیاریة لإنجاز تسنین لولبي مزدوج على أنابیب قصیرة بقطر یتراوح من  VIRAXتوفر 
 ": 2إلى 

AR 
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: الأقطار المتوفرة    

 قطر حامل
 الحلمات

الطول الأدنى 
 )مم(للبكرة 
 

 VIRAXرقم منتج 

"1/2  46 162450 
"3/4  53 162451 
"1  56 162452 

 " ¼ 1  66 162453 
"½ 1  66 162454 
"2  73 162455 

.  أنجز التسنین اللولبي الأول كما ھو مبین في الفقرة السابقة •

 : الجزء المسنن تماما على حامل الحلمات ثبّت •  

:  ثبّت حامل الحلمات على الظرف الأمامي •

AR 
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:  أنجز التسنین اللولبي الثاني • 

 . انزع حامل الحلمات والحلمة • 

. مم لفك براغي القوقعة العلویة ثم حرر الحلمة 17ا سداسیا قیاس استعمل مفتاح •

 الج���زء المرك���زي ض���یق ج���دا ولا یمكن���ھ( .نفس���ھا ه���ا ول���یس بف���ك الحلم���ةب الممس���كةح���رر الحلم���ة بف���ك القوقع���ة : ه���ام
).  الحلم����������������ة ق�����������������د ي����������������ؤدي إل�����������������ى إت����������������لاف التس�����������������نینین ف�����������������كُّ . تقبّ����������������ل فك�����������������ي الكماش����������������ة

AR 
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) 162151رقم المنتج " (2استخدام رأس تسنين لولبي قياس 

 

 تركیب الرأس       

 . بالأمشاط عند استلام الماكینة تكون الرأس مزودةً : ملاحظة      

: المخصصة لھ الأسطوانة فيالمائل  محور الرأس أدخل • 

. اخفض رأس التسنین اللولبي •

AR 
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 ضبط قطر التسنین اللولبي     

: الكامات بإدارتھ في اتجاه عقارب الساعة حاملالموجود على  قفالمقبض الإ فكُّ  •        

ھذا السھم یبین اتجاه الشد . مرفقةً بسھم متوجھ عكس عقارب الساعة"Tighten"یوجد على المقبض كلمة : ملاحظة
 "). شدّ "بالإنجلیزیة تعني " Tighten"كلمة (

مقابل علامة  المُبیّن اضبط وضعیة المقیاس بحیث یكون قطر الأنبوبوفي نفس الوقت  مسك بمقبض الضبطأ •
: الضبط

التعدیلات الخاصة بنظام  یشار إلى. NPTو BSPTتُسلم الرأس بمقیاس موافق لتسنینات من نوع : ملاحظة
BSPT  بواسطة خطوط حمراء بسیطة، أما تعدیلاتNPT بواسطة خطوط حمراء مرفقة بنقطة  فیشار إلیھا

.   زرقاء
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 تسنین اللولبيالقطر الخارجي للضبط  

كما تسمح  ،بتوسیع القطر الخارجي للتسنین اللولبي تسمح العلامات الموجودة فوق قیمة القطر المبینة ،عینبالنسبة لقطر م
   : ص القطر الخارجي للتسنین اللولبيالعلامات الموجودة تحت قیمة القطر المبینة بتقلی

 توسیع القطر الخارجي
اللولبي  للتسنین   

القطر الخارجي تقلیص  
اللولبي  للتسنین   

 . لتحدید الضبط المناسب أولاً  یجب إجراء اختبارات: ملاحظة

. عقارب الساعة اتجاه بإدارتھ عكس الكامات مجدداشدّ مقبض  •

 ضبط طول التسنین اللولبي       

. الأصبع المتحكم في سحب الأمشاط زاویة زیادةأو  بتقلیصط طول التسنین اللولبي ضبَ یُ 

 . یمكنك فتح الرأس أثناء عملیة التسنین اللولبي بواسطة المقبض :ملاحظة

): مم 6مفتاح سداسي قیاس (فُكّ البرغي الموجود أسفل وخلف مقبض سحب الأمشاط  •

 

یكون التسنین : الیسار كلما كان الخط متجھا نحو(اضبط وضعیة الخط الموافق لاحتیاجاتك مقابل العلامة  •
). أقصرالتسنین اللولبي  یكون :الیمین متجھا نحوالخط  أطول وكلما كاناللولبي 

AR 
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) 162150رقم المنتج ( "3/8 - 1/4استخدام رأس تسنين لولبي قياس 

". 3/8إلى " 1/4تسمح ھذه الرأس المتوفرة كمنتج اختیاري بإجراء عملیات تسنین لولبي على أنابیب بقیاس یتراوح من 

 تركیب الرأس 

للإطلاع على طریقة تركیب الأمشاط على  32راجع الصفحة . لا تكون الرأس مزودةً بالأمشاط عند تسلیم المنتج: ملاحظة
   ".3/8 -"1/4رأس التسنین اللولبي قیاس 

:  أدخل محور الرأس المائل في الأسطوانة المخصصة لھ •
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 اللولبيضبط قطر التسنین      

: اتجاه عقارب الساعة عكسالموجود على حامل الكامات بإدارتھ  قفالالإفكُّ مقبض  • 

 :اضبط وضعیة المقیاس بحیث یكون قطر الأنبوب المُبیّن مقابل علامة الضبط •

أما العلامات الأخرى فھي ). إلى الغاز Gتشیر ( BSPTالتسنین اللولبي القیاسي  3/8GوG 1/4توافق العلامتان : ملاحظة
  . BSWتوافق المعیار 

تسنین اللولبي الخارجي لل قطرالضبط  

.  یمكنك ضبط القطر الخارجي للتسنین اللولبي بتحریك مقیاس التسنین قلیلا في اتجاه أو آخر مقارنة بالعلامة 

 فتح الأمشاط یدویا        

: عقارب الساعةعكس اتجاه مقبض حامل الأمشاط  بتوجیھعندما یصل طرف الأنبوب إلى طرف الأمشاط، افتح الأمشاط  

AR 
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استبدال الأمشاط 

یجب أیضا استبدالھا إن أردت . الجودة أو تصبح البرادة منشطرة اللولبي عندما یكون التسنین سیئ استبدل أمشاط التسنین
   . معیار تسنین لولبي آخر استخدام

 : استخدام نوعین من الأمشاطیمكن 
للإطلاع على مواصفات الأنابیب الفولاذیة  11راجع الصفحة (سبائكیة لتسنین الأنابیب الفولاذیة الكربونیة أمشاط فولاذیة  -

 ). الكربونیة

للإطلاع  11راجع الصفحة (أمشاط مصنوعة من الفولاذ السریع لتسنین الأنابیب المصنوعة من فولاذ غیر قابل للصدأ  -
" HSS"یتم التعرف على ھذه الأمشاط بفضل العلامة ). على مواصفات الأنابیب المصنوعة من الفولاذ غیر القابل للصدأ

. المحفورة على الوجھ المقابل للمشط )"السرعة فولاذ عالي"أي  "High Speed Steel"والتي تعني (

 : امـه 
یكون معیار التسنین محفورا على ...(NPT، أمشاط BSPTأمشاط : توجد أمشاط خاصة لكل معیار تسنین لولبي )1

 ). الوجھ المقابل للمشط
. یجب تركیب الأمشاط الموافقة لمعیار التسنین اللولبي الذي تستخدمھ 

. VIRAX من صنعبأربعة أمشاط جدیدة  حصریاً  الأمشاط الأربعةیجب استبدال  )2

المشط رقم : لھ تحمل الأمشاط ترقیما لأن كل مشط یعمل على حدة ولذلك یجب وضع كل مشط في الموقع الموافق )3
... 2في الموقع رقم  2والمشط رقم  1في الموقع رقم  1

 .التسنین اللولبيلا یتطلب استبدال الأمشاط نزع رأس : ملاحظة

 "2توماتیكي الفتح قیاس والأرأس الأمشاط ل استبدا 

 : اسحب الأمشاط أولاً بواسطة مقبض الفتح •

AR 
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 : حامل الكامات بإدارتھ عكس اتجاه السھم كما ھو مبین إقفالفكّ مقبض  • 

انزع "" (Remove dies"أمسك مقبض الضبط وفي نفس الوقت اضبط وضعیة المقیاس بحیث یكون التوضیح  • 
  ):   یتطلب جھداً ھذا الأمر (مقابل العلامة ) "الأمشاط

. من جدید للحفاظ على الضبط الأولي للرأس قفالمقبض الإ ثم شدّ      

.  انزع الأمشاط المنتھیة الصلاحیة وفك اللوحة بشكل طفیف •   

والمشط  1في الموقع رقم  1المشط رقم : واحترام الترقیم الحز نحو الخلفالأمشاط الجدیدة مع توجیھ  ركّب •   
 :...2في الموقع رقم  2رقم 

. الموجودة داخل الموقع المخصص لھ أدخل كل مشط إلى أن تشعر بأنھ محصور بواسطة الكریة •

یستخدم الخط المحفور على المشط لضبط وضعیة المشط عندما یكون مركبا على الرأس القابلة للفتح : ملاحظة
 ".   2قیاس رأس التسنین اللولبي یجب إذاً ألا یتم استخدام ھذا الخط كعلامة لضبط الوضعیة عند استخدام . یدویا
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راجع الصفحتین (حدد وضعیة كامة الضبط وفقا لقطر الأنبوب المراد تصنیعھ والقطر الخارجي للتسنین اللولبي  •    
 ). 27و 26

 .شدّ المقبض مجددا بإدارتھ في اتجاه السھم •

 "3/8 - 1/4أمشاط الرأس قیاس ل استبدا 

:  مقبض حامل الأمشاط في اتجاه عقارب الساعة بإدارة اسحب الأمشاط أولاً  • 

: توقفاللوحة نحو الجھة الیسرى إلى أن توادفع  الأمشاط فك مقبض حامل •

. الأصبع المضاد للتوقف من موقعھ وادفع اللوحة نحو الیسار إلى أن تتوقف وعندھا سیتم تحریر الأمشاطحرر  •

  : الانتقال إلى وضعیة تحریر الأمشاطیستخدم أصبع الحلقة المضاد للتوقف لمنع لوحة حامل الأمشاط من 

 ). ارفع مقبض لوحة حامل الأمشاطمثلا،  3لنزع المشط رقم . (انزع الأمشاط بدون أخذ الترتیب بعین الاعتبار •
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 ...)2في الموقع رقم  2والمشط رقم  1في الموقع رقم  1المشط رقم ( الترقیممع احترام ركّب الأمشاط الجدیدة  •   
 ). أدخل كل مشط إلى أن یتوقف. (وتوجیھ الحز في الاتجاه المعاكس لعقارب الساعة

 

 . ترتیب إدخال الأمشاط لا یھم: ملاحظة   

: اجذب مقبض لوحة حامل الأمشاط نحو الیمین مما یضع الكامات في الأمشاط •

) 29راجع الصفحة (اضبط وضعیة لوحة حامل الأمشاط وفقا لقطر الأنبوب والقطر الخارجي للتسنین اللولبي  •
 . ثم شد المقبض
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 عمليات الصيانة 

یجب أن یقوم بإنجاز كافة عملیات . المبینة في ھذا الفصل ھي العملیات الوحیدة المرخص بھاعملیات الصیانة : هام
  .VIRAXالصیانة الأخرى طاقم مؤھل تعتمده شركة 

 تنظيف دائرة الزيت

. ص من البرادة المتراكمة في حاویة التجمیع ونظف شبكة تجمیع البرادةتخلّ  •  

). خطر الإصابة بجروح(یجب ارتداء قفازات واقیة عند التعامل مع البرادة : هام           

 : انزع شبكة تجمیع البرادة وشبكة ترشیح الزیت ثم نظّف الفلتر •

 . یمكن سحب الفلتر أیضا لتسھیل التنظیف: ملاحظة   

AR 
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). نصف قطر الفلتر: مستوى الزیت الأدنى. (عند الضرورة أضف الزیت بسكبھ مباشرة في الحاویة •  

للإطلاع على مختلف الزیوت  9راجع الصفحة . (VIRAXیجب استخدام أحد الزیوت التي توفرھا : امـه 
 .  )الممكن استخدامھا

. عندما یصبح الزیت داكنا أكثر، تخلص منھ واستبدلھ بزیت جدید •

 : سدادة تفریغ الزیت موجودة في مقدمة الماكینة 

 . على مسافات طویلة نقلھاأفرغ الماكینة أیضا قبل : ملاحظة  

 الكربونية للمحرك استبدال الناقلات

في ھذه الحالة یجب استبدال كافة الناقلات . یتوقف المحرك عن العمل عندما تنتھي صلاحیة إحدى الناقلات الكربونیة 
 .الكربونیة

 . افصل الماكینة عن التیار • 

): كة أخرى في الجھة المقابلةتوجد شبكة على جھة المشغّل وشب. (بالناقلات الكربونیةفكك شبكة الحمایة الخاصة  •  

   . انزع غطاء الحمایة •

AR 



36 

: انزع الناقل الكربوني من موقعھ •  

. ثم أعد غطاء الحمایة إلى مكانھ وركب شبكة الحمایة) 753066رقم المنتج (ركب ناقلا كربونیا جدیدا  •  

المحرك  وتدخلوص ضبط 

 . جب القیام بھذه العملیة عندما تلاحظ أن وتد المحرك یتحرك نوعا ما باتجاه الأمام أو الخلفی 

:  مم إلى یختفي الخلوص تماما 5شدّ الطوق شبھ المنحرف الموجود على الظرف الخلفي بواسطة مفتاح قیاس  •  

استبدال دولاب القطع 

. من مواد أخرىعند ضرورة قطع أنابیب مصنوعة  یجب استبدال دولاب القطع عندما تظھر علیھ علامات البلى أو 

: یمكنك اقتناء دولابین وفقا للمواد التي یتكون منھا الأنبوب
 162470رقم المنتج : دولاب للأنابیب الفولاذیة الكربونیة  -
 162471رقم المنتج : دولاب للأنابیب المصنوعة من فولاذ غیر قابل للصدأ -
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:  افصل مشبك الدولاب واستبدل الدولاب وشدّ المشبك مجددا •  

 .لا تنس شد المشبك كما ینبغي بعد استبدال الدولاب: تحذير 

قاطع الأنابيب استبدال 

رقم المنتج : 162120قاطع أنابیب للماكینة . (قاطع الأنابیب عندما تظھر علیھ تشققات أو یتعرض للتحطمیجب استبدال  
753072 .( 

: مم ثم حرر محور قاطع الأنبوب بدفعھ نحو مقدمة الماكینة 8استعمل أداة نزع المشبك قیاس  •   

 . جدیدانزع قاطع الأنابیب واستبدلھ بقاطع أنابیب  •    

. ركب محور قاطع الأنابیب مجددا وأدخلھ بواسطة أداة نزع المشبك بدفعھ نحو مقدمة الماكینة •
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استبدال مخروط التشذيب  

رقم المنتج : 162120للماكینة  مخروط تشذیب. (علامات البلىعندما تظھر علیھ  مخروط التشذیبیجب استبدال 
753075 .( 

:  مم 5انزع المشبك الخاص بالمخروط بواسطة أداة نزع المشبك قیاس  • 

. ارجع المشبك إلى مكانھ. مخروط واستبدلھ بمخروط جدیدانزع ال • 

استبدال أداة التشذيب  

أداة تشذیب بكافة أجزائھا للماكینة . (یجب استبدال أداة التشذیب عندما تظھر علیھا تشققات أو تتعرض للتحطم
 ). 753074رقم المنتج : 162120

 .    والنقاّلة يبین الظرف الأمام خشبیةأوقف حركة النقاّلة بوضع قطعة  • 

: مم لنزع المشبك المثبت لأداة التشذیب 8استعمل أداة نزع المشبك قیاس  • 

. ركب أداة التشذیب الجدیدة وأرجع المشبك إلى مكانھ •
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 الظرف الأمامي فكوكاستبدال  

: 162120فكوك للماكینة  3مجموعة مكونة من . (ا علامات البلىفكوك الظرف الأمامي عندما تظھر علیھیجب استبدال 
 ). 753069رقم المنتج 

 . لیس من الضروري تفكیك حامل الفكوك لاستبدال الفكوك: ملاحظة  

  .یجب استبدال الفكوك الثلاثة في آن واحد: هام 

لا تحاول . (لضبط حامل الفكوك التي ترید نزعھا على وضعیة عمودیة والفكوك نحو الأسفلشغّل المحرك قلیلا  •
 ). إدارة الظرف یدویا

 : مم في جسم حامل الفكوك 3ضع حز الظرف مقابل حامل الفكوك وأدخل مفتاحا سداسیا قیاس  •

. انزع برغي الفكوك بواسطة المفتاح المذكور •
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: ك الزنبرك والزنبركماسِ  واستخرجانزع الفكوك بجذبھا نحوك  •   

على الجانب  اموجود ھن( ناقل للفكفك وبرغي 
  ).الأیمن للفك ولا یظھر على الصورة

 ماسك الزنبرك   

 زنبرك    

برغي الفكوك          

 .برغي الناقل للفك الموجود على جانب الفكال احرص على عدم تضییع: هام

: استبدل الفك وركب الفك الجدید مع توجیھ البرغي الناقل للفك نحو مقدمة الظرف •

 البرغي الناقل للفك 

. برغي تثبیت الفكوك دّ أرجع ماسك الزنبرك إلى مكانھ بالإضافة إلى الزنبرك والبرغي وشُ  •
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استبدال حاملات فكوك الظرف الأمامي  

 ).753068رقم المنتج : 162120حاملة فكوك للماكینة . (علامات البلى یجب استبدال حاملات الفكوك عندما تظھر علیھا

 : ملاحظات   
 . تفكیك الفكوك لنزع حاملات الفكوكلیس من الضروري  )1
  . للبلى بصورة ھامة غیر معرضة) الظرف الخلفي(حاملات فكوك ظرف المَرْكزَة  )2

 : فك البراغي الستة الموجودة على القرص الحامل للفكوكمم ل 5استعمل مفتاحا سداسیا قیاس  •     

الوتد فیما تقوم أنت  مقدمةأو اطلب من زمیلك مسك التاج على (فكك مجموعة القرص الحامل للفكوك والتاج  •
 ):بتفكیك القرص الحامل للفكوك

  الوتد مقدمة     

 تاج    
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:   حاملات الفكوكب الحلزونیة الخاصة جرالاضبط وضعیة وجھ القرص الحامل للفكوك نحو الأعلى وفك حلقة  •    

: اقلب القرص الحامل للفكوك وانزع حاملات الفكوك الثلاثة •    

 2وحاملة الفكوك رقم  1في الموقع رقم  1حاملة فكوك رقم : ضع حاملات فكوك جدیدة مع مراعاة الترقیم •    
 . 3في الموقع  3وحاملة الفكوك  2في الموقع 

وأدخل  1البدایة الحلزونیة لحلقة الجر مقابل حاملة الفك رقم ضع . ر القرص مع حاملات الفكوك الثلاثةأد •   
إلى أن تصبح البدایة الحلزونیة مقابل حاملة الفك  °120أدر الحلقة بزاویة قدرھا . حاملة الفك في الحلزون

أدر الحلقة إلى أن یتم حصر . 3اتبع نفس الطریقة لإدخال حاملة الفك رقم . ثم أدخل حاملة الفك 2رقم 
  .  ت الفكوك تماماحاملا

مع المطابقة بین نتوء ب القرص الحامل للفكوك على مقدمة الوتد ب تاج الظرف حول مقدمة الوتد وركّ ركّ  •
  ).  القادمةراجع الأشكال المبینة في الصفحة (المقدمة ومبیت القرص 
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 مقدمة الوتد   

 نتوء المقدمة

 تاج  

 مبیت لنتوء مقدمة الوتد

. شدّ القرص الحامل للفكوك على مقدمة الوتد •
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 التشخيص وكشف الأعطال 

لكي تقوم مصلحة ما بعد أو بممثلھا  VIRAXمبینة في ھذه القائمة، اتصل بشركة  تلك عندما تحدث مشكلات غیر: هام
 .  البیع بالعمل المناسب

 مشكلات تشغيل الماكينة

 العمل المطلوب  الأسباب الممكنة تمت ملاحظتهالمشكل الذي 

المحرك لا یعمل عند الضغط 
 على زر التشغیل

القابس الكھربائي غیر موصل 
 .بالشبكة الكھربائیة

أوصل القابس الكھربائي بالشبكة 
 . الكھربائیة

شدة التیار الكھربائي ضعیفة أكثر مما 
 .ینبغي

. تیار الشبكة الكھربائیة فولطیةتأكد من 
 150یجب ألا تكون قوة التیار أقل من (

 ).فولت

انتھت صلاحیة الناقلات الكربونیة 
 .للمحرك

استبدل الناقلات الكربونیة بأخرى 
 ).35راجع الصفحة (جدیدة 

 .مفتاح التشغیل لا یعمل 

لا تربط : تحذیر(استبدل مفتاح التشغیل 
. كھربائیة قصیرةمفتاح التشغیل بدائرة 

حول " تحذیر"الفقرة  8راجع الصفحة 
تشغیل الماكینة مجددا بعد توقفھا بشكل 

 ).مفاجئ

 .لقد احترق المحرك
أو بممثلھا  VIRAXاتصل بشركة 
 .لتغییر المحرك

 .محطمةآلیة نقل الحركة  .المحرك لا یجر عمود الماكینة
أو بممثلھا  VIRAXاتصل بشركة 

 .لتغییر آلیة نقل الحركة

دوران العمود بطئ جدا أو غیر 
 .منتظم

شدة التیار الكھربائي ضعیفة أكثر مما 
 .ینبغي

. تأكد من فولطیة تیار الشبكة الكھربائیة
 150یجب ألا تكون قوة التیار أقل من (

 ).فولت

أو بممثلھا  VIRAXاتصل بشركة  .آلیة نقل الحركة معطلة
 .لتغییر آلیة نقل الحركة
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 العمل المطلوب  الأسباب الممكنة المشكل الذي تمت ملاحظته
على  الخلف إلى من الأمامخلوص  

. مستوى وتد المحرك
طوق الظرف الخلفي غیر مشدود 

 .بما فیھ كفایة
المنحرف الخاص بالظرف  شد الطوق شبھ

 ). 36راجع الصفحة (الخلفي 

الظرف الأمامي لا یمسك بالأنبوب 
 .كما ینبغي

انتھت صلاحیة فكوك الظرف 
 الأمامي

 

استبدل الفكوك الثلاثة الخاصة بالظرف 
 ). 39راجع الصفحة (الأمامي 

انتھت صلاحیة حاملات الفكوك الخاصة 
 . بالظرف الأمامي

حاملات الفكوك الثلاث الخاصة استبدل 
 ).41راجع الصفحة . (بالظرف الأمامي

مشكلات التسنين اللولبي  

 العمل المطلوب  الأسباب الممكنة المشكل الذي تمت ملاحظته

رأس التسنین اللولبي لا یركب كما 
 .ینبغي

رأس التسنین نظف محور  .المحور المائل لرأس التسنین أو أسطوانتھ متسخان
 .والأسطوانة

تدفق الزیت غیر كاف على 
 .مستوى رأس التسنین

 .تدفق الزیت غیر مضبوط كما ینبغي
ارفع تدفق الزیت بإدارة دولاب ضبط 

 ).  21راجع الصفحة . (التدفق

. دائرة الزیت متسخة
انزع البرادة من شبكة تجمیع البرادة 

. الفلتر ومن شبكة ترشیح الزیت ونظف
 ).34راجع الصفحة (

 . مستوى الزیت غیر كافٍ 
 VIRAXأضف الزیت الموفر من قبل 

اسكبھ مباشرة في ). 9راجع الصفحة (
نصف : مستوى الزیت الأدنى. (الحاویة

). قطر الفلتر

 .انتھت صلاحیة الزیت . الزیت لم یعد شفافا 
 )35راجع الصفحة (أفرغ الزیت 

 VIRAXوأضف الزیت الموفر من قبل 
). 9راجع الصفحة ( 

الزیت یتسرب من مؤخرة 
 .الأنبوب

 .لم یتم مراعاة میلان الماكینة نحو الأمام
اضبط وضعیة الماكینة أفقیا للحفاظ على 

راجع . (°2درجة المیلان البالغة 
 ). 17الصفحة 
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 العمل المطلوب  الأسباب الممكنة المشكل الذي تمت ملاحظته

الأمشاط لا تدخل كما ینبغي في 
 . الأنبوب

 .الأمشاط متسخة
نظف طرف الأمشاط بواسطة 

 .فرشاة معدنیة

 .انتھت صلاحیة الأمشاط
. استبدل الأمشاط الأربعة بأمشاط جدیدة

بالنسبة لرأس  30راجع الصفحة (
بالنسبة  32والصفحة " 2التسنین قیاس 

 ").3/8 - 1/4 لرأس التسنین قیاس

 .لم یتم مراعاة ترقیم الأمشاط

انزع الأمشاط ثم أرجعھا إلى مكانھا 
بالنسبة لرأس التسنین  30راجع الصفحة (

بالنسبة لرأس  32والصفحة " 2قیاس 
مع احترام ") 3/8 - 1/4التسنین قیاس 

 1في الموقع رقم  1المشط رقم : الترقیم
 ..2في الموقع رقم  2والمشط رقم 

نوعیة التسنین اللولبي 
المتحصل علیھا غیر 

 .مرضیة

أمشاط : نفس الأسباب المذكورة أعلاه
تم ی متسخة أو انتھت صلاحیتھا أو لم

 .  مراعاة ترقیم الأمشاط
 .راجع أعلاه

 .انتھت صلاحیة الزیت
) 35راجع الصفحة (أفرغ الزیت 

 VIRAXوأضف الزیت الموفر من قبل 
). 9راجع الصفحة (

التسنین اللولبي غیر عمیق بما فیھ 
 .كفایة أو عمیق أكثر مما ینبغي

لم یتم ضبط القطر الخارجي 
 .للتسنین اللولبي كما ینبغي

اضبط قطر التسنین للحصول على 
 27الصفحة  راجع . (النتائج المرغوبة

والصفحة " 2بالنسبة لرأس التسنین 
- 1/4بالنسبة لرأس التسنین  29
3/8.(" 

یكون " 2عند استخدام رأس التسنین 
التسنین اللولبي طویلا أو قصیرا أكثر 

 . مما ینبغي
لم یتم ضبط طول التسنین اللولبي كما 

 .ینبغي

التسنین للحصول على  اضبط طول
راجع الصفحة . (النتائج المرغوبة

27 .( 
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 مشكلات أثناء قطع الأنابيب

القطع المتحصل علیھ غیر 
 .صافٍ 

استبدل دولاب قاطع الأنابیب بدولاب  .انتھت صلاحیة دولاب قاطع الأنابیب
 ).36راجع الصفحة . (جدیدة

تدھور حالة قاطع  
 .الأنابیب

لقد انتھت صلاحیة قاطع الأنابیب أو تم 
 . استخدامھ على أنابیب صلبة جدا

راجع . (استبدل قاطع الأنابیب بآخر جدید
استعمل قاطع الأنابیب ). 37الصفحة 

على أنابیب فولاذیة كربونیة أو أنابیب 
 . مصنوعة من فولاذ غیر قابل للصدأ

 مشكلات التشذيب

المتحصل علیھا غیر نوعیة التشذیب 
 .مرضیة

راجع . (استبدل المخروط بآخر جدید .انتھت صلاحیة مخروط التشذیب
 ).38الصفحة 

انتھت صلاحیة أداة التشذیب أو تم استخدامھا  .تدھور حالة أداة التشذیب
 .على أنابیب صلبة جدا

. استبدل أداة التشذیب بأخرى جدیدة
استعمل أداة ). 38راجع الصفحة (

التشذیب على أنابیب فولاذیة كربونیة أو 
أنابیب مصنوعة من فولاذ غیر قابل 

 . للصدأ
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 لةمناظر مفصّ 

. المبینة أدناه انطلاقا من الصورفصل ورقم الجزء إنْ كنت بحاجة إلى جزء معین من الماكینة، أوضح عنوان المنظر الم

 منظر مفصل للماكينة

AR 
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 منظر مفصل للمحرك ومضخة الزيت

AR 

 مضخة

20072023
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 منظر مفصل لآلية نقل الحركة
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 للنقّالةمنظر مفصل 
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 "2منظر مفصل لرأس التسنين الأوتوماتيكي الفتح قياس 
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 "3/8 –" 1/4منظر مفصل لرأس التسنين قياس 
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 منظر مفصل لقاطع الأنابيب
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 منظر مفصل لأداة التشذيب
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 ةمكونات حامل الحلم
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FR - Retrouvez la liste de nos distributeurs sur www.virax.com 
EN - Find the list of our dealers on www.virax.com 
IT - Trova il rivenditore Virax più vicino a te su www.virax.com 
ES - Encuentra el listado de distribuidores en www.virax.com 
PT - Encontre a lista de nossos revendedores www.virax.com 
NL - Vind de lijst van onze resellers www.virax.com 
EL - Συμβουλευτείτε τη λίστα των διανομέων μας στο www.virax.com 
PL - Listę naszych dystrybutorów znajdziecie na www.virax.com 
DE - Eine aktuelle Liste unserer Handelspartner finden Sie unter www.virax.com 
CS - Seznam našich prodejců najdete na www.virax.com 
RU - Список дилеров вы можете найти на сайте www.virax.com 
TR - Distribütör’ lerimizin listesini, www.virax.com web sitemizden bulabilirsiniz 
SK - Zoznam našich distribútorov nájdete na lokalite www.virax.com 
SE - En lista över våra distributörer finns på www.virax.com 
RO - Lista distribuitorilor noștri este disponibilă la www.virax.com 

یمكنكم الحصول على قائمة الموزعین الرسمیین على الموقع - www.virax.com عربیة 
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