Cz

Stroj pro zavitovani trubek
do prumeéru 4"

Navod k obsluze

162140

V.2024

oViraX



FR
EN
IT:

ES:
PT:
NL :
PL:
DE :
EL:
CS:
RU :
TR:
SK:
D S S ad ) e A 5Y) Al saled e g MUY (S www.virax.com

AR

: Déclaration EU de conformité a consulter sur www.virax.com
:EU Declaration of Conformity at www.virax.com

Dichiarazione UE di conformita da consultare su www.virax.com
Declaracion EU de conformidad a consultar en www.virax.com
Declaragao UE de conformidade para consulta em www.virax.com
EU-Conformiteitsverklaring te vinden op www.virax.com

Deklaracja zgodno$ci UE jest dostepna w witrynie internetowej www.virax.com
EU-Konformitatserklarung zu finden unter www.virax.com

AnAwon cuppdpewong EU oto www.virax.com

Prohlaseni o shodé EU k nahlédnuti na www.virax.com
Heknapaums cootBeTcTBMs EC HaxoguTcsa Ha cante www.virax.com
AB uygunluk bildirimini www.virax.com adresinde bulabilirsiniz
Vyhlasenie o zhode EU na stranke www.virax.com




Ccz

Stroj pro zavitovani trubek 162140 do priiméru 4"
Navod k obsluze

Dékujeme vam, ze jste si zakoupili stroj pro zavitovani trubek 162140, a za duvéru, kterou jste v
nas vlozili.

Virax, pfedni vyrobce a prodejce naradi pro instalatérstvi, klimatizace a pokryvaéstvi, vam nabizi
vyrobky, které vas doprovazeji v kazdodennim Zivoté:

Virax, aby se vas talent mohl vyjadfit.

pouzivat v naprostém bezpeci. ZdUraziiujeme dulezitost toho, Ze pfed pouzivanim
vyrobku je tfeba si pozorné precist tento navod a uchovavat ho v bezprostfedni

@ Tato dokumentace byla peclivé vypracovana, abyste mohli vyrobek co nejlépe
blizkosti vyrobku.
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Hlavni prvky
1.  Zadni sklicidlo
2.  Predni sklicidlo
3.  Zavitorezna hlava
4. Rezaé trubky
5.  Odhrotovac
6. Pdka zmény rychlosti
7.  Tlacitko spinace
8.  Drzak nastroje
9. Volant voziku
10. Sada naradi
11. Vypoustéci zatka
12. Ovladaci pedal
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Bezpecénostni pokyny

Zavitofez Virax 162140 je elektromechanicky stroj, ktery mize predstavovat urcita rizika. Je tedy
dllezité dodrzovat nasledujici pokyny, abyste pfedeSli zranéni sebe samého nebo jinych osob
nebo vaznému poskozeni.

Obecné bezpecnostni pokyny
Vybér nastroje

— Pouzivejte vhodny nastroj. Nepouzivejte nafadi nebo zafizeni s velmi nizkym vykonem na
naroéné cinnosti. Nepouzivejte nastroje k jinym uceldm nez k €innostem, pro které byly
navrzeny.

Udrzba a uskladnéni

— Ukladejte své nastroje na bezpecné misto. Nepouzivané nastroje je nutno uskladnit na
suchém a uzavieném misté mimo dosah déti.

— Peclivé své nastroje udrzujte. UdrZujte své nastroje v Cistoté, abyste pracovali lépe a
bezpecnéji. Dodrzujte udaje tykajici se udrzby i pokyny pro vyménu pfislusenstvi. Drzadla
udrzujte sucha a beze stop oleje a maziv.

— Kontrolujte, zda nastroj neni poskozeny. Nez nastroj pouzijete, zkontrolujte vzdy peclivé
dokonalou funkénost soucasti. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily funguji spravné, zda se
nezasekavaji nebo zda nejsou poskozené jiné dily. VS8echny soulasti museji byt
namontovany spravné a museji odpovidat podminkam, aby se zarucila dokonala funkce
nastroje. Jakékoli bezpe€nostni zafizeni, jakykoli jistic nebo jiny poSkozeny &i vadny dil
musi byt fadné opraven ¢i vyménén kvalifikovanym technikem.

— Pozorl Nastroj a jeho pfisluSenstvi pouzivejte v souladu s bezpecnostnimi pokyny.
Nezapominejte také na moznosti nastroje, vénujte tak pozornost pracovnim podminkam a
zamyslenému Ukolu. Pouzivani nastroje na jiné Ukoly, nez jaké jsou uvedeny, mize byt
nebezpecné.

— Tento nastroj odpovida platnym bezpecnostnim pravidlim. Veskeré opravy museji
provadét kvalifikovani odbornici s originalnimi nahradnimi dily, jinak by pouziti nastroje
mohlo byt nebezpelné pro uZivatele a mohlo by dojit ke zruSeni zaruky.

Bezpecnostni pokyny pro uZivatele

— Zaijistéte, aby se déti zdrzovaly v bezpecné vzdalenosti. Nedovolte ostatnim osobam, aby
se dotykaly nastroje; udrzZujte je v dostate¢né vzdalenosti od pracovni oblasti.

— Pouzivejte vhodné pracovni odévy. Nepouzivejte Siroké odévy nebo Sperky, mohly by je
zachytit pohyblivé €asti stroje.

— Pfi praci na otevieném vzduchu doporuujeme pouzivat gumové rukavice a obuv s
nesmekavou podesvi. Pokud mate delSi vlasy, pouzivejte sitku na viasy.

— NezvétSujte okruh své cinnosti. Nezaujimejte unavnou polohu pro télo; zajistéte, abyste
méli pevnou oporu o zem, a vzdy udrzujte rovnovahu.

— Neztracejte ostrazitost. Sledujte, co délate, jednejte podle zdravého uUsudku a
nepouzivejte nastroj, pokud citite Unavu.

Bezpednostni pokyny tykajici se pracovni oblasti
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— Udrzujte pofadek na pracovisti. Neporadek na pracovisti zvySuje nebezpeci urazu.

— Vénujte pozornost prostfedi na pracovisti. Nevystavujte elekirické naradi desti. Nepouzivejte
elektricka naradi ve vihkém nebo mokrém prostfedi.

— Zajistéte fadné osvétleni pracovni oblasti. Nepouzivejte elektricka naradi, pokud mate v
blizkosti hoflavé kapaliny nebo plyny.

Zakazané pouziti

— Stroj neni uréen na svirani nebo povolovani spojek.
Mozna budete chtit vyuzit hnaci silu stroje ke svirani nebo povolovani spojek. Tento druh
pouziti je zakazan, jelikoz sila motoru je mnohem vys$Si nez sila ruky, ktera spojku pfidrzuje, at’
uz pfimo, nebo prostfednictvim kli¢e. Hrozi vam tedy, Ze pfi upnuti si zlomite zapésti nebo
predlokti nebo Ze dojde k odmrsténi klice smérem k vam nebo k vasim spolupracovnikdm. (Pfi
povolovéani, pokud spojka dosud neni odblokovana, vystavujete motor takové namaze, ktera
jej mize poskodit.)

— Stroj nefunguje jako navijak.
Mozna budete chtit pouzit hnaci silu elektromotoru ke zvedani nebo spousténi bfemen. Tento
zpUsob pouziti je zakazany, protoze muze dojit k naklonéni stroje a padu bfemena. (Kromé
toho mlze dojit k poSkozeni elektromotoru.)
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— Stroj neni uréeny k nanaseni tésnici pasty na zavity.
Pasta je pfirozené nanasena rukou, coz obnasi riziko pofezani.

Dullezité upozornéni: Spole¢nost Virax nenese Zadnou odpovédnost za nehody, k nimz dojde
nasledkem jiného pouZziti stroje, nez pro jaké byl navrzen.

— Nepouzivejte jiné nastroje, nez ty, které byly navrzeny pro tento stroj.
Na stroj je povoleno montovat pouze fezné nastroje, nastroje na odstrafiovani otfepu a
zavitofezné nastroje, které byly navrzeny pro tento stroj.

Dulezité upozornéni: Spole¢nost Virax nenese zadnou odpovédnost za nehody, k nimz dojde
nasledkem jiného pouziti jinych nastroju, nez které byly vyslovné uréeny pro stroj 162140.
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Pokyny pro pfidrzeni a provoz

Preprava stroje
— Stroj vazi témér 140 kg. K jeho pfenaseni jsou zapotrebi Ctyfi osoby. Za timto
A UCelem jsou na okraje stojanu umisténa madla pro prenaseni. Chcete-li stroj
presunovat pomoci kladkostroje nebo jefabu, postupujte dle popisu na strané 14.
Kromé toho byl specialné pro stroj navrzen transportni vozik. (Viz popis na strané

16.)
Pokyny tykajici se elektrického napéjeni stroje
— Stroj je nutno napajet napétim 230 V.
A — Napajeci zastréka a pfipadny prodluzovaci kabel musi obsahovat zemnici kolik
fadné pfipojeny k uzemnéni provozu.

— Netahejte stroj za napéjeci kabel. (Neni to Zz&dné lano!). Neodpojujte stroj tazenim
za kabel.

Pokyny tykajici se vasi ochrany nebo ochrany osob ve vasem okoli

— Umistéte trubku na jednu ¢i vice stojek nebo podpér. (Oznaceni Virax: stojka bez nohou:
161100; stojka s nohami: 161110)

Je-li délka volného konce trubky za strojem pfili§ velka (obvykle vice nez 1 m ve vzduchu),
muze dojit k nasledujicimu jevu:

Trubka kmita (coz nemusite vCas zaregistrovat, vase pozornost je zaméfena na opracovavany
konec trubky), destabilizuje stroj a zplsobi jeho pfeklopeni na vas.
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— Nenoste kravatu, Satek, privésky, dlouhé vlasy, volné odévy, fetizky k hodinkam,
prsteny atd., které by mohly zachytit pohyblivé dily stroje.

@Pp

— Pouzivejte ochranné bryle pro ochranu vasich oci proti stfikajicimu oleji a
predevsim proti Sponam.
V ptipadé vystfiknuti oleje se diikladné omyjte a vyhledejte o¢niho lékare, pokud
se u vas projevi problémy se zrakem.
V pfipadé vystieleni Spony Sponu nehledejte ani se ji nesnazte vytdhnout a
okamzité vyhledejte specializovaného lékare.

Q.

— Pouzivejte ochranu sluchu (durazné se doporuuje, ale neni povinna),
predevsim pokud musite pracovat u stroje delSi dobu.

V souladu s normou EN 61029-1 (viz norma zvefejnéna v jazyce vasi zemé) a s
normou ISO 3744 pfinesly laboratorni testy nasledujici vysledky:
Akusticky tlak: LwA = 86 dB(A)
Akusticky tlak pusobici na usi uzivatele: LpA =76 dB(A)
LpSpickaMax < 130 db(C)

— Dbejte, abyste se neporezali pfi dotyku s feznymi soucastmi, zejména feznym
koleCkem pro fezani trubek, zavitofezy, kuzelem pro odstrafiovani otfepli nebo
vnitfnimi hranami trubky.

— Noste rukavice pfi manipulaci se Sponami: Spony zpUsobuji hluboké a tenké
pofezani.
— Pouzivejte rukavice, pokud vite, Ze mate alergii na mazaci ole;j.

— Vénujte pozornost riziku rozdrceni, zejména pfi spousténi fezaku trubek,
zavitofezné hlavice a odstranovace otfepl a pfi pfesouvani voziku.

erop

— Pockejte, az se motor zastavi, nez zahajite jakoukoli ¢innost na stroji.

— Odpojte stroj pfi kazdé montazi, demontazi a Ccisténi, abyste N rizikim
nahodného spusténi: vy nebo néktery z vasich spolupracovnikd mizete omylem
stisknout ovladaci pedal nebo spoustéci tlacitko, kdyz se vaSe ruce nachazeji ve
stroji.

Pozor: Stroj je chranén proti nahodnému spusténi pomoci relé. Po pferuseni
elektrického napajeni mlzete stroj spustit pouze stisknutim spoustéciho tlacitka.
V zadném pfipadé nesmite na kratko zapojovat tlacitko napajeni, abyste si
usnadnili praci. Stejné tak nesmite pouzivat stroj, jehoz néktera tlacitka spusténi
nebo zastaveni nefunguiji.
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— Pred spusténim stroje se presvédcte, ze se na ném nenachazeji zadné
nastroje (Sestihranné klice, Sroubovaky, ploché klice atd.): pfi spusténi motoru
hrozi riziko vymrsténi nastroje na vas nebo vase spolupracovniky.

— Ujistéte se, Ze se v blizkosti stroje nenachazeji zadné neopravnéné osoby.

Okamzité stroj vypnéte, pokud zjistite neobvyklou funkci: zpomaleni nebo
zablokovani motoru, jiskry, kouf, zapach spalené hmoty, vyrazné vibrace...
Postupujte pak podle kapitoly ,Diagnostika a odstrafiovani zavad“ v tomto
navodu. Pokud uvedené informace nezajisti odstranéni problému, kontaktujte
spolec¢nost Virax nebo jejiho zastupce.

— Nepracujte se strojem, pokud se necitite v dobrém stavu: ospalost, horecka,
pocit silné unavy. Radu urazd na pracovisti zpusobi vyrazny pokles ostrazitosti.

> @ P

Pokyny tykajici se udrzby stroje

— Pravidelné kontrolujte stav stroje. V maximalni mozné mife sledujte vesSkeré praskliny,
pfiliSnou vdli... a v obecnéjsi roviné jakykoli problém.
— Pravidelné ménte ¢Etyri zavitnice zavitofezné hlavy, zejména pokud jsou §pony méné cisté a
vice polamané.
— Pravidelné kontrolujte hladinu oleje. Nesmite fezat zavity na trubkach bez dostate¢ného
pritoku oleje.
— Musite pouzivat néktery z oleju od spole¢nosti Virax, jelikoz veskeré mechanické testy byly
provedeny s vyuzitim téchto oleju.
Pouzitelné oleje:
¢ Rezaciho oleje na trubky z oceli
Mozna baleni:
1 nadoba 11 (€. 110101)
1 nadoba 51 (€. 110105)
1 karton s 12 nadobami 1 I (€. 110112)
Sprej 500 ml (¢. 110200)
1 karton s 12 spreji 500 ml (¢. 110202)

e Synteticky fezaci olej
V souladu s hygienickou normou DVGW (identifikacni ¢. DW-0201BR5779).
Mozna baleni:
1 nadoba o 51 (€. 110605)

Diulezité upozornéni: Zaruka neplati v pfipadech pouziti jiného oleje, nez jaky dodava spolecnost
Virax.
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Kromé &innosti uvedenych v kapitole Udrzba nesmite provadét zadné éinnosti demontaze
a opétovné montaze sami, tyto Cinnosti sméji provadét pouze autorizovani pracovnici
spole€nosti Virax.

Dulezité upozornéni: Spole¢nost Virax nenese zadnou odpovédnost za nehody zplsobené v
navaznosti na nepovolené ¢innosti udrzby.

Pokyny tykajici se uskladnéni stroje

Stroj uskladnéte odpojeny od napéti, na suchém misté, bez rizika zasazeni vodou ¢i prachem
a zakryty plachtou.
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Vseobecny popis zavitorezu 162140

Zakladni funkce

Zavitorez 162140 umoznuje provadéni nasledujicich 3 funkci:
— TFezani trubek

— fezani zavitl na trubkach s odstrafiovanim Spon
— odstrariovani otfepl

Pramér trubek, na kterych Ize fezat zavit
V zavislosti na prdméru trubky se fezani zavitu provadi jednou ze dvou zavitofeznych hlav s
automatickym oteviranim dodavanych spole¢né se strojem:
— hlava 2" (€. 162151) umozriuje fezat zavity na trubkach o priméru 1/2" az 2",
— hlava 4" (€. 162152 a 162153, podle pouzitého standardu zavitu BSPT nebo NPT)
umoznuje fezani zavith na trubkach o priméru 2 5" az 4".

Volitelna hlava s ruénim oteviranim (€. 162150) umozniuje fezat zavit na trubkach 1/4” az 3/8”.

Trubky, které Ize zavitovat, fezat nebo zbavovat otfept
Trubky pouzitelné na stroji 162140 jsou stanoveny nasledujicimi normami (viz verze v jazyce vasi
zeme):
1. Trubky z nerezavéjici oceli:
NF EN ISO 1127 €erven 1996
Trubky z nerezavéjici oceli — Rozméry, tolerance a bézna linearni hmotnost
NF EN 10216-5 duben 2021
Ocelové trubky bez svarQ pro provozy pod tlakem — Technické podminky dodani, ¢ast 5:
Trubky z nerezavéjici oceli
ENF N 10217-7 duben 2021
Ocelové trubky se svary pro provozy pod tlakem — Technické podminky dodani, ¢ast 7:
Trubky z nerezavéjici oceli
2. Trubky z uhlikové oceli: EN 10208-2 Fijen 1996
NF EN ISO 3183 fijen 2019
Ropny a plynarensky pramysl - Ocelové trubky pro potrubni pfepravni systémy
ENF N 10216-1 duben 2014
Ocelové trubky bez svarl pro provozy pod tlakem — Technické podminky dodani, ¢ast 1:
Trubky z nelegované oceli s parametry stanovenymi pro okolni teplotu
NF EN 10217-1 duben 2019
Ocelové trubky se svary pro provozy pod tlakem — Technické podminky dodani, ¢ast 1:
Trubky z nelegované oceli s parametry stanovenymi pro okolni teplotu
NF EN 10255+A1 Cervenec 2007
Trubky z nelegované oceli, které Ize svafovat a na nichz Ize fezat zavity - technické podminky
dodani

Dulezité upozornéni: Trubky uvedené v normach predchazejicich normé& EN 10255 nejsou
vSechny vhodné pro fezani zavitll. V zavislosti na priméru musi byt Gdaje o tloustce vyssi nebo
rovné hodnotdm stanovenym normou EN 10255.
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Mozné typy zavitl
Stroj umozriuje fezat nasledujici typy zavita:
e v pfipadé hlavy 4"
— BSPT (British Standard Pipe Taper Thread)
— NPT (National Standard Taper Pipe Thread)
e v pfipadé hlavy 2"
- BSPT
- NPT
—  Metricky zavit
— BSPP (British Standard Pipe Parallel)
— BSW (British Standard Whitworth)
— UNC (Unified National Coarse)
— NPSM (National Pipe Straight Mechnical)
e v pfipadé hlavy 3/8"
- BSPT
- BSW

Poznamky:
1) Hlava 2" se dodava standardné opatfena méridlem BSPT + NPT.
2) Od 2 5" do 4", kaZzda hlava je specificka, NPT nebo BSPT.

Nastaveni délky a vnéjSiho priméru zavitu
Hlavy vam umoznuji nastaveni délky a vnéjsSiho priméru zavitu.

MozZnost instalace draZzkovacky
Kromé tfi zakladnich funkci (odfezavani, odstrariovani otfepl, fezani zavitu) tento stroj umozriuje
pouzivat drazkovacku Virax (€. 162400, volitelné zafizeni) pro duté tyce z uhlikové oceli od 1 do
6" a s maximalni tloustkou 3,4 az 5,5 mm, vyhovujici normam uvedenym na pfedchozi strané.

12
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Obecné vlastnosti

Vykon:
Rychlost otaceni:

1600 W

Stroj je opatfen voli€em rychlosti umozriujicim volbu rychlosti podle priméru trubky:

— trubky o priméru 1/2" az 3/4": 36 ot/min
— trubky o priméru 1" az 2": 20 ot/min
— trubky o priméru 2 5" az 4" 11 ot/min

Chcete-li zvolit rychlost, spustte doll paku a nastavte voli¢ na pozadovanou rychlost:

Hmotnost samotného stroje bez upevinovacich nohou

a bez zavitofezné hlavy:
Hmotnost nohou:

Hmotnost zavitofrezné hlavy 4", bez zavitnic:
Hmotnost zavitorezné hlavy 2", bez zavitnic:

Vng&jSi rozméry stroje na nohach

(délka x Sitka x vyska, v mm):
Akusticky tlak:

Akusticky tlak plsobici na usi uzivatele:

Stroj je dodavan s timto pfisluSenstvim:
— 4 nohy
— 1 hlava 4" s automatickym oteviranim

— 1 hlava 2" s automatickym oteviranim
— 1 sada zavitnic 1/2"-3/4"
— 1 sada zavitnic 1"-2"

— 1 sada zavitnic 2 %2"-4"
— 1 nahradni kolecko pro fezani trubek

132,0 kg
5,1kg
10,2 kg
6,6 kg

1070 x 800 x 1210
LwA = 86 dB(A)

LpA = 76 dB(A) Lp
SpickaMax < 130 db(C)

13
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Presouvani a umisténi stroje

Lze pouzit tfi zpusoby premistovani:

premistovani pomoci zvedaciho zafizeni, napfiklad kladkostroje nebo navijaku,

ruéni pfemistovani,

premistovani pomoci voziku Virax specialné navrzeného pro zavitofez 162140 (¢.
162461).

Dulezité upozornéni:

1) Pred vétSim pfemistovanim stroje je nezbytné vyprazdnit zasobnik oleje.

2) Bez ohledu na zpUsob pfepravy musi je nutné stroj vzdy pfepravovat s trubkou upnutou mezi
sklic¢idly a zavitofeznou hlavou a s fezakem trubek lehce pritisknutym na trubce.

14

Premistovani pomoci zvedaciho zafizeni

Odmontujte zavitofeznou hlavu (viz strany 24, 28 a 31, kde je uveden postup instalace
jinych hlav).

Pozor: Nezapomerite provést tento postup, protoze zavitofezna hlava je
jednoduse upevnéna na své ose a mohla by bé&éhem pfepravy spadnout.

Vezméte konec trubky 4" dostate¢né dlouhé, aby presahovala pfiblizné o 30 cm obé
strany stroje.

Peclivé odstrarite otfepy z obou koncti trubky, tak aby okraje trubky neprefezaly zavésné
lano (postup odstranovani otfepl naleznete na strané 19).

Vlozte trubku do stroje, dbejte, aby konce vy€nivajici ze stroje byly pfiblizné stejné dlouhé,
a utahnéte dvé skli¢idla. (Pokyny k vloZeni trubky naleznete na strané 17)
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e Umistéte fezak trubek na trubku a utahnéte jej, tak aby pevné drzel.

e Prostréte zvedaci lano trubkou a pfemistujte stroj takto zavéseny za trubku. (Jakmile je
stroj zavéseny, mlzete odSroubovat nohy pro snadnéjsi prepravu.)

Ruéni pfemistovani
Stroj je opatfen 4 madly pro pfemistovani po stranach stojanu:

Pozor: Stroj musi zvedat ¢&tyfi osoby. Zvedejte a premistujte stroj pouze pomoci madel. (DalS$i
mista na stroji neumoznuji bezpeéné uchopeni rukou.)

15
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Pfemistovani pomoci voziku
Vozik navrzeny spole€nosti Virax (€. 162461) umoziuje pfepravu a pouzivani stroje 4" bez
nutnosti jeho ukladani zpét na nohy:

Pozor:

1) Bezpec¢né upevnéte stroj na vozik pomoci dodanych Sroubu, at jiz béhem prepravy, nebo pfi
pouzivani stroje.

2) Nepouzivejte vozik jako podstavec.

Naklon stroje
Stroj umistény rovné na svych nohou nebo na pfepravnim voziku ma naklon 2° smérem vpred.

Tento naklon zabrariuje tomu, aby olej tekl do zadni €asti trubky. Dbejte, aby byl tento naklon na
pracovnim misté dodrzen.

Dbejte, aby byly spravné pfipevnény nohy stroje, tak aby nedoSlo k jeho padu.

16
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Vlozeni trubky

e Dostatecné oteviete obé sklicidla.

e Vlozte trubku zezadu, pokud to pracovni uspofadani umoznuje, tak aby opracovavany
konec trubky byl na urovni nastroje, ktery ma byt pouzit.

e Trubku dobfe vycentrujte a utahnéte skli€idla, pficemz za¢néte prednim sklicidlem.

Poznamka: Predni sklicidlo je razové skli¢idlo: provadi nékolik trhnuti proti vam (pokud se
nachazite na strané obsluhy) pro utazeni Celisti na trubce.

Skli¢idlo uvolnite nékolika trhnutimi v opaéném sméru.

VioZeni kratkych trubek
e Vlozte trubku do predniho skli¢idla a dobfe utahnéte sklicidlo, aby trubku spravné drzelo.
e Spustte zavitofeznou hlavu a pfitahnéte vozik, tak aby se zavitnice dostaly do kontaktu s

koncem trubky.

o Pouzijte zavitnice zavitofezné hlavy k vycentrovani trubky a utdhnéte predni sklicidlo.

17
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Odfezani trubky

Stroj disponuje fezakem trubek umoznujicim Fezani trubek o priméru 1/4" az 4" z mékké a
galvanicky pokovené oceli a také trubek z nerezové oceli.
Dostupna fezaci kole¢ka:
— Kolegko pro trubky z uhlikové oceli: C. 162470
(Trubky definované normami, tviz popis téchto norem na strané 11)

— Kolegko pro trubky z nerezové oceli: C. 162471
(Trubky definované normami, tviz popis téchto norem na strané 11)

e Zvednéte zavitofeznou hlavu a odsurite odstrafiovac otfepu.

e Otevrete dostatecné fezak trubek podle praméru trubky.

o VloZte trubku a utahnéte obé sklicidla.

e  Zvolte vysokou rychlost (poloha 1/2—3/4), nezavisle na priméru trubky:

e Spustte stroj.
e Spustte fezak trubek doll a utdhnéte jej otacenim jeho ovladaciho kola doprava, dokud
fezaci kole¢ko nevnikne do trubky:

e Pravidelné otacejte ovladacim kolem fezaku doprava az do konce fezu.  (Rychlost
otaceni ovladaciho kola musi odpovidat pfiblizné jedné ctvrtiné otacky kola na jednu
otacku trubky.)

Dulezité upozornéni: P¥ili§ rychlé otaceni ovladaciho kola mize zpusobit deformaci
konce trubky.

Davejte pozor na mozny pad odfezaného konce trubky, pokud presahuje
pfedni stranu stroje. Pouzivejte ochrannou obuv.

e Vypnéte motor, jakmile je fez dokoncen.

18
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Odstranovani otrepti z trubky

Stroj je vybaven odstrafiovacem otfep(, ktery umoziiuje srazeni hran koncu trubek o prdméru 1/4

az 4"

Zvednéte fezak trubek a zavitofeznou hlavu.

Vlozte trubku a utahnéte obé sklicidla.

Sklopte dolll odstrarfiova¢ otfepu.

Zatlacte na rukojet odstranovace a uzamknéte ji oto¢enim vlevo az po zarazku.
Zvolte rychlost odpovidajici priméru trubky:

Spustte motor.

Otacenim ovladaciho kola voziku doprava posouvejte vozik vpfed, tak aby se ostfi
odstrafiovace otfepl dostalo do kontaktu s koncem trubky.

Poznamka: Stitek na stojanu ukazuje, Ze vozik se posunuje v opaéném sméru vidi
otaceni ovladaciho kola: vozik se posunuje vpred doleva (to znamena smérem k pfednimu
skli¢idlu), pokud otacite ovlddacim kolem doprava, a naopak.

Lehkym tlakem na ovladaci kolo jim pomalu otacejte doprava, tak abyste dosahli zkoseni.

Zastavte motor, uvolnéte a odstrante rukojet odstrafiovace otfepd, uvolnéte sklicidla a
vyjméte trubku.
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Zavitovani trubky

Stroj se standardné dodava se dvéma zavitoreznymi hlavami, umozriujicimi fezani zavitd na
trubkach o priméru 1/2" az 2" a 2 15" az 4".

Volitelné je mozné pouzit také hlavu umoznujici fezani zavita na trubkach o praméru 1/4" az 3/8"
(€. 162150).

20

Rezani zavitd

Instalujte hlavu odpovidajici priméru trubky (viz strany 24, 28 a 31, postupy instalace hlav
2".4" a 1/4-3/8").

Vlozte trubku, jak je znazornéno na strané 17.

Pozor: Vlozte trubku takovym zplisobem, aby predpokladany konec zavitu byl vpravo od
drazky na pfedni listé voziku:

Vozik nesmi nikdy prekrogit tuto hranici: pfekro€eni této hranice vede k vytrzeni zavitu
a muze vést az k roztrzeni trubky.

Spustte elektromotor.
Prepnéte voli¢ olejového okruhu do polohy odpovidajici priméru trubky: 1/2-2; 2 4.
(Tento voli¢ je umistén na zadni strané stroje, na bloku osy hlav.)

Poznamka: Stfedni polohy umoZzriuji nastaveni nezbytného prutoku oleje pro spravné
mazani zavitu.

Dulezité upozornéni: Neprovadéjte fezani zavitu na trubce bez dostateéného pritoku
oleje. Riskovali byste poskozeni trubky, zavitnic nebo stroje.
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e Zvolte rychlost odpovidajici prdméru trubky:

Dulezité upozornéni: Je-li rychlost prili§ vysokd, riskujete poskozeni motoru nebo
zavitofezné hlavy.

e Otacenim ovladaciho kola doprava posurite vozik vpfed tak, aby se zavitnice dostaly do
kontaktu s koncem trubky.
Poznamka: Stitek na stojanu ukazuje, Ze vozik se posunuje v opadném sméru vidi
otaceni ovladaciho kola: vozik se posunuje vpred doleva (fo znamena smérem k prednimu
skli¢idlu), pokud otacite ovlddacim kolem doprava, a naopak.

e Pomalu otacejte ovladacim kolem doprava, tak aby se zavitnice zafizly do konce trubky.

e Jakmile zavitnice provedou 3 nebo 4 zavity, uvolnéte ovladaci kolo a nechejte vozik
pohybovat se samotny. (Nedoporucuje se otacet ovladacim kolem sou€asné s pohybem
voziku, protoZe hrozi poSkozeni zavitu.)

o Je-li dosazeno nastavené délky zavitu, zavitnice se automaticky odsunou. (V pfipadé
hlavy 1/4"-3/8" otvirani zavitnic provadi obsluha.)

e Vypnéte elektromotor.

e Zkontrolujte, zda jsou délka a vnéjsi prdmér zavitu dostatecné: pfi naSroubovani krouzku
se zavitem nebo spojky na trubku musi ¢ast zavitu zlstat viditelna.

o Uvolnéte sklicidla a vytahnéte trubku.

Dulezité upozornéni: Pokud je délka zavitu pfili§ mald, upravte nastaveni délky a zopakujte
fezani zavitu znovu od zacatku, nikoli na konci pfedchoziho zavitu. (Pfi napojeni dvou zavith hrozi
zaseknuti spoje.)
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Pouziti zavitofezné hlavy 4"
(hlava 4" BSPT: €. 162152; hlava 4" NPT: ¢. 162153)

Zavitofezna hlava 4" umoznuje fezani zavitd na trubkach o priméru 2 % az 4". U této hlavy lze
pouzit dva standardy zavitd: BSPT a NPT. (Hlava 4" je ur€ena pro prvni nebo druhy z téchto
standardu.)

Instalace hlavy

Poznamka: Pri dodani stroje je hlava osazena zavitnicemi.

e Natocte zarazku pro hlavu 2" doprava. (Tato zarazka se nachazi za uzamykaci pakou
hlavy 4", jedna se o paku, na niz je umistén stitek ,Open“ (otevieno).)

e Umistéte osu nataceni hlavy do vélce velkého priméru na stojanu. (Valec malého
praméru umozriuje umisténi osy hlav 1/4-3/8" a 1/2-2".)

e Zatdhnéte za paku uvolnéni ulozeni hlavy (oznaceni ,Open“) a natoéte hlavu pro zajisténi
Vv jejim ulozeni.
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Nastaveni prGmeéru zavitu

e Natocte paku blokovani desky drzaku vacek dolu:

e Umistéte méfidlo tak, aby udaj o priméru odpovidajici trubce byl proti pace.

Nastaveni vnéjSiho priméru zavitu pomoci kole¢ka podle praméru

e Povolte kole¢ko nastaveni vacky spojené s primérem (Sestihranny kli¢ velikosti 5 mm)

e Otocenim kolecka ve sméru hodinovych rucitek zvétSite hloubku zavitu (to znamena
zmenSite vnéjSi primér zavitu), otocenim proti sméru hodinovych ruci¢ek zmenSite
hloubku zavitu (to znamena zvétsite vnéjsi primér zavitu).

Poznamka: Kolecka nastaveni jsou opatfena znackami, které umoZriuji pfesné nastaveni
vnéjsiho pruméru zavitu:

o Utahnéte kolecko.
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Nastaveni vnéj$iho priméru zavitu pomoci podlozek

Vnéjsi primér zavitu je mozné nastavit pomoci jedné nebo dvou podlozek z jedné nebo druhé
strany Casti se zarezy. (Kazda podlozka ma tloustku 1 mm.)

e Vyjméte osu paky blokovani desky drzaku vacek:

e Umistéte jednu nebo dvé podlozky z jedné nebo druhé strany paky podle toho, jestli
chcete zvétsit nebo zmensit vnéjSi pramér zavitu:

Poloha podlozky/podlozek
pro zmen$eni vnéjsiho
praméru zavitu

1 |
1Y 1)
1 = 1) Poloha podlozky/podlozek

m pro zvétseni vnéjsiho
-~ praméru zavitu

e Vyménte osu paky blokovani.
e Znovu zajistéte paku blokovani.

Nastaveni délky zavitu

Kazdému priméru trubky odpovida jedna délka zavitu.
e Zatahnéte za voli¢ délky a nastavte jej na oznaceni odpovidajici priméru trubky:

Dulezité upozornéni: Je-li pouzita hlava se standardem NPT, upevnéte valecek C.
753171.
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e V pfipadé potfeby provedte pfesné nastaveni délky zavitu otocenim nastavovaciho
Sroubu na jednu nebo na druhou stranu podle zvoleného pridméru. Pouzijte
Sestihranny kli¢ velikosti 5 mm. (Nastavovaci Srouby jsou pfedem nastaveny pfi
vyrobé. Cervena &ara na kazdém $roubu odpovida standardni délce zavitu pro dany
prdmér.)

Poznamka: K otevreni zavitnic dojde, pokud se kladi¢ka vacky dostane na konec
vacky a klesne.
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Pouziti zavitorezné hlavy 2" (€. 162151)

Instalace hlavy

Poznamka: PrFi dodani stroje nejsou zavitnice namontovany na hlavé 2". Pokyny pro
nasazeni zavitnic na hlavu 2" naleznete na strané 35.

e Natoéte zarazku pro umisténi hlavy doleva. (Tato zarazka se nachazi za uzamykaci
pakou hlavy 4", jedna se o paku, na niz je umistén Stitek ,Open” (otevieno).)

e Umistéte osu nataceni hlavy do valce malého priméru na stojanu. (Valec velkého
praméru umoznuje umisténi osy hlavy 4".)

e Natocte hlavu, tak aby se zablokovala o zarazku (viz vyse).



Nastaveni prGmeéru zavitu

L]
rucicek:

Ccz

Povolte paku blokovani desky drzaku vacek jejim oto€enim ve sméru hodinovych

Poznamka: Na pace je napis ,Tighten” a Sipka ukazujici proti sméru hodinovych
rucicek. Tato Sipka ukazuje smér utahovani (anglicky ,tighten znamena ,,utdhnout®).

Drzte paku nastaveni a umistéte méfidlo tak, aby oznaceni praméru trubky bylo proti

znacéce nastaveni:

i

N (8)

zB
33

1% =3

Poznamka: Hlava se dodava s méridlem odpovidajicim zavitim BSPT a NPT.
Nastaveni BSPT jsou provadéna pomoci jednoduchych ervenych ¢ar; nastaveni NPT
se provadi pomoci ¢ervenych ¢ar doplnénych modrou teckou.
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Nastaveni vnéj$iho praméru zavitu

U stanoveného priméru znacky nad oznacenim priméru umoznuji zvétSeni vnéjSiho priméru
zavitu; znacky pod oznacenim priméru umoznuji zmenseni vnéjSiho prdmeéru zavitu.

zvétSeni vnéjsiho priméru zavitu

zmenseni vnéjSiho prameéru zavitu

Poznamka: Experimentovanim najdéte nejlepsi nastaveni.
o Utdhnéte paku pfidrzeni vacky jejim otoCenim proti sméru hodinovych rugicek.

Nastaveni délky zavitu

Délka zavitu se nastavuje snizenim nebo zvétSenim uhlu koliku ovladajiciho odsouvani
zavitnic.
Poznamka: V pribéhu fezani zavitu mizZete otevrit hlavu pomoci paky.
e OdSroubujte Sroub umistény na spodni strané a na zadni strané paky pro odsouvani
zavitnic (Sestihranny kli¢ 6 mm):

™

e Umistéte ¢aru odpovidajici vasim potfebam pfed znacku (€ara nejvice vlevo: nejvétsi
délka zavitu; ¢ara nejvice vpravo: nejkratSi délka zavitu).
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Pouziti hlavy 1/4-3/8" (&. 162150)

Tato volitelna hlava umozriuje Fezani zavitd na trubkach o priméru 1/4" az 3/8".

Instalace hlavy

Poznéamka: Pri dodani neni hlava osazena zavitnicemi. Pokyny pro nasazeni zavitnic na hlavu
1/4-3/8" naleznete na strané 37.

e Natocte zarazku pro umisténi hlavy doleva. (Tato zarazka se nachazi za uzamykaci
pakou hlavy 4", jedna se o paku, na niz je umistén Stitek ,Open” (otevieno).)

e Umistéte osu nataeni hlavy do véalce malého priméru na stojanu. (Véalec velkého
prdméru umoznuje umisténi osy hlavy 4".)

e Natocte hlavu, tak aby se zablokovala o zarazku (viz vyse).

31



32

Ccz

Nastaveni prGmeéru zavitu

e Povolte paku upinani desky drzaku vacek jejim oto€enim proti sméru hodinovych
rucicek:

o Nastavte méfidlo tak, aby Udaj o priméru odpovidajici trubce byl proti znacce:

Poznamka: Dvé znacky 1/4 G a 3/8 G odpovidaji standardu zavitu BSPT (G znamena plyn).
Dalsi znac¢ky odpovidaji standardu BSW.

Nastaveni vnéj$iho priméru zavitu

Vnéjsi primér zavitu muZete nastavit podélnym posouvanim méfidla zavitofezu na jednu nebo
druhou stranu podle znacky.

Ruéni rozevirani zavitnic

Jakmile konec trubky dosahne konce zavitnic, rozevfete zavitnice posunutim paky desky
drzaku zavitnic proti sméru hodinovych rucicek:
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Vyména zavitnic

Vyména zavitnic se provadi pfi zhorSeni kvality zavitu nebo pokud dojde k lamani Spon. Musite je
vyménit také v pfipadé, Ze chcete pouzit jiny standard zavitu.
Je mozné pouzit dva typy zavitnic:

— zavitnice z ocelové slitiny pro fezani zavitd na trubkach z uhlikové oceli (normy
definujici trubky z uhlikové oceli naleznete na strané 11)

— zavitnice z vysokorychlostni oceli pro fezani zavitl na trubkdch z nerezové oceli
(normy definujici trubky z nerezové oceli naleznete na strané 11). Tyto zavitnice jsou
oznaceny ,HSS* (,High Speed Steel* , ,vysokorychlostni ocel“) vyrytym na povrchu
zavitnice.

Dulezité upozornéni:

1) Kazdému standardu zavitu odpovidaji specifické zavitnice: zavitnice BSPT, zavitnice NPT
...(standard zavitu je vyryt na opacné strané zavitnice.)

Dbejte, abyste pouzili zavitnice odpovidajici standardu zavitu, ktery chcete pouzit.

2) Ctyfi zavitnice mohou byt nahrazeny &tyfmi novymi zavitnicemi od spoleénosti Virax,

vyjma v8ech ostatnich.

3) Zavitnice jsou oCislované, protoze kazda zavitnice funguje samostatné. Dbejte, abyste kazdou
zavitnici vlozili do spravného otvoru: zavitnici €. 1 do otvoru €. 1, zavitnici €. 2 do otvoru €. 2...

Poznamka: Vyména zavitnic nevyZaduje vyjmuti zavitofezné hlavy.
Vyména zavitnic hlavy 4"

o Nejprve zatdhnéte zavitnice potazenim oteviraci vacky vpravo:

Dulezité upozornéni: Tuto operaci Ize provadét, pouze pokud je hlava v klidu.

Dbejte, abyste vacku nedrzeli zezadu, abyste se vyhnuli tomu, Ze paka hlavy
spadne na prsty.

e Zvednéte zavitofeznou hlavu.
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Uchopenim casti se zafezy vratte desku drzaku vacek na opacnou stranu od obsluhy:

V poloze naproti obsluze uvolnéte ozubeny ukazatel a uchopenim drzaku ukazatele
natocte desku drzaku zavitnic dolu:

L ‘w‘:':‘\ AP | N
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\

) \I‘ IR
=\
,,_—_ j\‘\ |

Vyjméte zavitnice.
Nasadte nové zavitnice; zafez musi byt oto€en k zadni strané stroje:

oA

(1 A
—

\
|

Vlozte kazdou zavitnici tak, abyste citili, jak je zavitnice zajisténa kuliCkou uvnitf otvoru.

Uchopenim drzaku ozubeného ukazatele natocte desku drzaku zavitnic nahoru, tak
aby se ozubeny ukazatel nachazel pfed vackou odpovidajici praméru trubky.

Zajistéte ukazatel na vacce.
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e Natocte desku drzaku vacek do pavodni polohy:

e Spustte zavitofeznou hlavu do pracovni polohy.

Vyména zavitnic na hlavé 2" s automatickym oteviranim

* Nejdfive zatahnéte zavitnice pomoci oteviraci paky:

e Povolte blokovaci paku desky drzaku vacek jejim otoenim v opaéném sméru, nez
ukazuje Sipka:
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Drzte paku nastaveni, nastavte méfidlo tak, aby oznacéeni ,Remove dies” (,odsunout
zavitnice®) byla proti znacce (je nezbytné vyvinout ur€itou silu):

a znovu utahnéte blokovaci paku, aby bylo zachovano pocate¢ni nastaveni hlavy.
Sejméte pouzivané zavitnice a lehce uvolnéte desku.

Vlozte nové zavitnice zafezem smérem dozadu a dodrzte Cislovani: zavitnici ¢. 1 do
otvoru ¢&. 1, zavitnici ¢. 2 do otvoru €. 2...:

VloZte kazdou zavitnici tak, abyste citili, jak je zavitnice zajisténa kuliCkou uvnitf otvoru.
Poznamka: Céra vyrytd na zévitnici slouzi k nastaveni polohy zévitnice pii jejim
vkladani do hlavy s ruénim oteviranim. Nelze ji pouZivat jako znacku pro nastaveni
polohy u hlavy 2".

Nastavte nastavovaci vacku podle priméru trubky a vnéjSiho prdméru pozadovaného
zavitu (viz strany 29 a 30).

Utahnéte paku jejim otocenim ve sméru oznaceném Sipkou.
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Vymeéna zavitnic hlavy 1/4—3/8"

e Zatahnéte zavitnice naklonénim paky desky drzaku zavitnic ve sméru hodinovych
rucicek:

o Uvolnéte kolik proti zaraZzce z jeho uloZeni a odsurite desku k levé zarazce, tak aby
doslo k uvolnéni zavitnic.
Kolik proti zardZce na podloZce brani desce drZzaku zavitnic, aby se dostala do polohy,
kdy by doslo k uvolnéni zavitnic:

e \Vyjméte zavitnice v libovolném pofadi. (Pro vyjmuti zavitnice ¢. 3 zvednéte paku
desky drzaku zavitnic.)

e Vlozte nové zavitnice_a dodrzte pfi tom Eislovani (zavitnice €. 1 v otvoru ¢&. 1, zavitnice
€. 2 v otvoru ¢&. 2...), pfiemz zafez musi byt otoen proti sméru hodinovych rugi¢ek.
(Vlozte kazdou zavitnici na zarazku.)

Poznamka: Poradi vkladani zavitnic je libovolné.
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Zatahnéte za paku desky drzaku zavitnic doprava, tak aby byly vacky umisténa na
zavitnice:

Nastavte desku drzaku zavitnic podle praméru trubky a vnéjSiho primeéru
pozadovaného zavitu (viz stranu 32) a utahnéte upinaci paku.
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Cinnosti udrzby

Dullezité upozornéni: Povoleny jsou pouze €innosti popsané v této kapitole. VSechny ostatni
¢innosti musi provadét pracovnik opravnény spoleénosti Virax.

Cisténi olejového okruhu

e Odstrarite Spony nahromadéné v zasobniku a vycCistéte mfizku sbérace.

@ Pozor: Pfi manipulaci se Sponami pouzivejte rukavice (hrozi riziko téZkého pofezani).

e Sejméte mrizku sbérace Spon a mfizku filtru oleje a vycistéte filtracni sito.

Poznamka: Sito Ize pro snadnéjsi vycisténi sejmout.
e V pfipadé potfeby doplrite olej pfimo do zasobniku. (Minimalni hladina oleje: polovina
praméru sita.)

Dulezité upozornéni: Musite pouzit jeden z oleji dodavanych spole¢nosti Virax. (Popis
jednotlivych pouzitelnych olejii naleznete na strané 9.)

39



Ccz

e Pokud olej prestane byt prusvitny, vypustte jej a pouzijte novy olej. Vypoustéci zatka se
nachéazi pod kufrem na nastroje:

Poznamka: Pred vétsim pfemistovanim stroj také vyprazdnéte.

Vyména fezaciho kolecka

Rezaci kole¢ko musi byt vyménéno, pokud vykazuje znamky opotiebeni nebo pokud potfebujete
fezat trubky z jiného materialu.

Jsou k dispozici dvé kolecka podle druhu materialu trubky:
— kolecko pro trubky z uhlikové oceli: C. 162470

—  koledko pro trubky z nerezové oceli: C. 162471

e Obruste hrany koliku, ktery drzi fezaci kolecko, vymérite kolecko a znovu utdhnéte kolik:

Pozor: Nezapomerite po vyméné kolecka utahnout kolik.
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Vyména fezaku trubek

Vymé&hte Fezak trubek, pokud vykazuje praskliny nebo pokud je zlomeny. (Rezék trubek pro stroj
162140: ¢. 753073)

e Pomoci prabojniku o priméru 3 mm uvolnéte osu fezaku trubek iderem smérem k predni
¢asti stroje:

o Demontujte fezak trubek a vymérite jej za novy.

o Nasadte zpét osu fezaku a zasunte ji pomoci prubojniku iderem smérem k predni strané
stroje.

Vyména kuzele pro odstrafnovani otrept

Kuzel pro odstrarovani otfepli vymeérite, pokud vykazuje znamky opotiebeni. (Kuzel pro
odstrarfiovani otfepud pro stroj 162140: ¢. 753077)
e Odstrarite kolik, ktery drzi kuzel, pomoci pribojniku o prdméru 5 mm:

e Odstrarite kuzel, nasadte novy a vlozte zpét kolik.
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Vyména kompletniho odstrafiovace otrept

Odstrariova¢ otfepu je nutné vyménit, pokud vykazuje praskliny nebo pokud je zlomeny.
(Kompletni nastroj pro stroj 162140: €. 753076)
e Zablokujte vozik pomoci dfevéného klinu umisténého mezi predni sklicidlo a vozik.

e Pomoci prabojniku o priméru 8 mm odstrarite kolik, ktery drzi odstrariovac otfepu:

e Nasadte novy odstrariova¢ otfepu a znovu vlozte kolik.

Vyména celisti predniho sklicidla

Celisti pfedniho sklic¢idla je nutné vymeénit, pokud vykazuji znamky opotiebeni. (Sada celisti pro
stroj 162140: ¢. 753071)
Poznamka: Pri vyméné Celisti neni nutné demontovat drZzak celisti.

Dillezité upozornéni: Tfi Celisti musi byt vyménény soucasné.

e Mirné protocte motor, tak aby drzak zavitnic, ze kterého chcete vyjmout zavitnici, byl ve
vertikalni poloze, zavitnici smérem dold. (Nepokous$ejte se skli¢idlem otacet rukou.)
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Umistéte drazku sklicidla pfed drzak celisti a zasunte Sestihranny kli¢ velikosti 3 mm do
télesa drzaku Celisti:

o Demontujte upevnovaci Sroub Eelisti pomoci klice.
e Sejméte Celist tahem smérem k vam a seberte €ep a pruzinu:

ff\‘_\i
5 Sroub pro upevnéni &elisti
=
=
:L_S'j Pruzina
=
=
=]
i Kolik
—‘._‘»l—< \ Celist a aretacni Sroub pfi posunuti Celisti

(umistény zde na pravé strané celisti, neni vyobrazeno)

—

Dulezité upozornéni: Dbejte, abyste neztratili aretacni Sroub pfi posunuti Celisti viozeny na
strané Celisti.

e Vyménte Celisti a znovu je namontujte, aretaéni Sroub pfi posunu smérem k predni ¢asti
sklic¢idla:

Aretacni Sroub pfi posunu Celisti

e Nasadte zpét kolik, pruzinu a Sroub a zaSroubujte Sroub pro upevnéni Celisti.
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Vyména drzaku éelisti pfedniho skli€idla

Drzaky celisti je nutné vyménit, jakmile vykazuji znamky opotfebeni. (Drzak c&elisti pro stroj
162140: €. 753070)

Poznamky:

1) Pri demontazi drzaku CEelisti neni nutné demontovat celisti.

2) Drzak celisti skli¢idla pro centrovani (zadni skli¢idlo) je vystaven malému opotrebeni.

o

e Pomoci Sestihranného klice velikosti 5 mm odSroubujte 6 Sroubll z kotouce drzaku celisti:

\
| | I
= i
= SNV

o Demontujte sestavu kotouce drzaku cCelisti a krouzku (nebo pozadejte spolupracovnika,
aby podrzel krouzku na pfednim konci vietena bé&hem doby, kdy budete provadét
demontaz kotouce drzaku celisti).

Predni konec vietena

Krouzek
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Umistéte kotou¢ drzaku celisti zadni stranou nahoru a odSroubujte spiralovy krouzek
drzéaku Celisti:

VloZte nové drzaky Celisti s dodrzenim Cisel: drzak Celisti €. 1 do otvoru €. 1, drzak Celisti €.
2 do otvoru €. 2, drzék celisti ¢. 3 do otvoru €. 3.

Obratte kotou¢ s jeho tfemi drzaky celisti. Umistéte zacatek spiraly krouzku pohonu k
drzaku celisti €. 1 a vlozte drzak cCelisti do spiraly. Otocte krouzek o 120°, tak aby zacatek
spirdly sméfoval k drzaku celisti €. 2, a vlozte drzak celisti. Stejny postup provedte s
drzakem Celisti €. 3. Pokracujte v ota€eni krouzku, dokud nejsou drzaky Celisti kompletné
zajistény.

Pfipadné vyménte krouzek skli¢idla okolo predniho konce vietena a nasadte kotouc
drzaku Celisti na konec vretena, tak aby byl Uchyt konce zarovnan s ulozenim kotouce (viz
obrazky na nasledujici strané).
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Predni konec vietena

Uchyt konce vietena

Krouzek

UloZeni pro tGchyt konce vietena ——"¢

N\,
Mo

Nasroubujte kotou¢ drzaku celisti na konec vretena.
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Diagnostika a odstrarfiovani zavad

Dulezité upozornéni: Pokud zjistite problémy, které nejsou uvedeny na tomto seznamu, obratte
se na spolecnost Virax nebo jejiho zastupce, aby urcil potfebny zasah v ramci poprodejniho

servisu.

Problémy tykajici se ¢innosti stroje

Zjistény problém

Mozné pfri¢iny

Napravné akce

Motor nefunguje pfi stisknuti
spinace.

Napajeci zastréka neni
zapojena do elektrické sité.

Zapojte zastréku do
elektrické sité.

Napdajeci napéti je prilis
nizké.

Zkontrolujte napéti z
elektrické sité. (Napéti nesmi
byt nizSi nez 160 V.)

Tlagitko spinace nefunguje.

Provedte vyménu tlacitka.
(Pozor: nezapojujte spinac
nakratko; viz oznameni na
strané 8 s oznacenim
.Pozor” tykajici se opétného
spusténi stroje po nechténém
vypnuti.)

Motor je spélen.

PoZadejte spole€nost Virax
nebo jejiho zastupce o
vymeénu motoru.

HFidel stroje neni pohanéna
motorem.

Mechanismus pfenosu je
poskozeny.

PozZadejte spole€nost Virax
nebo jejiho zastupce o
vyménu pfevodového
mechanismu.

Otaceni hridele je pfilis
pomalé nebo nepravidelné.

Napajeci napéti je pfilis
nizke.

Zkontrolujte napajeci napéti.
(Nesmi byt niz$i nez 160 V.)

Mechanismus prevodu je
vadny.

Pozadejte spole¢nost Virax
nebo jejiho zastupce o
vymeénu pfevodového
mechanismu.

Trubka neni dostate¢né
upevnéna v prednim
sklicidle.

Celisti predniho skligidla jsou
opotiebené.

Vymérnite tfi Celisti pfedniho
skli¢idla. (Viz stranu 42.)

Drzaky celisti pfedniho
skli¢idla jsou opotifebené.

Vymeérite tfi drzaky Celisti
pfedniho sklic¢idla. (Viz stranu
44.)
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Problémy souvisejici s Fezanim zavitd

Zjistény problém

Mozné pri¢iny

Napravné akce

Zavitofezna hlava
Spatné pasuje.

Osa nataceni hlavy nebo
vélec pro umisténi jsou
znecisténé.

Ocistéte osu hlavy
a upeviovaci vélec.

Olej vytéka ze
zavitorezné hlavy.

Voli¢ olejového okruhu neni
nastaven na spravnou
kategorii praméra.

Prepnéte voli€ olejového
okruhu do polohy
odpovidajici priméru trubky.
(Viz stranu 20.)

Pritok oleje do hlavy je
nedostatecny.

Neni spravné nastaven
pritok.

Zvyste pfitok oleje otocenim
voli¢e olejového okruhu do
polohy odpovidajici priméru
trubky. (Viz stranu 20.)

Olejovy okruh je znecistény.

Odstrarite Spony z mfizky na
vstupu Spon a mfizky filtrace
oleje a ocistéte sito. (Viz
stranu 39.)

Hladina oleje je
nedostatecna.

Dopilrite olej od spole¢nosti
Virax (viz stranu 9) pfimo do
zasobniku. (Minimalni hladina
oleje: polovina priméru sita.)

Olej jiz neni prisvitny.

Olej je pfili§ pouzivany.

Vypustte olej (viz stranu 40)
a nalijte olej dodavany
spolec¢nosti Virax (viz stranu
9).

Olej proudi zadni
stranou
trubky.

Neni dodrzen spravny
naklon stroje smérem
dozadu.

Umistéte stroj do horizontalni
polohy, tak aby byl dodrzen
néklon 2°. (Viz stranu 16.)
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Zjistény problém

Mozné pri¢iny

Napravné akce

Zavitnice se
nezasouvaji dostate¢né
do trubky.

Zavitnice jsou zanesené.

Ocistéte konec zavitnic
pomoci ocelového kartace.

Zavitnice jsou opotfebené.

Vymeénite Ctyfi zavitnice za
nové. (Viz stranu 33
obsahujici informace o hlavé
4", stranu 35 obsahujici
informace o hlavé 2" a stranu
37 obsahujici informace

o hlavé 1/4-3/8".)

Nebylo dodrzeno &islovani
zavitnic.

Demontuijte zavitnice

a namontujte je zpét (viz
stranu 33 obsahujici
informace o hlavé 4", stranu
35 obsahujici informace

o hlavé 2" a stranu 37
obsahuijici informace o hlavé
1/4-3/8") s dodrzenim
Cislovani: zavitnici €. 1 do
otvoru ¢&. 1, zavitnici €. 2 do
otvoru €. 2...

Kvalita vysledného
zavitu neni uspokojiva.

Stejny duvod jako vyse:
zavitnice jsou zanesené
nebo opotiebené,
nedodrzeno ¢islovani
zavitnic.

Viz vySe.

Opotfebeny olej.

Vypustte olej (viz stranu 40)
a nalijte olej dodavany

spolec€nosti Virax (viz stranu
9) v dostate¢ném mnozstvi.

Zavit neni dostatecné
hluboky nebo je pfilis
hluboky.

Vnéjsi primeér zavitu neni
spravné nastaven.

Nastavte vnéjsi primér zavitu
tak, abyste dosahli
pozadovaného vysledku. (Viz
strany 25 a 26 obsahuijici
informace o hlavé 4", stranu
30 obsahujici informace

o hlavé 2"; viz stranu 32
obsahuijici informace o hlavé
1/4-3/8".)

Zavit je pfilis dlouhy
nebo pfili§ kratky.

Délka zavitu je Spatné
nastavena.

Délku zavitu nastavte tak,
abyste dosahli pozadovaného
vysledku. (Viz stranu 26
obsahuijici informace o hlavé
4"; stranu 30 obsahujici
informace o hlavé 2".)
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Problémy tykajici se fezani trubek

Rez neni gisty.

Rezaci kole¢ko fezaku
trubek je opotfebené.

Vymeénite fezaci koleCko za
nové. (Viz stranu 40.)

Rezak trubek je
poskozeny.

Rezak trubek je opotiebeny
nebo byl pouzivan na pfilis
tvrdé trubky.

Vymeénite fezak trubek za
novy. (Viz stranu 41.)
Pouzivejte fezak trubek na
trubky z uhlikové oceli nebo
nerezové oceli.

Problémy tykajici se odstrafiovace otrept

Odstrariovani otfept je
nedostate¢né.

Kuzel pro odstranovani
otfepll je opotrebeny.

Vymeérite kuzel za novy. (Viz
stranu 41.)

Odstrariovac otfept je
poruseny.

Odstrariovac otfepu je
opotfebeny nebo byl
pouzivan na prilis tvrdé
trubky.

Vymeérite odstranovac otfepl
za novy. (Viz stranu 42.)
Pouzivejte odstrariovac
otfepll na trubky z uhlikové
oceli nebo nerezové oceli.
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Rozlozené nakresy

Pozadujete-li konkrétni ¢ast, uvedte nazev rozlozeného nakresu a ¢islo na tomto nakresu ¢asti.

Rozlozeny nakres spodniho stojanu V.2024
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Rozlozeny nakres horniho stojanu, skli¢idel a ¢erpadla

V.2024
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Rozlozeny nakres motoru

cz

53



54

Ccz

Rozlozeny nakres prevodu motoru (bez skli€idel) a voli€e rychlosti

V.2024
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kres voziku

Zeny na

Rozlo

V.2024
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Rozlozeny nakres ovladani automatického otvirani hlavy 4"
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Rozlozeny nakres zavitorezné hlavy 4"
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Rozlozeny nakres zavitorezné hlavy 2" s automatickym oteviranim
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Rozlozeny nakres zavitorezné hlavy 1/4"-3/8"

V.2024
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Rozlozeny nakres fezaku trubek
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Rozlozeny nakres odstranovace otrept

V.2024
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