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Cette notice doit étre lue attentivement avant la mise en service, elle contient des informations
importantes concernant la mise en ceuvre, I'utilisation, la sécurité et I'entretien de la machine afin d’éviter
tout accident ou incident technique.

Ce document doit étre conservé.

1. SECURITE

11

1.2

Consignes générales

e Lire et conserver les instructions de sécurité jointes relatives a I'outillage électrique.

® | ire toutes les instructions et consignes suivantes.

e FEviter les accidents en utilisant des équipements de protection comme lunettes, gants, chaussures
de sécurité, etc...

Utiliser la poignée intégrée au carter pour porter la machine, ne jamais utiliser la poignée du moteur.
Ranger la machine dans son coffret pour la transporter et la protéger des chocs.

Ne jamais exposer la cintreuse a la pluie.

Utiliser toujours une rallonge en parfait état, d’'une capacité de 16 A.

Garder toujours le céble éloigné des parties mobiles.

Ne pas débrancher en tirant sur le cable.

Ne pas tirer ou porter la cintreuse par son cable.

En cas d’anomalie électrique ou mécanique, arréter immmeédiatement la cintreuse.

Ne pas appuyer sur l'interrupteur en changeant les formes ou pendant le transport.

Lors du cintrage, ne pas approcher la main du mouvement de la forme.

Ne pas démonter la cintreuse.

Sécurité de fonctionnement

La machine posséde :
e Un interrupteur a poussoir qui permet a tout moment I'arrét immediate du cintrage.

2. MISEENCEUVRE

21 Branchement électrique

Brancher la fiche électrique sur un réseau monophasé 230 V; 10 A; 50-60 Hz protégé par un disjoncteur

différentiel.

2.2 Cintrage : Tube @10 a @22 : vitesse : H Tube @25 a @28 : vitesse : L

e Décraboter le mécanisme de cintrage en basculant vers le bas le levier 5.

e Monter la forme 6 sur I'arbre de sortie, rechercher, en tournant manuellement la forme, la position
d’indexage qui place le crochet 7 coté coulisseau.

e Posijtionner la contre-forme 8 sur son pivot et orienter le marquage correspondant au tube

e 3 cintrer coté crochet.

e |ntroduire le tube a cintrer dans la gorge de la forme.

e Quvrir éentuellement le crochet 7 pour faciliter la mise en place du tube; aprés mise en place, fermer
le crochet.

e Approcher la contre-forme jusqu’a obtenir un serrage modéré du tube en vissant le volant 9.

Tres Important :

Le premier repére 6a de la forme doit correspondre au repére 8a de la contre-forme.

e Presser I'interrupteur 4 pour cintrer tout en relevant le levier 5 de crabotage du mécanisme.
Contrdler lavitesse de cintrage de zéro au maximum en appuyant plus ou moins sur I'interrupteur. Les
repéres graves sur laforme facilitent laréalisation de I'angle de cintrage désiré. Tenir compte d’une partdela
vitesse decintrage et d’autre partdu retour élastique du tube.

e Relacher l'interrupteur 4 en fin de cintrage.

e Reculer la contre-forme en dévissant le volant 9.

e Décraboter le mécanisme de cintrage en basculant vers le bas le levier 5. Ouvrir éventuellement le
crochet 7 pour faciliter la sortie du tube.

3. ENTRETIEN

e \/¢rifier régulierement le bon état du cable et de la prise.

e Eliminer fréquemment la poussiére et tenir les ouvertures d’aération du moteur et du chargeur
propres et dégagées.

e Ne pas y introduire d’objets pointus.

e [’air comprimé permet d’obtenir un nettoyage plus efficace.
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e Certains produits d’entretien et solvants peuvent endommager les parties plastiques.
e Des étincelles excessives au collecteur indiquent la plupart du temps une usure anormale des
charbons.

4. ANOMALIES DE FONCTIONNEMENT
e Arréter immédiatement la cintreuse en cas d’anomalie électrique ou mécanique.
4.1 Qualité de cintrage

e \/érifier que le tube soit cintrable.
e \/érifier que la forme et la contre-forme sont prévues pour le tube.

4.2 La cintreuse ne démarre pas

e Branchement défectueux
e Moteur défectueux.

4.3 La forme ne tourne pas

Relever le levier 5 pour craboter le mécanisme de cintrage.

5. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
5.1 Capacité de cintrage

® Tube cuivre EN 1057 de12x1a28x1,5
e Tube serrurier XP A 49-646 de12x1a28x1,5
e Tube inox DIN 17455 de12x1a28x1,2
5.2 Angle de cintrage
De 0 a 180°
5.3 Rayons de cintrage
Diameétre de tube :mm 12 15 14 16 18 22 28
Rayon de cintrage : mm 45 55 50 60 70 77 98
Code forme 251812 | 251815 | 251814 | 251816 | 251818 | 251822 051828
Code contre forme 251832 251833 251834

5.4 Caractéristiques électriques
e Moteur : alimentation électrique monophasée 230 V; 10 A; 50-60 Hz
e Puissance du moteur : 700W
5.5 Masses
e Machine nue : 9.5 kg
e Ensemble en coffret (12, 14, 16, 18, 22) : 18 kg
5.6 Encombrement
e Machine nue : 370x210x 135
e Coffret : 540 x 390 x 150
5.7 Emission de bruit
Niveau de pression acoustique d’émission pondéré A (référence 20 uPa) : 87 dB (A). Niveau de puissance
acoustique d’émission pondéré A (référence 1 pW) : 100 dB (A).

Les valeurs d’émission de bruit sont informatives et établies a partir de mesures effectuées sur une machine
identique . Elles n’incluent pas les incertitudes de mesure ni de production.

Le niveau sonore en fonctionnement peut dépasser 85 dB (A). Pour étre conforme a la Iégislation,
I'opérateur doit utiliser un dispositif de protection de I'ouie.
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This Instruction Manual must be read carefully before starting to use your tube bender. It contains
important information about installation, use, safety and maintenance of the machine in order to prevent any
accidents or technical incidents.

Keep this document in a safe place.

1. SAFETY
1.1 General Instructions

Read and keep the attached safety instructions for the electrical tool.

Read all instructions and the following recommandations.

Avoid accidents by using protective equipment such as goggles, gloves, safety shoes, etc.
Carry the machine using the handle built into the casing, never use the motor handle.

Put the machine away in its box to transport it and protect it from shocks.

Never expose the tube bender to the rain.

Make sure that the capacity of your extension cable is 16 A and that it is always in perfect condition.
Keep the cable away from moving parts.

Do not pull on the cable to unplug it.

Do not drag or carry the tube bender using the cable.

Stop the tube bender immediately if there are any electrical or mechanical problems.

Do not take the battery out when bending.

Do not press on the switch when changing forms or during transport.

When bending, do not bring your hand close to the form.

Do not disassemble the tube bender.

1.2 Operating safety

The machine is provided with :

A pusher switch that stops bending immediately at any time.

2. INSTALLATION
2.1 Electrical connection

Insert the electrical plug into a 230V, 10 A, 50-60 Hz single phase network protected by a differential circuit
breaker.

2.2 Bending Tube @10 to @22 : speed : H Tube @25 to @28 : speed: L

Disengage the bending mechanism by pushing lever 5 down.

Place form 6 on the output shaft, search for the indexing position at which hook 7 is placed on the
slide side, by rotating the form manually.

Position the mating form 8 on its pivot and rotate until the mark corresponding to the tube to be bent
is on the hook side.

Insert the tube to be bent in the groove of the form.

Open hook 7 if necessary to facilitate placement of the tube, and close the hook after placement.
Bring the mating form into position untilthe tube is moderately tightened by screwing in hand wheel 9.

Very important:
The first mark 6a of the form must correspond to mark 8a on the mating form.

Press switch 4 to bend, while lifting the mechanism engagement lever 5.

Control the bending speed from O to the maximum by pressing more or less on the switch.
Marks engraved on the form make it easier to produce the required bending angle. Allow for the
bending speed and the elastic return of the tube.

Release switch 4 at the end of bending.

Retract the mating form by unscrewing hand wheel 9.

Disengage the bending mechanism by pushing lever 5 down.

3. MAINTENANCE

Frequently check that the cable and the plug are in good condition.

Remove dust frequently and keep motor and charger aeration openings clean an unobstructed.
Do not insert sharp objects.

Compressed air cleans more efficiently.

Sorne cleaning products and solvants can damage plastic parts.

Excessive sparks on the commutator are usually a sign of excessive brush wear.
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4. OPERATING PROBLEMS
e Stop the tube bander immediately if there is any electrical or mechanical problem.
41 Bending quality

e Check that the tube can be bent.
e Check that the form and the mating form are right for the tube.

4.2 The tube bender will not start

e Bad connections
e Defective motor.

4.3 The form does not turn
Raise lever 5 to engage the bending mechanism.

5. TECHNICAL CHARACTERISTICS
5.1 Bending capacity

e Copper tube EN 1057 from12x1to28x 1.5
e | ocksmith tube XP A 49-648 from 12 x11t028x 1,5
e Stainless steel tube from12x1t028x1,2

5.2 Bending angle
From O to 180°
5.3 Bending radii

Tube diameter : mm 12 15 14 16 18 22 28
Bending radius : mm 45 55 50 60 70 7 98
Form code 251812 | 251815 | 251814 | 251816 | 251818 | 251822 051828
Matting form code 251832 251833 251834

5.4 Electrical characteristics
e Motor : single phase electrical power supply 230 V; 10A; 50-60 Hz
e Motor power : 700W’
5.5 Weights
e Bare machine : 9,5 kg1
e Assembly in box (12, 14, 16, 18, 22) : 18 kg
5.6 Dimensions
e Bare machine : 370x210x 135
® Box: 540 x 390 x 150
5.7 Noise emission

Weighted acoustic emission pressure A (reference 20 yPa): < 87 dB (A).
Weighted acoustic emission pressure A (reference 1 pW): < 100 dB (A).

Noise emission values are given for information and are determined based on measurements on an identical
machine. They do not include measurement or production uncertainties.

The noise level during operation can exceed 85 dB (A). The operator should use a hearing protection
apparatus to comply with the legislation.
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Diese Bedienungsanleitung muss zur Verrneidung von Unféllen oder technischen Stérungen vor der
Inbetriebnahme unbedingt aufmerksam durchgelesen werden, denn sie enthalt wichtige Hinweise zur
Inbetriebnahme, Bedienung, Sicherheit und Wartung der Maschine.

Dieses Dokument ist sorgfaltig aufzubewahrenl.

1. SICHERHEITSHINWEISE
Allgemeine Hinweise

1.1

1.2

Die beiliegenden Sicherheitshinweise zu diesem Elektrowerkzeug sorgféltig durchlesen und
aufbewahrenl|

Alle folgenden Anleitungen und Hinweise durchlesen!

Zur Verrneidung von Unfallen muss geeignete Schutzausriistung getragen werden, wie Schutzbrille,
Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhwerk usw!

Zum Tragen der Maschine ist diese an dem im Gehause integrierten Griff anzufassen - niemals am
Motor anfassenl

Die Maschine zum Transport und zum Schutz gegen StéBe und Erschitterungen in ihrem
Transportkoffer verstauen!

Die Biegemaschine niemals dem Regen aussetzenl

Stets ein Verlangerungskabel in tadellosem Zustand, mit einer Kapazitat von 16 A verwenden!

Das Kabel stets von den beweglichen Teilen fernhalten!

Den Stecker nicht durch Ziehen am Kabel aus der Steckdose ziehenl

Die Biegemaschine nicht an ihrem Netzkabelzu sich ziehen oder tragen!

Im Falla einer elektrischen oder mechanischen Stérung die Biegemaschine sofort ausschaltenl
Wahrend des Austauschs der Forrnen und wéhrend des Transports nichtauf den Einschaltknopf
drlckenl

Wahrend des Biegevorgangs nicht mit der Hand in die N&he der sich bewegenden Forrn kommenl
Die Biegemaschine nicht 6ffnen!

Betriebssicherheit

Die Maschine verflgt Uber :

Einen Druckknopfschalter, der beim Loslassen sofort fur die Unterbrechung des Biegevorgangs sorgt.

2. INBETRIEBNAHME
2.1 Anstecken ans Netz

2.2

Den Netzstecker in eine Schutzkontakt-Steckdose eines einphasigen Wechse Istromnetzes stecken 230 V,
10 A; 50-60 Hz.

Biegevorgang

Den Biegemechanismus durch Abwartsschwenken des Hebels 5 entriegeln.

Die Form 6 auf die Antriebswelle montieren, durch Drehen der Form von Hand die
Verriegelungsstellung finden, in der der Haken 7 an der Seite des Fuhrungsschlittens zu liegen
kommt.

Die Gegenform 8 auf ihren Drehbolzen aufsetzen und die dem zu biegenden Rohr entsprechende
Markierung in Richtung des Hakens ausrichten.

Das zu biegende Rohr in die Offnung der Form einschieben.Ggf. zum leichteren Einschieben des
Rohrs den Haken 7 6ffnen; wenn das Rohr an Ort und Stelle ist, den Haken schlieBen.

Die Gegenform durch Anziehen des Stellrads 9 so nahe an das Rohr heranflihren, bis eine maBige
Klemmung erreicht ist.

Sehr wichtig!
Die erste Markierung Ga auf der Form muss sich mit der Markierung 8a auf der Gegenform
deckenl

Durch Driicken des Schalters 4 den Biegevorgang einleiten und dabei gleichzeitig den Hebei 5
zur Verriegelung des Mechanismus anheben.

Die Biegegeschwindigkeit zwischen Null und Héchstgeschwindigkeit durch entsprechend starkes
Driicken des Schalters regeln. Die auf der Form eingravierten Markierungen erleichtern

die Realisierung

des gewlnschten Biegewinkels. Es ist zum einen die Biegegeschwindigkeit und zum anderen die
Rickfederung des Rohrs zu beachten.

Den Schalter 4 am Ende des Biegevorgangs loslassen.

Die Gegenform durch Aufschrauben des Stellrads 9 zurlckziehen.
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e Den Biegemechanismus durch Abwértsschwenken des Hebels 5 entriegeln. Zum leichteren
Herausziehen des Rohrs ggf. den Haken 7 &ffnen.

3. WARTUNG

e Das Kabel und den Stecker regelmassig auf Beschadigungen UberprOfen.

Den Staub haufig entfernen und die Bellftungsoffnungen des Motors frei und sauber haltenl
Keine spitzen Gegenstande einfUhrenl Die wirksamste Reinigung erreicht man mit Druckluft.
Bestimmte Pflege- oder Losungsmittel kdnnen zu Beschadigungen der Kunststoffteile fuhren.
Eine starke Funkenentwicklung am Kollektor weist meist auf eine anomale Abnutzung der
Schleifkohlen hin.

4. BETRIEBSSTORUNGEN
e |m Falle einer elektrischen oder mechanischen Stérung die Biegemaschine sofort ausschalten!
4.1 Qualitat der Biegung

e \ergewissem Sie sich, dass das Rohr zum Siegen geeignet ist!
e \ergewissem Sie sich, dass die flr das Rohr vorgesehene Form und Gegenform gewahlt worden
sind!

4.2 Die Biegepresse lauft nicht an

e Netzkabel oder Stecker defekt.
e Motor defekt.

4.3 4.3 Die Form dreht slch nicht
Den Hebei 5 anheben, damit die Fom, verriegelt wird.

5. TECHNISCHE DATEN
5.1 Biegekapazitat

e Kupferrohr EN 1057 von 12 x 1 bis 28 x 1,5
e |nstallationsrohr XP A 49-646 von 12 x 1 bis 28 x 1,5
e |nox-Rohr OIN 17455 von 12 x 1 bis28x 1,2

5.2 Biegewinkel
Von o bis 180°
5.3 Biegeradien

Rohrdurchmesser : mm 12 15 14 16 18 22 28
Biegeradius ;mm 45 55 50 60 70 7 98
Form-Code 251812 | 251815 | 251814 | 251816 | 251818 | 251822
Gegenform-Code 251832 251833 251834 251828

5.4 Elektrische Daten
e Motor : Wechselstrom 230 V; 10 A; 50-60 Hz
e Motorleistung : 700 W
5.5 Gewicht
e Maschine allein : 9,5 kg
e Gesamter Satz im Transportkoffer (12, 14,16, 18, 22) : 18 kg
5.6 Aussenabmessu ngen
e Maschine allein : 370x210x 135
e Transportkoffer : 540 x 390 x 150
5.7 Larmentwicklung
Gewichteter Schalldruckpegel A (Referenzwert 20 pPa): < 87 dB (A).
Gewichteter Schalldruckpegel A (Referenzwert 1pW): < 100 dB (A).

Der Larmentwicklungswert dient nur zur Infomation und wurde im Aahmen von Messungen an einer
baugleichen Maschine em,ittelt. Es sind darin weder Messtoleranzen noch Herstellungsschwankungen
bertcksichtigt. Die Larmentwicklung (Schalldruck) am Arbeitsplatz kann 85 dB (A) Uberschreiten; in dem Fall
sind laut Gesetz Schall- und GehérschutzmaBnahmen fir den Bedienenden erforderlich.
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Deze handleiding moet aandachtig worden gelezen voordat de machine in gebruik wordt genomen,
hierin worden belangrijke aanwijzingen gegeven betreffende het gebruik, de veiligheid en het onderhoud van
de machine, zodat ongelukken of technische incidenten worden voorkomen.

Dit document moet goed worden bewaard.

1. VEILIGHEID

11

1.2

Algemene aanbevelingen

® | ees en bewaar de bijgeleverde veiligheidsinstructies van dit elektrische gereedschap.

® | ees alle onderstaande instructies en aanbevelingen.

e \/oorkom ongelukken door beschermende uitrusting te gebruiken zoals veiligheidsbril, handschoenen,
veiligheidsschoenen, enz...

Gebruik de ingebouwde handgreep om de machine te dragen, gebruik hiervoor nooit de
handgreep van de motor.

Berg de machine op inzijn koffer om hem te transporteren en tegen schokken te

beschermen.

De machine mag nooit in de regen staan.

Gebruik altijd een in goede staat verkerend verlengsnoer met een capaciteit van 16 A.

Houd de kabel altijd op een afstand van beweegbare delen.

Verwijder de stekker niet uit het stopcontact of de contrastekker door aan de draad te trekken.
Draag de machine nooit aan zijn voedingskabel.

Bij een elektrisch of mechanisch defect moet de machine onmiddellijk worden gestopt.

Druk niet op de schakelaar tijdens het wijzigen van de buigmal of tijdens het transport.

Tijdens het buigen mag men niet met de hand bij de beweging van de buigmal komen.

De machine mag niet worden gedemonteerd.

Veiligheid tijdens de werking

De machine bevat:
e Een drukschakelaar waarmee om elk moment het buigen kan worden gestopt.

2. HET IN GEBRUIK STELLEN

21

22

Elektrische aansluitingen

Steek de stekker van de kabel in en stopcontact van het lichtnet, 230 V; 10 A; 50-60 Hz, welke door
middel van een differentille beveiliging is gezekerd.

Het buigen

e Koppel het buigmechanismelos door de handel 5 naar beneden te drukken.

e Breng de buigmal 6 aan op de uitgaande as, verdraai de buigmal met de hand om de stand van de
aanwijzer te vinden die de haak 7 aan de zijde van de glijder laat vallen.

Zet het stempel 8 op zijn draaipunt en zet de betreffende aanwijzing van de te buigen buis
tegenover de haak.

Steek de te buigen buis naar binnen in de buigmal.

Open eventueel de haak 7 om de buis gemakkelijker aan te kunnen brengen; sluit de haak

nadat de buis is aangebracht.

Breng het stempel naar voren om de buis vast te zetten, door de wartel 9 aan te draaien.

Heel belangrijk:
Het eerste merkteken 6avan de buigmal moet overeenkomen met het merkteken Ba van
het stempel.

e Druk op de schakelaar 4 om te buigen, terwijl de handel 5 van het inschakelen van het mechanisme
omhoog wordt bewogen.
Controleer de buigsnelheid van nul tot maximaaldoor meer of minder op de schakelaar te drukken.
De merktekens die op de buigmal zijn aangebracht maken het aangeven van de gewenste hoek mogelijk.
Let op voor zowel de buigsnelheid ais het terugbuigen door de elasticiteit van de buis.

® | aat aan het einde van het buigen de schakelaar 4 los.

e Trek het stempel terug door de wartel9 terug te draaien.

e Koppel het buigmechanisme los door de handel 5 naar beneden te drukken. Open zonodig de haak
7 om de buis gemakkelijk te kunnen verwijderen.
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3. ONDERHOUD

e Controleer regelmatig de staat van de kabel en de stekker.

e \/erwijder vaak het stof en houd de luchtopeningen van de motor schoon en open.

e Steek geen puntige voorwerpen in de openingen.

e De beste reiniging wordt verkregen met behulp van perslucht.

e Bepaalde onderhoudsmiddelen en oplosmiddelen kunnen de kunststofdelen aantasten

e Grote vonken ter hoogte van de collecter geven meestal aan dat de koolborstels sterk zijn gesleten.

4. DEFECTEN TIJDENS DE WERKING
e Stop de machine zodra er een elektrisch of mechanisch defect naar voren komt.
4.1 De kwalitelt van het uigen

e Controleer of de buis kan worden gebogen.
e Controleer of de buigmalen het stempel op de buis passen.

4.2 De buigmachine start niet

e Defecte aansluitirig.
e Motor defect.

4.3 De buigmal draait nlet
Licht de handel 5 op om het buigmechanisme in te schakelen.

5. TECHNISCHE GEGEVENS
5.1 Buigcapaciteit

e Koperen buis EN 1057 van 12 x 1tot28x 1,5

e “Slotenmakers” buis XP A 49-646 van 12 x 1tot28x 1,5

e Roestvrij stalen buis van 12 x 1tot22x1,2
5.2 Buighoek

Van O tot 18°0
5.3 Buigradius

Diameter van de buis : mm 12 15 14 16 18 22 28
Buigradius :mm 45 55 50 60 70 7 98
Code van de buigma 251812 | 251815 | 251814 | 251816 | 251818 | 251822 051808
Code van het stempel 251832 251833 251834

5.4 Elektrische gegevens
e Motor :elektrische voeding, monofase 230 V; 10 A; 50-60 Hz.
e Motorvermogen: 700 W.
5.5 Gewichten
e Kale machine : 9,5 kg
e Complete koffer : (12, 14, 16, 18, 22): 18 kg
5.6 Afmetingen
e Kale machine : 370x210x 135
o Koffer : 540 x 390 x 150
5.7 Geluidsproductie

Niveau van de gemiddelde afgegeven gluidsdruk A (referentie 20 pPa): < 87 dB(A)
Niveau van het gemiddelde afgegeven geluidsvermogen A (referentie 1pW): < 100 dB(A)

De waarden van het uitgezonden geluid zijn een informatie,deze zijn vastgesteld aan de hand van metingen
welke zijn uitgevoerd bij een identieke machine.

Deze omvatten niet de onzekerheden van de metingen noch die van de productie.

Het geluidsniveau tijdens de werking kan de 85 dB(A) overschrijden. De gebruiker moet gehoorbeschermers
dragen om aan de wet te voldoen.
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Este folleto tiene que leerse y comprenderse suficientemente antes del arranque de la maquina,
para evitar todo accidente o incidente técnico puesto que contiene datos importantes sobre su empleo, la
seguridad y el mantenimiento del aparato.

Este documenta debe conservarse.

1. SEGURIDAD

11

1.2

Consignas generales

e | eery conservar las instrucciones de seguridad adjuntas sobre la herramienta eléctrica.

® | eer todas las instruccianes y consignas que siguen.

e Fvitar los accidentes utilizando equipos protectores tales como gafas, guantes, calzado de
seguridad, etc.

Utilizar el puno integrada en el carter para sujetar la maquina, no utilizar nunca el pufio del rnotor.
Guardar la maquina en su caja para transportarla y protegerla contra los choques.

No exponer la maquina a la lluvia.

Utilizar siernpre un prolongador en perfecto estado, con capacidad de 16 A.

Guardar siempre el cable alejado de las partes moviles.

No desconectar tirando del cable.

No tirar ni llevar la rnaquina por su cabte.

En caso de anomalia eléctrica 0 mecanica, detener inmediatamente la curvadora.

No apoyar en el interruptor al cambiar las horrnas o durante el transporte.

Durante el trabajo, no acercar la mano sobre lahorma en movimiento.

No desmontar la curvadara.

Seguridad de funcionamiento

La maquina posee:
e Un interruptor de pulsador que permite parar inmediatamente el curvado.

2. UTILIZACION

21

22

Conexidn eléctrica

Conectar el enchufe eléctrico en una red monofasica 230 V; 10 A;50-60Hz protegida por un disyuntor
diferencial.

Curvado

e Desenganchar el mecanismo de curvado inclinando la palanquita 5 hacia abajo.

e Poner la horma 6 sobre el arbol de salida, buscar girando manualmente la horma la pasicion de
indexacion que coloca el gancho 7 por el lado de la corredera.

Colocar la contra horma 8 en elpivote y orientar el marcado correspandiente al tubo a curvar lado
gancho.

Introducir el tubo a curvar en la garganta de la horma. Abrir eventualmente el gancho 7 para facilitar
la colocacion del tubo;tras colocacion,cerrar el gancho.

e Acercar la contra horma hasta obtener un apriete moderado del tubo apretando el volante 9.

Muy important :
La primera marca 6a de la hendidura debe corresponderse con marca 8a de la contra
horma.

e Pulsar el interruptor 4 para curvar, sin dejar de levantar la palanquita 5 de enganche del mecanismo.
Controlar la velocidad de curvado de cero al maximo pulsando mas o menas en el interruptor.
Las pautas grabadas en la horma facilitan la realizacion del angulo de curvado deseada. Tomar en
consideracion una parte de la velocidad de curvado y, par otra, el retorno elastico del tubo.

e Soltar el interruptor 4 alfinal del curvado.

e Retroceder la contra horma, aflojando elvolante 9.

e Desenganchar el mecanismo de curvado poniendo hacia abajo la palanquita 5.

3. MANTENIMIENTO

e Comprobar con regularidad el buen estado del cable y del enchufe.

Eliminar frecuentemente el polvo y mantener las aberturas de aireacion del motor limpias v libres.
No introducir objetos puntiagudos.

Elaire comprimido permite obtener una limpieza mas eficiente.

Ciertos productos de mantenimiento y disolventes pueden estropear las partes plasticas

e Excesivas chispas en el contactor indican la mayoria de la veces un desgaste anormal de las escobillas.
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4. ANOMALIAS DE FUNCIONAMIENTO
e Detener inmediatamente la curvadora en caso de anomalia eléctrica o0 mecanica.
4.1 Calidad del curvado

e Comprobar que el tubo esté curvado.
e Comprobar que la horma y la contra horma estan previstas para dicho tubo.

4.2 La curvadora no arranca

e Conexion defectuosa.
e Motor defectuoso.

4.3 4.3 La horma no gira
Levantar la palanquita 5 para enganchar el mecanismo de curvado.

5. CARACTERISTICAS TECNICAS
5.1 Capacidad de curvado

e Tubo de cobre EN 1057 de12x1a28x1,5

e Tubo de cerrajero XP A 49-646 de12x1a28x1,5

e Tubo de acero inoxidable de12x1a28x1,2
5.2 Angulo de curvado

De O a180°

5.3 Radios de curva

Diametro de tubo : mm 12 15 14 16 18 22 28
Radio de curvature : mm 45 55 50 60 70 77 98
Codigo horma 251812 | 251815 | 251814 | 251816 | 251818 | 251822 051808
Codogo contra horma 251832 251833 251834

5.4 Cararacteristicas eléctricas
e Motor : alimentacion eléctrica monofasica 230 V; 50-60 Hz
e Potencia del motor : 700 W
5.5 Peso
e Maquina sola :9,5 kg
e Conjunto en su caja (12, 14, 16, 18, 22) :18 Kg
5.6 Dimensiones
e Maquina sola : 370 x 260 x 135
e Caja : 540 x 390 x 150

5.7 Emisi6n de ruido

Nivel de presion acustica de emision ponderada A (referencia 20 pPa): 87 dB (A).
Nivel de potencia acustica de emision ponderada A (referencia 1 pW): 100 dB (A).

Los valores de emision de ruido son indicatives y se han establecidos a partir de las medidas efectuadas
con una maquina idéntica. No incluyen las incertidumbres de medida ni de produccién.

El nive! sonoro en funcionamiento puede exceder 85 dB (A). Para estar conforme con la legislacion, el
operador debe utilizar un dispositivo protector del oido.
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Estas instrucdes devem ser lidas antes da utilizagdo da maquina, porque contém informagdes
importantes para a sua instalacao, utilizagéo, seguranca e manutencao para se evitar a ocorréncia de
acidentes ou incidentes técnicos.

Este documenta deve ser conservado.

1. SEGURANCA

11

1.2

Recomendacdes gerais

e | er e conservar estas instrucdes de seguranca referentes as ferramentas eléctricas.

® | er todas as instrugdes e recomendagées que se seguem.

e Fvitar os acidentes, utilizando equipamentos de proteccéo tais corne dculos, luvas,sapatos de
segurancga, etc.

e Utilizar o manipule integrado na blindagem para transportar a maquina e nunca utilizar o manipule do

motor.

Colocar a maquina na respectiva embalagem para a transportar e para a proteger de choques.

Nunca expor a chuva a maquina de curvar, o carregador e a bateria.

Usar sempre uma extensdo em perfeito estado corn capacidade para 16 A.

Manter o cabo sempre longe de pecas moveis.

Nao desligar puxando pelo préprio cabo.

Nao arrastar nem transportar a maquina de curvar pelo préprio cabo.

Em caso de anomalia eléctrica ou mecanica, parar imediatamente a maquina de curvar.

N&o premir o interruptor durante a substituicdo dos moldes ou durante o transporte.

Durante a operacao de curvar, ndo aproximar as maos do movimento do molde.

Nao desmontar a maquina de curvar.

Segurancga do funcionamento

A maquina possui :
e Um interruptor de pressao para a paragem imediata da operac&o de curvar em qualquer momento.

2. INSTALACAO

21

22

Ligacao eléctrica
Ligar a ficha a uma tomada monofasica de 220V / 10 A / 50-60 Hz protegida por um disjuntor diferencial.

Operacéo de curvar

e Desengatar o0 mecanismo de curvar, virando para baixo a alavanca 5.

e Montar o molde 6 na arvore de saida e rodar manualmente o molde para encontrar a posicao de
indexgéo que coloca o grampo 7 do lado da corredica.

e Colocar o contra-molde 8 no eixo respective e virar para o lado do grampo o traco de marcacao
correspondante ao tubo a curvar.

e |ntroduzir o tuba a curvar no gorne do molde.Eventualmente, abrir o grampo 7 para facilitar a
colocacao do tubo; depois da colocacéo deste,voltar a fechar o grampo.

e Aproximar o contra-molde até se obter um aperto moderado do tubo, rodando o volante 9.

Muito importal)te
O primeiro traAo de marcagao 6a do molde deve corresponder ao traco Sa do contra-
molde.

e Premir o interruptor 4 para curvar, levantando ao mesmo tempo a alavanca 5 de engate do
mecanismo.
Regular a velocidade de curvar desde zero ao valor maximo, carregando mais ou menos no interruptor.
Os tragas de,marcacao gravados no molde facilitam a obtenc&o do angulo de curvatura pretendido. E
preciso considerar, por um lado, a velocidade de curvar e, por outre, o recuo elastico do tubo.

e Soltar o interruptor 4 no final da operacao de curvar.

e [Fazer recuar o contra-molde, rodando o volante 9 no sentido de desaparafusar.

e Desengatar 0 mecanismo de curvar, deslocando para baixo a alavanca 5. Eventualmente, abrir 0
grampo 7 para facilitar a saida do tubo.
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3. MANUTENCAO

e \ferificar regularmente o bom estado do cabo eléctrico e da ficha.

e Eliminar frequentemente as poeiras € manter limpas ¢ livres as aberturas de ventilacao do motor.
e Nao introduzir nessas abertura objectes pontiagudos.

e Ar comprimido é mais eficaz para a sua limpeza.

e Certes produtos de conservagao e solventes podem danificar as pecas de plastico.

e Faiscas excessivas no colector indicam geralmente um desgaste anormaldas escovas.

4. ANOMALIAS DE FUNCIONAMENTO

4.1

4.2

43

e Parar imediatamente a maquina de curvar em caso de anomalia eléctrica ou mecanica.
Qualidade da curvatura

e \lerificar que o tubo é dobravel.
e \ferificar que 0 molde e o contra-molde séo adequados ao tubo.

A maquina de curvar nao arranca

e |igagéo eléctrica defeituosa.
e Motor avariado.

0 molde nao roda
Levantar a alavanca 5 para engatar 0 mecanismo de curvar.

5. CARACTERISTICAS TECNICAS

5.1

5.2

53

54

5.5

5.6

5.7
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Capacidade de curvatura.

e Tubo de cobre EN 1057 de12x1a28x1,5
e Tubo de serralheiro XP A 49.646 de12x1a28x1,5
e Tubo inox DIN 17455 de12x1a28x1,2
Angulo de curvatura

De 0° a 180°

Raios de curvatura

Diametro do tubo em mm 12 15 14 16 18 22 28
Raio de curvatura em mm 45 55 50 60 70 77 98
Codigo do molde 251812 | 251815 | 251814 | 251816 | 251818 | 251822 051808
Codigo do contra-molde 251832 251833 251834

Caracteristicas eléctricas

e Motor corn alimentacao eléctrica monofasica de 220 V 1 10 A / 50-60 Hz.
e Poténcia do motor : 700 W.

Pesos

e S6 amaquina: 9,5 kg
e Conjunto na mata (12, 14, 16, 18, 22) : 18 kg.

Atravancamento
e SO amaquina: 370x210x 135
e Mala: 540 x 390 x 150

Emissao de ruido

Nivel ponderado A de pressao acustica de emisséo (referéncia 20 pPa): 87 dB (A).
Nivel ponderado A de poténcia acustica de emisséao (referéncia 1 pW): 100 dB (A).
Os valores da emisséo de rufdo sao informatives e foram estabelecidos a partir de medicdes efectuadas
numa magquina idéntica. Nao incluem as inexactidées de medi¢ao nem de producéo. O nivel sonore em

funcionamento pode ultrapassar 85 dB (A). Para estar em conformidade corn a legislacao, o operador deve
usar um dispositivo de proteccao para 0s ouvidos.




La presente awertenza va letta attentamente prima di mettere in servizio la macchina. Essa contiene
importanti informazioni relative alla messa in funzionamento, I'utilizzo, la sicurezza e la manutenzione della
macchina allo scopo di evitare incidenti di qualsiasi tipo.

Il presente documenta va conservato.

1. SICUREZZA
1.1 Istruzioni generali

Leggere e conservare le istruzioni accluse relative agliattrezzi elettrici.

Leggere tutte le istruzioni e consegne che seguono.

Evitare ogni incidente utilizzando mezzi protettivi corne occhiali, guanti,calzature dfi sicurezza, ecc.
Per trasportare la macchina, servirsi dell’impugnatura integrata sui carter; non utilizzare mai
I’impugnatura del motore.

Per trasportare la macchina e proteggerla dagli urti, introdurla sempre nell’apposito contenitore.
Non esporre mai la curvatrice alla pioggia.

Usare sempre una prolunga in perfetto stato, di16-A di capacita.

Fare in modo che ilcavo sia tenuto sempre lontano dalle parti mobili.

Non scollegare tirando sui cavo.

Non tirare o trasportare la curvatrice per il cavo.

In caso dianomalia elettrica 0 meccanica, spegnere immediatamente la curvatrice.

Non premere mai sull’interruttore quando si cambiano le forme oppure durante iltrasporto.
Nelle operazionidicurvatura,non awicinare mai la mano al movimento della forma.

Non smontare la curvatrice.

1.2 Sicurezza di funzionamento

LLa macchina possiede :

un interruttore a pulsante che consente di interrompere istantaneamente la curvatura.

2. MESSA IN SERVIZIO
21 Collegamento elettrico

Collegare la spina ad una presa elettrica della rete monofasica 230V; 10 A; 50-60 Hz protetta da un
interruttore differenziale.

2.2 Curvatura

Disinnestare ilmeccanismo di curvatura abbassando la levetta 5.

Montare la forma 6 sull’albero di uscita, ricercare, rotando manualmente la forma, la posizione di
indicizzazione che collochi il gancio 7 dalla parte del corsoio.

Posizionare la controforma 8 sui relative pemo e orientare la marcatura corrispondente a tubo da
curvare dalla parte del gancio.

Introdurre il tubo da curvare nella gola della forma.

Aprire eventualmente il gancio 7 per agevolare I'applicazione del tubo; dopo diche, riabbassare il
gancio.

Awvicinare la controforma fino ad ottenere un serraggio moderato del tubo avvitando il volantino 9.

Importantissimo;
La prima tacca della forma deve corrispondere alla tacca 8a della controforma.

Premere I'interruttore 4 per curvare e contemporaneamente alzare la levetta 5 di innesto del
meccanismo. Controllare la velocita di curvatura da zero al massimo premendo piti 0 meno
sull’interruttore.Le tacche incise sulla forma facilitano la realizzazione dell’angolo di curvatura
desiderata.Tener conto, da un lato, della velocita di curvatura e dall’altro del ritorno elastico del tuba.
Rilasciare I'interruttore 4 alla fine della curvatura.

Arretrare la controforma svitando il volantino 9.

Disinnestare il meccanismo di curvatura abbassando la levetta 5.

3. MANUTENZIONE

Verificare regolarmente il buono stato del cava e della presa.

Eliminare di frequente la polvere e mantenere pulite e sgombre le aperture di aerazione del motore.
Non introdurre oggetti appuntiti.

’aria compressa consente una pulizia piu accurata.

Alcuni prodotti detergenti e solventi rischiano di danneggiare le parti di plastica.L’abbondanza di
scintille al livello del collettore indica quasi sempre un’usura anormale dei carboni.
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4. ANOMALIE DL FUNZIONAMENTO

e Spegnere immediatamente la curvatruce in casa di anomalia elettrica 0 meccanica.

4.1 Qualita della curvatura

e \lerificare che il tubo possa essere curvato.
e \lerificare che la forma e la controforma siano previste per iltuba.

4.2 La curvatrice non si mette in marcia

e Collegamento elettrico difettoso.
e Motore difettoso.

4.3 Laforma non gira

Sollevare la levetta 5 per innestare il meccanismo dicurvatura.

5. CARATTERISTICHE TECNICHE
5.1 Capacita di curvatura

e Tubo dirame EN 1057 da 12x1 a 28x1,5

e Tubo da serrature XPA40 616 da 12x1 a 28x1,5

e Tubo inossidabile da 12x1 a 28x1,2
5.2 Angolo di curvatura

daoa180°

5.3 Raggi di curvatura

Diametro del tubo : mm 12 15 14 16 18 22 28
Raggio di curvatura : mm 45 55 50 60 70 77 98
Codice forma 251812 | 251815 | 251814 | 251816 | 251818 | 251822 051808
Codice controforma 251832 251833 251834

5.4 Caratteristiche elettriche

e Motore : alimentazione elettrica monofasica 230V; 10 A; 50-60 Hz.
e Potenza del motore : 700 W

5.5 Masse

e Macchina nuda : 9,5 kg
e |nsieme con contenitore (12,14,16,18,22) :18 kg

5.6 Ingombro

e Macchina nuda : 370x210x 135
e Contenitore : 540 x 390 x 150

6. RUMOROSITA

Livello di pressione acustica di emissione ponderata A (riferimento 20 microPa): 87 dB (A).
Livello di potenza acustica diemissione ponderata A (riferimento 1 pW) : 100 dB (A)
| valori di rumorosita sono indicativi e stabiliti sulla base delle misurazioni eseguite su di una macchina

identica. Essi non includono le incertezze di misura e di produzione.

Il livello acustico in funzionamento non puo’ superare gli 85 dB (A). Per conformarsi alla legislazione,

I'operatore deve utilizzare un dispositivo diprotezione dell’udito.
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Tento navod je nutno si pozorné predist pred uvedenim do provozu, obsahuje dileZité informace o
zprovoznéni, pouziti, bezpecnosti a Udrzbeé stroje, aby se predeslo jakymkoli nehodam nebo technickym
zavadam.

Tento dokument je nutno uschovat.

1. BEZPECNOST

1.1

1.2

Obecné pokyny

e Pozorné si prectéte a uschovejte bezpecnostni pokyny pro praci s elektrickym zarizenim.

e Prectéte si nasledujici pokyny a doporucent.

e Predchéazejte nehodam diky pouZiti ochrannych pomticek, jako jsou bryle, rukavice, bezpecnostni
obuv atd...

e Prenasejte stroj za drzadlo v krytu, nikdy nepouzivejte packu motoru.

e Stroj pred prenasenim ulozte do kuffiku, abyste jej ochranili pred narazy.

e Nikdy nevystavujte ohybacku desti.

e Vzdy pouzivejte dokonaly prodluzovaci kabel o kapacité 16 A.

e Kabel vzdy udrzujte v bezpecné vzdalenosti od pohyblivych Casti.

e Pristroj neodpojujte ze zasuvky tahem za kabel.

* Netahejte a neprenasejte ohybacku za kabel.

e \/ pfipadé elektrické nelbo mechanické zavady okamzité ohybacku vypnéte.

e Nemackejte spina¢ pii vymeéné segmentd nebo béhem prepravy.

e P¥i ohybani se rukou nepriblizujte k pohybu segmentd.

e Ohybacku znovu nemontuijte.

1

.2 Bezpecnost provozu

Bezpecnost provozu:
e Stroj obsahuje: tladitkovy spinac, ktery umoznuje kdykoli okamzité zastaveni provozu ohybadky.

2. UVEDENI DO PROVOZU

21 Elektrické pripojeni
Zapoijte elektrickou zasuvku do jednofazové sit 230 V; 10 A; 50-60 Hz s ochranou diferencialniho jistiCe.
2.2 Ohybani: Trubka @10 a @22 — rychlost: H @25 a @28 - rychlost : L

e Sejméte kryt ohybaciho mechanismu tak, Ze sklopite dold packu 5.

e Namontujte segment 6 na vystupni prvek, vyhledejte pomoci rué¢niho otaCeni segmentem polohu
pootaceni, pri niz je hagek 7 na strané posuvného dilu.

e Umistéte protisegment 8 na otoény prvek a nasmeérujte zna&eni podle pfislusné ohybané trubky
stranou k hacku.

e Zasunte ohybanou trubku do Usti segmentu. Ruc¢né otevrete hadek 7, abyste usnadnili zavedeni
trubky; po zavedeni hacek uzavrete.

e Priblizte protisegment az do mirného upnuti trubky pomoci utahovani klapky 9.

Velmi dulezité upozornéni:

Prvni zna¢ka 6a segmentu musi odpovidat zna¢ce 8a protisegmentu.

e Stiskem spinace 4 mlzete zahdjit ohybani a soucasné zvedeijte packu 5 zubové spojky mechanismu.
Zkontrolujte rychlost ohybu od nuly na maximum tak, Ze spina& stisknete méné Ci vice. Znacky vyryté
na segmentu usnadriuji dosazeni Uhlu ohybu a elasticky navrat trubky.

e Spinac¢ 4 na konci ohybani pustte

e Zasunte protisegment zpét povolenim klapky 9.

e Sejméte kryt ohybaciho mechanismu tak, Ze sklopite dold packu 5. Pripadné oteviete hacek 7,
abyste usnadnili vysunuti trubky.

3. UDRZBA

Pravideln& kontrolujte spravny stav kabelu a zastréky. Casto odstrariujte prach a udrzuijte vétraci otvory
motoru a nabijecky Cisté a volné. Nevkladejte do nich ostré pfedméty. Stlacenym vzduchem dosahnete
ucinngjsino cisténi. Nékteré Cistici pripravky a rozpoustédla mohou poskodit plastové dily. Prilisné jiskry v
kolektoru znamenaji vétsinou neobvyklé opotrebeni uhlik{.
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4. PORUCHY PRI PROVOZU

e \/ pfipadé elektrické & mechanické zavady ohybacku okamzité vypnéte.

4.1 Kvalita ohybu
e Zkontrolujte, zda Ize trubku ohybat.

e Zkontrolujte, zda je segment i protisegment pro trubku vhodny

4.2 Vozidlo nestartuje
e \/adné zapojeni
e Zavadny motor
4.3 Segment se neotadi

e Zvednéte packu 5, abyste zapaijili zubovou spojku ohybaciho mechanismu

5. TECHNICKE SPECIFIKACE
5.1 Kapacita ohybani

e Meédéna trubka EN 1057
e Zamecdnicka trubka XP A 49-646
e Nerezova trubka DIN 17455

5.2 Uhel ohybu
Od 0 do 180°
5.3 Polomér ohybani

12x1a28x1,5
12x1a28x1,5
12x1a28x1,2

Prdmér trubky : mm 12 15 14 16 18 22 28
Polomér ohybani: mm 45 55 50 60 70 77 98
Kod segmentu 251812 | 251815 | 251814 | 251816 | 251818 | 251822 051808
Kod protisegmentu 251832 251833 251834

5.4 Elektrické parametry

e Motor: jednofazové elektrické napéjeni : 230 V; 10 A; 50-60 Hz

e \/ykon motoru : 700 W
5.5 Hmotnost
e Holy stroj : 9,5 kg

e Cely stroj v kuffiku (12-14-16-18-22) : 18kg

5.6 Rozméry

e Holy stroj: 370 x 210 x 135
e Schranka : 540 x 390 x 150

5.7 Emise hluku

Hladina akustického tlaku A (referencni hodnota 20uPa): 87 Db (A)
Hladina akustického vykonu A (referenéni hodnota 1pw): 100 Db (A)

Hodnoty emisi hluku jsou informativni a jsou stanoveny podle méfeni provadénych na shodném stroji.
Nezahrnuiji nejistoty méreni ani vyroby. Uroven hluénosti pri provozu mize prekrodit 85dB. UZivatel musi
pouzivat ochranu sluchu v souladu s platnymi pfedpisy.
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I'Iepep, 3anyCKOM MHCTPYMEeHTa B 3KcnnyaTauuio criegyet BHMMaTeNnbHO NpoYnTaTbh MHCTPYKUUIO, YTOOBI
03HAKOMUTLCH C BaXKHOW VIH(*)OpMaLI,VIeVI O 3anycke, ncnosib3oBaHuu, ©es3onacHocTu n TeXOﬁCJ'Iy)KVIBaHVIVI OGOpy}J,OBaHVIﬂ n
n3bexaTb HeECHYACTHbIX crny4YyaeB U TEXHUYECKUX Henomaagok.

CoxpaHuTe 3TOT AOKYMEHT.

1. BE3OMNACHOCTb

1.1. O6wme npaBuna
e [poytute 1 coxpaHuTe NpunaraemMble MHCTPYKLUUM 6e30MacHOCTM K ANeKTpryeckomy o6opyaoBaHuio.
e [poytute cnepytoLume MHCTPYKLMW 1 Npasuna.
e lcnonb3ynte 3awmntHoe obopyaoBaHue, Hanpumep, 3allmTHbIE OYKK, NepyaTky, obyBb U T.4., YTOObI He
[OMNyCTUTb NOBPEXAEHMS.
[na nepeHoCKN MHCTPYMEHTa MUCMONb3yNTe PYKOSITKY, BCTPOEHHYHO B KOXYX, @ HE PYKOATKY ABUratens.
[na nepeBo3kn 1 3aWnTbl OT yAapOB NOMECTUTE MHCTPYMEHT B YEXOr.
He ponyckante nonagaHus Ha UHCTPYMEHT Kanenb AOXAS.
Monb3yntech yanuHutenem Ha 16A, npoBepuB €ro UCNPaBHOCTb.
Cnepute 3a TeM, 4Tobbl kabenb He Haxoauncs BGM3N NOABUXKHbBIX ANIEMEHTOB.
Mpw BbIKNIOYEHUN HE AepranTe 3a Kabensb.
He TaHnTe TpyGormb 3a kabenb 1 He nepeHocuTe ero, Aepxa 3a kabensb.
B cnyyae Henonagku aneKTpu4eckon UM MexaHU4eckon YacTu cpasy e OCTaHOBUTE MHCTPYMEHT.
He HaxumaiTe Ha BbikMoYaTenb BO BPEMsi CMeHbl (DOPM WU BO BPEMS NEPEBO3KM UM NEPEHOCKM.
B npouecce rnbkun He nogHocuTe pyKy kK obnacTtu ABuxXeHVs dopMbl.
He pasbwupanTe Tpy60rm6.

1.2. Be3onacHocTb paboTbl
Ha mawwuHe HaxoguTcs:
e HaxvmHoW BblkMO4aTemNb, C NOMOLLBIO KOTOPOro MOXHO B 060/ MOMEHT MIHOBEHHO OCTaHOBUTL paboTy.

2. 3AINYCK B PABOTY

2.1. MNMopakniovyeHue K anekTpoceTn
Bkntounte wtekep B po3eTky ogHodasHon cetn 230 B; 10 A; 50-60 Ny ¢ 3awuTHbIM auddepeHLmanbHbIM
aBTOMaToOM.

2.2. I'M6Ka Tpy6a 910 - @22: ckopocTb H /| Tpyb6a @25 - @28: ckopocTb L

OTcoeamnHNTE TMBOYHBIN MEXaHU3M, OTTSHYB BHU3 pblyar 5.

e [octaBbTe hopmMy 6 Ha BEIXO4HON Barl, NyTeM BpaLleHns hopMbl BPYUHYHO HAaUTe NpaBuUIibHOE NOMOXKEHME:
ckoba 7 [ormKHa HaxoaUTbLCS CO CTOPOHbI MON3yHa.

e YcTaHOBUTE KOHTP-(hOPMY 8 Ha LLapHUP U HanpaBbTe Ha CKOBY OTMETKY, COOTBETCTBYIOLLYIO Tpy6e.

e Bsepgute Tpyby Ans rnbku B roprioBuHy opmel.

e [Ipy HEO6XOAMMOCTU OTOrHUTE CKOBY 7, YTOOLI 0ONEerYnThL pa3meLleHne Tpyobl; 3aTeM 3arHuTe ckoby.

e [MoaBoauTe kKOHTP-cbopMy, Noka Tpyba He ByaeT yMepeHHO 3axaTa, AN 3TOro 3aBMHYMBaNTE MaxoBuk 9.

OyeHb BaXHO:

MepBasa otmeTKka 6a ¢popMbl fOMKHA COOTBETCTBOBaTbL OTMeTKe 8a KOHTP-thopMblI.

e Yrobbl 3anycTWUTL NpoLEecc rmMbKu, HaXMUTE Ha BbiKMovaTenb 4, NOAHSAB pblyar 5 cLuenneHns MexaHuama.
KoHTponmpoBaTb CKOPOCTb MMBKM OT HyNs A0 MaKCMMyMa MOXHO perynmpoBaHMEM CUIlbl HaXaTus Ha
BbIKNo4aTenb. BeirpaBrpoBaHHble Ha dopme 0TMEeTKM 0bneryatoT BbINOMHEHWe 3a4aHHOoro yrna 3armba.
CnepyeT y4ecTb, C OHON CTOPOHbI, CKOPOCTb MMBKK, @ C APYron — BOCCTAHOBMEHME TPYObl NOCne yrnpyrow
aedopmMauuu.

e B KoHue npouecca rmbku oTnycTute Bolkntovatens 4.

e  OTBeguTe KOHTP-POPMYy, OTMyCKast MaxoBuK 9.

e OTcoeauHuUTe rMBOYHBIN MEXaHU3M, OTTAHYB BHU3 pbiyar 5. MNpyn HeobxoanMOoCTn OTOrHUTE CKOBY 7, Y4TOGbI
obnerynTb BbIXOA TPYOHI.

3. TEXOBCIYXXUBAHUE

e PerynapHo npoBepsiiTe cocTosiH1e kabens n po3eTku.

Movalle BbITMpaKTe Nbifb U CriegnTe 3a TeM, YTOObl BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUS ABUraTens u 3apsgHoro
YCTPOWCTBA ObINW YNCTBIMU N HE3ACOPEHHBIMM.

He BBOAMWTE B HUX OCTpble NpeaMeThI.

CxaTbiln Bo3ayx obecneynBaeT 6onee apeKTUBHYI YNCTKY.

HekoTopble yMcTAWwme cpeacTBa n pacTBOPUTENN MOTYT HAHECTW Bpea, NNacTUKOBbLIM AeTarnsMm.
OBunbHble UCKPbI HA KOMNMEKTOpe yKa3blBatoT, Kak MPaBuIo, Ha aHOMarbHYH BbIPpaboTKy YronbHbIX
3MEeMeHTOB.
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4. AHOMAIUN B PABOTE
o B cny4yae cbosa B pa60Te SﬂeKTpW-IeCKOVI UM MexaHW4YeCcKom 4YacTtu He3amMennnuTesribHO OCTaHOBUTE MaLUUHY.
4.1. KayecTBO ru6Kmu

e [lpoBepbTe, YTO TPYOY MOXKHO COrHYTb.
e [lpoBepbTe, YTO hopMa 1 KOHTP-chopMa NOAXOAAT ANs TPyObl.

4.2. TnboYyHaa MalUMHa He BKNro4vaeTcs
e HeBepHoe nogknoveHne HencnpasHbln ABUraTens.
4.3. ®opma He BpawjaeTcs

o [MNogHumuTe pbivar 5 ons coegnHeHns rMBOYHOro MexaHuama.

5. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW:

5.1. TMboyHasa MOLHOCTb

e MepgHasa Tpy6a EN 1057 12x1-28x1,5
e Tpyba anga cnecapHbix Lenen XP A 49-646 12x1-28x1,5
e  Tpyb6a us Hepx. ctanu DIN 17455 12x1-28x1,2

5.2. Yron 3armnba
e 010pmo180°

5.3. Paguychbl 3aruba

OuameTp Tpy6bl: MM 12 15 14 16 18 22 28
Paauyc 3arnba: Mm 45 55 50 60 70 7 98
Kopn chopmbl 251812 | 251815 | 251814 | 251816 | 251818 | 251822

Kopg koHTp-hopmbl 251832 251833 251834 251828

5.4. dneKkTpuyeckue xapakTepucTUKn

e [IBuratenb: nuTaHue ogHodasHbIM anekTpuyecknx Tokom 230B; 10 A; 50-60 My
e  MouwHocTb gsuratens: 700 Bt

5.5. Macca

e NHcTpymeHT 6e3 npuHagnexHocTen: 9,5 kr
e B cbope nBuexne (12, 14, 16, 18, 22): 18 kr

5.6. MaGaputbl

e WHcTpymeHT 6e3 npuHagnexHocTten: 370 x 210 x 135
e Yexon: 540 x 390 x 150

5.7. YpoBeHb Wyma

YpoBeHb aKyCTUYECKOro AaBrieHns], B3BELLEHHbIN MO kpuBo A (pedepeHTHoe 3HadeHne 20 mklla): 87 ob (A).
YpoBeHb aKyCTUYECKOW MOLLHOCTM, B3BELLEHHbIV Mo KpuBon A (pedepeHTHoe 3HadveHune 1 nBT): 100 b (A).

3HaveHus wyma aaHbl Ang VIH(*)OpMaU.I/II/I, OHW yCTaHaBIMBAKTCA Ha OCHOBaHUN 3aMepoB, BbINOJTHEHHbLIX Ha
WOEHTUYHOM UHCTPYMEHTE. B Hux He Y4nTbIBAOTCA NOrpeLlHOCTN 3aMepoB U1 Npon3BoAcCTBa.

YpoBeHb Lwyma Bo Bpems paboTbl MOXeT npeBbiwath 85 b (A). lna cooTBeTCTBMS 3aKoHOAATENLCTBY ONepaTop
AOIMKEH ncnonb3oBaTh 6epyLum.
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%) Rayon Forme et crochet Contre forme Crgchet
(+ axe + bille + ressort)
12 45 251812
251832 752782
12 75 251835
14 50 251814
251833 752783
14 80 251836
15 55 251815 251832 752784
16 60 251816
251833 752785
16 90 251837
18 70 251818
752786
18 105 251838
251834
22 77 251822
752787
22 120 251839
Forme et crochet Crochet
%] Rayon Contre forme .
+ contre forme (+ axe + bille + ressort)
10 40 251810 752820 752781
20 77 251820 752920 752912
25 98 251825 752921 752913
26* 98 251826
28 98 251828
752824 752788
28 112 251829
32 112 251831
3/8 40 251860 752923 752914
1/2 45 251863 752915
251882
5/8 55 251866 752916
3/4 70 251869 752917
251883
7/8 77 251872 752918
11/8 98 251879 752922 752919

*Tubes multicouches
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FR - Retrouvez la liste de nos distributeurs sur www.virax.com

EN - Find the list of our dealers on www.virax.com

IT - Trova il rivenditore Virax piu vicino a te su www.virax.com

ES - Encuentra el listado de distribuidores en www.virax.com

PT - Encontre a lista de nossos revendedores www.virax.com

NL - Vind de lijst van onze resellers www.virax.com

EL - >upBouAeuTteite Tn Alota Twv SIAVOPEWY PAG OTO WWW.Virax.com

PL - Liste naszych dystrybutorow znajdziecie na www.virax.com

DE - Eine aktuelle Liste unserer Handelspartner finden Sie unter www.virax.com
CS - Seznam nasich prodejct najdete na www.virax.com

RU - Cnncok annepoB Bbl MOXKETE HaNTW Ha CalTe WWW.virax.com

TR - DistribUtor’ lerimizin listesini, www.virax.com web sitemizden bulabilirsiniz

- WWW.Virax.com g3ghl e guawyll (eiohl 6B e Jgasdl diSs - 4y,

FRANCE INTERNATIONAL ACHATS/PURCHASING
Tél: +33 (0)3 26 59 56 78 Tél : +33 (0)3 26 59 56 97 Tél : +33 (0)3 26 59 56 06
Fax : +33 0(3) 26 59 56 20 Fax : +33 0(3) 26 59 56 70 Fax : +33 0(3) 26 59 56 10
client.fr@virax.com export@virax.com purchase.dpt@virax.com

VIRAX : 39, quai de Marne - CS 40197 - 51206 Epernay Cedex — France

Tél : +33 (0)3 26 59 56 56 — Fax : +33 (0)3 26 59 56 60

Société par Actions Simplifiée au capital de 3 276 320 € 887670 D
RCS REIMS 562 086 330 - SIRET 562 086 330 00064 — CODE APE 25 73B — TVA : FR 41 562086330





