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FR - Machine a souder les tubes plastique @ 40-160mm VULCA D160 :
Données Techniques

EN - Plastic sanitary pipe welding machine from @ 40-160 mm VULCA D160:
Technical data

IT - Saldatrice per tubi di plastica @ 40 -160 mm VULCA D160 :
Fascicolo Tecnico

ES - Soldadora de tuberias sanitarias de plastico desde @ 40-160 mm VULCA D160:
Expediente Técnico

PT - Soldador de tubos de diametro de @ 40-160 mm de plastico VULCA D160 :
Arquivo Técnico

NL - Plastic lasser @ 40-160mm diameter buizen VULCA D160 :
Technisch Dossier

EL - Mnxdavnpa cuykoAAnong nAaotikwv cwAnvwv @ 40-160mm VULCA D160 :
Texvika Sedopéva



CAPACITE TUBE / PIPE CAPACITY

-
VIRFUE D160 PE-80/'PE-100 DV'S 2207/ T1{905)
o| D [+=f | == s ==
| t; It oty 1 1,
D[mm] SDR| S[mm] | T[Tl | RN | Himm] | FIN | 4 fsec] | tolsed] |t fsec] | FalN] |t [min]
PE-00  PE10D
4 1]
33
26 1.8 220 220 32 0,5 2 45 i 5 32 B
22 1,0 220 220 a4 0,5 2 45 5 5 34 [
21 1,8 220 220 34 0,5 2 45 5 5 34 B
o 17,6 23 220 220 41 0,5 3 45 5 5 41 [
=t 17 24 220 220 43 0,5 3 45 5 5 43 [
13,6 3,0 220 220 52 0,5 3 45 ] 5 52 [
11 a7 220 220 B3 0,5 4 45 5 5 (=] [
a 4.5 220 220 75 1,0 5 45 5 5 75 [
T4 55 218 220 aa 1,0 =3 55 5 5 ag 8
T.25 56 218 220 a1 1,0 & 56 5 5 | & v,
41 ™
33 1,8 220 220 H 0,5 3 45 5 5 4 [
26 20 220 220 45 0,5 3 45 i 5 45 B
22 23 220 220 52 0,5 3 45 5 5 52 [
21 2,4 220 220 54 0,5 4 45 5 5 - B
o 17,6 29 220 220 B4 0,5 4 45 5 5 B4 [
[Tp) 17 30 220 220 EE 0,5 4 45 5 5 =] [
13,6 a7 220 220 =2 0,5 5 45 5 5 a1 [
11 4.6 220 220 a8 1,0 T 46 5 5 a8 [
a 5,6 218 220 "7 1,0 a 56 5 5 17 -]
T4 [=%:] 215 220 140 1,0 a (=] B B 140 10
\. T.25 [=X"] 215 220 140 1,0 a =] ] & 140 10
s o ™
33 1,9 220 220 48 0,5 3 45 5 5 48 [
26 22 220 220 56 0,5 4 45 i 5 56 B
22 2,6 220 220 E5 0,5 4 45 5 5 &5 [
21 27 220 220 1] 0,5 5 45 5 5 =) B
w 17,6 32 220 220 a0 0,5 5 45 5 5 an [
Wy 17| 33 220 220 82 0,5 5 45 5 5 82 [
13,6 41 220 220 100 0,5 T 45 5 5 100 [
1 51 219 220 122 1,0 a 51 5 5 122 T
a B2 217 220 145 1,0 10 B2 -] B 145 a
T.4 76 215 220 173 1,5 12 TE B B 173 i
T.25 77 215 220 175 1,5 12 7 B B 175 1"
N S
41 1,8 220 220 52 0,5 3 45 5 5 52 [ N
33 20 220 220 a7 0,5 4 45 5 5 57 [
26 25 220 220 T 0,5 L] 45 ] 5 T [
22 29 220 220 a2 0,5 5 45 ] 5 az [
1 20 220 220 85 0,5 B 45 5 5 a5 [
[ap] 17,6 36 220 220 101 0,5 T 45 5 5 101 [
w 7 3.8 220 220 106 0,5 T 45 5 5 106 [
13,6 4.7 220 220 120 1,0 a 47 5 5 129 [
1 58 217 220 156 1,0 10 58 B B 156 8
a 71 215 220 187 1,5 12 K -] B 187 10
T.4 86 214 220 220 1,5 15 a8 T T 220 12
\_ T.25 a7 214 220 223 1,5 15 a7 T 7 223 12 .,

Les soudures paramétrées mentionndes ci-dessus sont des valeurs de référence sans aucune garantie! Merci de contacter
le fabricant de plastique pour des caractéristiques matérialles spécifiques.
The above mentioned welding4parameters are only reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!



N
VIRFUE D160 PE-80'PE-100 DV'S 2207/T1(%05)
o| (P o | s de =
| t g oty ty
Dimml SDR| S[mml | T[Tl | RN | Himm] | FaM] | 4 [sec] | to[seq) | ti[sec] | FalN] |t [min]
PE-B0  PE-100
a1 | 19 | 220 220 65 05 4 45 5 5 &5 '
33 23 220 220 kil 0,5 5 45 5 5 T 5
26 | 20 | 220 220 a0 0,5 o 45 5 5 g &
22 | 35 | 220 220 | 118 0,5 8 45 5 5 118 &
n 36 220 220 121 0,5 a8 45 L L 121 [
L) 76| 43 | 220 220 | 143 0,5 10 45 5 5 143 &
I‘\. 7 4.5 220 220 150 1,0 10 45 5 5 150 5
136| 56 | 218 220 | 1e3 1,0 12 58 5 5 183 8
1 6,8 215 220 218 1,0 15 (=] B B 218 10
9 | 84 | 214 220 | 264 15 18 B4 o 7 | e84 12
74| 108 | 23 220 | 814 15 | 21 103 7 7 | a4 14
7.25 10,4 213 220 n7 1,5 21 104 7 7 M7 14 Y,
' a1 | 22 | 220 220 91 0.5 & 45 5 5 91 & )
33 | za | 220 220 | 115 0,5 8 45 5 5 115 &
26 a5 220 220 143 0,5 10 45 L L 143 [
22 | 41 | 220 220 | 16k 0,5 1 45 5 5 166 &
F4 43 220 220 174 05 12 45 L L 174 5
O 78| 51 | 210 20 | 204 10 14 51 5 5 | 204 7
0) 7 54 218 220 215 1,0 14 54 5 5 215 T
136| &7 | 216 220 | 263 1,0 18 &7 & 6 | 283 10
11| sz | 214 220 | ais i5 | 21 B2 & & | ae 1
a 101 213 220 380 1,8 25 101 7 7 280 14
74| 123 | zz 2z | 450 20 | a0 | 123 8 g | 450 18
7,25 125 212 220 457 2,0 an 125 a 8 457 17
(" a1 | 27 | ze0 220 137 0,5 9 45 5 5 137 & )
3 | 34 | 220 220 | 471 0,5 1 45 5 5 171 &
26 4.2 220 220 200 05 14 45 A L 209 [
22 | 50 | 2o 220 | 247 1,0 16 50 5 5 | 247 G
D n 53 218 220 261 1,0 17 53 L L 261 T
& 7e| 83 | 216 220 | a8 10 | 21 &2 & 6 | ace ]
T 47| &6 | 216 220 | a2 10 | 21 & & 6 | az g
13,6 a1 214 220 288 1,5 26 a1 [ B 89 1
11 | 100 | 213 220 | 47 15 | ai 100 T 7 | a7 14
] 123 212 220 566 20 a8 123 a8 8 566 16
74| 151 | 2o zz | &75 zo | 45 | 151 o o | &75 | 20
g 7,25 152 210 220 &78 20 45 152 a a &79 20 J
. @1 | 31 | 220 220 178 05 12 45 5 5 178 & )
3 | 30 | 20 20 | 223 05 15 45 5 5 | 2 &
26 4.8 219 220 272 1,0 18 48 A L 272 [
22 | 57 | 218 220 | a2 10 | 21 57 5 5 | a0 8
o | so | 2720 | s 10 | 22 &0 & & | ams 8
o] 78| 71 | 215 220 | s 15 | 28 7 & 6 | 394 10
SN a7 | 74 | 215 220 | 410 15 | 27 74 & & | 410 10
13,6 a2 214 220 502 1,5 33 @2 7 7 502 13
1| 14 | 2z 220 | &0 15 | 41 114 g g | &0 15
] 140 211 220 732 20 449 140 a a9 T3z 18
74
\_ 7,25 Y,

Les soudures paramétrées mentionnées ci-dessus sont des valeurs de référence sans aucune garantie! Merci de contacter
le fabricant de plastique pour des caractéristiques matérielles spacifiques.
Tha above mentioned weldingparameters are only reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipe-manufacturers for tha specific material characteristics!



VIRFUS D160 PE-80/PE-100 DVS 2207/T1(9/05)

[65" [ k=

Dimmj SDR| Spmm] | TICl | RIN | Himm] | FalM] |t [sec] | tefsed] | tylsec] | FaIN] | tyfmin]
PE-E0  PE100
g M| a5 | 2o 220 | 225 0,5 15 45 5 5 225 'R
33 4.3 220 220 275 0.5 18 45 5 5 275 ]
26 54 218 220 343 1,0 3 54 8§ B 343 T
22 64 216 220 403 1,0 I 64 B B 403 a
o n 6,7 216 220 421 1,0 28 BT B B 421 10
=+ 7.6 8.0 214 220 448 15 a3 80 B B 4498 "
— 17 83 214 220 515 15 34 a3 T 7 515 12
13,6 103 213 220 &30 15 42 103 T 7 B30 14
1 127 212 220 TE2 2,0 ] 127 a 8 TE2 17
9
T4
\_ T.25
4 L1l 4.0 220 220 204 05 20 45 5 5 204 [
33 4.9 219 220 358 1,0 24 40 5 5 358 7
26 62 217 220 444 1,0 ao 62 B B 440 a
22 7. 215 220 525 15 35 74 B B 525 10
Fil b 215 220 553 15 ar T B B 553 11
8 7.6 a1 214 220 ad7 1,5 43 a1 T 7 4T 13
— 17 9.5 214 220 674 1,5 45 a5 T 7 E74 13
136
"
]
T4
o T.25 J

Les soudures paramétrées mantionnées ci-dessus sont des valeurs de référence sans aucune garantiel Merci de contacter
le fabricant de plastigue pour des caractéristiqgues matérielles spécifiques.
Tha above mentioned weldingparameters are only reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipe4nanufacturers for the specific material characteristics!



VIRFUS D160 PP DVS 2207/T11(08/08) b

D 6}*5 /F‘EEE'\ FzEIE EIIE I

1 |

Dimm] SDR| Simml| TICl | RN | Himm] | FelN] | t[sec] | te[sec] | tafsed) | FalN] | te[min]
A
. n ™y
33
2% 18 210 22 0,5 2 135 5 ] 22 ]
22 1.8 210 23 0,5 2 135 5 ] 23 -]
2 1,8 210 23 0,5 2 135 5 E 23 &
o 176 23 210 27 0,5 3 135 5 ] 27 ]
=t 7 24 210 28 05 3 135 5 ] 28 3]
136 3,0 210 35 0,5 3 135 5 L] 38 B
1 37 210 42 0,5 4 135 5 & 42 &
9 45 210 50 0,5 5 135 5 ] 50 6
7.4 55 210 &0 05 ] 151 5 ] B0 8
7,25 56 210 &1 0,5 3 153 5 E E1 9 y
a1
3 1,8 210 27 0,5 3 135 5 ] 27 3
2% 2,0 210 30 0,5 3 135 5 ] 30 ]
22 23 210 34 0,5 3 135 5 ] 34 -]
2 24 210 38 0,5 4 135 5 E <l &
o 176 2,0 210 43 0,5 4 135 5 -] 43 3
[Te] 7 3,0 210 44 05 4 135 5 ] 44 3]
13,6 37 210 54 0,5 5 135 5 ] 54 -]
1 46 210 BE 0,5 T 137 5 & =13 &
9 56 210 78 0,5 & 153 5 ] 78 ]
7.4 68 210 a3 05 a 173 ] T a3 12
\_ 725 &9 210 93 0,5 a 173 & T a3 12 J
e e ™
33 18 210 32 05 3 135 5 ] 32 =]
2% 22 210 ar 0,5 4 135 5 & ar &
22 26 210 44 0,5 4 135 5 ] 44 =]
o] 27 210 45 05 5 135 5 ] 45 &
w 176 32 210 53 0,5 5 135 5 ] 53 3
[Te] 17 33 210 53 0,5 5 135 5 & 55 &
136 41 210 &7 0,5 T 135 5 ] 67 =]
1 51 210 g2 0,5 & 145 5 ] 82 7
9 g2 210 a7 05 10 182 & 7 ar 10
7.4 76 210 e 1,0 12 183 & 7 e 13
\_ 7,25 77 210 "7 1,0 12 185 ] 8 17 13 Y
41 1,8 210 35 0,5 3 135 5 ] 35 & N
33 20 210 38 05 4 135 5 ] 38 =]
2% 25 210 48 0,5 5 135 5 & 48 &
22 20 210 55 0,5 5 138 5 -] 55 &
o] 3,0 210 57 05 3 135 5 ] L &
[ap] 17,6 36 210 &7 05 T 135 5 ] ET =]
[(s] 17 38 210 71 0,5 7 135 5 & 71 &
136 47 210 86 0,5 a 138 5 ] 86 =]
1 58 210 104 0,5 10 156 & T 104 ]
9 7.1 210 125 10 12 176 L] T 125 12
7.4 a6 210 147 1,0 15 197 & a 147 15
T.25 a7 210 148 1,0 15 198 & 8 145 15

Les soudures paramétrées mentionnées ci-dessus sont des valeurs de référence sans aucune garantie! Merci de contacter
le fabricant da plastique pour des caractéristiques matérielles spacifiques.
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipe-nanufacturers for the specific material characteristics!



VIRFUS D160 DVS 2207/T11 toauaa

T [l et =

Dimm] SDR| Sfmm] | T[Tl | RN | Himm] | FM | t [sec] |ta[sec1|ts[sec1| FdIlN] | t, [min]

" a1 | 10 210 44 0,5 4 135 5 [ 44 &
33 | 23 210 53 0,5 5 135 5 6 53 6
2% | 290 210 66 0,5 7 135 5 g &8 g
22 | 35 210 78 0,5 8 135 5 3 70 3
21 | 38 210 81 0,5 8 135 B 6 81 6
W iTE| 43 210 96 05 10 135 5 G 06 g
M~ 17| 45 210 100 0,5 10 135 5 6 100 6
136 58 210 122 0,5 12 | 1m B & 122 P
1| es 210 146 0,5 15 | 172 8 7 145 12
9 | as 210 176 1,0 18 | 195 5 a 176 14
74| 103 210 209 10 | 21 | 2o 7 10 | 208 7
7.25 | 104 210 211 1o | 21 | 2= 7 10 | 21 7
- 41| 22 210 61 0,5 5 135 5 6 &1 & 0
33 | 28 210 77 0,5 8 135 5 6 77 6
2% | 35 210 o5 0,5 10 | 135 5 3 05 3
22 | 41 210 1 0,5 11 135 5 6 "1 6
21 | 44 210 16 0,5 1z | 135 5 g HE g
o | s 210 136 05 14 | 145 5 3 136 7
o 1| 54 210 124 0,5 14 | 140 5 6 144 a
136| &7 210 175 0,5 18 | 170 8 7 175 11
1| s2 210 211 1o | 21 182 5 a2 | en 14
9 | 104 210 254 10 | 25 | 218 7 9 | 254 17
74 | 123 210 300 10 | a0 | 240 7 1| =00 ]
L 7.25| 125 210 304 10 | =0 | em 7 1 | =04 21
s a1 | 27 210 of 05 a 135 5 6 01 5
33 | 34 210 114 05 1 135 5 6 14 6
% | 42 210 140 05 14 | 135 5 3 140 3
2 | 50 210 165 05 16 | 143 5 6 165 7
o 2| 83 210 174 05 17 | 148 5 g 174 B
& s| ea 210 205 05 | 2 164 B 7 | 205 10
T | ee 210 214 05 | =1 160 6 7 | e1a 1
136 81 210 250 10 | 26 | 1m0 B 8 | 285 14
1| 100 210 314 1o | =1 | 217 7 9 | =1a 17
s | 123 210 a8 10 | =8 | 248 7 1 | = 2
74| 151 210 450 10 | 45 | 2z B 14 | 450 4
7.25| 152 210 453 10 | 45 | oea B 13 | as3 25
A vy
r a1 | 31 210 19 05 12 135 5 [ 13 E )
33 | 3o 210 148 05 15 | 135 5 3 148 g
2% | 48 210 181 05 18 | 140 5 6 181 7
22 | 57 210 214 05 | 21 154 5 6 | 212 9
o 2| &0 210 204 05 | 2z | 1= z 7 | 2o4 10
a1 sl 7 210 263 10 | 25 | 176 6 7 | zaa 12
W o7a 210 273 10 | 2 181 8 7 | 273 13
136 o2 210 aas 10 | =a | 206 5 9 | ass 16
1| 114 210 a7 10 | 41 | o= 7 1| 4o 12
9 | 14,0 210 438 10 | 40 | zee B 13 | 4me =
74| 171 210 30 10 | s | sor B 15 | s80 Z
7.25| 17,3 210 585 10 | s | 30 9 16 | 585 =

Les scudures paramétrées mentionnées ci-dessus sont des valeurs de référence sans aucune garantie! Merci de contacter
le fabricant de plastique pour des caractéristiques matérielles spécifiques.
The above mentioned welding-parametars are only reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipe+nanufacturers for the specific material characteristics!




VIRFUS D160 PP DV'S 2207/T11(08/08)

i
o| @' E = ==
| 1, It g 1 ty
Dimm] SDR| S[mm]| TICl | FIM | Himm] | FaM | t [sec] | to[sec) | t (sec] | FaM] | t i)
- M| 35 210 150 05 15 135 5 6 150 P
33 43 210 183 0.5 18 135 5 3 183 3
26 54 210 228 0.5 23 149 L] -1 228 8
22 B4 210 2.8 0.5 2F 165 B T 269 1
o b4l 6,7 210 281 0,5 28 170 B 7 28 1
-+ 17,6 a0 210 332 1,0 33 189 & 8 332 14
— 17 83 210 343 1,0 34 183 B 8 432 14
136 10,3 210 420 1,0 42 221 T 10 420 17
1 127 210 508 1,0 51 254 T 12 508 21
] 18,7 210 813 1,0 B1 280 a 14 B13 25
T4 19,2 210 T2 1,5 73 32 a 17 724 30
\_ 7,25 19,4 210 735 1,5 74 34 9 17 T35 N
4 M 4.0 210 196 0,5 20 135 5 -1 196 -1
33 4.9 210 239 0,5 24 141 5 B 230 T
26 6.2 210 300 0,5 30 162 B T 300 10
22 T3 210 350 1,0 a5 178 B T 350 12
o n T 210 368 1,0 a7 185 (-] 8 368 13
O 7.6 a1 210 43 1,0 43 204 3 g 43 15
— 17 a5 210 449 1,0 45 210 7 a 440 16
13,6 1.8 210 549 1.0 55 242 7 1 540 20
11 146 210 BET 1,0 E7 27T a 13 BET 24
] 1748 210 TO9 1,0 a0 ;T a 16 Ta9 28
T4
" T.25

Les soudures paramétrées mantionnées ci-dessus sont des valeurs de référence sans aucune garantie! Merci de contacter
le fabricant de plastique pour des caractéristiques matérielles spacifiques.
The abowe mentionsd welding4parametars are only reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipe4manufacturers for the specific material characteristics!
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VIRFUS D160 PVDF DVS2207/T15(12/05)
0 yﬁ e | S s+ =
T T e g T 11
Dimm] SDR| Simml| T{C] | RN | Himm] | FaN] | tlsec] | t:[sec] | tsfsec | F4NI | t[min]
.
r a1 ™
33
26 18 240 22 0,5 2 59 a a 22 i
22 19 240 23 0,5 2 59 a a 23 8
a 18 240 23 0.5 2 54 a a 23 i
O 176 23 240 27 0.5 3 B3 a a 27 5
=t 17 24 240 28 0,5 3 B4 3 3 28 5
136 a0 240 a5 0,5 a 7O a 4 a5 [
1 a7 240 42 0,5 4 77 a 4 42 [
a 4,5 240 50 0.5 B 85 a L] 50 T
7.4 55 240 ] 10 =] a5 a 5 &0 a
. T.25 56 240 B1 1,0 B g9e 3 5 E1 a J
4 M
33 18 240 27 0.5 3 59 a a 27 5
26 20 240 30 0,5 a B0 a a 30 i
22 23 240 34 05 3 63 a a 4 8
a 24 240 38 05 4 B4 a a 36 i
o 176 29 240 43 0.5 4 B9 a 4 43 [
Ln 17 3,0 240 44 0,5 4 7O a 4 44 5
136 ar 240 54 0,5 B w a 4 54 B
1 46 240 (11 05 7 159 a L] =131 7
] 5B 240 78 1.0 8 g8 a i 78 a
7.4 =%:] 240 a3 0.8 a 108 a & a3 10
\_ 7,25 69 240 a3 0.8 ] 108 a -] a3 10 J
- o ™
33 149 240 3z 0.5 3 54 3 3 32 5
26 22 240 ar 05 4 62 a a ar 8
22 26 240 44 0,5 4 BE a a 44 i
a2 27 240 45 0,5 L E7 a 4 45 [
[{a] 176 3.2 240 53 0,5 5 T2 a 4 53 1
[Tp] 17 33 240 55 0.5 5 73 3 4 55 [
13,6 41 240 BT 05 7 a1 a 4 &7 7
11 g1 240 82 0,5 8 b a L] 82 8
] 62 240 a7 049 10 102 a L] ay a
7.4 TE 240 e 0.8 12 116 a B e 1
\_ 7,25 7T 240 "7 08 12 "7 a & "7 1 J
L1l 18 240 a5 0.5 3 59 a a 35 5 )
33 20 240 a8 0,5 4 B0 3 3 28 5
26 25 240 48 0,5 L B5 a a 48 i
22 29 240 L] 0,5 L B9 a 4 55 [
a a0 240 Ll 0.5 B TO a 4 57 B
m 176 36 240 BT 0.5 7 76 a 4 &7 [
w 17 38 240 71 0,5 7 hi:} 3 4 71 &
136 47 240 86 0,5 a a7 a L] 86 a8
1 58 240 104 1.0 10 a8 3 ] 104 g
a T 240 125 0.8 12 111 a B 125 10
7.4 a6 240 147 o7 15 126 4 & 147 12
\_ T.25 ar 240 148 0& 15 127 4 3 148 12 Y,

Les soudures paramétrées meantionndes ci-dessue sont des valeurs de référonce sans aucuna garantie! Merci de contacter

le fabricant de plastique pour des caractéristiques matérielles spacifiquas.

The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!
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DVS2207/T15(12/05)

VIRFUS D160 PVDF
4
o] €)' === = s ==
I ty I T T [
D[mm] SDR| Sfmm] | TIC] | RN | Himm] | FeN] | t[seq] | telsec] | tsfsec] | FM] | t« [min]
A
4 M 19 240 44 05 4 59 3 3 44 5 )
3| 23 240 53 0,5 5 83 3 3 53 5
% [ 29 240 66 0,5 & 69 3 4 66 3
22 | as 240 79 0,5 8 75 3 4 79 5
2| 38 240 B1 0,5 8 76 3 4 8 &
D 178| 43 240 06 0,5 10 83 3 4 o6 7
P~ 17| a5 240 100 0,5 10 85 3 5 100 7
138| s& 240 122 1,0 12 % 3 5 122 9
1| &g 240 146 09 15 108 3 & 146 10
9 a4 240 176 07 18 124 4 & 176 12
74| 103 240 209 1,3 21 143 4 7 200 14
L 7.25| 104 240 211 13 21 144 4 7 211 14
" o | 22 240 61 0,5 3 62 3 3 &1 5 0
3| 28 240 77 0,5 3 &8 3 4 v &
2% | as 240 95 0,5 10 75 3 4 o5 3
22 | 41 240 m 0,5 1 81 3 4 m T
21 | 43 240 16 05 12 83 3 4 116 &
o 78| 51 240 136 0,5 14 o 3 5 136 8
3 7| 54 240 144 0,5 14 94 3 5 144 8
136| &7 240 175 09 18 107 3 & 175 10
1| a2 240 211 07 21 122 4 & 211 12
9 | 14 240 254 13 25 141 4 7 254 14
74| 123 240 300 1,2 30 163 4 & a00 16
L 725 125 240 304 1,2 30 165 4 & 04 17
4 @ | 27 240 a1 0,5 9 &7 3 4 o & )
33 | a4 240 114 0,5 1 74 3 4 114 &
2% | 42 240 140 0,5 14 82 3 4 140 &
22 | s0 240 165 0,5 16 90 3 5 165 8
o =n| =3 240 174 0,5 17 a3 3 5 174 8
= el e 240 205 09 21 103 3 5 205 9
— | es 240 214 09 21 106 3 5 214 10
136 a1 240 259 07 % 121 4 & 250 12
1| 100 240 314 1,3 31 140 4 7 14 14
9 | 123 240 378 1,2 38 163 4 8 il 16
74| 150 240 450 1,7 45 191 4 9 450 19
7,25 152 240 453 1,7 45 192 4 9 453 19
" a1 | an 240 119 0,5 12 7 3 4 119 6
33 | 3@ 240 148 0,5 15 79 3 4 148 7
26 | 48 240 181 0,5 18 88 3 5 18 8
2| s57 240 214 1,0 21 o7 3 5 214 9
n | so 240 224 09 2 100 3 5 224 9
ol e T 240 263 0,8 % 111 3 & 263 10
- 7| 74 240 273 0,8 T 114 3 3 273 11
136 82 240 335 06 33 132 4 F 335 13
1| 14 240 407 1,2 r 154 4 8 407 15
9 | 140 240 488 1,1 49 180 4 g 488 18
74 170 240 580 1,5 5B 211 4 10 | seo 22
L 725 173 240 585 1,5 5 213 4 10 | ses 2 )

Les soudures paramétrées mantionnées c-dessus sont des valeurs de référance sans aucuna garantie! Merci de contacter

le fabricant de plastique pour des caractéristiques matérielles spécifiques.

The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!



VIRFUS D160 PVDF DVS2207/T15(12/05) h

D @)*3 /F‘Eﬁ-‘\ FzE"IE EIIE X roe

T 1, I

Dimm] SDR| Sfnm] | Tl | RN | Himm] | FelN] | tfsec] | te[sec] | tolsec] | FaN] | ts[min]
.
' a1 9,5 240 150 05 15 75 3 4 150 &
33| 43 240 183 0,5 18 83 3 4 183 7
% | 54 240 228 05 23 04 3 5 228 8
2| &4 240 260 0@ 7 104 3 5 260 10
o 2| & 240 281 0@ 28 107 3 3 281 10
< 78| 80 240 ;32 0,7 a3 120 4 & 332 12
= 1| ea 240 343 0,7 34 123 4 & 343 12
136| 103 240 420 1,3 42 143 4 7 420 14
1 [ 127 240 508 11 51 167 4 8 508 17
a | 157 240 613 16 &1 197 4 9 613 20
74| 192 240 729 14 73 232 5 11 729 24
7,25 104 240 735 13 T4 234 5 11 735 24
b A
r s | 40 240 196 05 20 80 3 4 196 7000
33 | 490 240 230 0,5 24 89 3 5 239 g
% | &2 240 200 0@ 30 102 3 5 300 9
2| 73 240 350 0,8 35 13 3 3 350 11
o 2| 7 240 368 0,8 a "7 3 & 3e8 11
R 240 431 06 43 131 4 7 431 13
= 7| 9s 240 449 06 45 135 4 7 449 13
138 118 240 540 1,2 55 158 4 a 549 16
1 | 146 240 a7 1,0 & 136 4 9 667 19
s | 178 240 700 1,5 a0 218 5 10 | 7% 22
74
\ L J

Les soudures paramétrées merticnnées ci-dessus sont des valeurs de référence sans aucune garantie! Merci de contacter
le fabricant de plastique pour des caractéristiques matérielles spécifiques.
The above mentioned welding-parameters are anly reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipesmanufacturers for the specific material characteristics!
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FR- Retrouvez la liste de nos distributeurs sur www.virax.com

EN - Find the list of our dealers on www.virax.com

IT — Trova il rivenditore Virax piu vicino a te su www.virax.com

ES - Encuentra el listado de distribuidores en www.virax.com

PT - Encontre a lista de nossos revendedores www.virax.com

NL - Vind de lijst van onze resellers www.virax.com

EL - ZupBouAeuTeite TN AioTa Twv SIOVOPEWY POG OTO WWW.Virax.com

PL - Liste naszych dystrybutoréw znajdziecie na www.virax.com

DE - Eine aktuelle Liste unserer Handelspartner finden Sie unter www.virax.com
CS - Seznam nasich prodejct najdete na www.virax.com

RU - Cnuncok AnnepoB Bbl MOXETe HAaNTU Ha calnTe Www.virax.com

TR - Distributor’ lerimizin listesini, www.virax.com web sitemizden bulabilirsiniz

due - WWW.Virax.com @ sall e Gaas 3l Gue sl Aaild e J seasl) oSiSa

FRANCE INTERNATIONAL ACHATS/PURCHASING
Tél : +33 (0)3 26 59 56 78 Tel: +33 (0)3 26 59 56 97 Tel: +33 (0)3 26 59 56 06
Fax : +33 (0)3 26 59 56 20 Fax: +33 (0)3 26 59 56 70 Fax: +33 (0)3 26 59 56 10

v| client.fr@virax.com export@virax.com purchase.dpt@virax.com
@ VIRAX : 39, quai de Marne - CS 40197 - 51206 Epernay Cedex - FRANCE
Tél. : 433 (0)3 26 59 56 56 - Fax : +33 (0)3 26 59 56 60
Société par Actions Simplifiée au capital de 3 276 320 € - RCS REIMS 562 086 330 - SIRET 562 086 330 00064 - CODE APE 25 738 - TVA : FR 41 562086330
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