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Notice originale :

Pictogrammes contenus dans ce document

Danger
Ce pictogramme signale un risque de blessure pour les personnes.

Attention

Ce pictogramme signale un risque de dommage matériel ou de préjudice pour
I'environnement.

Nécessité d’exécuter une action

Lire attentivement la notice

Port de gants obligatoire

@ Port de lunettes de sécurité obligatoire

Port de chaussures de sécurité obligatoire

Q906 ‘-

Port de protections auditives obligatoire



1 Consignes de sécurité
1.1 Utilisation conforme aux dispositions

La VULCA D160 doit exclusivement étre utilisée pour la fabrication de joints soudés aux
éléments thermiques de tubes en PE, PVDF et PP avec des diameétres extérieurs de 40 a 160
mm.

1.2 Consignes générales de sécurité

ATTENTION ! Veuillez observer les mesures de sécurité suivantes afin d'éviter les
électrocutions et les dangers de blessures ou d'incendies pendant I'utilisation des
outils électriques.

Veuillez lire ces consignes avant d'utiliser cet outil électrique et conservez-les
soigneusement.

Entretien et maintenance :

1 Nettoyage, entretien et graissage réguliers. Débranchez avant tous les réglages, les
travaux de maintenance ou les réparations.

2 Confiez la réparation de votre appareil uniquement a des personnes qualifiées
utilisant des piéces de rechange d'origine Ceci permet de garantir la sécurité de
I'appareil a long terme.

Travaux sécurisés :

1 Maintenez l'espace de travail en ordre. Le désordre dans l'espace de travail peut
provoquer des accidents.

2 Tenez compte des influences de I'environnement. N'exposez pas votre outil électrique
a la pluie. N'utilisez pas votre outil électrique dans un environnement humide ou mouillé.
Assurez un bon éclairage a votre espace de travail. N'utilisez pas votre outil électrique a
des endroits soumis a des risques d'incendie ou d'explosion.

3 Protégez-vous d'une électrocution. Evitez les contacts corporels avec des parties mises
a terre (par. ex. tubes, radiateurs, cuisinieres électriques, appareils de refroidissement).

4 Ne laissez pas d'autres personnes s'approcher. Interdisez a d'autres personnes, aux
enfants en particulier, de toucher l'outil électrique ou le cable. Maintenez-les a distance de
I'espace de travail.

5 Rangez l'outil électrique inutilisé dans un endroit protégé. Les outils électriques
inutilisés doivent étre déposés dans un endroit sec, surélevé et fermé, hors de portée des
enfants.

6 Ne surchargez pas votre outil électrique. Le travail est plus sOr et plus facile dans la
zone de puissance.

7 Utilisez I'outil électrique adéquat. N'utilisez pas une machine a faible puissance pour
des travaux lourds. N'utilisez pas l'outil électrique a des fins non prévues pour lui. Par
exemple, n'utilisez pas de scie circulaire manuelle pour couper des troncs d'arbres ou des
badches.

8 Portez des vétements adéquats. Ne portez pas de vétements larges ou de bijoux, ils
pourraient étre saisis par les piéces mobiles. Des chaussures antidérapantes sont
recommandées pour les travaux effectués en plein air. Mettez vos cheveux dans un filet.
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Utilisez I'équipement de protection. Portez des lunettes de sécurité. Portez un masque
respiratoire pendant les travaux provoquant de la poussiére.

Raccordez le dispositif d'aspiration. Au cas ou des raccords pour les dispositifs
d'aspiration et de collection sont disponibles, vérifiez qu'ils sont bien branchés et
correctement utilisés.

N'utilisez pas I'outil électrique a des fins non prévues pour lui. Ne tirez pas sur le
cable pour débrancher I'appareil. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes
tranchantes.

Assurez la piéce usinée. Utilisez le dispositif de tension ou un étau a vis afin de
maintenir la piéce usinée. Elle est maintenue plus srement qu'a la main.

Evitez les positions corporelles anormales. Veillez & vous assurer une position sire et
gardez toujours I'équilibre.

Soighez minutieusement vos outils. Maintenez les outils de coupes propres et
tranchants afin de vous faciliter le travail. Suivez les consignes pour le graissage et le
changement d'outil. Controlez régulierement les conduites de raccordement des outils
électriques et faites-les réparer par un professionnel agréé en cas de détérioration.
Controlez régulierement les rallonges et remplacez-les en cas de détériorations.
Maintenez la poignée séche, propre et exempte de graisse ou d'huile.

Retirez la fiche de la prise de courant. Lorsque vous n'utilisez pas Il'outil électrique,
avant l'entretien ou lors du changement d'outils comme la scie, la perceuse, la fraise.

Ne laissez pas la clé d'outil a I'intérieur. Vérifiez que la clé et 'outil de réglage soient
retirés avant la mise en marche.

Evitez les mises en marche involontaires. Assurez-vous que linterrupteur est éteint
lorsque vous insérez la fiche dans la prise.

Utilisez la rallonge lors de travaux a l'extérieur. Utilisez uniquement des rallonges
homologuées et marquées en conséquence pour les travaux a l'air libre.

Soyez attentif. Soyez concentré sur votre travail. Faites preuve de bon sens lorsque vous
travaillez. N'utilisez aucun outil électrique si vous n'étes pas concentré.

Vérifiez le bon état de I'outil électrique. Avant de continuer a utiliser I'outil électrique,
vérifiez soigneusement les dispositifs de sécurité ou les pieces Iégérement endommagées
et assurez-vous que le fonctionnement est impeccable et adéquat. Vérifiez que les parties
mobiles fonctionnent de maniére impeccable et ne coincent pas ainsi que le parfait état
des piéces. Toutes les piéces doivent étre montées correctement et remplir toutes les
conditions afin de garantir un fonctionnement impeccable de I'outil électrique.

Les pieces et les dispositifs de sécurité endommagés doivent étre réparés ou changés par
un atelier agréé, a moins que le mode d'emploi donne d'autres consignes. Les
interrupteurs endommagés doivent étre remplacés dans un atelier pour notre clientéle.

N'utilisez pas un outil électrique qui ne peut étre mis en marche ou arrété.
Attention. L'utilisation d'autres outils et accessoires peut provoquer des blessures.

Faites réparer les outils électriques par un électricien qualifié. Cet outil électrique
correspond aux dispositions de sécurités applicables. Les réparations doivent uniquement
étre effectuées par un électricien qualifié et avec les piéces de rechange originales ; dans
le cas contraire, cela pourrait provoquer des accidents.



2 Données techniques

Niveau de bruit................... 93 dB (A)
Plage de soudage ..........ccceoovvriieniniiieeninnns @ 40-160 mm
Plage de pression.........ccccevevvevenienieenineens @ 40-110 mm jusqu’'a SDR 7,25

@ 125-140 mm jusqu’a SDR 11
@ 160 mm jusqu’'a SDR 17,6

Déplacement MaXi..........cccocvveeriieeinieeennnns 130 mm

Equipement de fraisage :
Raccordement électrique............cccoevevvreennes 230V AC, 50/60Hz, 1050w, 5.0A

Vitesse de rotation avide ..........cccceeeevinvnnnns 1000 tr/min

Elément thermique :
Raccordement électrique............cccoeveveeennnns 230V AC, 50/60Hz, 800W, 3,6A

Commande de la température...................... régulation électronique,
.................................................................... (Plage de réglage 0-280°C)

Diamétre de la plaque chauffante................ 200 mm
Poids :

Machine complete ..........cceevvvviienieiieenieens 34,0 kg
Machine compléte avec support.................. 48,6 kg
Valise avec réducteurs, chape de support

outils, acCesSO0Ires..........coeeeeeeeiieeeiiieeee, 9,0 kg
Dimensions :

Machine en position de transport (tous les...éléments rentrés) 715x430x735 mm

Machine en position de travail (tous les éléments sortis) 715x680x1180 mm

8 Fonction de I'appareil
3.1 Vue d'ensemble (fig. A)

1 Equipement de fraisage 8 Machoire de serrage de base modele
2 Elément thermique 8.1 Ecrou de réglage

3 Socle de machine fixe 8.2  Vis de serrage

4 Socle de machine mobile 9 Bouton Champignon

5 Levier de blocage 10  Chape de support

6 Guidon

7 Cliquet de verrouillage

Cette machine permet de fabriquer en toute sécurité des joints soudés pour des installations
domestiques, des restaurations de cheminées et des systémes de drainage de toits en tubes
en PE, PVDF et PP avec des diamétres extérieurs de 40 & 160 mm.

~



3.2 Mode d’emploi

recu les instructions correspondantes, conformément a la directive de contréle

' Le VULCA D160 doit uniguement étre utilisée par des spécialistes qualifiés et ayant
® Dvs 2212, 1% partie.

Seules des personnes formées a cet effet et autorisées peuvent utiliser la machine !

@ -}

.2.1 Mise en service

w

Veuillez lire attentivement le mode d’emploi et les remarques concernant la
sécurité avant la mise en service du VULCA D160 !

Placer la machine sur un sol plan et solide
Tirer sur le bouton champignon (9), basculer la machine vers le haut et faire en sorte que
les boulons de verrouillage s'engagent.

Faire bien attention a ce que les boulons se soient bien engagés dans les orifices
du cadre'!

v e V¥

Tirer le cliquet de verrouillage (7) vers I'avant et faire pivoter 'équipement de fraisage (1)
vers l'arriére.

v

Faire pivoter I'élément thermique (2) vers l'arriére.

v

Raccorder la fiche de secteur a I'équipement de fraisage (1) et I'élément thermique (2) a
I'alimentation électrique indiquée sur la plaque signalétique. L’interrupteur de I'élément
thermique s’allume en vert pendant le fonctionnement.

Le chauffage de I'élément thermique est indiqué par la lampe témoin jaune dans le
thermostat.

La température de consigne est atteinte lorsque la lampe jaune de contréle clignote (voir
3.2.2).

Risque de brllure ! L’élément thermique peut atteindre une température d’env.
‘ " s 280° C!

3.2.2 Mesures de préparation du soudage

Pour les tubes plus petits que le diamétre a souder maximum de 160 mm, les réducteurs du
diametre correspondant doivent étre placés dans les machoires de serrage de base :

Veiller a ce que les réducteurs soient placés correctement! Les réducteurs
supérieurs et les réducteurs inférieurs doivent correspondre !

Ouvrir la machoire de serrage de base (8) et faire pivoter jusqu'a la position arriére.
Pousser le réducteur supérieur contre la butée arriére et serrer la vis de serrage (8.2).

Mettre le réducteur inférieur.

v ¥ ewl

Les inserts de chape de support doivent étre insérées dans la chape de support (10) et
fixés avec les vis moletées.

v

Insérer les tubes en plastique ou les raccords a souder dans les dispositifs de serrage.

v

Poser les chapes de support (10) sous le morceau de tube ou sous le raccord, pour cela
desserrer la vis a téte hexagonale avec la clé a fourche simple a ouverture 17 et déplacer
la chape de support en conséquence et la tourner le cas échéant

Pour les tubes qui doivent étre soudés droits, les chapes de support doivent étre
alignées dans les glissoirs avec la face avant paralléle au milieu de la rainure !

e ]



= Fermer la machoire de serrage de base (8), régler la puissance de serrage a l'aide de
I'écrou de réglage (8.1) et mettre la poignée en position finale jusqu’'a I'obtention de la
puissance maximale.

= Approcher les piéces a usiner afin de controler si elles sont bloquées dans I'outil de
serrage. |l faut également contréler si I'élément thermique a atteint la température de
service. Le chauffage est achevé guand la lampe témoin jaune du thermostat clignote.

Pour garantir une répartition homogéne de la chaleur sur toute la surface de la
plaque chauffante, il faut attendre env. 10 minutes (conformément a DVS) apres que
la lampe a commencé a clignoter. Contréler la température avec un thermomeétre
adéquat !

[E ]

= Pivoter I'équipement de fraisage (1) entre les tubes jusqu’au verrouillage final (7) et
enclencher a la poignée.

= Amener les extrémités des pieces a usiner contre les lames en rotation de la fraise avec
précaution a l'aide du guidon (6).

Tourner la butée de la partie inférieure de la fraise sur le cété ne devant pas étre modifié
pour permettre un fraisage unilatéral.

Risque de blessure! Ne pas mettre les mains dans les lames en rotation
pendant la mise en service de I’équipement de fraisage. N’actionner la fraise
qu’aprés I'avoir rentrée (position de travail) puis la faire a nouveau pivoter dans
sa position initiale. Le bon fonctionnement du commutateur de sécurité dans

I’équipement de fraisage doit étre garanti a tout moment, afin d’éviter un
démarrage par inadvertance en dehors de la position de travail.

= Apres que les fronts ont été usinés a la fraise, ce qui est reconnaissable & un copeau
homogéne en un morceau, éloigner lentement les extrémités des tubes. Eteindre
I'équipement de fraisage (1), déverrouiller le cliquet de verrouillage (7) et le pivoter vers
I'extérieur.

=> Approcher les piéces a usiner et controler si les surfaces a souder sont planes. Si ce n'est
pas le cas, le fraisage doit étre refait.

Le décalage axial entre les pieces a usiner ne doit pas (conformément a DVS) dépasser
10 % de I'épaisseur de paroi et la fente entre les surfaces planes ne doit pas étre
supérieure a 0,5 mm. Si ce n’est pas le cas, ajuster a I'aide des vis de serrage et des
appuis des chapes de support puis répéter le fraisage.

' Les surfaces fraisées préparées pour le soudage ne doivent pas étre touchées avec
les mains et doivent étre exemptes de toute impureté.

3.2.3 Soudage

Risque de coincement ! Toujours respecter un écart sOr par rapport a la machine
lors du rapprochement des outils de serrage et des tubes ! Ne rien toucher dans la
zone de travail !
= Introduire I'élément thermique (2) vers I'intérieur entre les deux piéces a usiner.
= Assembler les tubes, fournir la puissance d'adaptation nécessaire depuis le guidon (6) et
arréter I'arbre de transmission en serrant le levier de serrage (5).
Dés que la hauteur de cordon nécessaire est atteinte de maniére homogene sur tout le
pourtour des deux extrémités de tubes, desserrer le levier de blocage (5), réduire la force
jusqu’a la force de chauffage correspondante (proche de 0) puis resserrer le levier de
blocage (5). Un contact homogéene des extrémités des piéces a usiner sur la plaque de
chauffage doit étre garanti.
= Lorsque la durée de chauffage est écoulée, desserrer le levier de blocage (5), éloigner les
piéces a usiner, sortir I'élément thermique (2) et rapprocher les extrémités des piéces a

9
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usiner. Augmenter simultanément la puissance d’assemblage de maniére aussi linéaire
que possible, jusqu'a l'obtention de la puissance (voir le livret complémentaire des
parametres de soudage) et serrez le levier de serrage (5). La force d’assemblage doit étre
maintenue pendant toute la durée du refroidissement.

Lorsque la période de refroidissement est écoulée, desserrer le levier de blocage (5) et
décharger le ressort via le guidon. Desserrer les sections de tubes soudées et les enlever.
Tous les paramétres sont indiqués dans les tableaux de soudage.

La liste détaillée des paramétres de soudage avec des matériaux différents est
énumérée dans le déroulement du soudage du «livret complémentaire des
parametres de soudage ».

3.2.4 Mise hors service

= Débrancher la fraise et I'élément thermique.

= Introduire la fraise dans I'espace situé entre les machoires de serrage de base.
= Enrouler le cable électrique.

= Insérer I'élément thermique dans les supports du chassis prévus a cet effet.

Q La plaque thermique doit étre refroidie !!

=> Tirer sur le bouton champignon (9), basculer la machine vers le bas jusqu'a ce que les

3.3

boulons de verrouillage se soient désengagés.

Exigences générales

Etant donné que les conditions atmosphériques et ambiantes ont une influence décisive sur le
soudage, les prescriptions correspondantes des directives DVS 2207, 1%¢, 11°m et 15°me
parties, doivent absolument étre respectées. En dehors de I'Allemagne, les directives
nationales correspondantes sont valides.

(Les travaux de soudage doivent étre constamment et soigneusement surveillés !)

3.4

Remarques importantes concernant les parameétres de soudage

Tous les paramétres de soudage nécessaires comme la température, la force et la durée sont
indiqués dans les directives DVS 2207 les plus récentes, 1°¢, 11°™ et 15°™ parties. En
dehors de I'Allemagne, les directives nationales correspondantes sont valides. Au cas par
cas, les paramétres d'usinage spécifiques aux matériaux des fabricants de tubes devront
absolument étre demandés.

Les parametres de soudage mentionnés dans les tableaux de soudage joints sont des valeurs
indicatives pour lesquelles la société VIRAX décline toute garantie !

4 Entretien et maintenance

Les points suivants doivent étre respectés pour assurer le bon fonctionnement de la machine:

Les tiges de guidage pour le chariot ou les supports de chauffage et les unités de fraisage
devront étre maintenus propres.

Les entrainements électriques de I'’équipement de fraisage et de I'élément thermique ne
doivent fonctionner qu’avec la tension indiquée sur la plaque signalétique.

Pour obtenir des résultats de soudage parfaits, il est nécessaire de maintenir I'élément
thermique propre. Si sa superficie est endommagée, I'élément thermique doit étre doté
d’'un nouveau revétement et/ou remplacé. Des résidus de matériaux sur le miroir de
chauffe réduisent les propriétés antiadhésives et doivent étre enlevés avec du papier qui
ne s’effiloche pas et de 'alcool a brdler.



e L’équipement de fraisage est doté de deux lames affitées des deux cbtés. Lorsque la
performance de coupe diminue, les lames peuvent étre tournées et/ou remplacées par
des lames neuves.

e |l faut toujours veiller a ce que les extrémités de tubes et/ou de piéces a usiner, en
particulier les surfaces de contact, soient exemptes d’'impuretés étant donné que sinon la
durée de vie des lames est raccourcie.

Il est recommandé de faire absolument effectuer les réparations par un atelier
de service aprés-vente ou par le fabricant.

4.1 Entretien de la machine et des outils

(Tenir compte des instructions de maintenance du point 4!)
Des outils afftés et propres donnent de meilleurs résultats de travail et sont plus sirs.

Remplacer immédiatement des piéces émoussées, cassées ou perdues. Controler que les
accessoires sont attachés de maniére sdre a la machine.

Utiliser uniquement des piéces de rechange originales lors des travaux de maintenance. Seul
du personnel spécialisé qualifié est autorisé a effectuer des réparations.

Débrancher la machine lorsquelle n'est pas utilisée, avant des travaux d’entretien et de
maintenance et avant le remplacement de piéces accessoires.

Avant de raccorder a nouveau la machine au réseau électrique, il faut s’assurer que la
machine et les outils accessoires sont bien déconnectés.

Si des cables de rallonge sont utilisés, leur sécurité et leur bon fonctionnement doivent étre
contrélés. Seule I'utilisation de cables homologués pour le plein air est autorisée.

Il est interdit d’utiliser des outils et des machines si le bati ou des poignées, en particulier en
plastique, sont déchirés et/ou déformés.

Des impuretés et de 'humidité dans de telles fissures conduisent le courant électrique. Ceci
peut entrainer une électrocution si un défaut d’isolation survient dans l'outil et/ou dans la
machine.

Remargue : nous renvoyons en outre aux prescriptions de prévention des accidents.
5 Elimination des déchets

Certaines pieces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’'un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifées sont disponibles a cet effet.
Renseignez-vous auprés de votre administration de déchets compétente pour I'élimination
non polluante des piéces non recyclables (par ex. déchets électroniques).

Pour les pays européens uniguement :

Conformément a la directive européenne 2002/96/CEE relative aux déchets
d'équipements électriques et électroniques et sa transposition dans la législation
nationale, les appareils électriques usagés doivent faire I'objet d'une collecte
sélective ainsi que d'un recyclage respectueux de I'environnement.

E Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres !
B

6 Service aprées vente
Coordonnées pour la maintenance et la réparation

Tout retour de produits doit étre préalablement soumis a I’accord de Virax

SAV Virax, 39 Quai de Marne
51206 Epernay Cedex
France

Fax : +33 (0)3 26 59 56 50
Web : www.virax.com
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Durée de la garantie

Conformément a nos conditions générales de vente, la période de garantie de votre outil est
de 1 an dans des conditions normales d'utilisation, hors consommables. Une preuve
d’achat sera demandée (facture ou bon de livraison).

Ce qui est couvert par la garantie

La présente garantie couvre tous les défauts de matériaux ou vices de fabrication de votre
outil VIRAX. Dans ce cas, I'outil vous sera retourné sans frais. Votre outil sera réparé ou
remplacé a l'identique.

Ce qui n’est pas couvert par la garantie

Les pannes imputables a un mauvais usage, aux abus, a une surcharge, au non respect
des instructions d'utilisation, a une intervention sur la machine d’une personne non agréée

par un centre de réparation Service Aprés Vente ou a une usure normale ne sont pas
couvertes par la présente garantie.

VIRAX n’assume aucune responsabilité pour les dommages subis par les accessoires ou
causés aux objets ou personnes proches de la machine. Le produit ne doit pas avoir été
désassemblé.

Particularité de la présente garantie

La présente garantie est la seule garantie valable sur votre produit VIRAX. Aucun employé,
agent, marchand ou autre personne n’est autorisé a modifier la présente garantie ou a
fournir d’autres garanties au nom de VIRAX.



Translation from the original manual:

Markings in this document

v '*‘b

OXr N oX-N-

Danger
This sign warns against the danger of personal injuries.

Caution
This sign warns against the danger of property damage and damage to the
environment.

Call for action

Read carefully the manual

Gloves are mandatory

Safety glasses are mandatory

Safety shoes are mandatory

Hearing protections are mandatory

13
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Safety information

1.1 Intended use

VULCA D160 must be used only for producing heating plate butt fusion welded joints of PE,
PVDF and PP pipes with outer diameters of 40 - 160mm.

1.2 General safety instructions

ATTENTION! When using electric tools, the following fundamental safety measures
must be taken to prevent electric shock, injury or fire.

Read all of these instructions before you use the electric tool, and store the safety
instructions properly.

Service and maintenance:

1 Regular cleaning, maintenance and lubrication. Always pull the electrical plug before
any adjustment, maintenance or repair.

2 Have your device repaired only by qualified experts and only with original
replacement parts. This ensures the continued safety of the device.

Working safely:
1 Keep your work area orderly. A messy work area can cause accidents.

2 Consider environmental influences. Do not expose electric tools to rain. Do not use
electric tools in damp or wet environments. Keep the work area well lit. Do not use electric
tools where there is a risk of fire or explosion.

3 Protect yourself from electric shock. Avoid physical contact with earthed parts (such as
pipes, radiators, electric stoves or cooling devices).

4 Keep other people away. Do not let other people — especially children — touch the
electric tool or its cable. Keep them clear of the work area.

5 Store electric tools safely when they are not in use. Unused electric tools should be
kept in a dry, high or closed area, out of reach of children.

6 Do not overload your electric tool. Work is better and safer within the performance
range indicated.

7 Use the right electric tool. Don't use low-performance machines for heavy-duty jobs. Do
not use the electric tool for purposes for which it was not intended. For example, do not
use a portable circular saw for cutting tree branches or logs.

8 Wear proper clothing. Do not wear loose clothing or jewellery, as they can get caught in
moving parts. When working outdoors, wear slip-resistant shoes. Wear a hairnet over long
hair.

9 Use protective gear. Wear safety glasses. Wear a breathing mask during work that
creates dust.

10 Connect the dust extraction equipment. If there are connections to dust extraction and
collection equipment, make sure that they are connected and properly used.

11 Do not use the cable for purposes for which it was not intended. Never use the cable
to pull the plug from the socket. Protect the cable from heat, oil and sharp edges.

12 Secure the work piece. Use clamps or a vice to hold the work piece firmly. They will hold
it more securely than your hand can.

13 Avoid abnormal postures. Make sure to stand securely and always keep your balance.
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Maintain your tools with care. For better and safer work, keep cutting tools sharp and
clean. Follow the instructions for lubrication and changing tools. Regularly inspect the
electric tool's connection cable, and if it is damaged, have it replaced by an authorized
expert. Regularly check extension cords, and replace them if they are damaged. Keep the
handles dry, clean and free of oil and grease.

Pull the plug from the socket. When not using the electric tool, before maintenance or
when changing tools, such as saw blades, drills and cutting bits.

Do not leave any tool keys inserted. Before switching on, check to see that keys and
adjustment tools have been removed.

Avoid unintentional activation. When plugging the tool in, make sure that the switch is
turned off.

Use outdoor extension cords. When outdoors, use only extension cords that are
approved and appropriately marked.

Be alert. Pay attention to what you do. Approach your work sensibly. Do not use the
electric tool when you are distracted.

Check the electric tool for damage. Before using the electric tool, you must inspect
safety equipment or slightly damaged parts carefully to ensure that they work properly and
as intended. Check to see that the moving parts operate freely and don't stick, and to
make sure no parts are damaged. All parts must be mounted properly and meet all the
conditions for ensuring trouble-free operation of the electric tool.

Damaged safety equipment and parts must be properly repaired or replaced by a
professional facility, unless otherwise indicated in the user manual. Damaged switches
must be replaced by a customer service facility.

Never use an electric tool whose switch cannot be turned on and off.
Caution. Using other insertion tools and accessories may cause injury.

Have your tool repaired by an electrical expert. This electric tool meets applicable
safety requirements. Repairs must be made only by an electrical expert using original
replacement parts. Otherwise accidents many occur.
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2 Technical data

Level sound.........ccoooeviiiiiiiiiiiiiin, 93dB (A)
Welding range .......cceeeevveeeiiiiiieiiiee e @ 40-160 mm
Pressure range..........cocceeviiiiiiiiie e @ 40-110mm up to SDR 7,25

@ 125-140 mm up to SDR 11
@ 160 mm up to SDR 17,6

Max. traverse path..........cccocveeiiieiiniieneinnns 130 mm

Trimmer:

Electric connection ...........cccccvevevieeieeninnens 230V AC, 50/60Hz, 1050W, 5.0A
110V AC, 50/60Hz, 1100W, 10.0A

Idle SpPeed ......ceeeiiiiiiii e 1000 rpm

Heating element:

Electric connection ...........cccccvvveriveeieeninnens 230V AC, 50/60Hz, 800W, 3,6A
110V AC, 50/60Hz, 800W, 7,2A

Temperature CONtrol..........ccccovcvveeiiieeenennen. electronically regulated, Adjustment range O-

280°C

Heating plate diameter ............cccccceeviiieinns 200 mm

Weights:

Complete machine .........cccccooeiiiiiiniicns 34,0 kg

Complete machine with skid frame.............. 48,6 kg

Case with reducer inserts, support brackets,

tOO0IS, ACCESSONES......cevvvvvveeveivieeeieeeeeevaveaens 9,0 kg

Dimensions:

Machine swivelled in............ccccoviiiiniiiennnns 715x430x735 mm

swivelled out (work position)...........ccccceueeee. 715x680x1180 mm

] Function of the equipment
3.1 Overview (ill. A)

1 Trimmer unit 8 main clamp Version A
2 heating element 8.1  Adjusting nut

3 machine housing 8.2  Tensioning screw

4 movable table 9 Knob

5 Clamping lever 10  Support brackets

6 Grip bar

7 Safety catch

Welded joints for house installations, chimney renovations and roof drainage systems made of
PE, PVDF and PP pipes with outer diameters of 40 - 160mm can be safely produced with the
machine.



3.2 Operating instructions

The VULCA 160 must be operated only by correspondingly instructed and
appropriately qualified specialists in accordance with DVS 2212 Part 1.

' The machine must be used only by trained and authorized operators!
.

3.2.1 Putting into operation
f Please read through the operating instructions and safety instructions

attentively before you put the butt VULCA D160 into operation!

Put the machine on a level, solid surface
Pull the knob (9), swing the machine upward, and allow the locking bolts to click in.

Make sure that both bolts are engaged in the holes in the frame!

Pull the trimmer lock (7) to the front and swivel the trimmer (1) to the back.

Swivel heating element (2) to the back.

v ¥V Vet V¥

Connect power plug of trimmer unit (1) and heating element (2) to the power supply stated
on the type plate. The switch at the heating element glows green for ON.

Heating of the heating element is indicated by the yellow pilot lamp in the temperature
regulator.

When the yellow control light blinks, the correct temperature has been reached (see
3.2.2).

Very hot — Do not touch! The heating element can reach a temperature of
approx. 280°C!

3.2.2 Measures for preparing welding

For pipes which are smaller than the maximum diameter of 160 mm to be welded the clamping
inserts / bracket of the corresponding diameter are to be inserted in the main clamps:

Be sure to use the correct reduction clamping inserts! The upper reduction clamping
inserts, or the bracket + lower reduction clamping inserts + support fork inserts, must

' match!

® Open the clamping plates (8) and swing them to the rear position. Press the upper
reducing insert against the rear stop and tighten the tensioning screw (8.2).

= Insert the lower reduction.

= Supports bracket inserts are to be inserted in the support brackets (10) and fastened with
the knurled screws.

v

Insert the plastic pipes or fittings to be welded into the clamps.

= Put the support brackets (10) under the pipe or fitting, loosen hexagonal screw with multi-
purpose spanner SW 17, and move the support bracket accordingly and turn if required

For straight pipes to be welded align the support brackets with the front surface
parallel to the centre of the groove in the tables!

Vo g

Close the clamping plates (8). Using the adjusting nut (8.1) adjust the tension and bring
the handle to the end position until the maximum force is reached.
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= Check whether the workpieces are tight in the clamping tool by moving the workpieces
together. Also check whether the heating element has reached operating temperature.
Heating is ended when the yellow pilot lamp on the temperature regulator flashes or the
correct ACTUAL value is adjusted.

To guarantee even distribution of heat over the entire surface of the heating plate, it
is required to wait a period of approx. 10 minutes after the lamp flashes (according
to DVS). You must check the temperature with an appropriate temperature
measurement device!

[E ]

= Swing the trimmer (1) between the pieces of pipe until the ratchet pawl (7) snaps in and
turn on with the handle.

= With the grip bar (6) move the ends of the workpieces carefully against the rotating knives
of the trimmer disks.

For one-sided milling, turn the stop on the underside of the milling machine to the side that
is NOT to be worked on.

operation. Operate trimmer only in swivelled in state (work position) and swivel
back again afterwards. The operativeness of the safety switch in the trimmer
must be guaranteed at all times to prevent unintentional starting outside the
work position.

ﬁ Risk of injury! Do not grasp into the running knife while the trimmer is put into

= After the front sides are trimmed flat, which can be recognized by a uniform and unbroken
chip, slowly move the pipes ends apart. Unlock the trimmer (1) by pulling out the ring (7)
and swivel it.

= Move workpieces together and check whether the welded surfaces are flat. If this is not
the case, trimming must be repeated.

The axial offset between the workpieces must not be greater than 10% of the wall
thickness and the gap between the flat surfaces must not be greater than 0.5 mm

* -

(according to DVS). If this is not the case, adjust with the help of the clamping screws and
pipe supports and repeat trimming.

The trimmed surfaces prepared for welding must not be touched with the hands and
must be kept free of dirt.

3.2.3 Welding
Q Risk of crushing! Always maintain a safe distance from the machine when moving

clamping tools and pipes together! Never reach into the working area!

= Swivel the heating element (2) between the two workpieces.

= Bring the pipe ends together, put force to the grip bar (6) and stop the driveshaft by pulling
the clamping lever (5).

As soon as the required bead height is reached evenly over the entire circumference at
the pipe ends, disengage the clamping lever (5), reduce the force to the corresponding
preheating force (near 0) and screw up the clamping lever (5) tightly again. It must be
ensured that the workpiece ends abut evenly to the heating plate.

= After the preheating time is over, disengage clamping lever (5) move workpieces apart,
swivel out the heating element (2) and move the workpiece ends together again. While
doing this, increase the corresponding joining force as linearly as possible until the
nominal force is reached (see the accompanying book for welding parameters) and pull
the clamping lever (5). The joining force must be maintained during the entire cooling
period.
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At the end of the cooling period, disengage the clamping lever (5) and release the spring
via the grip bar. Unclamp and take out the welded tube sections. The entire parameters
can be found in the welding tables.

A complete list of welding parameters for various materials is provided in the
“Welding Parameter Handbook”.

3.2.4 Putting out of operation

>
>
>
>

Unplug the trimmer and heating element.
Swivel trimmer into the space between the main clamps.
Wind up flex.

Insert the heating element into the mounting provided in the underframe.

A The hotplate must be cooled off!!

>

3.3

Pull the knob (9) and swing the machine downward until the locking bolts have clicked in.

General requirements

Because weather and environmental influences have a decisive impact on welding, the
corresponding specifications in the DVS guidelines 2207 Part 1, 11 and 15 must be observed
unconditionally. Outside Germany the corresponding national guidelines shall apply.

(The welding work must be monitored constantly and carefully!)

Important information on welding parameters

3.4

All required welding parameters, such as temperature, force and time are to be taken from the
latest DVS guidelines 2207 Part 1, 11 and 15. Outside Germany the corresponding national
guidelines shall apply. In individual cases the material-specific parameters of the pipe
manufacturer must be obtained.

The welding parameters stated in the enclosed welding tables are reference values which
VIRAX does not guarantee!

4 Maintenance and care

To maintain the operativeness of the machine the following instructions must be followed:

Keep the guide rods for the skids or for the heating element holder and milling unit free of
dirt.

The electric drives of the trimmer and heating element must be operated only with the
voltage stated on the type plate.

To obtain perfect welding results it is required to keep the heating element clean. When its
surface is damaged, the heating element must be recoated or exchanged. Material
residues on the heating plate reduce the anti-adhesive properties and must be removed
with non-fuzzy paper and alcohol.

The trimmer is equipped with two double-sided ground knives. When cutting capacity
starts decreasing, the knives can be turned over or replaced by new ones.

It must always be ensured that the pipe or workpiece ends to be machined, especially the
face surfaces, are free of soiling because otherwise the service life of the knives will be
shortened.

A It is recommendable to have repairs done only by a service workshop or by the

manufacturer.
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4.1 Machine and tool care

(Follow the maintenance instructions in item 4!)
Sharp and clean tools produce better work results and are safer.

Replace blunt, broken or lost parts immediately. Check whether the accessories are securely
connected to the machine.

Use only original spare parts from the manufacturer for maintenance work. Repairs must be
carried out only by professionally qualified personnel.

Disconnect the machine from the mains when it is not in use, prior to care and maintenance
work and before changing accessory parts.

Prior to reconnection to the mains, it must be ensured that the machine and the accessory
tools are switched off.

When extension cables are used, they must be checked for their safety and operativeness.
Only cables approved for outdoor use must be used.

Tools and machines whose housing or handles, especially those made of plastic, are cracked
or warped must not be used.

Dirt and moisture in such cracks conduct electric current. This can lead to an electric shock if
the insulation is damaged in the tools or in the machine.

Note: Furthermore, we refer to the accident prevention regulations.

5 Disposal

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this
purpose registered and certified recycling companies are available. For an
environmentalfriendly disposal of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please
contact your local waste disposal authority.

For EU countries only:
E Do not dispose of electric tools with domestic waste. In accordance with European
=z

Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and its
implementation as national law, electric tools that are no longer serviceable must
be collected separately and utilised for environmentally compatible recycling.

6 After sales service

All returned products must be subject to the prior Virax agreement
SAV Virax, 39 Quai de Marne

51206 Epernay Cedex

France

Fax : +33 (0)3 26 59 56 50 Web : www.virax.com
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Duration of the guarantee

In accordance with our general terms and conditions of sales, your power tool comes with a
1 year guarantee provided it is used properly, excluding consumables. A proof of purchase
will be required (invoice or delivery slip).

The guarantee covers the following

This guarantee covers all material faults or manufacturing defects of your VIRAX tool. In this
case, the tool will be returned to you free of charge. Your tool shall be repaired or replaced
with an identical tool.

What is not covered by the guarantee

Faults due to improper use, abuse, overload, non compliance with the operating instructions,
intervention on the machine of a person not approved by an After-sales repair center or
normal wear are not covered by this guarantee.

VIRAX waives any liability for damage incurred by accessories or caused to objects or
persons close to the machine. The product must not have been disassembled.

Particularity of this guarantee

This guarantee is the only guarantee valid on your VIRAX product. No employee, agent,
trader or other person is authorized to modify this guarantee or provide any such guarantees
upon VIRAX
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Traduzione del manuale originale :

Significato dei simboli presenti nelle istruzioni

Pericolo
Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.

Attenzione

Questo simbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o
all'ambiente.

Invito ad agire

Leggere attentamente le istruzioni

Guanti Port obbligatori

Occhiali di sicurezza obbligatorie

©@Q06e P

Indossare calzature di sicurezza obbligatorie

Protezione dell'udito Indossando richiesto
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1 Avvertenze sulla sicurezza

1.1 Uso regolamentare

La VULCA D160 e soltanto utilizzabile per la saldatura testa a testa di tubi in PE, PVDF e PP
con un diametro esterno da 40 a 160 mm.

1.2 Informazioni generali per |la sicurezza

fondamentali per la sicurezza come protezione contro I'elettrolocuzione, il pericolo di
lesioni o di incendio.
Prima di utilizzare questo utensile elettrico leggere tutte le indicazioni e conservare in
un luogo sicuro le indicazioni per la sicurezza.

2 Attenzione! Utilizzando utensili elettrici € necessario rispettare le seguenti misure

Manutenzione e riparazione:

1 Pulizia regolare, manutenzione e lubrificazione. Prima di eseguire qualsiasi
regolazione, riparazione o manutenzione estrarre la spina di corrente.

2 Far riparare il Vostro apparecchio esclusivamente da personale qualificato e
utilizzando solamente ricambi originali. Cid0 permette di garantire la sicurezza
dell'apparecchio.

Lavoro in sicurezza:

1 Mantenere in un stato di ordine il proprio ambito di lavoro. Il disordine nell'ambito di
lavoro puo causare degli incidenti.

2 Considerare gli influssi ambientali. Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia. Non
utilizzare gli utensili elettrici in ambiente umido o bagnato. Provvedere ad una buona
illuminazione dell'ambito di lavoro. Non utilizzare gli utensili elettrici, dove sussiste il
pericolo di incendio o esplosione.

3 Proteggersi da elettrolocuzione. Evitare il contatto del corpo con i componenti con
messa a terra (ad esempio tubi, radiatori, cucine elettriche, frigoriferi).

4 Tenere lontane le altre persone. Evitare che altre persone, in particolare bambini,
entrino in contatto con l'utensile elettrico o il cavo. Tenerli lontani dall'ambito di lavoro.

5 Tenere gli utensili elettrici incustoditi in un luogo sicuro. Gli utensili elettrici non
utilizzati devono essere conservati in un luogo asciutto, posto in alto o richiuso, al di fuori
della portata dei bambini.

6 Non sovraccaricare l'utensile elettrico. E possibile lavorare meglio e in sicurezza
mantenendosi nell'ambito di potenza indicato.

7 Utilizzare [l'utensile elettrico giusto. Non utilizzare dei macchinari con potenza
insufficiente per I'esecuzione di lavori difficili. Non utilizzare l'utensile elettrico per scopi
non previsti per esso. Non utilizzare ad esempio una sega circolare a mano per tagliare
tronchi d'albero o ciocchi.

8 Indossare indumenti adeguati. Non indossare indumenti larghi o gioielli, potrebbero
incastrarsi nei componenti in movimento. Nei lavori all'aperto si consiglia di indossare
calzature antiscivolo. Utilizzare una rete fermacapelli per i capelli lunghi.

9 Utilizzare i dispositivi di sicurezza. Indossare occhiali di sicurezza. Nei lavori che
producono polvere indossare una maschera respiratoria.

10 Allacciare il dispositivo aspirapolvere. In presenza di raccordi aspirapolvere o di
raccolta sincerarsi che essi siano allacciati e funzionanti in modo corretto.
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Non utilizzare il cavo per scopi non previsti per esso. Non utilizzare il cavo per
estrarre la spina dalla presa di corrente. Proteggere il cavo da calore, olio e spigoli vivi.

Fissare il materiale da lavorare. Utilizzare dispositivi di serraggio o una morsa da banco
per serrare il materiale da lavorare. In tal modo la sicurezza € maggiore rispetto ad una
situazione in cui lo si tiene in mano.

Evitare una posizione innaturale del corpo. Garantire una posizione sicura e tenersi
sempre in equilibrio.

Maneggiare i propri materiali da lavorare con cura. Mantenere affilati e puliti gli utensili
da taglio per garantire un lavoro migliore e piu sicuro. Seguire le indicazioni per la
lubrificazione e per la sostituzione dell'utensile. Controllare regolarmente la linea di
allaccio dell'utensile elettrico e farlo sostituire in caso di danneggiamento da uno
specialista abilitato. Controllare regolarmente le prolunghe e sostituirle, se danneggiate.
Mantenere le impugnature asciutte, pulite e prive di grasso e olio.

Estrarre la spina dalla presa di corrente. In caso di non utilizzo dell'utensile elettrico,
prima della manutenzione e durante la sostituzione di utensili, come ad esempio la lama
della sega, il trapano, la fresa.

Non lasciare inserita alcuna chiave di utensili. Verificare prima dell'accensione che la
chiave e l'utensile di regolazione siano estratti.

Evitare una posizione innaturale del corpo. Verificare che linterruttore sia spento
quando si inserisce la spina nella presa di corrente.

Utilizzare un cavo di prolunga per I'ambiente esterno. Utilizzare all'aperto solo cavi di
prolunga omologati per tale situazione e adeguatamente contrassegnati.

Essere accorti. Fare attenzione a cosa si sta facendo. Nel lavoro procedere con
raziocinio. Non utilizzare I'utensile elettrico se non si & concentrati.

Verificare la presenza di eventuali danni sull'utensile elettrico. Prima di continuare ad
utilizzare I'utensile elettrico esaminare attentamente il funzionamento perfetto e adeguato
allo scopo di utilizzo dei dispositivi di protezione o dei componenti che si danneggiano
facilmente. Verificare che i componenti in movimento funzionino in modo perfetto e non
siano incastrati e che non ci siano componenti danneggiati. Tutti i componenti devono
essere montati in modo corretto e adempiere a tutte le condizioni per garantire un
esercizio ineccepibile dell'utensile elettrico.

| dispositivi di protezione e i componenti danneggiati devono essere riparati o sostituiti da
un'officina specializzata abilitata conformemente alle disposizioni, purché le istruzioni per
'uso non riportino disposizioni divergenti. Gli interruttori danneggiati devono essere
sostituiti in un'officina autorizzata.

Non utilizzare utensili elettrici in cui non sia possibile accendere o spegnere l'interruttore.
Attenzione. L'utilizzo di utensili e accessori diversi pud comportare un pericolo di lesioni.
Far riparare il proprio utensile elettrico da uno specialista elettrotecnico. Questo
utensile elettrico € conforme alle disposizioni specifiche in materia di sicurezza. Le
riparazioni possono essere eseguite solo da uno specialista elettrotecnico che utilizza
ricambi originali; altrimenti possono verificarsi degli incidenti per l'utente.



2 Dati tecnici

RUMOrE. ... 93 dB (A)
Campo disaldatura ..........cccocvveeriiieiiiieeiiieees @ 40-160 mm
Campo di Pressione .........ccocververiienieeeieenineens @ 40-110 mm fino SDR 7,25

@ 125-140 mm fino SDR 11
@ 160 mm fino SDR 17,6

Max. diStanza Percorsa ..........ccocveeerveeesiineeennns 130 mm

Dispositivo di fresatura:

Collegamento elettrico..........ccceevvverinveeeniineeenns 230V AC, 50/60Hz, 1050W, 5.0A
110V AC, 50/60Hz, 1100W, 10.0A

NO. di Gifi @ VUOO ... 1000 mint

Elemento riscaldante:

Collegamento elettriCo..........ceeviiiiiveeeeeniiiiinnes 230V AC, 50/60Hz, 800W, 3,6A
110V AC, 50/60Hz, 800W, 7,2A

Controllo temperatura............cccoevcveeinvieenineeens regolazione elettronica,
Campo di regolazione 0-280°C

Diametro piastre riscaldanti..............ccceeviveeennns 200 mm

Pesi:

Macchina completa ..........occoeeiiieiiiiiieiiee 34,0 kg

Macchina completa con sottotelaio.................... 48,6 kg

Valigia con Riduzioni, forcelle di sostegno

Utensile, Virax ACCESSOIi........cccoueeiriueeeiiinieannns 9,0 kg

Dimensioni:

Macchina orientata in entrata ............cccoceveveenens 715x430x735 mm

orientata in uscita (posizione di lavoro).............. 715x680x1180 mm

8 Funzionamento dell'apparecchio
3.1 Panoramica (fig. A)

1 Elettrico di fresatura 8 Ganasce base Versione A
2 Elemento riscaldante 8.1 Dado di registrazione

3 Banco macchina 8.2  Vite di serraggio

4 Banco mobile 9 Pulsante a fungo

5 Leva di bloccaggio 10  Forcelle di sostegno

6 Leva di comando

7 Nottolino d'arresto

Con questa macchina si possono realizzare saldature di collegamento sicure per installazioni
domestiche, risanamenti di camini e per costruire sistemi drenanti per tetti con tubi di PE,
PVDF e PP aventi un diametro esterno da 40 fino a 160mm.
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3.2 Istruzioni per lI'uso

La saldatrice deve essere impiegata esclusivamente da parte di personale apposi-
tamente addestrato e qualificato conformemente alla norma DVS 2212, parte 1.

La macchina deve essere impiegata esclusivamente da parte di personale
appositamente addestrato ed autorizzato!

3.2.1 Messain funzione

Si prega di leggere attentamente le presenti istruzioni per I'uso e le informazioni
riguardanti la sicurezza prima di mettere in funzione la saldatrice di t!

=> Piazzare la macchina sopra un fondamento livellato e stabile

=> Tirare la manopola a fungo (9), orientare la macchina verso l'alto e far incastrare il perno
di bloccaggio.

' Prestare attenzione, affinché i due perni siano incastrati nei fori sul carrello!

[
=>» Tirare in avanti il bloccaggio della fresa (7) ed orientare quindi il dispositivo di fresatura (1)
in posizione posteriore.

= L'elemento riscaldante (2) in posizione posteriore.

= Collegare la spina del cavo elettrico di fresatura (1) e elemento riscaldante (2)
d'alimentazione ad una presa conforme alle specifiche riportate sulla targhetta
d'identificazione. L’interruttore sull’elemento termico si accende di colore verde nello stato
attivato.

La fase di riscaldamento dell'elemento riscaldante viene segnalata per mezzo della spia di
controllo giallo del regolatore di temperatura. Quando la spia di controllo gialla lampeggia,
la temperatura nominale risulta raggiunta (v. 3.2.2).

Q Pericolo di ustioni! L'elemento riscaldante pud raggiungere una temperatura di
ca. 280°!

3.2.2 Misure da adottare per preparare la saldatura

Nei tubi piu piccoli del massimo diametro saldabile di 160mm, nelle ganasce di serraggio base
sono da impiegare i tenditori di riduzione / staffa del rispettivo diametro:

' Osservare i corretti inserti di serraggio riduzione! Gli inserti di serraggio riduzione
superiori o la staffa + gli inserti di serraggio riduzione inferiori + inserti delle forcelle di

. sostegno devono coincidere!

= Aprire le ganasce di base (8) e ribaltarle fino alla posizione posteriore. Premere la
riduzione superiore contro la battuta posteriore e serrare la vite di serraggio (8.2).

=> Inserire la riduzione inferiore.

= Pure gli inserti di sostegno a forcella e fissarli con le viti zigrinate.

=> Inserirei tubi o i modelli di materiale sintetico da saldare nei dispositivi di serraggio.

=> Posizionare le forcelle di sostegno (10) sotto il tubo o il modello, allentare quindi la vite a

testa esagonale con una chiave a bocca del 17 e spostare rispettivamente la forcella di
sostegno, girandola all'occorrenza.

Nei tubi rettilinei da saldare le forcelle di sostegno devono essere allineate in
parallelo con la superficie anteriore fino al centro della scanalatura nei piani!
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= Chiudere le ganasce di base (8) con l'ausilio del dado di registrazione (8.1), impostare la
forza di serraggio e portare la maniglia in posizione finale fino al raggiungimento della
forza massima.

= Avvicinando tra di loro i pezzi di lavorazione occorre poi controllare se sono anche ben
serrati negli utensili di serraggio. E altrettanto necessario controllare se I'elemento
riscaldante ha gia raggiunto la sua temperatura di servizio. La fase di riscaldamento &
terminata, quando lampeggia la spia di controllo giallo del regolatore di temperatura
ovvero quando viene visualizzato il corretto valore REALE.

Al fine di poter garantire una distribuzione uniforme del calore su tutta la superficie
della piastra riscaldante, & necessario rispettare un tempo d'attesa di ca. 10 minuti
(secondo DVS) dopo che la spia di controllo inizia a lampeggiare. La temperatura
deve essere controllata con un apparecchio di misurazione della temperatura
adatto!

= Ribaltare la testa di fresatura (1) tra i pezzi tubolari finché il nottolino d’arresto (7) scatta in
sede e attivarla dall'impugnatura.

= Awvicinare con tatto le estremita del pezzo di lavorazione tramite il leva di comando contro
le lame della fresa in rotazione.

Per la fresatura unilaterale girare la battuta sul lato inferiore della fresa sul lato che non
deve essere lavorato.

Pericolo di lesioni! Non toccare mai le lame in movimento durante la messa in
funzione del dispositivo di fresatura. Azionare la fresa soltanto in posizione
orientata all'interno (posizione di lavoro) e ritirarla indietro. La funzionalita
dell'interruttore di sicurezza del dispositivo di fresatura deve essere garantita in
qualsiasi momento, per prevenire una fuga involontaria al di fuori della
posizione di lavoro.

= Dopo aver fresato in piano i lati frontali, riconoscibile da una formazione omogenea ed
ininterrotta di trucioli, si potranno distanziare tra di loro le estremita dei tubi. Disattivare la
testa di fresatura (1), sbloccare il nottolino d’arresto (7) e ribaltarlo all’esterno.

= Auvvicinare tra di loro i pezzi di lavorazione e controllare quindi la planarita delle superfici
saldate. Se cio non fosse il caso, sara opportuno ripetere il ciclo di fresatura.

La trasposizione assiale tra i pezzi di lavorazione (secondo DVS) non deve superare il
10% dello spessore della parete, mentre lo spiraglio tra le superfici piane non deve
superare 0,5mm. In caso contrario, con l'ausilio delle viti di serraggio e dei sostegni a
forcella, si potra eseguire un riaggiustamento e procedere con la fresatura.

& -}

Le superfici fresate e preparate per la saldatura non devono mai essere toccate con
e« '©manie devono essere prive di qualsiasi genere di impurita.

3.2.3 Procedimento di saldatura

Pericolo di schiacciamento! Alla fase d'avvicinamento degli utensili di serraggio e
dei tubi mantenere in linea di massima la necessaria distanza di sicurezza dalla
macchina. Non introdurre mai le mani nell’area di lavoro!

= Orientare in entrata I'elemento riscaldante (2) tra i due pezzi di lavorazione.

= Congiungere le estremita del tubo, esercitare la pressione di adattamento richiesta sulla
leva di comando (6) e arrestare I'albero motore tirando la leva di serraggio (5).

Una volta raggiunta un'altezza di rigonfiamento uniforme richiesta su tutto il perimetro di
ambedue le estremita dei tubi, allentare la leva di bloccaggio (5), ridurre la potenza alla

27



rispettiva potenza riscaldante (quasi 0) e riserrare la leva di bloccaggio (5). E necessario
garantire che i pezzi di lavorazione combacino uniformemente alla piastra riscaldante.

Al termine del periodo di riscaldamento, allentare la leva di bloccaggio (5), distanziare i
pezzi di lavorazione, orientare in uscita I'elemento riscaldante e riavvicinare tra di loro le
estremita dei pezzi di lavorazione. Aumentare la forza in modo il piu possibile lineare alla
forza di assemblaggio corrispondente, fino a raggiungere la forza nominale (vedi libretto
integrativo per i parametri di saldatura) e tirare la leva di serraggio (5). Durante tutto il
periodo di raffreddamento la forza di congiunzione deve essere mantenuta.

Una volta scaduto il periodo di raffreddamento, allentare la leva di bloccaggio (5) e

scaricare la molla attraverso il leva di comando. Allentare i pezzi di tubi saldati e
rimuoverli. | parametri complessivi sono da apprendere nelle tabelle di saldatura.

L’elenco dettagliato dei parametri di saldatura per i diversi materiali & indicato in
base al processo di saldatura nel "Libretto integrativo per i parametri di saldatura".

3.2.4 Messa fuori servizio

= Estrarre la spina della elettrico di fresatura e elemento riscaldante dalla presa di corrente.

= Orientare la fresa nell'intercapedine tra le ganasce di serraggio base.

= Awvolgere il cavo d'alimentazione.

= Inserire 'elemento termico nell’apposito supporto sul basamento.

A La piastra riscaldante deve essere lasciata raffreddare!!

= Tirare la manopola a fungo (9), orientare la macchina verso il basso, fino a quando il

3.3

perno di bloccaggio € incastrato.

Rivendicazioni generali

Poiché gli influssi atmosferici ed ambientali influiscono in maniera determinante sulla
saldatura, sono assolutamente da rispettare le rispettive prescrizioni e direttive DVS 2207,
parte 1, 11 e 15. Al di fuori della Germania valgono le rispettive direttive nazionali.

(I lavori di saldatura devono essere costantemente controllati con la massima accuratezza!)

3.4

Informazioni importanti riguardanti i parametri di saldatura

Tutti i necessari parametri di saldatura, quali ad esempio temperatura, forza e tempo sono da
apprendere nelle direttive DVS 2207, parte 1, 11 e 15. Al di fuori della Germania valgono le
rispettive direttive nazionali. In casi singoli al produttore dei tubi sono assolutamente da
richiedere i parametri di lavorazione specifici al rispettivo materiale utilizzato.

| parametri di saldatura specificati nelle tabelle di saldatura allegate sono valori di riferimento,
per i quali la ditta VIRAX non potra assumersi alcuna responsabilita!

4 Manutenzione e pulizia

Per conservare la funzionalita della macchina sono da osservare i punti seguenti:

Le aste di guida per la slitta o per il supporto dell’elemento termico e l'unita fresatrice
devono essere mantenuti puliti.

Gli azionamenti elettrici del dispositivo di fresatura devono essere alimentati solamente
con i valori elettrici specificati sulla targhetta d'identificazione.

Per ottenere dei risultati di saldatura perfetti € necessario mantenere costantemente pulito
I'elemento riscaldante. In caso di danneggiamenti in superficie & comungue necessario
rivestire di nuovo l'elemento riscaldante ovvero sostituirlo. | residui di materiale sul
termoriflettore riducono notevolmente le proprieta antiattaccanti e devono essere eliminati
con una carta non fibrosa e dello spirito.



e |l dispositivo di fresatura & equipaggiato con due lame levigate in due lati. In un calo del
rendimento di taglio si possono rivoltare le lame oppure sostituirle con delle nuove.

e E necessario accertarsi sempre che le estremita dei tubi ovvero dei pezzi di lavorazione,
in particolare le superfici frontali, siano prive di qualsiasi impurita, poiché altrimenti
verrebbe notevolmente ridotta la durata delle lame.

Si raccomanda di affidare i lavori di riparazione esclusivamente ad un'officina
autorizzata o al costruttore stesso.

4.1 Manutenzione della macchina e degli utensili

(Osservare le prescrizioni di manutenzione al punto 4!)
Gli utensili ben affilati e puliti portano a migliori risultati di lavoro e sono inoltre piu sicuri.

Sostituire immediatamente i pezzi logorati, spezzati o perduti. Accertarsi sempre che gli
accessori siano collegati correttamente e con sicurezza con la macchina.

Per i lavori di manutenzione sono da utilizzare esclusivamente pezzi di ricambio originali. Le
riparazioni devono essere eseguite esclusivamente da parte di personale qualificato.

Quanto la macchina non viene utilizzata, prima di eseguire i lavori di pulizia e manutenzione e
prima di cambiare degli utensili o accessori &€ assolutamente necessario staccare la spina
dalla presa di corrente.

Prima di ricollegare la macchina alla rete elettrica & necessario accertarsi che la macchina e
gli accessori nonché utensili siano disinseriti.

Nell'impiego di cavi di prolunga si raccomanda di controllarne innanzitutto la sicurezza e la
funzionalita. Si possono utilizzare esclusivamente cavi omologati per I'uso all'aperto.

E vietato utilizzare macchine ed utensili che mostrano danneggiamenti sull'impugnatura o
l'alloggiamento, quali ad esempio crepe o pieghe, in particolare se realizzati in materiali
sintetici.

La sporcizia e I'umidita nelle crepe possono condurre corrente elettrica. Cido pud avere la
conseguenza di pericolosissime scosse elettriche, in particolare se nell'utensile o nella
macchina si verifica un danno dell'isolamento.

Nota: Avvisiamo inoltre sulle norme antinfortunistiche.

5 Smaltimento

Alcuni componenti dell’attrezzo sono riciclabili e sono da raccogliere differenziatamente. Vi
sono imprese addette e certificate a tali lavori. Per lo smaltimento ecologico dei componenti
non riciclabili (p.es. rfiuti elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.

Solo per Paesi UE:
Non smaltire gli utensili elettrici insieme ai rifiuti domestici! Ai sensi della Direttiva Europea
2002/96/CE relativa ai rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e alla sua
applicazione nel diritto vigente in ambito nazionale, le apparecchiature elettriche non piu
utilizzabili devono essere smaltite in modo differenziato e riciclate secondo criteri di
ecocompatibilita

):4
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Servizio post-vendita

Tutti i prodotti restituiti devono essere soggetti a un accordo preliminare Virax

SAV Virax,

39 Quai de Marne

51206 Epernay Cedex
France

Fax : +33 (0)3 26 59 56 50
Web : www.virax.com

7 Garanzia

Durata della garanzia

In accordo con i nostri termini e le nostre condizioni generali di vendita, l'utensile viene
fornito con una garanzia di 1 anni a condizione che sia utilizzato correttamente, esclusi i
materiali di consumo. Sara richiesta una prova di acquisto (fattura o bolla di consegna).

La garanzia copre i seguenti

Questa garanzia copre tutti i difetti di materiale o di fabbricazione del vostro strumento
VIRAX. In questo caso, lo strumento sara sostituito gratuitamente. Lo strumento deve
essere riparato o sostituito con uno strumento identico.

La garanzia non copre

Guasti dovuti ad uso improprio, abuso, sovraccarico, non osservanza delle istruzioni per
I'uso, intervento sulla macchina di una persona non autorizzata da parte di un centro di
riparazione post-vendita o di normale usura non sono coperti da questa garanzia.
VIRAX declina qualsiasi responsabilita per danni causati da accessori o causati a cose o
persone nelle vicinanze della macchina. Il prodotto non deve essere stato smontato.

Particolarita di questa garanzia

La presente garanzia € l'unica garanzia valida sul prodotto VIRAX. Nessun dipendente,
agente, commerciante o altro soggetto € autorizzato a modificare questa garanzia o a
fornire tali garanzie a nome di VIRAX.


http://www.virax.com/

Traduccion del manual de instruccién original:

Marcaciones en este documento

Peligro
Este simbolo avisa de que el usuario corre peligro de lesionarse.

Atencion
Este simbolo avisa de que hay peligro de causar dafios materiales o
medioambientales.

Requerimiento de actuar

Lea cuidadosamente las instrucciones

Guantes obligatorios Port

Gafas de seguridad obligatorio

Usar zapatos de seguridad obligatorio

@ ©06 " -b

El uso de proteccién auditiva necesaria
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1

Indicaciones de seguridad

1.1 Uso apropiado de la maquina

La maquina VULCA D160 sélo debe usarse para establecer uniones soldadas HS de tubos
de PE, PVDF y PP con un diametro exterior de 40 a 160mm.

1.2 Indicaciones generales de seguridad

iATENCION! En la utilizacion de herramientas eléctricas se observaran las siguientes
medidas basicas de seguridad para evitar la electrocucién, lesiones e incendios.

Lea todas las indicaciones antes de utilizar esta herramienta eléctrica y conserve las
advertencias de seguridad en lugar seguro.

Mantenimiento y reparacidn:

1 Limpieza, mantenimiento y lubricacion periodicas. Antes de realizar ajustes y
operaciones de mantenimiento o reparacion desconecte el aparato de la corriente
eléctrica.

2 Las reparaciones del equipo sélo las ha de realizar personal cualificado y con
recambios originales. Con ello queda garantizada la seguridad del equipo.

Trabajar de forma segura:

1 Mantenga su zona o puesto de trabajo ordenado. El desorden puede ser la causa de
un accidente.

2 Tenga en cuenta las influencias ambientales. No exponga las herramientas eléctricas
a la lluvia. No utilice las herramientas eléctricas en un entorno himedo o mojado. Procure
que la zona o puesto de trabajo esté bien iluminado. No utilice las herramientas eléctricas
donde exista peligro de incendio o de explosion.

3 Protéjase contra la electrocucion. Evite tocar, con cuaquier parte del cuerpo, las piezas
puestas a tierra (p. €j., tubos, radiadores, cocinas eléctricas, frigorificos).

4 Haga que terceras personas se mantengan alejadas. No permita que terceras
personas, especialmente nifios, toquen la herramienta eléctrica o el cable. Haga que se
mantengan alejados de la zona de trabajo.

5 Conserve las herramientas eléctricas que no vaya a utilizar en un lugar seguro. Las
herramientas eléctricas que no se vayan a utilizar deben depositarse en un lugar seco,
alto o que se pueda cerrar con llave, fuera del alcance de los nifios.

6 No sobresolicite su herramienta eléctrica. Las herramientas eléctricas ofrecen mejores
prestaciones y son mas seguras trabajando dentro de sus margenes de potencia.

7 Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice herramientas de poca potencia
para trabajos que requieran mayor potencia. No utilice la herramienta eléctrica para fines
para los que no ha sido prevista. Utilice, p. ej., una sierra circular de mano para cortar
troncos o lefa.

8 Lleve ropa adecuada. No se llevara ropa holgada o joyas, podrian quedar atrapadas en
las piezas mdviles. Si se trabaja en el exterior se recomienda llevar calzado
antideslizante. Si tiene el pelo largo, llévelo sujeto y cubierto.

9 Utilice los equipos de proteccion. Lleve gafas de proteccion. Utilice mascarilla en los
trabajos en los que se genere polvo.

10 Conecte el dispositivo de aspiracion. Si existen conexiones a un dispositivo de
aspiracion o de recogida de polvo, cerciérese de que estan conectados y de que
funcionan correctamente.
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No utilice el cable para fines para los que no se ha previsto. No utilice el cable para
desacoplar el conector de la toma de corriente tirando del mismo. Proteja el cable de altas
temperaturas, del aceite y de bordes cortantes.

Fije la pieza de trabajo de forma segura. Utilice dispositivos de sujecion o un tornillo de
banco para fijar la pieza de trabajo. De este modo estara mas segura que si la sujeta con
la mano.

Evite trabajar en una postura corporal forzada. Procure trabajar en posicién firme y sin
perder el equilibrio en ningln momento.

Conserve la herramienta debidamente. Mantenga sus herramientas de corte afiladas y
limpias, de este modo trabajara mejor y con mayor seguridad. Siga las indicaciones para
la lubricacion y el cambio de util. Compruebe peridédicamente el cable de conexion de la
herramienta eléctrica y en caso de detectar dafios, haga que la repare un especialista
homologado. Compruebe los cables de prolongacion periédicamente y sustitiyalos
cuando resulten dafiados. Los mangos y asideros deben estar secos, limpios y sin
manchas de aceite o grasa.

Desacople el conector de la toma de corriente. Por ejemplo, cuando no se utilice la
herramienta eléctrica, antes de realizar tareas de mantenimiento y al cambiar Utiles, como
pueden ser hojas de corte, brocas o fresas.

No deje las llaves de la herramienta puestas. Antes de encender la herramienta
compruebe que haya retirado la llave y el Util de ajuste.

Evite el funcionamiento sin supervision. Aseglrese de que el conmutador esta en
posicién de apagado al acoplar el conector a la toma de corriente.

Utilice un cable de prolongacién para trabajar en el exterior. En el exterior utilice s6lo
cables homologados y con el distintivo correspondiente para uso en el exterior.

Este siempre atento. Concéntrese en lo que estd haciendo. Realice los trabajos con
sentido comudn. No utilice las herramientas eléctricas si no puede concentrarse en el
trabajo.

Compruebe la herramienta eléctrica con respecto a posibles dafios. Antes de utilizar
la herramienta eléctrica se tendra que comprobar que los dispositivos de proteccion y los
componentes que estén ligeramente dafiados cumplan su funcién correctamente.
Compruebe que todas las piezas y componentes méviles funcionen correctamente, que
no se atascan y que no estén dafiados. Todas las piezas y componentes tienen que estar
correctamente montados y cumplir todos los requisitos que garanticen el funcionamiento
correcto de la herramienta eléctrica.

Los dispositivos de proteccion y los componentes que presenten dafios tienen que ser
sustituidos o reparados pertinentemente en un taller especializado homologado, siempre
y cuando no figure lo contrario en las instrucciones de uso. Los conmutadores o
interruptores dafiados tienen que ser sustituidos en un taller del cliente.

No utilice las herramientas eléctricas cuyos conmutadores de encendido y apagado no
funcionen correctamente.

Atencion. Si se utilizan otras herramientas u otros accesorios se corre el riesgo de sufrir
lesiones.

Haga reparar sus herramientas eléctricas en talleres de electricidad o por personal
electricista. Esta herramienta eléctrica cumple con las normas de seguridad pertinentes.
Las reparaciones las debe realizar sélo personal electricista, utilizando recambios
originales, de lo contrario el usuario corre el riesgo de sufrir o provocar un accidente.
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2 Datos técnicos

RUINO. ..o 93 dB (A)
Gama de soldadura..........ccccoeeeeeeeiiiiiiiiiieieeeenn, @ 40-160 mm
Gama de Presion........coocveeeeiiieeiiee e @ 40-110 mm hasta SDR 7,25

@ 125-140 mm hasta SDR 11
@ 160 mm hasta SDR 17,6

Recormido MAX. .......ccoovvviieeeiiiiiiiiiee e 130 mm

Instalacién fresadora:

Conexion ElECHHCA. .......cccvvveeeeeee i e e 230V AC, 50/60Hz, 1050W, 5.0A
110V AC, 50/60Hz, 1100w, 10.0A

RPM €N VACIO.....eciiiiiiiiiieenieeiiccsie e 1000 r.p.m

Elemento calefactor:

Conexion eléctriCa.........ccvvveeeeeeieciiieeee e 230V AC, 50/60Hz, 800W, 3,6A
110V AC, 50/60Hz, 800W, 7,2A

Control de temperatura.............ccoocveeevcieeninneenns regulado electrénicamente,
Gama de ajuste 0-280°C

Diametro placas calentadoras ............ccccccuveennne 200 mm

Pesos:

MAaquina completa.........c.cceeveeeiiieeiiiee e 34,0 kg

Maquina completa con armazoén inferior ............ 48,6 kg

Valija con piezas tensoras reductoras, horquilla de apoyo

Utillaje, Virax @CCeSOr0 ........ccevuveeeriieeeiiiieannnns 9,0 kg

Medidas:

Maquina plegada..........cccoeeevveeiiiieeiiiiee e 715x430x735 mm

desplegada (posic. de trabajo) .........cccceeeveuinnens 715x680x1180mm

] Funcionamiento del aparato
3.1 Cuadro sindéptico (fig. A)

1 Instalacion fresadora 8 Mordazas bésico Version A
2 Elemento calefactor 8.1 Tuerca de ajuste

3 Bancada de maquina 8.2  Tornillo tensor

4 Bancada de méaquina movil 9 Boton

5 Palanca de apriete 10  Horquilla de apoyo

6 Barra agarradera

7 Trinquete de parada

Con la maquina pueden realizarse uniones soldadas para instalaciones domésticas,
saneamientos de chimeneas y sistemas de desagiie de tejados de tubos de PE, PVDF y PP
con diametros exteriores de 40 hasta 160mm.

3.2 Instrucciones de manejo



La méaquina soldadora s6lo debe ser manejada por especialistas debidamente
cualificados e instruidos segun DVS 2212 parte 1.

' iLa méaquina solo debe ser usada por operarios autorizados e instruidos en ella!

®
3.2.1 Puesta en servicio

iPor favor lea detalladamente las instrucciones de servicio y los avisos de
seguridad antes de la puesta en servicio de la maquina de soldar a tope!

= Colocar la maquina sobre una base plana y sélida

= Tirar de la empufiadura fungiforme(9), girar la maquina hacia arriba y dejar encajar los
pernos de bloqueo.

' iEs necesario asegurarse de que ambos pernos del bastidor han encajado en los
orificios!

®
=>» Tirar hacia delante del bloqueo de la fresadora (7) y girar la instalacién fresadora (1) hacia

atrés.
= Girar hacia dentro el elemento calefactor (2).
= Conectar el enchufe de red instalacion fresadora (1) y instalacion fresadora (2) al

abastecimiento de corriente indicado en la placa de caracteristicas. El interruptor se pone
verde con el elemento calentador cuando esta conectado.

El calentamiento del elemento calefactor se indica con la ldmpara de control amarilla del
regulador de temperatura.
Al parpadear la luz de control amarilla se alcanza la temperatura nominal (v. 3.2.2).

iPeligro de quemaduras ! ElI elemento calefactor puede alcanzar una
temperatura de aprox. 280°.

3.2.2 Medidas a tomar para la preparacion de la soldadura

En tubos méas pequefios que el didmetro 160mm maximo a soldar, se deben colocar las
piezas tensoras reductoras / estribo del diametro correspondiente en las mordazas base:

iTenga en cuenta el uso correcto de manguitos de tension de reduccién! Las cargas
de tension de reduccién superior o bien estribo + aplicaciones de tensién de red +
aplicaciones de horquilla deben coincidir!

Abrir la palanca de sujecion (8) y girar hasta la posicién posterior. Presionar el manguito
reductor superior contra el tope posterior y apretar el tornillo tensor (8.2).

v

Encajar la reduccién inferior.

Piezas de horquilla de apoyo (10) en la horquilla de apoyo y sujetar con los tornillos
moleteados.

Colocar los tubos de plastico o piezas moldeadas a soldar en los dispositivos tensores.

Colocar las horquillas de apoyo (10) debajo del tubo o pieza moldeada, soltar para ello el
tornillo hexagonal con la llave de boca del 17 y desplazar correspondientemente la
horquilla de apoyo y girar en caso necesario

En tubos a soldar rectos se deben alinear las horquillas de apoyo en las mesas con
la superficie delantera paralela al centro de la ranura!

L2 2

Cerrar la palanca de sujecion (8), con ayuda de la tuerca de ajuste(8.1) ajustar la fuerza
tensora y poner el mango en posicion final hasta que se alcance la potencia maxima.

Juntando las piezas, controlar si éstas ajustan bien en el dispositivo tensor. También se
debe controlar si el elemento calefactor ha alcanzado la temperatura de servicio. El

v e
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calentamiento finaliza cuando la lampara amarillo de control del regulador de temperatura
centellea o se muestra el valor correcto EFECTIVO.

Para asegurar una distribucion uniforme de calor por toda la superficie de la placa
calentadora, es necesario esperar, después de que la lampara centellea, aprox. 10
minutos (segln DVS). iSe debe comprobar la temperatura con un medidor de
temperatura apropiado!

Girar hacia adentro el dispositivo fresador (1) entre los trozos de tubo hasta que el
trinquete (7) se enclave y conectar en el mango.

Acercar con cuidado con el barra agarradera (6) los extremos de la pieza a las cuchillas
giratorias de los discos fresadores.

Para el fresado unilateral girar el tope en el lado inferior del fresador hacia el lado que no
debe trabajarse.

iPeligro de lesiones! Durante la puesta en servicio de la instalacién fresadora
no agarrar en las cuchillas en marcha. Activar la fresadora solamente en estado
introducido (posic. de trabajo) y a continuacién reponer de nuevo hacia atras.
La funcionalidad del interruptor de seguridad en la instalacién fresadora tiene
que estar garantizada en todo momento para evitar un arranque fortuito fuera
de la posicién de trabajo.

Después de que se han fresado planos los lados frontales, lo que se puede reconocer por
una viruta uniforme, continua, separar lentamente los extremos de tubo. Desconectar el
dispositivo fresador (1) , desbloguear y girar el trinquete (7).

Juntar las piezas y controlar si las superficies soldadas enrasan. Si no fuera asi, tiene que
repetirse el proceso de fresado.

El desvio axial entre las piezas no debe (segin DVS) ser mayor del 10% del grosor de
pared y la hendidura max. entre las superficies planas no superior a 0,5mm. Si no
ocurriera esto, entonces ajustar con ayuda de los tornillos tensores y los soportes de la
horquilla de apoyo y repetir el fresado.

Las superficies fresadas, preparadas para la soldadura no deben tocarse con las
manos y tienen que estar completamente limpias.

3.2.3 Soldadura

f iPeligro de aplastamiento! Al juntar las piezas tensoras y los tubos mantener

>
>

basicamente una separacion de seguridad a la maquina. jNunca agarre con las
manos en la zona de trabajo!

Meter el elemento calefactor (2) entre las dos piezas.

Chocar los extremos del tubo, aplicar la fuerza de compensacioén necesaria en el barra
agarradera (6) y, apretando la palanca de enclavamiento (5), fijar el arbol de
accionamiento.

Tan pronto como se haya alcanzado uniformemente la altura de reborde necesaria en
todo el perimetro de los dos extremos de tubo, soltar la palanca de apriete (5), quitar la
fuerza en la correspondiente fuerza de calentamiento (cerca del 0) y apretar de nuevo la
palanca de apriete (5). Tiene que estar garantizado un contacto uniforme de los extremos
de pieza a la placa calentadora.

Después de transcurrido el tiempo de calentamiento soltar la palanca de apriete (5),
separar las piezas, girar el elemento calefactor (2) hacia afuera y juntar de nuevo las
piezas. Elevar a la vez la potencia lo més lineal posible en la fuerza correspondiente de
unién (véase el libro para parametros de soldadura) y tirar de la palanca de
enclavamiento (5). La fuerza de unién tiene que mantenerse durante todo el tiempo de
enfriamiento.

Después de transcurrido el tiempo de enfriamiento soltar la palanca de apriete (5) y
destensar el resorte encima del barra agarradera. Destensar los tubos soldados vy retirar.
Todos los parametros pueden leerse en las tablas de soldadura.



El listado detallado de los parametros de soldadura en los diferentes materiales con
respecto al desarrollo de la soldadura se encuentra especificado en el "libro
adjunto para parametros de soldadura”.

3.2.4 Puestafuerade servicio

>

>
>
>

Sacar el enchufe de red de la instalacion fresadora y elemento calefactor de la caja de
enchufe.

Meter la fresadora en el espacio intermedio entre las mordazas base.
Enrollar el cable de red.
Introducir el elemento calefactor en el dispositivo fijador previsto en el bastidor.

A iiLa placa calefactora debe haberse enfriado!!

>

Tirar de la empufiadura fungiforme (9), girar la maquina hacia abajo hasta que los pernos
de bloqueo encajen.

3.3

Requisitos generales

Puesto que los efectos del ambiente y la intemperie influyen decisivamente en la soldadura,
se deben mantener necesariamente las fijaciones previas correspondientes en las directrices
DVS 2207 parte 1, 11 y 15. Fuera de Alemania rigen las directrices nacionales
correspondientes.

(j Los trabajos de soldadura se deben supervisar constante y cuidadosamente!)

3.4

Avisos importantes a los parametros de soldadura

Todos los parametros de soldadura necesarios tales como temperatura, presion y tiempo se
deben leer en las nuevas directrices DVS 2207 parte 1, 11 y 15. Fuera de Alemania rigen las
directrices nacionales correspondientes. En cada caso especial deben consultarse
necesariamente los parametros especificos de material del fabricante del tubo.

iLos parametros de soldadura mencionados en las tablas adjuntas de soldadura son valores
de referencia, por los que la empresa VIRAX no asume garantia alguna!

4 Limpieza y mantenimiento

Para conservar la funcionalidad de la maquina deben respetarse los puntos siguientes:

Las barras-guia para el carro o bien para el soporte de los elementos de calefaccién y
unidad fresadora deben mantenerse libres de suciedad.

Los accionamientos eléctricos de la instalacion fresadora y el elemento calefactor sélo
deben ponerse en funcionamiento con la tension indicada en la placa de caracteristicas.

Para lograr resultados perfectos de soldadura, es necesario mantener limpio el elemento
calefactor. Si se dafia la superficie tiene que ponerse un nuevo revestimiento al elemento
calefactor o cambiarse. Los restos de material en el espejo calefactor reducen la
propiedad antiadherente y tienen que quitarse con un papel no fibroso y alcohol.

La instalacion fresadora esta equipada con dos cuchillas afiladas a dos lados. Ante una
disminucién del corte las cuchillas se pueden invertir o cambiarse por otras nuevas.

Se debe cuidar siempre de que estén limpios los extremos del tubo o piezas a trabajar,
especialmente las superficies frontales, pues de lo contrario se reduce la vida (til de las
cuchillas.

Q Se recomienda mandar la reparacion sélo a un taller de servicio o al fabricante.
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4.1 Limpieza de maquina y herramienta

(jNormas de mantenimiento respetar punto 4!)

Las herramientas afiladas y limpias generan mejores resultados de trabajo y son mas
seguras.

Sustituir inmediatamente las piezas romas, quebradas o perdidas. Controlar si el accesorio
esta unido seguro a la maquina.

En los trabajos de mantenimiento utilizar solamente piezas de repuesto originales. Las
reparaciones soélo deben realizarlas personal especialmente calificado.

En caso de no usarla, antes de los trabajos de limpieza y mantenimiento y antes de cambiar
los accesorios, separar la maquina de la red eléctrica.

Antes de la reconexion a la red se ha de asegurar que la maquina y la herramienta accesorio
estan desconectas.

Cuando se usen cables de prolongacién debe controlarse su seguridad y funcionalidad. Sélo
deben utilizarse cables autorizados para el uso en exteriores.

No se deben usar herramientas y maquinas, si estan rotas o torcidas las cajas o mangos,
especialmente los de plastico.

La suciedad y la humedad en tales grietas son conductibles de corriente. Esto puede
provocar una sacudida eléctrica, si se da un dafio de aislamiento en la herramienta o en la
maquina.

Anotacién: Ademas de ello remitimos a las normas de prevencién de accidentes.

5 Eliminacion

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a
disposicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminaciéon ecolégica
de las piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo
de limpieza correspondiente.

Sélo para paises UE:

directiva europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos y su transposicién a derecho nacional las herramientas eléctricas

ﬁ No arroje las herramientas eléctricas a los desechos domésticos. Conforme a la
mmmm | aptas para el uso no deben ser mas recolectadas por separado y recicladas.

Servicio post-venta

Todos los productos devueltos deben estar sujetas a la autorizacion previa Virax

SAV Virax,

39 Quai de Marne

51206 Epernay Cedex
France

Fax : +33 (0)3 26 59 56 50
Web : www.virax.com


http://www.virax.com/

Duracion de la garantia

De acuerdo con nuestros términos y condiciones generales de venta, esta herramienta
eléctrica posee una garantia de 1 afio siempre que se use correctamente, excluyendo
consumibles. Se requerird un comprobante de la compra (factura o albaran de entrega).

La garantia cubre lo siguiente

Esta garantia cubre todo tipo de defectos de materiales y de fabricacién de su herramienta
VIRAX. En su caso, la herramienta sera devuelta sin costo. La herramienta se reparara o sera
reemplazada con otra idéntica.

No estan incluidos en la garantia

Defectos causados por uso indebido, mal uso, sobrecarga, incumplimiento de las
instrucciones de uso, intervencion en el dispositivo por una persona no acreditada por el
servicio de reparaciones pos-venta o el desgaste natural no estan cubiertos por esta garantia.

VIRAX declina toda responsabilidad por los posibles dafios provocados por los accesorios o
causados a los objetos o personas ubicados en las proximidades de la maquina. El producto
no debe haber sido abierto.

Exclusividad de la garantia

Esta garantia es Unica y exclusiva para su producto VIRAX. Ningin empleado, agente,
distribuidor u otra persona esta autorizado para alterar esta garantia ni otorgar cualquier otra
garantia en nombre de VIRAX.
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Traducéao das instrucdes originais :

Identificacdes neste documento

Perigo
Este simbolo avisa de danos pessoais.

Atencéo
Este simbolo avisa de danos materiais ou ambientais.

Incentivo para acgdes

Leia atentamente as instrucdes

Luvas Porto obrigatérios

Oculos de seguranca obrigatorio

O uso de sapatos de seguranca obrigatério

0 -

Vestindo protecdo auditiva necessario
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1 Indicag6es sobre a segurancga
1.1 Utilizacdo adequada

A VULCA D160 deve ser utilizada exclusivamente para efectuar ligages por soldadura topo
a topo com elemento térmico em tubos de PE, PVDF e PP com diametros externos entre 40
e 160 mm.

1.2 Instrucoes de seguranca especificas

ATENGAO! Durante a utilizagdo de ferramentas eléctricas devem ser cumpridas as
seguintes medidas de seguranga bésicas para proteccdo contra choque eléctrico,
risco de lesdes e de incéndio.

Leia atentamente todas estas instrucdes antes de utilizar esta ferramenta eléctrica e
guarde as instru¢des de seguran¢ca num local seguro.

Manutencdo e colocacdo em servico:

1 Limpeza, manutencdo e lubrificagdo regulares. Antes de cada ajuste, reparacéo ou
manutencao, retire a ficha da tomada.

2 O equipamento deve ser reparado apenas por técnicos qualificados e apenas com

pecas de substituicdo originais. Desse modo é garantido que a seguranca do
equipamento se mantém.

Trabalho em seguranca:

1 Mantenha a sua area de trabalho organizada. A desorganizagdo da area de trabalho
pode provocar acidentes.

2 Tenha em consideragdo as influéncias ambientais. N&o exponha ferramentas
eléctricas a chuva. N&o utilize ferramentas eléctricas em ambientes himidos ou
molhados. Certifique-se de que a area de trabalho se encontra bem iluminada. N&o utilize

ferramentas eléctricas no caso de existir risco de incéndio ou exploséao.

3 Proteja-se contra eventuais choques eléctricos. Evite o contacto fisico com pegas
ligadas A terra (por ex.: tubos, radiadores, fogdes eléctricos, refrigeradores).

4 Mantenha outras pessoas afastadas. Nao permita que outras pessoas, especialmente
criangas, toquem na ferramenta eléctrica ou no cabo. Mantenha-se afastado da area de
trabalho.

5 Guarde as ferramentas eléctricas ndo utilizadas num local seguro. As ferramentas
eléctricas ndo utilizadas devem ser colocadas num local seco, alto ou fechado, fora do
alcance das criangas.

6 Nao sobrecarregue a sua ferramenta eléctrica. Trabalha melhor e com mais seguranca
com a poténcia indicada.

7 Utilize a ferramenta eléctrica correcta. Ndo utilize maquinas com fraca poténcia para
trabalhos pesados. N&o utilize a ferramenta eléctrica para prop6sitos para os quais néo
foi concebida. N&o utilize serras circulares manuais para cortar postes de construgdo ou
toros de madeira.

8 Use vestuario apropriado. N&o use vestuério largo ou acessorios, pois estes podem
ficar presos pelas pegas moveis. Durante os trabalhos ao ar livre, recomenda-se o uso de
calgado anti-derrapante. Se tiver cabelo comprido, use uma rede para o cabelo.

9 Utilize equipamento de protecgéo. Use 6culos de protecgdo. Utilize uma mascara de
respiragdo quando realizar trabalhos que provoquem poeira.
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Feche o dispositivo de aspiragdo de poeira. Caso se encontrem disponiveis ligagbes
para a aspiragdo de poeira e sistema de recolha, certifique-se de que estes estédo
fecjadps e que séo utilizados correctamente.

N&o utilize o cabo para fins para os quais nédo foi concebido. N&o utilize o cabo para
remover a ficha da tomada. Proteja o cabo contra calor, 6leo e cantos afiados.

Proteja a peca de trabalho. Utilize dispositivos de fixacdo ou um torno de apertar para
fixar a peca de trabalho. Desse modo fica mais segura do que se for apertada
manualmente.

Evite uma postura anormal. Garanta um estado seguro e mantenha sempre o equilibrio.

Faca a manutencao da ferramenta com a devida precaucdo. Mantenha a ferramenta
de corte afiada e limpa para poder trabalhar melhor e com mais seguranca. Siga as
instrucbes para lubrificacéo e substituicdo da ferramenta. Controle regularmente a ligacao
de acesso da ferramenta eléctrica e mande um técnico qualificado substitui-la caso seja
danificada. Verifique regularmente os cabos de extensé&o e substitua-os caso apresentem
danos. Mantenha as méaos secas, limpas e sem gordura ou 6leo.

Retire a ficha da tomada. Se a ferramenta eléctrica ndo for utilizada, antes da
manutencdo e aquando da substituicdo de ferramentas, tais como por exemplo laminas
de serra, perfuradoras, fresas.

N&o deixe quaisquer chaves de ferramentas presas. Antes de ligar a ferramenta
verifique se a chave e a ferramenta de ajuste foram removidas.

Evite o arranque sem supervisdo. Durante a inser¢éo da ficha na tomada certifique-se
de que o interruptor esté desligado.

Utilize um cabo de extensdo para espacos exteriores. Em espagos ao ar livre utilize
apenas cabos de extensédo permitidos para esse fim e devidamente identificados.

Seja cuidadoso. Esteja atento aquilo que esta a fazer. Trabalhe conscientemente. N&do
utilize a ferramenta eléctrica se nao estiver concentrado.

Verifique se a ferramenta eléctrica possui eventuais danos. Antes de continuar a
utilizar a ferramenta eléctrica, os dispositivos de protecgdo ou as pecas ligeiramente
danificadas tém de ser cuidadosamente inspeccionados de modo a garantir que se
encontram a funcionar em perfeitas e correctas condi¢des. Verifique se as pecas moveis
estdo a funcionar correctamente e se ndo bloqueiam ou se as pegas se encontram
danificadas. Todas as pegas tém de ser correctamente montadas e todos os requisitos
tém de ser cumpridos para garantir o funcionamento correcto da ferramenta eléctrica.

Os dispositivos de proteccéo e as pegas danificados tém de ser correctamente reparados
ou substituidos numa oficina certificada, desde que nada seja indicado em contrario no
manual de utilizagdo. Os interruptores danificados tém de ser substituidos numa oficina
do cliente.

N&o utilize qualquer ferramenta eléctrica na qual os interruptores nao liguem ou
desliguem.

Atencdo. A utilizacdo de ferramentas de substituigo e acessorios diferentes pode
representar risco de leséo para si.

A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada por um electricista. Esta ferramenta
eléctrica corresponde as condi¢cdes de seguranca relevantes. As reparagdes apenas
devem ser realizadas por um electricista, utilizando pecas de substituicdo originais; caso
contrario, podem surgir acidentes para o utilizador.



2 Dados técnicos

RUIO. . 93 dB (A)
Faixa de soldadura...........ccccevvvevvevvevenereierirennnnns @ 40-160 mm
Faixa de presso.........ccccceeeeiviiiiieeeein e @ 40-110 mm até SDR 7,25

@ 125-140 mm até SDR 11
@ 160 mm até SDR 17,6

Caminho max. de desloC..........cccccvveeeeeeeeininnns 130 mm
Fresadora:
CoNexao eleCtriCa.........cccvvveeeeeeeiciiiiee e 230V AC, 50/60Hz, 1050W, 5.0A

110V AC, 50/60Hz, 1100W, 10.0A
Rota¢des por minuto em marcha vazia.............. 1000 rpm

Elemento térmico:

ConexXao elecCtriCa.........ccocvveeeeeeeieciiieeeee e 230V AC, 50/60Hz, 800W, 3,6A
110V AC, 50/60Hz, 800W, 7,2A

Controlo da temperatura...........cccceeeveveeeninnenns regulagdo eléctrica, faixa de ajuste 0-280°C
Diametro da placa térmica..........c.cceeveeriveennennns 200 mm

Pesos:

Maquina completa..........cccovveeeiiieeiiiee e 34,0 kg

Maquina completa com armacéo de apoio ........ 48,6 kg

Mala com redutores de fixag&o, forquilhas de apoio,

Ferramenta, Virax acessOrio............ccceerivveennnne 9,0 kg

Dimensdes:

Maquina fechada..........ccccoooiiiiiieiiiiicecieeee 715x430x735 mm

aberta (posicéo de trabalho)...........c.ccoceveiinen. 715x680x1180 mm

3 Funcédo do aparelho
3.1 Vista geral (Imagem A)

1 Fresadora 8 Mordentes de base
2 Elemento térmico 8.1 Porca de ajuste

3 Bancada de maquina 8.2  Parafuso de aperto
4 Mesas mével 9 Botado

5 Alavanca de aperto 10  Forquilhas de apoio
6 Haste de manipulo

7 Macaneta suplente

Com esta maquina é possivel efectuar de modo seguro ligagdes de tubos por soldadura de
PE, PVDF e PP com diametros externos de 40 a 160mm para instalacdes em casas, reforma
de chaminés e sistemas de goteiras para tectos.
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3.2 Instrucdes de servico

A maquina de soldadura deve ser operada somente por técnicos qualificados e
instruidos devidamente conforme a directiva alema DVS 2212 parte 1.

' A maquina deve ser utilizada s6 por operadores formados e autorizados!

®
3.2.1 Primeiro uso

Por favor, leia as instru¢des de servigco e seguranga com atencdo antes de
colocar a maquina de soldadura topo a topo em uso!

Colocar a maquina numa base sélida e plana

Retirar o manipulo de cogumelo (9), oscilar a maquina para cima e deixar encaixar as
cavilhas de engate.

Tenha em atencdo que ambas as cavilhas nas perfuracdes se encontram
encaixadas no suporte!

Puxar a trava da fresadora (7) para a frente e rodar a fresadora (1) para tras.
Rodar o elemento térmico (2) para tras.

VYV el VY

Conectar a ficha da rede da eléctrica fresadora (1) e elemento térmico (2) a rede
conforme os dados indicados na placa de caracteristicas. O interruptor junto do elemento
de soldadura emite uma luz verde quando esta ligado.

A lampada de controlo amarelo no regulador de temperatura indica que o elemento
térmico esta a aquecer.

Quando as luzes de controlo amarelas piscarem é atingida a temperatura nominal (ver
3.2.2).

Perigo de queimaduras! O elemento térmico pode atingir temperaturas de até
280°.

3.2.2 Medidas para preparar a soldadura

Em tubos menores do que o diametro maximo de 160mm, os redutores de fixacdo / arco do
respectivo diametro devem ser inseridos nas mordentes de base:

Ter em atencdo as inser¢gdes da tensédo redutora correctas! As inser¢des da tensao
redutora superiores ou o arco + as insercdes da tenséo redutora inferiores + as insergdes
da haste de suporte tém de ser correspondentes!

=> Abrir os mordentes principais (8) e deslizar até a posi¢ao traseira. Pressionar a insercéo
redutora superior contra 0 apoio traseiro e apertar o parafuso de aperto (8.2).

= Accionar a reducao inferior.

= Inser¢bes das forquilhas de apoio nas forquilhas de apoio (10). Em seguida, devem ser
fixados com as porcas serrilhadas.

= Os tubos de plastico ou os fittings a serem soldados devem ser inseridos nos dispositivos
de fixagéo.

v

Colocar as forquilhas de apoio (10) em baixo do tubo ou do fitting: para este fim, soltar o
parafuso sextavado com a chave inglesa do tamanho 17 e deslocar e, caso necessario,
rodar as forquilhas de apoio.

Em tubos que devem ser soldados na recta, as forquilhas de apoio devem ser
alinhadas com a superficie dianteira em paralelo ao meio da ranhura nas mesas!

Fechar os mordentes principais (8), ajustar a forca de tensédo com o auxilio da porca de
ajuste (8.1) e colocar o manipulo na posicao final até que a forca maxima seja atingida.

Vo g



= Aproximando as pecas, & possivel verificar se estdo bem fixadas na ferramenta de
fixacdo. Também deve-se verificar se 0 elemento térmico atingiu a sua temperatura de
servico. O aquecimento terminou quando a lampada amarelo no regulador da
temperatura pisca ou quando o valor real é indicado.

Para garantir que o calor se distribua de modo homogéneo na placa térmica inteira,
é necessario observar um periodo de espera de cerca de 10 minutos depois de que
a lampada comece a piscar (conforme DVS). A temperatura deve ser verificada
através de um aparelho de medicao de temperatura apropriado!

Deslizar o dispositivo de fresar (1) para dentro entre a sec¢do do tubo, até que a
macaneta suplente (7) fique encaixada e ligar o manipulo.

Com o haste de manipulo (6) aproximar os finais das pegas cuidadosamente das facas
em rotagao da fresadora.

Para fresar num dos lados, rodar o apoio na parte inferior da fresa para o lado que néo
pretende trabalhar.

f Perigo de ferimento! Ao colocar a fresadora em uso, ndo colocar a mdo nas

@ -}

facas em rotagdo. Accionar a fresadora sé enquanto estiver entre as pecgas
(posicgéo de trabalho) e depois rodar de volta para a posigéo de repouso. O bom
funcionamento do interruptor de seguranca da fresadora deve estar sempre
garantido para assegurar que a fresadora ndo possa ser ligada
involuntariamente fora da posicdo de trabalho.

= Depois de fresar as superficies frontais até ficarem planas (o que pode ser reconhecido
através da apara homogénea e ininterrupta) afastar os finais de tubos lentamente um do
outro. Desligar o dispositivo de fresar (1), desbloquear a macganeta suplente (7) e deslizar
para fora.

= Juntar as pegas e verificar se as superficies de soldadura estdo planas. Se ndo for o
caso, o processo de fresar deve ser repetido.

A divergéncia axial entre as pegas ndo deve ser maior de 10% da espessura da parede
(conforme DVS) e a fenda méaxima entre as superficies planas ndo deve ser maior de
0,5mm. Se néo for o caso, ajustar com ajuda dos parafusos de fixagdo e das insergées de
forquilha de apoio e repetir o processo de fresar.

As superficies fresadas e preparadas para a solda ndo devem ser tocadas com as

@ Maos e devem estar livres de qualquer sujidade.

3.2.3 Soldadura

Perigo de esmagamento! Ao juntar as ferramentas de fixagcdo e os tubos manter

sempre uma distancia segura em relacdo & maquina. Nunca incluir na area de
trabalho!

= Inserir o elemento térmico (2) entre as duas pegas.

= Mover conjuntamente as extremidades do tubo, aplicar a forca de ajuste necessaria no
haste de manipulo (6) e bloquear o eixo de accionamento através do aperto da alavanca
de engate (5).
Ao atingir a altura de refor¢o necesséaria e homogénea no perimetro todo de ambos os
finais de tubo, soltar a alavanca de aperto (5) reduzir a for¢a a respectiva presséo de
aquecimento (quase 0) e fechar a alavanca de aperto (5) novamente. Deve-se garantir
que os finais das pec¢as encostem igualmente na placa térmica.

= Depois do final do periodo de aquecimento, soltar a alavanca de aperto (5), afastar as
pecas uma da outra, retirar o elemento térmico (2) e juntar os finais das pecas
novamente. Para isso, aumentar a forca preferencialmente linear para a for¢a conjunta
correspondente até que a forca nominal seja atingida (ver manual anexo para os
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parametros de soldadura) e apertar a alavanca de engate (5). A forga de juncéo deve ser
mantida durante o periodo de arrefecimento todo.

Apo6s o final do periodo de arrefecimento, soltar a alavanca de aperto (5) e retirar a
pressdo da mola com o haste de manipulo. As pecas soldadas devem ser soltadas e
retiradas. Todos os parametros encontram-se nas tabelas de soldadura.

A lista detalhada dos parametros de soldadura com materiais diversos € realizada
relativamente ao procedimento de soldadura no ”Manual anexo para os parametros
de soldadura“.

3.2.4 Terminar a utilizagédo

>
>
>
>

Retirar a ficha da fresadora e elemento térmico da tomada.
Colocar a fresadora no espaco entre as mordentes de base.
Enrolar cabo de conexéo a rede eléctrica.

Inserir o elemento de soldadura no apoio previsto no suporte.

A A placa de soldadura tem de ser arrefecida!!

>

3.3

Retirar o manipulo de cogumelo (9), oscilar a maquina para baixo até as cavilhas de
engate encaixarem.

Condicoes gerais

Sendo que o tempo e o ambiente influenciam a soldadura de modo decisivo, devem ser
observadas em todo caso as respectivas instrugdes da directiva DVS 2207 parte 1, 11 e 15.
Fora da Alemanha, valem as respectivas disposicdes legais nacionais.

(Os trabalhos de soldadura devem ser controlados constantemente e com atencéo!)

3.4

Informacdes importantes sobre os parametros de soldadura

Todos os parametros de soldadura necessarios como temperatura, forca e tempo encontram-
se na mais nova directiva DVS 2207 parte 1, 11 e 15. Fora da Alemanha, valem as
respectivas disposicdes legais nacionais. Em casos individuais, devem ser observados em
todo caso os parametros especificos do material que podem ser informados pelo produtor do
tubo.

Os parametros indicados nas tabelas de soldadura em anexo sdo apenas valores para
orientagdo pelos quais a empresa VIRAX ndo da garantia nenhumal!

4 Conservagao e manutencéo

Para manter a maquina em bom estado para o funcionamento, os seguintes pontos devem
ser levados em conta:

As barras guia para o cursor ou para o suporte do elemento de soldadura e a unidade de
fresar tém de ser mantidos limpos e sem sujidade.

Os motores eléctricos de fresadora e o elemento térmico podem ser utilizados s6 com a
tensé&o eléctrica indicada na placa de caracteristicas.

Para garantir resultados impecaveis da soldadura, é necessario manter o elemento
térmico limpo. No caso de danos na superficie, o elemento térmico deve ser revestido
novamente ou substituido. Residuos de material no espelho térmico reduzem as
caracteristicas anti-aderentes e devem ser retirados com um papel sem fibras e &lcool
etilico.

A fresadora estd equipada com duas facas polidas dos dois lados. Quando ficarem
desafiadas, as facas podem ser viradas ou substituidas por facas novas.

Os finais das pegas ou dos tubos a serem cortados, em especial as superficies frontais,
sempre devem estar limpos sendo que isto influencia a vida Util das facas.



Recomenda-se que todos os consertos sejam efectuados por uma oficina
autorizada ou pelo produtor.

4.1 Conservacao de maquina e ferramentas

(Observar as instru¢c8es de manutengao sob o ponto 4!)
Ferramentas limpas e afiadas levam a melhores resultados de trabalho e sdo mais seguras.

Pecas desafiadas, quebradas ou perdidas devem ser imediatamente substituidas. Verifique
se 0s acessorios estdo conectados seguramente a maquina.

Nos trabalhos de manutencgdo, utilize somente pecas de reposicdo originais. Consertos
devem ser efectuados exclusivamente por técnicos qualificados.

Desligar o equipamento da rede eléctrica quando ndo for utilizado ou antes de trabalhos de
conservagao e manutengdo e antes de trocar acessorios.

Antes de conectar o equipamento novamente a rede eléctrica se deve garantir que a maquina
e as ferramentas adicionais estejam desligadas.

Ao utilizar cabos de extensdo, se deve verificar se os mesmos funcionam correcta e
seguramente. Utilizar sempre cabos que podem ser utilizados ao ar livre.

Nunca utilizar ferramentas e maquinas cujos invélucros ou punhos, em especial quando séo
de plastico, estao rachados ou deformados.

Sujidade e humidade nestas rachaduras transmitem a electricidade. Isto pode causar
choques eléctricos quando houver um dano do isolamento de ferramenta ou maquina.

Observacdo: Para além disso, fazemos referéncia as instru¢des de prevencgao de acidentes.

5 Eliminacao

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este
fim, ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposigdo. Para eliminar as
partes ndo-reciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por
favor, entre em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.

S6 para paises UE:
E Nao deite ferramentas eléctricas para o lixo doméstico! De acordo com a Directiva
|- e

Europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos e a sua transposicdo para Direito nacional & obrigatério recolher
separadamente ferramentas eléctricas fora de uso e conduzi-las a reciclagem.

Apos o servico de vendas

Todos os produtos devem ser devolvidos, mediante acordo prévio Virax

SAV Virax,

39 Quai de Marne

51206 Epernay Cedex
France

Fax : +33 (0)3 26 59 56 50
Web : www.virax.com


http://www.virax.com/
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Duracéo da garantia

De acordo com os nossos termos e condi¢des gerais de vendas, a sua ferramenta possui
uma garantia de 1 ano, desde que utilizada corretamente, excluindo consumiveis. Sera
exigido um comprovativo de compra (fatura ou nota de remessa).

A garantia abrange o seguinte

Esta garantia cobre todos os defeitos de material de méo-de-obra da sua ferramenta
VIRAX. Neste caso, a ferramenta sera devolvida gratuitamente. A sua ferramenta sera
reparada ou substituida por uma ferramenta idéntica.

O que nédo é coberto pela garantia

Falhas devido a utilizac&@o indevida, abuso, sobrecarga, ndo cumprimento das instru¢des de
operacéao, intervengcao na maquina por uma pessoa nao aprovada por um centro de
reparacéo pds-venda ou desgaste normal ndo sdo abrangidos por esta garantia.

A VIRAX renuncia a qualquer responsabilidade por danos sofridos por acessérios ou
causados a objetos ou pessoas perto da maquina. O produto néo deve ter sido
desmontado.

Particularidade desta garantia

Esta garantia € a Unica garantia valida no seu produto VIRAX. Nenhum colaborador,
agente, comerciante ou outra pessoa esta autorizada a alterar esta garantia ou fornecer
quaisquer garantias em nome da VIRAX.



Vertaling van de originele handleiding :

Gebruikte symbolen en tekens in dit document

Gevaar
Dit symbool waarschuwt voor lichamelijk letsel.

Let op

Dit teken waarschuwt voor materiéle schade en schade aan het
milieu.

Verzoek te handelen

Lees aandachtig de instructies

Port verplicht handschoenen

Eyewear verplichte veiligheids

Q@ 9006 : -

Het dragen van schoenen verplichte veiligheid

Het dragen van gehoorbescherming verplicht
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1 Aanwijzingen betreffende de veiligheid

1.1 Gebruik volgens de voorschriften

De VULCA D160 is alleen bedoeld voor het vervaardigen van HS-lasverbindingen van PE,
PVDF en PP-Rohren met buitendiameters van 40 tot160 mm.

1.2 Algemene veiligheidsaanwijzingen

LET OP!

A Voor het gebruik van elektrische gereedschappen dient u om elektrische schokken en
gevaar voor verwonding of verbranding te voorkomen, de volgende fundamentele
veiligheidsmaatregelen in acht te nemen.

Lees al deze aanwijzingen voor u het elektrische gereedschap in gebruik neemt, en

bewaar de veiligheidsaanwijzingen goed.

Service en onderhoud:

1 Regelmatige reiniging, onderhoud en smering. Haal altijd de stekker uit het
stopcontact voor u het apparaat instelt, of onderhoud of reparaties uitvoert.

2 Laat het apparaat alleen door een erkende reparateur en met originele onderdelen
repareren. Dan weet u zeker dat de veiligheid van het apparaat behouden blijft.

Veilig werken:
1 Houd uw werkomgeving opgeruimd. Slordigheid op de werkplek kan tot ongelukken
leiden.

2 Houd rekening met omgevingsinvlioeden. Plaats elektrische gereedschappen niet in de
regen. Gebruik elektrische gereedschappen niet in een vochtige of natte omgeving. Zorg
voor een goede verlichting van de werkplek. Gebruik elektrische gereedschappen niet op
plaatsen waar brand- of explosiegevaar bestaat.

3 Bescherm uzelf tegen elektrische schokken. Vermijd aanraking met geaarde delen (bv.
buizen, radiatoren, elektrische kachels, koelapparatuur).

4 Houd andere mensen weg van het werkgebied. Laat anderen, met name kinderen, niet
aan het elektrische apparaat of aan de kabel komen. Houd hen op afstand van het
werkgebied.

5 Berg elektrische gereedschappen die niet in gebruik zijn veilig op. Ongebruikte
elektrische gereedschappen moeten bewaard worden op een droge, hoge of afgesloten
plek, buiten het bereik van kinderen.

6 Overbelast het elektrische gereedschap niet. U werkt beter en veiliger binnen het
aangegeven vermogensgebied.

7 Gebruik het juiste elektrische gereedschap. Gebruik geen apparaten met weinig
vermogen voor zware werkzaamheden. Gebruik het elektrische gereedschap niet voor
doeleinden, waarvoor het niet bedoeld is. Gebruik bijvoorbeeld geen handcirkelzaag voor
het zagen van boomtakken of houtblokken.

8 Draag de juiste kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden, die kunnen gegrepen
worden door bewegende delen. Bij werk in de buitenlucht is het dragen van schoenen met
antislipzolen aan te bevelen. Draag een haarnet als u lang haar hebt.

9 Maak gebruik van beschermingsmiddelen. Draag een veiligheidsbril. Gebruik bij
stoffige werkzaamheden een beschermingsmasker.

10 Sluit de stofzuig-apparatuur aan. Als er apparatuur aanwezig is voor het afzuigen en
opvangen van stof, zorg er dan voor dat die aangesloten en op de juiste manier gebruikt
wordt.
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Gebruik de kabel niet voor doeleinden, waarvoor hij niet bedoeld is. Gebruik het
netsnoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de kabel verwijderd van
hitte, olie en scherpe randen.

Zet uw werkstuk goed vast. Maak gebruik van het spangereedschap of een
bankschroef, om het werkstuk op zijn plaats te houden. Zo wordt het beter op zijn plaats
gehouden dan met uw hand.

Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg dat u stevig staat en blijf altijd in
evenwicht.

Onderhoud uw gereedschappen zorgvuldig. Houd uw gereedschap scherp en schoon,
zodat u er beter en veiliger mee kunt werken. Volg de aanwijzingen voor het smeren en
voor het wisselen van gereedschap. Controleer regelmatig de aansluitkabel van het
elektrische apparaat en laat hem als hij beschadigd is vervangen door een erkende
vakman. Controleer de verlengsnoeren regelmatig en vervang ze, als ze beschadigd zijn.
Houd de handvatten droog en schoon en zorg dat er geen vet of olie op zit.

Trek de stekker uit het stopcontact. Als u het elektrische apparaat niet gebruikt, voor
het onderhoud en bij het verwisselen van gereedschappen zoals bv. zaagbladen, boren,
frezen.

Verwijder de sleutels. Controleer voor u het apparaat inschakelt of de sleutels en
afstelgereedschappen verwijderd zijn.

Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer of de schakelaar in de uit-stand staat als
u de stekker in het stopcontact steekt.

Gebruik verlengkabels voor buiten. Gebruik voor toepassing buiten alleen daarvoor
goedgekeurde verlengsnoeren, die de betreffende markering bevatten.

Blijf opletten. Houd uw aandacht bij wat u aan het doen bent. Ga verstandig te werk.
Gebruik het elektrische apparaat niet, als u niet geconcentreerd bent.

Controleer het elektrische apparaat op eventuele beschadigingen. Voor een volgend
gebruik van het elektrische apparaat moet zorgvuldig gecontroleerd worden of
beschermingsonderdelen of licht beschadigde onderdelen correct en volgens de
voorschriften werken. Controleer of de bewegende delen correct functioneren en niet
klemmen, en of er onderdelen beschadigd zijn. Alle delen moeten op de juiste manier
gemonteerd zijn en aan alle voorwaarden voldoen om een correcte werking van het
elektrische apparaat te garanderen.

Beschadigde beschermingsonderdelen en andere onderdelen moeten op de juiste manier
gerepareerd of vervangen worden door een erkende reparateur, voor zover niet anders
aangegeven in de gebruiksaanwijzing. Beschadigde schakelaars moeten in een
servicecentrum vervangen worden.

Gebruik elektrische apparaten niet, als de aan/uit-schakelaar niet werkt.

Let op. Het gebruik van andere onderdelen en andere accessoires kan het risico op
verwondingen opleveren.

Laat uw elektrische gereedschap repareren door een vakman. Dit elektrische
apparaat voldoet aan de toepasselijke veiligheidsvoorschriften. Reparaties mogen alleen
uitgevoerd worden door een deskundige en daarbij mogen alleen originele onderdelen
gebruikt worden; anders loopt de gebruiker het risico op ongelukken.
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2 Technische gegevens

RUIS. ..t 93 dB (A)
Lasbereik ........uuueveeiiiiiiiiiee e @ 40-160 mm
DrukbereiK..........ovvvvvieieiiiiiiiiiieiiveievevesevevevevevenens @ 40-110 mm bis SDR 7,25

@ 125-140 mm bis SDR 11
@ 160 mm bis SDR 17,6

Max. Verplaatsing.........cccceecvveiririieniieeeiiieeenns 130 mm

Freesinrichting:

Elektrische Aansluiting ...........cccccceiviiiiiicnnnns 230V AC, 50/60Hz, 1050W, 5.0A
110V AC, 50/60Hz, 1100W, 10.0A

Onbelast toerental............cccveeeeeeeeeeeeeeseeereenne 1000 mint

Verwarmingselement:

Elektrischer Aansluiting ...........cccocevveeeniiiennnns 230V AC, 50/60Hz, 800W, 3,6A
110V AC, 50/60Hz, 800W, 7,2A

Temperatuursturing ........occveeveieeiiiec e elektronisch geregeld, Einstellbereich 0-
280°C

Lasspiegel-Doorsnede............ccocvverivieeniinneennns 200 mm
Gewichten:

Komplete Machine..........cccccoeiiiiiiniiiciiiices 34,0 kg

Komplete Machine met onderstel ...................... 48,6 kg

Koffer med reductieschalen, steunvorken,

tool, Virax toebehoren ...........ccccvevvvevvvevevevenennn, 9,0 kg
Afmetingen:

Machine ingeklpat ...........ccocvveiiiiiiniiiieiiieee 715x430x735 mm
Uitgeklapt (werkstand)...........cccocveeiiieieiiinnennnns 715x680x1180 mm

] Werking van de machine
3.1 Overzicht (afb. A)

1 Freesinrichting 8 Basisspanbekken Versie A
2 Verwarmingselement 8.1 Instelmoer

3 Machinebed 8.2  Spanschroef

4 Beweegbare tafel 9 Knop

5 klemhevel 10  Steunvorken

6 Greepstang

7 Freesvergrendeling

Met de machine kunnen lasverbindingen voor huisinstallaties, schoorsteensaneringen en
dakontwateringssystemen uit PE, PVDF en PP-buizen met buitendiameters van 40 tot 160mm
veilig vervaardigd worden.



3.2 Gebruiksaamwijzing

De lasmachine mag alleen door geinstrueerde en gekwalificeerde vaklieden
Volgens DVS 2212 deel 1 bedient worden.

De machine mag uitsluitend door getrainde en bevoegde operators gebruikt
worden!
3.2.1 In gebruik nemen

Deze gebruiksaanwijzing en de richtlijnen voor veiligheid a.u.b. goed doorlezen
voordat u de stomplasmachine in gebruik neemt!

Machine op een vlake, stabiele ondergrond plaatsen

Aan de paddenstoelgreep (9) trekken, machine naar boven klappen en de
vergrendelingsbouten laten vastklikken.

Let erop, dat beide bouten goed in de boorgaten van het frame zitten!

Freesvergrendeling (7) naar voren trekken en freesinrichting (1) naar achteren klappen.

Verwarmingselement (2) naar achteren zwenken.

vV ¥V Vel VY

Netstekker freesinrichting (1) en verwarmingselement (2) op een stroomverzorging zoals
aangegeven op het typeplaatje aansluiten. De schakelaar bij het verwarmingselement
gaat in ingeschakelde toestand groen branden.

Het opwarmen van het element wordt door een geel controlelamp in de
temperatuurregelaar aangegeven.

Bij het knipperen van het gele controlelampje is de gewenste temperatuur bereikt (zie
3.2.2).

A Verbrandingsgevaar! Het verwarmingselement kan een temperatuur van 280° C.

3.2.2 Maatregelen voor voorbereiding van een lascyclus

Bij buizen die kleiner zijn als de maximaal zu lasbare diameter 160mm, de reductieschalen /.
buegel voor de gewenste buisdiameter in de basisspanbekken plaatsen:

Op juiste reductiespaninzetdelen letten! Bovenste reductiespaninzetdelen resp. beugel
+ onderste reductiespaninzetdelen + steunvorkinzetdelen moeten overeenstemmen!

= Basisspanklauw (8) openen en tot in de achterste positie draaien. Bovenste reductie-
inzetdeel tegen achterste aanslag drukken en spanschroef (8.2) aandraaien.

v

Onderste reductie plaatsen.

v

Reductiesteunplaten in de steunvorken (10) plaatsen en de kroonmoeren stevig
vastdraaien.

De te lassen kunststof buizen of vormstukken in de spaninrichting plaatsen.

De steunvorken (10) onder de buizen of- vormstukken plaatsen, daarvoor de
zeskantschroef met steeksleutel SW 17 losdraaien, en de steunvork verschuiven en indien
gewenst draaien

o= V V

Bij rechte te lassen buizen zijn de steunvorken met de voorste vlakke kant parallel
aan het midden van de Nut in de tafel uit te richten!

v

Versie A: basisspanklauw (8) sluiten, met behulp van de instelmoer (8.1) spankracht
instellen en handgreep in eindpositie brengen tot maximale kracht bereikt is.
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= Door het naar elkaar toe bewegen van de buizen (Handgreep) controleren, of de buizen
goed vastzitten. Tevens is te testen, of het verwarmingselement de bedrijfstemperatuur
bereikt heeft. Het opwarmen is beindigd, als de geel controlelamp op de
temperatuurregelaar knippert, en de correcte ingestelde temperatuur aangegeven wordt.

Om een gelijkmatige warmteverdeling over de gehele lasspiegel te garanderen, is
het noodzakelijk, nadat de controlelamp knippert, een wachttijd van ca. 10 Minuten
aangehouden wordt (volgens DVS). De temperatuur moet met een geschikt
temperatuurmeetapparaat gecontroleerd worden!

@ -}

= Freesinrichting (1) tussen de buisstukken indraaien, tot arréteerpal (7) vastklikt, en op
handgreep inschakelen.

= Met het greepstang (6) de uiteinden van de buizen met gevoel tegen frees plaatsen.

Voor het eenzijdig frezen, de aanslag aan de onderzijde van de frezer naar de kant
draaien, die niet bewerkt dient te worden.

tegen de draaiende messen plaatsen. Frees alleen in ingeklapte toestand
gebruik (werkpositie) en direct na gebruik weer terugklappen. De functionaliteit
van de veiligheidsschakelaar op de freesinrichting moet altijd in orde zijn, om
onbedoeld starten buiten de werkpositie te vermijden.

2 GEVAAR! Tijdens het in gebruik nemen van de freesinrichting de handen niet

= Nadat de kopkanten van de buis vlak gefreesd zijn, wat aan een gelijkmatige,
ononderbroken spaan te erkennen is, de buiseinden langzaam uit elkaar draaien.
Freesinrichting (1) uitschakelen, freesvergrendeling (7) ontgrendelen en naar buiten
draaien.

= Werkstukken naar elkaar toe draaien en controleren, of de laskanten vlak zijn. Is dit niet
het geval, dient de freescyclus herhaald te worden.

Het axiale verloop tussen de werkstukken mag (volgens DVS) niet groter als 10% van de
wanddikte En de spleet tussen de freesvlakken niet groter als 0,5mm zijn. Is dit niet het
geval, dan met behulp van Spanschroeven en vorksteunen afstellen en de freescyclus
herhalen.

! De gefreesde, voor lassen voorbereide opperviakken mogen niet met de hand
aangeraakt worden, en moeten vrij van stof en vet zijn.

3.2.3 Lascyclus

Klemgevaar! Bij het naar elkaar toe draaien van de spanbekken en buizen juiste
afstand van de Machine bewaren. Nooit in het werkbereik grijpen!

= Het verwarmingselement (2) tussen de buiseinden plaatsen.

= Buiseinden samenbrengen, noodzakelijke nivelleringskracht op het greepstang (6)
aanbrengen en door het aantrekken van de spanhefboom (5) de aandrijfas arréteren.

Als de gewenste ril gelijkmatig over de gehele buisomvang tweezijdig bereikt is, de
klemhevel (5) losdraaien, de kracht op de gewenste aanwarmkracht (bijna 0) instellen en
de klemhevel (5) weer vastdraaien. Een gelijkmatige plaatsing van de werkstukuiteinden
tegen het verwarmingselement moet gewaarborgd zijn.

= Na einde aanwarmtijd klemhevel (5) losdraaien, Buiseinden van elkaar wegdraaien, het
verwarmingselement (2) naar achteren klappen en de buiseinden tegen elkaar draaien.
Daarbij de kracht mogelijk lineair op de overeenkomstige voegkracht, tot de nominale
kracht bereikt is (zie Handboek voor lasparameters) verhogen en spanhefboom (5)
aantrekken. De laskracht moet tijJdens de gehele afkoeltijd behouden worden.

= Nadat de afkoeltijld voorbij is, klemhevel (5) lossen en de veer van het greepstang
ontlasten. De gelaste buizen ontspannnen en uithemen. De complete parameters vindt u
terug in de lastabellen.



Uitvoerige opsomming van de lasparameters bij verschillende materialen staat gelet
op het lasproces in het ‘Handboek voor lasparameters’ vermeld.

3.2.4 Uit bedrijf nehmen

= Netstekker van de freesinrichting en verwarmingselement uit het kontakt nemen.

= Frees in de ruimte tussen de basisspanbekken laten.

= Netkabel oprollen.

= Verwarmingselement in de op het onderstel bedoelde houder steken.
A Verwarmingsplaat moet afgekoeld zijn!!

= Aan de paddenstoelgreep (9) trekken, machine naar beneden inklappen tot de

vergrendelingsbouten vastklikken.

3.3

Algemene aanwijzigingen

Omdat weers en omgevingsinvioeden de lascyclus belangrijk beinvioeden, dienen de
geldende Voorschriften van de DVS - richtljnen 2207 deel 1, 11 en 15 aangehouden te
worden. Buiten Duitsland gelden nationale richtlijnen.

(De laswerkzaamheden dienen voordurend en exact bewaakt te worden!)

3.4

Belangrijke aanwijzigingen over de lasparameters

Alle gewenste lasparameters, zoals temperatuur, kracht en tijd zijn conform de laatste DVS-
richtlijnen 2207 deell, 11 en 15. Buiten duitsland gelden de nationale richtlijnen. . In een enkel
geval dien de bewerkingsparameters van de buisfabrikant aangehouden te worden

De in bijgevoegde lastabellen genoemde lasparameters zijn richtparameters, waarvoor de
firma VIRAX niet garant kan staan!

4 Schoonmaken en onderhoud

Om de functionaliteit van de machine te garanderen volgende punten in acht nemen:

De geleidingsstangen voor de slede resp. voor de houder van het verwarmingselement en
de freeseenheid moeten vrij van vuil gehouden worden.

De elektrische aandrijving van de freesinrichting en verwarmingselement mogen alleen
met de op het typeplaatje aangegeven spanning gevoed worden.

Om perfekte lasresultaten te waarborgen, is het noodzakelijk, het verwarmingselement
schoon te houden. Bij beschadigingen aan het oppervliak moet het verwarmingselement
van een nieuwe coating worden voorzien of verwisseld worden. Materiaalresten op de
lasspiegel verminderen de anti-kleefeigenschappen und en dienen met een Vezelvrij stuk
papier en spiritus verwijderd te worden.

De freesinrichting is met 2 tweezijdig geslepen messen uitgevoerd. Bij teruglopende
freesprestaties kunnen de messen gedraaid of verwisseld worden.

Steeds erop letten, de te bewerken buis - of. werkstukuiteinden, in het bijzonder de kopse
kanten, vrij van vervuiling zijn, omdat anders de levensduur van de messen verkort wordt.

laten uitvoeren.

f} Het is aan te bevelen, reparaties door een servicewerkplaats of de fabrikant te
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4.1 Machine en gereedschaponderhoud
(Onderhoudsvoorschriften Pkt. 4 bekijken!)
Scherpe en schone gereedschappen Leiden tot betere resultaten en zijn veiliger.

Stompe, gebroken en verloren onderdelen direct vervangen. Testen, of het toebehoren veilig
met de machine verbonden is.

Bij onderhoudswerkzaamheden alleen originele reserveonderdelen gebruiken. Reparaties
mogen alleen door Gekwalificeerd personeel uitgevoerd worden.

Bij niet gebruiken, onderhoudswerkzaamheden en voor het wisselen van toebehoren,
machine loskoppelen van het stroomnet.

Voor het opnieuw aansluiten op een stroombron,zich ervan verzekeren dat de machine en
eventueel toebehoren is uitgeschakeld.

Bij gebruik van verlengkabels deze altijd op functionaliteit en veiligheid controleren. Er mogen
alleen kabels voor gebruik buitenshuis gebruikt worden.

Gereedschappen en machines waarvan, behuizingen of handgrepen, speciaal deze uit
kunststof, kapot, gescheurd of gebroken zijn niet gebruiken.

Vuil en vochtigheid in zulke scheuren leiden de elektrische stroom. Dit kan leiden tot een
elektrische schok.

OPMERKING: Verder verwijzen wij naar de ongevallen voorschriften.

)

Afvalverwijdering

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden
gebruikt.

Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de
milieuvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot)
dient u de plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

Alleen voor de EU-landen:
E Werp elektrisch gereedschap niet in het huisvuil! Volgens de Europese richtlijn
B

2002/96/EG betreffende uitgediende elektro- en elektronica-apparatuur en
haar omzetting in nationaal recht moet niet meer bruikbaar elektrisch
gereedschap afzonderlijk worden verzameld en milieuvriendelijk voor
recycling beschikbaar worden gesteld.

After sales service

Alle geretourneerde producten moeten worden onderworpen aan de voorafgaande
toestemming Virax zijn

SAV Virax,

39 Quai de Marne

51206 Epernay Cedex

France

Fax : +33 (0)3 26 59 56 50

Web : www.virax.com


http://www.virax.com/

Duur van de garantie

In overeenstemming met onze algemene verkoopsvoorwaarden, wordt het elektrisch
gereedschap geleverd met een garantie van 1 jaar mits goed gebruikt, met uitzondering van
verbruiksgoederen. Een aankoopbewijs is vereist (factuur of leveringsbon).

De garantie dekt het volgende

Deze garantie dekt alle materiaalfouten of fabricagedefecten van uw VIRAX gereedschap. In
dit geval zal de gereedschap naar u gratis geretourneerd worden. Uw gereedschap zal
hersteld worden of vervangen worden door een identiek gereedschap.

Wat is niet gedekt door de garantie

Gebreken door verkeerd gebruik, misbruik, overbelasting, niet inachtneming van de
werkingsinstructies, interventie op de machine door een persoon die niet erkend wordt door
een na-verkoop-herstelcentrum of normale slijtage die niet gedekt wordt door deze garantie.

VIRAX aanvaardt geen enkele aansprakelijkheid voor schade veroorzaakt door accessoires
of veroorzaakt aan voorwerpen of personen in de buurt van de machine. Het product mag
niet gedemonteerd zijn geworden.
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To ewovidlo awtd onuaivel THAVOTNTO TPAVUATIGUOD.

Ipocoyn

-

To ewovidio avtd onpaivel Thavo e VAKNAS 0O0PAES 1) pOTAVENG TG ATUOCPAPAS.

Avaykn va mpofeite o€ KGmola evépyera

AwBdote TpooekTikd TIG 0dMYieg 0T

H ypfon yavtidv npootaciog ivol voypemtikn

H ypnon yooldv Tpoctaciog ivat VIToXPE@TIKT

H ypnon vrodnpdtov acpoleiog eivol vioypemTIKN

H yprion eotoacnidwv eivol vroypemTikn
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1 Odnyieg aocparsiog

1.1 Xpiion cOpemva pe T TPOdLaypapic

To pnyovnuo VULCA D160 mpémer vo YpNOLULOTOLEITaL OTOKAEIGTIKG Yo OeppocuykdAinon
maotikdv colvev PE, PVDF kot PP e&wtepiknig dwapétpov and 40 £og 160 mm.

1.2 T'evikéc 00nyies acoalreiog

MPOXOXH ! AlaBdote TPOoGEKTIKA TIC TOPAKAT® 0dnyieg ao@aleiog Yo TNV omoeuyn
niextpomAn&iog, MOUVAOV TPOVHATICUOV 1] OKOUO KOl TUPKOYLAG, KOTO TN XPNON NAEKTPIKOV
HNYOVNLETOV.
AfacTe TPOGEKTIKG TIS 001Yieg VTEG TPV GUVIEGETE TO PINYAVI|LO GTO NAEKTPIKO PEdpa Kar
QULGETE TEG.

Xp1jon kot cuvTipnon :
1 Toaxktuég kaBapiopds, ypfon kv Amaven. AmTocuvdéote amd TO MAEKTPIKO PELUO TPV Ao
onoladnTote POOUIGT, GUVTIHPNON | EXEKELY.

2  Epmoteutsite TNV EMGKEVH TOV pnyovipatds 6ag amokAEIoTIKG o€ sEovelodotnpuéve. service
EMALYOVTOS YVIIOL0. AVTOALOKTIKG. Me Tov TpOmO 0vTd €mTLYYAVETOL 1) OGQOANG Xp1ioN TOL
LUNYOVILOTOG Y1t TOAD PEYGAO YPOVIKO StaoTnpa.

Acoaigic epyacisg :

1 Awmpeite T0 yOpo epyociag cog oc TGEN. H axortactacio oto ydpo epyaciog pmopel vo
TPOKAAEGEL OLTUYNHLOTO.

2 Ilpoctotéyte To pnyavnpe amd mepifovrorroyikés emippoés. Mnv apnvete 10 MAEKTPUCO
pnyxévnpo ektednuévo otn Ppoyn. Mn xpnowlomonjte To NAEKTPIKO pnydvnuo oe meptPdilov pe
vypacia. Ppovticte MGTE 0 YDOPOG EPYACING Gug Vo eivol 6OGTE PoTIoUEVOS. Mn ypnoyloroteite
TO NAEKTPIKO Unydvnpo o€ TEPPAALoV 6oV VITAPYEL KIVOLVOG EKPNEEDVY 1 TVUPKAYIAC.

3  TIIpootatevbeite amd niekTpominéio. Amo@VYETE TN COUOTIKN ETOAPN HE UEPT TOL €ivol GTO
£80.p0g (m.y. cOANVES, KAAOPLPEP, NAEKTPIKEG CUOKEVES, KALOTIOTIKG).

4  Mnv a@NveTe va TAMOLAG0VY GAAha dtopa. Amayopéyte o GAAo dtopa, Kvpimg og moudid, va
£pBovv o€ EmaEn [e TO NAEKTPIKO pnydvnpa 1 To kodddd tov. Kpateiote ta pakpild and to ydpo
£pyaciog cog.

5 ®vAhGEte o8 TPOSTUTEVPEVO YAPO TO MAEKTPIKO pmydvnpo mov ot ypnowpomorgite. Ta
NAEKTPIKG UNYOVIILOTO TOV O€ YPNOYLOTOOVVTOL, TPETEL VO PAAGGOVTAL 6g ENpd meptBdAiov, oe
VIEPVYOUEVO KOl AGPOAEG ONUETD, HOKPLYL Al TOL ToUdLdL.

6 Mnv vrepgoptdvete T0 NAeKTPKS pyavnpo. H epyacio sivor mo acpodng kot £0koin otov
yivetal 6To 6piaL TG 16YVOG TOL.

7 Xpnowomoigite T0 KaTdAAnio NiekTpukd epyareio. Mn ypnoyonoteite Evo pnydvnuo xopUmAng
oybog Yo Bapiég epyacieg. Mn ypnowonoteite £vo pnydvnuo yoo GAAN epyocio omd avty Tov
gtval mpoopiopévo va kavet. Tlapaderypa: un ypnoylonoteite cnabdceya YEPOG Yo KON KOPUMOV
dévipav N Bapvov.

8 ®opare Ta KaTaAnio povyo. Mn eopdte eopdid povya 1| Koopfpotae yloti vdpyel Kivdvvog va
UmheTOUV GTOL KvoUHevo pépn Tov pmyovipatog. o epyacio ot e&mtepkolg ydpovg
GLGTIHVOVTOL AVTIOMGONTIKG vITodUoTe acPareiog. Av €xete MoKkpd HOAMG GLGTAVETOL VO TOL
£xete palepéva.

9 Xpnowonoeite eEomhopd acoareiog. Gopdte yoord acpareiog. Popdte piocko oe mepintmon
£pYAGiaG OV TPOKOAEL GKOVT.
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11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

XuvdéoTe TN OLOKELH] avappéenons. e mepinton mov vmApxel SwbEciun  GLCKELN
avappopnongs, Pefarwbeite 0T givan cuvdEdEUEVT Kl AELTOVPYEL COOTA.

Mn %pNGLHOTOLEITE TO NAEKTPIKO unyavipe yuo. Ghin xpion. Mnv tpofdrte to KaA®SW0 Yo vo
amocvvdésete o pnydvnuo amd to pevpa. Ipootatéyte 10 KaA®S0 amnd vynrés Oeppokpaoies,
AGS1L Ko oryunpd avTikeipeva.

E&ao@ariote To avrikeipevo gpyaciog. Xpnoilomomote pLio GLGKELT TAVLGONG 1) [ LEYYEVT] Y10l
vo. ouykpoatnoete o ovtikeipevo gpyaciog. Etot givor mo acparég omd o6t Oo NTav ov to
KpatoHooTe GTO YEPL.

Amopuyete TIg AGBog Ofceig Tov ooparog. Dpoviicte vo €xere mAvio pio cOOTH Kot
16oppomnévn Béon cdUaTOG

®@povrilere Ta pnyovipoTe pe Witepn mpoooyy. Awmpeite ta KomTikd pépn kabopd Kot
TPOXIOUEVE. DGTE VO, dlEvKoAVvVETOL 1| gpyacia. Akolovbeite Tig odnyieg yio ) Aimaveon kot v
oAy eapmudrov. EXEyyete T1¢ NAEKTPIKEG GUVOEGELG TOV UNYOVALOTOS KOl GE TEPITTOGT TTOV
ypewotel emokevdote t0 oe gEovotodotnuévo service. EAéyyete taktikd to €EopTAMOTO KOl
OVTIKATOGTNOTE T0. G€ TEPITT®Oon mov £xovv @bapel. Awampeite ™ Aafn oteyvn, kabapr kot
AmOPEVYETE VO EPYETOL GE EMAPN LE YPAoa Kot Addia.

ATOGUVOEETE TO PNYAVING 0T6 TO PEVRO. ATOGUVIESTE TO UNYXAVIILOL OTO TO PEVO. OTOV dEV TO
ypnoiponoteite, Tpw amd Kabe Edeyyo/cuvtipnon N mpw amd Kabe oAlayn eEapTHUaTog OTMG N
Adpa, o Tpumdvi | M epéla.

Mnyv a@ivete T0 KAEWDIL pOOMIGNg TOV pnyovipatos. Befawdeite ott, mpv amd ™ xpron tov
UNYOVIHOTOS, TO KAEWT pOBpong apopede.

ATo@UYETE TIG Gokomes ekKvI|oels. Befoimbeite 6t 0 drokommg givan kAeloTog KAOE Popd TOV
GUVOEETE TO UNYGVILLOL GTO PEVUAL.

Xpnowonoieite tpockTdoels oe eEmTepikés epyaoies. Te eTepiké epyacieg ypnoiomnoteite
OTOKAEIOTIKG TPOEKTACELS EYKEKPLUEVEG KOLL LLE TNV OVAAOYN GNLLOVOT).

No eiote mpooektikoi. No giote cuykevipopévol oty gpyocio cag. Kdvere cwoti gpnon g
AOYIKNG. Mn ypnopomoteite kavéve NAeKTPKo epyaleio av dev 10TE GUYKEVTIPOUEVOL.

Beparw0site yia v koA katdotacn Tov pnyaviporos. o va cvveyicete va ypnoylomoteite
£vo MAEKTPIKO PNYGvNLo, EAEYXETE GUOTNHOTIKG TO NAEKTPIKA PEPN Kot 0AAGLETE T QOAppEVOL
eapripora kot va Befardveste 0Tt To pnydvnpa Aettovpyet cmotd. BePoimbeite 6Tt ol kivodpevo
uépn Aettovpyovv Gyoyo kot Oev omokieivouv, KaOOG Kol Yo ™MV KOA KOTAOTOON TOV
eEopmmudtov. Ola ta eEopmpota Bo mpémetl va eival GMOTA HLOVIOPICUEVE KoL VO TATPOVV OAEG
TIG TPOSLAYPAPEG DOTE VOL EYYVMVTOL TNV AYOYN AELTOVPYIO TOL NAEKTPIKOD UNYOVALLOTOGC.

To koteotpappéve efaptuato M misktpikd pépn Oa mpémer vo emokevdlovior M vo
avtikaBictavior and ta efovowodotnuéva Service, ektdg edv o odnyieg yprong opilovv
Swpopetikn dwowooio. Ot kateotpappévor dwukdmteg Ba mpémer v avtikabiotavior oe
g€ovolodotnuéva Service.

Mn ypnoiponoteite Eva NAeKTPIKO pnydvnpa mov dev EEKIVA 1| OTAUATNOE VoL AELTOVPYEL.

Mpocoy. H xprion Swpopetikdv efoptnudtov 1 oVIOAAGKTIKOV pmopel vo TPOKUAECEL
TPOVUOTIGHOVG.

Emokeun NAEKTPIKAOV pnyoavipdtov and eEedkevpévovg niektporoyovs. To unydvnpo ovtd
elval cOpEVO pe T Tpoduaypagés acpareiog. H emokeun tov Ba mpénet va yiveTol amokAeloTikd
amd EEBIKELUEVOVG NAEKTPOLOYOVS KO e YVAGLOL OVTOALAKTIKG, SLOPOPETIKG VITAPYEL KIVOLVOG
OTUYNHOTOG.



2 TeYVIKE YOPUKTNPLOTIKG

Emmed0 0pOBOU. .. cvuiviiiiiiiee e 93 dB (A)
E0p0oG GUYKOAMNONG wevvvreeeiiiiiiieee e @ 40-160 mm
EOPOG TTHEONG. .vvveevveic i @ 40-110mm ¢wg SDR 7,25

@ 125-140 mm éog SDR 11
@ 160 mm £wg SDR 17,6

MEYIOTN HETOKIVIION wevvireeiiiiiiie e 130 mm

Etopminora @pelapioparoc:

HAEKTPIKN GOVOESN. .o 230V AC, 50/60Hz, 1050W, 5.0A
ToydTnTa TEPIGTPOPNG EV KEVA e 1000 otp/rentd

Ogppuki) TAGKA:

HAEKTPIKN GOVOESN. .o 230V AC, 50/60Hz, 800W, 3,6A
MROVTOV OEPUOKPUGIOG. 1o e eeevvreeeeeeeiireeeeennn niektpovikn pvduion,

.................................................................... (Evpog phbpiong 0-280°C)

AGPETPOG OEPLIKNG TTACKOG - vvvveeeeeeeiveeeaeennn 200 mm

Bapoc:

MNYOVIIO TATIPES wevvenreieeiiriiee e 34,0 kg

MnyEvnpo TAAPEG HE BAOT «vvvveernvreeeriieeeainen 48,6 kg

Epyodeiofkn pe peiwtés, otnpiypata,

EEAPTALOTOL vt e e e e eaeaaes 9,0 kg

Awotdosic:

Mnyévnpo GVGKEVAOHEVO (OTTOGUVOPUOROYNIEVO) «..vveeeevae 715x430x735 mm
Mnydvnpo £Totpo yio xpion (LOVTOPIGUEVO LEPT). enenereennnnn.. 715x680x1180 mm

8 AgLTovpyia pnyovijpotog
3.1 Emokomon (ekova A)

1 E&apmpata gpelapiopotog 8 Zioydva GuYYKOAANoNG
2 Ogpukn TAdKo 8.1 IMo&ywadt pobpiong

3 Ytafepn Paon unyovipatog 8.2  Bida pvOuiong

4 Kwnti paon umyaviporog 9 MoyAdg «uovitdpn

5 AePrég pmhokapioporog 10 Kéivgpog Baong

6 Odnyodg

7 Kaotavia kieddpatog

To pnydvnuo ovtd emrpémet T GLYKOAMNGT pe KOGOE OCQAAELN, GCULVOECUMV GE  OIKLOKEG
EYKATAOTACELS, O€ EMOKEVEG KOUVAS®V KOl CLOTNUATOV CoAnvacewy oteywv PE, PVDF ko PP pe
e&mtepikn duapetpo and 40 g 160 mm.
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3.2 0dnyiec ypriong

' To VULCA D160 mzpémer va  ypnCLUOTOIEITONL  OTOKAEIGTIKG 0amd eEerdukevpévoug
emayyelpoTieg mov £Qovv AaPer T avTioTo Eg 03N YiES, COPUPOVO PNE TOV KOVOVIGHO ELEYYOV
® Dvs 2212, 1° pépoc.

' Movo ££€101KEVPEVOL ETAYYELNATIEG HTTOPOVY VA PN GLRLOTOOVV TO PNy dvnpe avTo !
L ]
3.2.1 Oon ot Aertovpyia

AofaeTE TPOGEKTIKG TIG 00NYIES PN ONG KUL TIS TAPATNPNGELS GYETIKA UE TNV UGPILELN
wipwv o6 ™ Bon o€ Aertovpyia Tov VULCA D160 !
= Tonobetrote 10 uNydvnpo o€ 6tadepd Kot ninedo onpeio.
2 TpoPri&te o poyAd «povirdpw (9), avefdote to punyévnpa Tpog to erdved Kot Aertovpynote dote
VoL 0GQAUAIGOVY TO UTOVAOVIL KAELSDUATOGC.

' IIpooiEte d6TE TA PTOVAGVIA 0GQPALIGOVY KAAG 6TIG EYKOTEG TG Paong!

; Tpapn&re v kaotévia krewopotog (7) mpog To eUmPOG Kol MEPIOTPEYTE TO GOOTNHO
opelapiopatog (1) mpog to nicw.

= Ilepotpéyte ) Oeppucy Thdxa (2) mpog ta Ticw.

2 Xuvdéote 10 QIg oto cvotnue @petapicpatog (1) kor ™ Ogppikhy mAdka (2) otnv MAeKTpiKh
oOvdeon ommg opiletor oty mhakéta. H évden g Oeppikng mAdkag avafet mpdovn kotd ™
ddpkela g Agttovpyiog.

H 0eppotmra g Oepping mhdag gaiveton pe v kitpivn £voeEn otov Beppoctdr.
H xotdAAnin Oeppoxpacio éxer emrevydel dtav avaBoofrver n kitpvn Avyvia eléyyov (PAéme
3.2.2).

Kivduvog sykadvpartog ! H Ocppokpacio g 0sppikig mAdkog pmopei va 9Tacel mwepimov
T0V5 280° C !

3.2.2 X160 TPOETONAGIAS GLYKOAAN GGG

Ta 116 cmAveg pikpoTepng SpETPOL GLYKOAANoNG ard ovth) T@v 160 mm, ot avtictoyol petmwtés Oa
TpéneL va elvar TOToOeTNEVOL OTIS SLaYDVEG GLCPIENG TNG Phiong:

TIpocéte dote o pelwtés va tomodetnBovv cmwotd ! O endvo pewwtég Ba mpénel vo givor
aVTIOTOLYOL [E TOVG KATM UEIMTEG!

' Avoitte ™ olaydvo cvo@iEng g Paong (8) kot mepiotpiyte puéypt va Ppebet oty micw Béom.
ITiéote Tov embvo pewwt oty Ticw gooyn kat opifte ) Pida kAewodpatog (8.2).

[ ]
= TonobetoTE TOV KAT® HEITY.
>

Ot meipot g Paong ompiEng Bo mpémet va tomobetnbovv péca ot Paon othpiEng (10) kot vo
otepebovv pe tig Pideg -Tragiuadia.

v

TomoBetoTE TIC TAUGTIKEG COMIVES 1] TOVG GLUVOEGHOVG OTIC OLUYDVEG GUGPIENG.

v

TomoBetote t1g Baoelg otpiEng (10) kdtw amd To onueio g cwAvag 1 cuvdéopov, Eeopilte T
Bida pe v e&dyovn kepadn pe €va amhd yeppovikd kAewi 17mm kou petoxwnote ™ Pdon
oTNPLENG AVTICTOLY KO TEPIOTPEYTE TNV v givar amapaitnto.



T Tig cMiveg mov Tpémer va. cuYKOAAN00VV og gulcia, ov Baceg oTipdng Oa mpémer va
gu0VYpaPMGTOUY 6TIG YAIOTPES pE TNV PAPOOTIVI] TALLPE TAPIAINAN OTO KEVIPO TOL
OTELPDONATOG!

=2 Kleiote ) cloaydva ovoiéng g Paong (8), pvbuiote v 1oy opi&ipatog pe ) Pondeia gvog
no&padod poduiong (8.1) kot tonobetnote n Aafn og telkn OEon péypt vo pTdceTe TNV pEYISTN
160.

= [IAnoidote to pépn ya ™ cvykOAnon yio va eléyéete av givar cmotd tonobetnpéva oto gpyaieio
ovopitng. O mpémet emiong vo eEAéyEete av 1 Beppikn TAGKa £xel Ty anapaitn Oeppokpacio. H
Oeppokpacio givar katdAANAn Otav 1 evogikTikn kitpvn Avyvia Tov Oeppootdtn avafocPivet.

To e gyyonpévn opobpopen dwavopry Beppétnrag oe 6An v em@aveia g Oeppikig
nhikag, 0o mpémer va mepwévere 10 Aentd (ovpeova pe v DVS), agdétov m Avyvia
Eexwvipoer va avapooPiiver. EAEEyte T Ogppokpasia pe éva katarinio Oeppopetpo !

[E ]

=2 Ilepiotpéyte 10 cdotnpa epelapiopatog (1) avapeso ot cowiiveg péxpt To Tehko KAeidmpa (7)
Ko EvEPYOmomaoTte ) Aofn.

2> Dépete pe TPOGOYN TIG GKPES TOV HEPDV TPOG GLYKOAANON TTPpog Tig Adpeg TNG PPECag v KIvAoEL
pe ™ Bondea Tov 0dnyoo (6).

Trpéyte TV GKPN TOL KATO HEPOVS TG PPECAS 6To AL, TO omoio dev mpénel va petakivnet Eavd,
Y10 VoL EMITUYETE EVO OLOLOLOPPO Ppelapiopua.

Kivdvvog tpavpaticpod ! Mnv tomofeteite o yépra cog avapeoa oTig AMapeg o Kivnon
Kotd ™ Agrtovpyia Tov cvetiparog @pelapicpatos. Mnv evepyormoreite ™ @péla mopd
povo étav v €xete TomobeTiosl o8 Ofon Aertovpyiag, KOTOmMV TNV €XeTE MEPLOTPEYEL
waM oty apykn ™S 0éon. H kol Aevtovpyia Tov dwokomtn ac@areiog 6to cvoTNNA
opelapiopatog Bo mpémer va givon eyyonpévny avé méoo otiyp], A6TE Vo amo@evyOei
£KKivion a6 ampoociio ekTog Epyusiag.

= Metd myv epyaocia epelopicparog, n omoia Bewpeiton cwoth otav to ypélL sivor «eviaion o Eva
HOVOOIKO  KOUUATL, omopakpOvere apyd TG Gkpeg tov coMjvov. Kielote 10 cvompo
opelapiopatog (1), Eexheddote Ty kaotavia kKA dpatog (7) Kot mepiotpéyte Tn TPog To. EEO.

= II\noidote to pépn mpog ovykdAAnon kat eléyEte av ot emedveleg mpog kOAANon givar amdrvta
TAOVICUEVEG. AV anTo dev €xet yivel, Oa mpémet va Eavayivel To ppeldpiopa.

H a&ovikf amdxiion ota pépn mpog cvykdAAnon de Oa mpémer (cvppova pe mv DVS), va
Eemepvaet To 10 % mAyoVG TOYMHOTOS KOl 1| GYLOUT AVALESO OTIG TAUVICUEVEG ETLPAVELES de Bal
npénel va givon avotepn and 0,5 mm. Av avtd dev Eget emrevyBei, pvOuiote pe ™ Ponbela Tav
Bddv 606eIENG Kol TV oTNpLypdteov ™G Pdong kot katémy eravaAidfete To epeldpiopia.

' Mnv mdvete pe yopuva yépro TG QPECOPICNEVES EMQAVEIES, TPOSTOLHOGUEVES YO TN
GUYKOLAN OGN KOL OPOVTIoTE DOTE VO TOpapeivovy kabopéc.

3.2.3 Xvuykéiinon

Kivdvvog prhokapiopartog! Apnvete mavto pio andctoon acporeiog and to pnydvnua étov
mAnoélete ta epyareia oeiéipatog Kal TIg owAfveg ! Mnv axovprdte timota oto onpeio mov
yivetou 1 gpyacio !
= Tonobetnote ) Oeppin mhdxka (2) avipeosa otig 300 EMPAveEIE TPOG GUYKOAANON.
= Evdote Tig cohfveg, pe v amapaitnn dvvaun péypt tov odnyd (6) kor otapatiote tov GEova
evepyonoubvtag tov AePié opi&ipatog (5).
Mol emrevyBei 0 KATIAANAO VYOG TOL KOPOOVIOD LE OUOLOYEVEWNL GE OAN TNV TEPLPEPELD TV
b0 dxpov TOV cOMVOV, YeAapdote To AefE unhokapiopatog (5), peidote m ddvoun dote va
avtotoyioel v 1oy0 g Oepuotrog (kovtd oto 0) katdmv Eavacei&e to AePié pmhokapioporog
(5). Oa npémer va éyel emtevyBel pio OPLOLOYEVIG TPOCUPUOYT TOV AKPOV TOV COMVOV TGvE® o1
Beppuin Tl
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=2 Mol teheimoet ) dodikacio Oppavong, xorapmote to Aefié pmhokapicparog (5), amopakpovere

To. pépn TPOG OLYKOAANOT, aaipéote T Ogpuukfy mAdka (2) ko evdote T pépn TPOG
ovyKkOAANon. Tavtdypova avénote T 16x0 ™G KOAANONG dtatnpdvTag EvBVYpaGHEVA TO LEPT
600 autd eivar gktd, péxpt v embounth woyxv (PAéne ocvuminpopoatikég odnyieg pe
TOPAUETPOVG oVYKOAANONG) Ko o@i&te To AePié (5). H aokoldpevn dvvaun Oo mpémet va Srotnpndet
KaBOAN T SdpKeLn ™G YHENG.

Mok tehewboer 1 Swdikocio g wiEng, yahaphote to Aefié pmhokapicpotog (5) Ko
ameAevbepdote T0 €AATHPLO PEG® TOVL 08N Y0D. AmEAELOEPDOTE TO. GUYKOANUUEVO UEPN T®V
cOMVOV Kot apopéote Ta. omd ™ Paon. Oleg or mapdpeTpor GLYKOAANGNG QOivOVIaL GTOVG
avTioTOL 0V TIVOKES.

H avolvTik] Moto TapapéTpmv cuYKOAANONG SLQOPETIKAV VKOV meprhapfavetal oty
01001KaGi0.  GUYKOMMIGE®V TOV K GUUTANPOUOTIKOD  QUALASIOV TOV  TUPAPETPOV
GUYKOAANONG ».

3.2.4 Ofon ektéc AerTovpyiog

= Anocuvdéote amd to pevpa ) epéla kar T Oeprukn TAdKa.

= Tonobetiote TN PPELH AVAUESD OTIG GLLYOVES OTH BACT TOV HIYoVIHLATOGC.

= TvAi&te 0 KOADS0 PEHUATOC.

= Tonobetiote 0 Oeppikh) TAGKE OTNV KA KOTOOKEVAGHEVT YL QUTHY OFKN.
é H Ogppuci) mhdxka 0o wpémer va £xel kpudoser !!

2 TpoPh&te 1o poyrd «pavitdpr (9), katefdote 10 pnYGvNUe TPOG To KGT® HEXPL OTOL Tol

3.3

HUTOVAGVLOL KAELODOTOS YOAAPDCOLV.

T'evikég 0onyieg

Aedopévov OTL Ol OTHOCPUIPIKEG KOl TEPPavTOALOYIKEG cLVONKES emppedlovy ONUOVTIKE ™)
Swdwacio cvykOAAnong, Bo Tpénel vo akohovbnceTe avoTnpd TIG 0dNYieg Tov oyeTilovtal e Tovg
kavoviopovg DVS 2207, pépog 1°, 11° war 15°. Extdg and ™ eppavia, ioydovv ot avtictoyot
Siebveig kavoviopot .

(Ot gpyasieg cuykOMnong Oa mpémet va emPAémovton cuveymg Kot pe peydin mposoyn !).

3.4

INRAVTIKES TOPATNPGELS GYETIKA PE TIG TOPURETPOVS GLYKOAANONG

‘Oleg ot amapaitteg mapdpuetpol cuykOAnong 0mwg 1 Beppokpacio , 1 16xdG Kot 1 ¥POVIKT| SidpKeLo
OVOPEPOVTOL GTOVG TPOSPOTA EVNUEPMUEVOLG Kavovicpovg DVS 2207, 1°, 11° ko 15° uépog. Extog
armd ) Teppavia, oxdovy ot avtictoryotl diebveic kavoviopoi. o kdbe mepintoon Eexywprotd, Ha
mpénel vo. avalnTite OmMOGONTOTE TIG €EEBIKEVUEVEG TUPAUETPOVS KOTOOKEVNS TMOV VAKGOV TMV
COMV®V.

Ot mopGUETPOL GUYKOAANGNG OV GVOQPEPOVIOL GTOVG GCLVNUUEVOLG TIVOKEG CLYKOAANONG Eival
evOelkTIKEG. H eTaipeia VIRAX dev €xel kapia uBuvn yia Tig agieg auTég!

4 Xp1on Kol cuvTipnon

Ba mpénel vo akolovbnoete TIg mopakdted odnyies Yoo va eEocpolotel N koA Aertovpyio Tov
HNY OV HOTOG!

O meipot-odnyol g Baong, ta oplypate cuykOAAnong kot to e&aptipata epelapiopatog Ho
apéneL va Sratnpovvrat kabapd.

To miextpcd pépn tov cvotuatog epelapioporog kot ™mg Oeppikng mAdkag Oa mpémer va
APNOLLOTOLOVVTOL HOVO LE TNV TAGT TOV GUGTNVETOL GTNV TAOKETO TOV LY OV LLOTOG.

T va metoyete pa téhelo cLYKOAANGN, eival amapaitnTo 1 Beppikn TAGKO Vo Topapével Kabopr.
Av 1 emodaveld g £xel vrootel kdmow @Bopd, Bo mpémer vor oAoytel To KAALUUG TG 1| va



avtikataotadel OAOKANPN. YTOASILUOTO OVIIKEIWEVOV TAVED TN BEPIKT EMPAVELD LEIDVOLY TV
OVTIKOANTIKY TG 1310TNTa. Kot Oor Tpémet vor apatpovvtar pe €vo paiakd movi yopic EEetia kot
OWOTVELLLL.

o Zto efaptiuata @pelopiopatog meplappdvoval kot dV0 AGUES OKOVIGHEVEG Kol amd TG 600
mhevpéc. Otav pewbei  anddoon Tovg, HTopohv Vo akovieTovy Koun vo avitketactadody and
KOVOVPYLEG AGLLES.

o  Oo TPEMEL TAVTO VO TPOCEYETE MOTE Ol GKPES TOV COAVOV KOUTY TOV GUVOECU®OV TPOG
GLYKOAANGN, €01KA OTIG EMPAveELES TOL B GuYKOAAN 00DV, va givol Tavto Kabapis, SLpOPETIKA 1
Suapreto Cong Tmv Aapdv Bo petdvetat ToAv ypiyopa.

YVOTAVETOL Vo EMGKEVGLETE TO pnydvnpa péve og s&ovorodotnuéva Service i otov
kotaokevaoty VIRAX.

4.1 ZUVTI|P1 6N TOV PNYUVIIHOTOS KOL TOV EPYUAEIOV

(AGBeTe vOYN G0G TIS 08N YiES GUVTIIPNONG TOV KEPuLaiov 4!)
To tpoyopéva kor kobapd epyodeio divouv Ta KOADTEPE KOL OCGQOALCTEPO OTOTEAEGUOTO GTNV

epyooia.

AVTIKOTOOTAOTE APESOG TIG POAPUEVES, OTOCUEVEG 1) XOpEVES Adpes. EXEyyete dote ta e&optipata vo
£lvol 6OOTE LOVTAPIGHEVE GTO NYavILLOL.

Xpnowponoteite amokAEIGTIKA YVAGIO AVTAAAOKTIKG Kotd v cuvtipnon. Ot emokevés mpémel va
yivovtotl povo amd ££0v61080TNHEVOLG Kot EEELBTKEVUEVOVS TEYVIKOVG.

Amocuvdéete to pnyovnue omd To pedpa Otav dgv TO ypnolponoteite, mpw amnd Kabe epyacio
GULVTIPNOTG 1) ETCKEVNG KOL TPV TNV aAAayn) eEAPTNUATOV.

IIpwv cuvdéoete To pnydvnio 6To NAEKTPIKO pevpa, Pefoarmbdeite 6Tt To unyxdvnue Kot to eEopTipaTo
£xovv amocHvoEDEL.

Av ypnotponoteite TPOEKTOOT KAA®IIOL pedpatog, Oa mpémet vo eréyyete OTL givol ao@OUAIG Kot
Aertovpyel cwotd. Eivor vroypemtikn 1 xprion eykekpipuévav KoAmdiov og eEotepkd TeptBdilov .

ATOYOpEVETAL VO XPNGLLOTOLEITE EPYAAEiD KOt unyavipoTo av, 181KE To. TAOGTIKG PEPT TOVG Kol Ot
AoPéc TOVG EYOLV KOTAOTPAPEL KON TAPOLOPPMOEL.

Axafopoieg Kot VYpacio HTOPOVV VO ELGYOPNGOVY ATTd TETOLOL €100V GKOGILOTA KoL VO, TPOKAAEGOVV
niektpomAnéio av vVIapyEL KATOW0 EAGTTOUN 6T HOVOOT| TOL EPYOAEIOV KOV TOV UNYOVALLOTOS.

Hapotipnon: avapEpovIoLl ETTAEOV TOV UTAULTHCEMY Y10l TNV OTOTPOTN OLTUYNULATMV.

5 ATOpIKPUVET) UTOPPLRATOV

Oplopévo pépn TOL UNYOVALATOS £iVOLl OVOKVKADGWLO KOTG OULVEmEW akoAovbeite Tn ovvnon
Swdwacio. [Iiotomompéva Kot e£0VG1080TNHEVE. KEVTPO OVOKVUKA®ONG gival ot dlofeon oag yio To
okomd avtd. Evnuepwbeite and to appddio drope oty €TLEIPNON GOG Yo TV GOGTH OTOUAKPVVGT
HepBV N avaKVKADGHOV (TT.). NAEKTPOVIKA EEUPTALOTAL).

AnoxkhereTikG Yo T yOpes TS Evporakic Evoong:

):4

Mnv metdte NAEKTPIKEG GUGKEVEG GTOVG KAOOVG UE To. OwKlakd amoppipota | Zouemva pe
mv evpomokn odnyla 2002/96/CEE, oyetikfi pe to nAEKTpikd Kot MAEKTPOVIKG
amoppipoto Kot T HeTaPopd TG ot Sebvr vopobesio, ol KATESTPAUEVEG NAEKTPIKEG
oLokeLES Bal TPEMeL vaL eivar avTiKelpevo E8KNG amokopdNg Kabmg kot avakdkiwong pe
oeBacpd oo mepPaAlov.
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XToLyEln Y10, T1) GUVTH PO KoL TV ETLCKEVN.

Hpw omé kGO emoTpoPt], 00 TPéme TPAOTO. Vo £YETE EVIIUEPADOEL TOV TNV UVTITPOCOTEIN TNG
Virax etnqv EALGSa, Mmappnépng EIIE , Apyovevtdv 7-9, Mapober 151 26 Mapode, tni. 210
8062811 1 12 1j To

SAV Virax, 39 Quai de Marne

51206 Epernay Cedex
France
Fax : +33 (0)3 26 59 56 50 Web : www.virax.com

Awvdpkera gyyomeng

ZOUQOVO e TOVG YEVIKOUG OPOVG TOMGEDVY, 1 S1dpKeELD £yydNong Tov pnyavipatodg cag eivor 1
APOVOG, EPOGOV YPNOLLOTOLEITOL VIO EPYOsiot OV €ival TPOOPIGHEVO VoL KAVEL, €KTOC OmO Ta
avardopa. Arapaitntn gival n TPOCGKOUIOT TOPACTATIKOD ayopds (TIHoAdyLo 1) deATio amooToANG).

T kaldmTer n eyyonon
H eyyomon oavt xahdmter omoladnmote aotoyics LAKOD 1 KOTOOGKELOOTIKO EAGTIOUC TOL

pnyovipotog VIRAX. Zmyv nepintoon ovt, o unydvnuoe o emotpapsl xopic ££0d0 amosTolC.
Oa emokevaotel 1 Bo oAdoytel pe éva 610 kavodpyto.

T dev kardmTeL N eyydnon

Znég TOV TPOKAAOVVTOL amd AGBOG xpNoT, aAOYISTH YPNOT), VIEPPOPTMGT, 1| [ GULHOPOOOT NE
TG odnyleg ypnong, amd emépPoaon oto pnyévnue amd un €&ovolodotnuévo TEXVIKO, N Amd
@Lo10A0YIKT EBOPE AdY® Ypriong, dev kadvmTovTol amd TV Tapodea £yyinon.

H VIRAX 8¢ ¢épet kaplio evBbvn Y10 KOTAGTPOPES TOL UTOPOVV VoL TPOKANH0OV 0md Tar eEopThpato
N and avrikeipeva M dropa mov Bpiokovior kovid oto pnyévnue. To unxdvnpo de Oa mpénel vo
OOGVVAPUOAOYELTOL.

IdwotepoTnTa TG TOPOVGUS EYYONONG

H mapodoa eivar n povn €ykvpn eyydnon tov pnyovipatog VIRAX. Kavévag epyalopevog,
AVTITPOCOTOG, KATAGTNUO 1 GAAOG dev eivar £E0VGLOB0TNHEVOG VO TPOTOTOMGEL TV TOPOVGO
gyydnon 1 va tpockopicet Gileg eyyonoeis oto 6vopa mg VIRAX.
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FR- Retrouvez la liste de nos distributeurs sur www.virax.com

EN — Find the list of our dealers on www.virax.com

IT — Trova il rivenditore Virax piu vicino a te su www.virax.com

ES - Encuentra el listado de distribuidores en www.virax.com

PT - Encontre a lista de nossos revendedores www.virax.com

NL - Vind de lijst van onze resellers www.virax.com

EL - ZupBouAeuTeite TN AioTa Twv SIOVOPEWY POG GTO WWW.Virax.com

PL - Liste naszych dystrybutoréw znajdziecie na www.virax.com

DE - Eine aktuelle Liste unserer Handelspartner finden Sie unter www.virax.com
CS - Seznam nasich prodejct najdete na www.virax.com

RU - Cnuncok AnnepoB Bbl MOXETE HAaNTU Ha calnTe Www.virax.com

TR - Distribttor’ lerimizin listesini, www.virax.com web sitemizden bulabilirsiniz

dne - WWWLVirax.com @ sell e Garens )il Gae sall 48 e J seanll 2SS4

FRANCE INTERNATIONAL ACHATS/PURCHASING
Tél : +33 (0)3 26 59 56 78 Tel: +33 (0)3 26 59 56 97 Tel: +33 (0)3 26 59 56 06
Fax : +33 (0)3 26 59 56 20 Fax: +33 (0)3 26 59 56 70 Fax: +33 (0)3 26 59 56 10

V| client.fr@virax.com export@virax.com purchase.dpt@virax.com

@ VIRAX : 39, quai de Marne - CS 40197 - 51206 Epernay Cedex - FRANCE

Tél. : +33 (0)3 26 59 56 56 - Fax : +33 (0)3 26 59 56 60

Société par Actions Simplifiée au capital de 3 276 320 € - RCS REIMS 562 086 330 - SIRET 562 086 330 00064 - CODE APE 25 738 - TVA : FR 41 562086330
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