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VIWEL*

oypleord VULCA VIWEL+ 400
SYi100e3 VULCA VIWEL+ 1200

Kompleksowe rozwigzanie zgrzewania polifuzyjnego
elektrooporowego rur z tworzyw sztucznych PE i PP (8 - 48 V)
az do srednicy @ 400 / @ 1200 mm.

Instrukcja obstugi.
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Oznakowanie w tym dokumencie:

Uwagal!

Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla débr materialnych
i Srodowiska naturalnego.

f Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.
[ ]
-> Wezwanie do dziatania



1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.1

Zastosowanie zgodne z przeznaczenie

VULCA VIWEL+ to zgrzewarka elektrooporowa przeznaczona do przenosnego uzycia na
budowach. Zgrzewarka VULCA VIWEL+ 400 umozliwia zgrzewanie (8 V — 48 V) ksztaltek
elektrooporowych z tworzywa sztucznego o $rednicy do 400 mm, a zgrzewarka VULCA VIWEL
+ 1200 zgrzewanie ksztattek o srednicy do 1200 mm (nalezy przy tym zasadniczo przestrzegac¢
danych zgrzewanych ksztaltek i zgrzewarek VULCA VIWEL+). Za pomoca skanera kodu
kreskowego mozna wczyta¢ dane zgrzewania zapisane w postaci 24-pozycyjnego kodu
kreskowego zgodnego z normg ISO 13950:2007-03.

1.2

0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

f} UWAGA! Podczas uzytkowania elektronarzedzi nalezy, w celu ochrony przed

porazeniem elektrycznym, odniesieniem obrazen i niebezpieczenstwem
spowodowania pozaru, nalezy przestrzega¢ nastepujacych srodkéw bezpieczenstwa.

Przed przystapieniem do pracy z elektronarzedziami przeczyta¢ wszystkie zamieszczone
tu wskazowki i przetrzymywac instrukcje ze wskazéwkami bezpieczenstwa w
bezpiecznym miejscu.

Konserwacja i utrzymanie w dobrym stanie:

1

Regularne czyszczenie, konserwacja i smarowanie. Zawsze przed przystgpieniem do
ustawiania, prac zwigzanych z utrzymaniem w dobrym stanie lub naprawa wyjmij wtyczke z
gniazdka sieciowego.

Naprawe urzadzenia powierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi, a takze
do napraw stosowacé wylacznie oryginalne czesci zamienne. W ten sposéb mozna
zapewni¢ bezpieczenstwo urzadzenia.

Bezpieczna praca:

1

2

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Brak porzgdku w miejscu pracy moze doprowadzi¢
do wypadkow.

Zwracaj uwage na warunki otoczenia. Nie wystawiaj elektronarzedzi na deszcz. Nie
uzywaj elektronarzedzi w wilgotnym lub mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre oswietlenie w
miejscu pracy. Nie uzywaj elektronarzedzi gdy wystepuje zagrozenie wybuchu pozaru lub
eksplozji.

Chron sie przed porazeniem pradem elektrycznym. Unikaj kontaktu z uziemionymi
elementami (np. rurami, wentylatorami, piecykami elektrycznymi, urzadzeniami
chtodniczymi).

Trzymaj z dala inne osoby. Nie zezwalaj na dotykanie elektronarzedzi przez inne osoby, w
szczegolnosci dzieci. Nie dopuszczaj innych oséb, w tym dzieci, do obszaru pracy.
Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj w bezpiecznym miejscu. Nieuzywane
elektronarzedzia nalezy przechowywaé w suchym, wysoko rozmieszczonym lub zamknietym
miejscu, z dala od zasiegu dzieci.

Nie przeciazaj elektronarzedzi. Pracujg one lepiej i bezpiecznie w podanym zakresie
mocy.

Uzywaj wiasciwych elektronarzedzi do wiasciwych prac. Nie uzywaj zbyt stabych
maszyn do trudnych prac. Nie uzywaj elektronarzedzi do celéw, do ktérych nie zostaty one
przewidziane. Nie uzywaj np. recznej pity tarczowej do ciecia gatezi drzew lub drewna
kominkowego.

Zaktadaj odpowiedniag odziez. Nie zaktadaj szerokiej odziezy ani bizuterii, gdyz elementy
te mogtyby zosta¢ wciagniete przez ruchome czesci. Do prac na wolnym powietrzu zaleca
sie zaktadanie antyposlizgowego obuwia. Dlugi wtosy zakrywaj specjalng siatkg.

Korzystaj z wyposazenia ochronnego. Zaktadaj okulary ochronne. W pracach wigzgcych
sie z silnym zapyleniem uzywaj maski oddechowe;.

Podtacz urzadzenie do odsysania pytu. W razie dostepnych przytaczy do odsysania pytu i
elementéw wytapujgcych, sprawdz, czy elementy to zostaty podigczone i sg prawidtowo
uzywane.
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Nie uzywaj kabla do celéw, do ktorych nie zostat on przewidziany. Nie ciggnij za kabel
przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka sieciowego. Chron kabel przed wysokimi
temperaturami, kontaktem z olejem i ostrymi krawedziami.

Zabezpiecz przedmiot obrabiany. Uzyj urzadzeh mocujgcych lub imadta do
unieruchomienia przedmiotu obrabianego. W ten sposoéb przedmiot bedzie pewniej
przytrzymywany, niz w reku.

Unikaj pracy w nienaturalnej postawie ciata. Podczas pracy stale utrzymuj stabilnos¢ i
réwnowage.

Dbaj o narzedzia. Narzedzia do ciecia powinny byé zawsze naostrzone i czyste, co
zagwarantuje ich skuteczniejsze dziatanie. Przestrzegaj wskazéwek dotyczacych
smarowania i zmiany narzedzia. Regularnie sprawdzaj stan przewodu przytgczeniowego
elektronarzedzia i w razie jego uszkodzenia zwrd¢ sie do autoryzowanego punktu
serwisowego. Regularnie sprawdzaj stan przedtuzaczy i w razie uszkodzenia wymien je.
Uchwyty narzedzie muszg by¢ suche, czyste i wolne od smaru i oleju.

Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego. Gdy nie uzywasz elektronarzedzia, przed
przystgpieniem do konserwacji i zmiany narzedzi, np. tarczy pilarskiej, wiertta, frezu.

Nie zostawiaj zatozonych kluczy narzedziowych. Przed wigczeniem sprawdz, czy klucz i
narzedzie nastawcze zostaly zdjete.

Unikaj przypadkowego rozruchu urzadzenia. Wtgcznik przy wktadaniu wtyczki do
gniazdka sieciowego musi by¢ wytaczony.

Uzywaj przedtuzaczy przystosowanych do pracy na zewnatrz pomieszczen. W pracy
na zewnatrz pomieszczen uzywaj wytgcznie przystosowanych do tego i odpowiednio
oznakowanych przedtuzaczy.

Zachowaj ostroznos$¢. Zwracaj uwage na to, co robisz. Zachowaj rozsgdek w pracy. Nie
uzywaj elektronarzedzia, gdy nie mozesz sie skoncentrowac na pracy.

Sprawdz, czy urzadzenie nie ulegto ewentualnym uszkodzeniom. Przed przystgpieniem
do dalszego uzytkowania elektronarzedzia nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenia ochronne lub
nieznacznie uszkodzone elementy zapewniajg prawidtowe dziatanie. Sprawdz, czy ruchome
elementy prawidtowo dziatajg, nie blokujg si¢ i nie ulegly uszkodzeniu. Wszystkie czesci
muszg by¢ prawidlowo zamontowane i wszystkie warunki spetnione, w celu
zagwarantowania prawidtowego dziatania elektronarzedzia.

Uszkodzone urzgdzenia ochronne i czgsci nalezy przekaza¢ do naprawy lub wymiany
autoryzowanemu punktowi serwisowemu, o ile nie podano inaczej w instrukcji uzytkowania.
Uszkodzone wigczniki nalezy wymienia¢ w warsztacie klienta.

Nie uzywaj elektronarzedzi, w ktérych nie mozna wigczac i wytgczac wigcznika.

Uwaga. Uzywanie innych narzedzi roboczych i innych akcesoriéw moze stwarzaé
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.

Uszkodzone elektronarzedzie przekaz do naprawy wykwalifikowanemu elektrykowi.
Niniejsze elektronarzedzie odpowiada obowigzujgcym przepisom bezpieczenstwa. Naprawy
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez elektryka z zastosowaniem oryginalnych czesci
zamiennych; w przeciwnym wypadku uzytkownik moze by¢ narazony na niebezpieczenstwo
wypadku.

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Uszkodzenie izolacji grozi porazeniem elektrycznym.

Wysoka temperatura obudowy w przypadku intensywnej eksploatacji lub dlugiego spawania
grozi poparzeniem.



2 Dane techniczne

Napiecie SIeCi ........cccceerviiiiiiiiiiiic e 230V

CzestotliWOoSE ......evveiiiiiiic 50 Hz; 60 Hz

MOC e 3.000 VA, 70 % ED
Prad wyjsciowy (pragd znamionowy) ............... 80 A

Napiecie spawania ...........cccoccveeriiiiiniieenind 8-48V
Temperatura otoczenia ..........cccoeeeriveeencineens -10°C do + 60 °C*
Zastosowanie VIWEL+ 400 .............. ksztattki do 400 mm

VIWEL+ 1200 ksztattki do 1200 mm
Klasa 0Chrony ........ccccooceeieeiiiiniiiiiieeee e |

Stopien 0Chrony ..........cccoeceeeiiiieiiiiee e IP 54

Interfejs komunikacyjny ..........ccccceeiieieninnnn, USBv 2.0

Pojemnos$é pami€cCi ..........coeeveviiiiiiiiiiiieeen 2.000 protokotéw zgrzewu
Pamigé nadmiarowa ............cccceeiiiiiiniineininn. 47 protokotéw zgrzewu

Wymiary (dt. x szer. x wys.) ok. 500 x 250 x 320 mm

Waga z przewodami do zgrzewania

(urzadzenie podstawowe, bez osprzetu) ........ ok. 21,5 kg

SEYKI oo 4 mm i 4,7 mm zgodne z IEC 60529

* Czas chtodzenia zmienia sie wraz z temperaturg otoczenia. Nalezy unika¢ bezposredniego
Swiatta stonecznego.

2.1 Tolerancje pomiaru

Temperatura ...........cccocoiiiiiiiiii e, +5%
Napiecie ......ccoocoiiiiiiiii +2%
Natezenie pradu . +2%
Rezystancja ... +5%

3 System aktywnego chtodzenia (ACS) i regulacji temperatury (HC)

Urzadzenie wyposazone jest w wentylator. Zostaje on uruchomiony natychmiast po wigczeniu
urzadzenia za pomocg wigcznika gtdwnego. Wentylator utatwia odprowadzanie cieptego
powietrza powstajgcego w urzgdzeniu podczas zgrzewania. Dlatego zaleca sie pozostawienie
urzgdzenia wigczonego pomigdzy zgrzewaniami, aby zoptymalizowaé jego chfodzenie.
Urzadzenie jest wyposazone w funkcje regulaciji temperatury (HC - Heat Control). Przed kazdym
zgrzewaniem urzadzenie sprawdza, czy mozliwe jest wykonanie catego procesu zgrzewania.
Uwzgledniane sg przy tym takie czynniki jak temperatura urzadzenia, temperatura otoczenia i
dane spawania ksztattek. Jezeli temperatura urzgdzenia jest zbyt wysoka, na wy$wietlaczu
pojawia sie czas, ktory nalezy odczekaé. Wentylator znacznie skraca ten czas.

4 Sktadowanie/transport

Przewdd przytgczeniowy urzadzenia i przewdd do zgrzewania nalezy chroni¢ przed ostrymi
krawedziami.

Zgrzewarki nie nalezy narazac na silne obcigzenia mechaniczne.
Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w temperaturze od - 30 do + 70°C.

5 Przygotowanie pracy

Podczas eksploatacji automatycznych zgrzewarek nalezy zwréci¢ uwage na stabilng
powierzchnie ustawienia. Zgrzewarka jest zabezpieczona przed wodg rozpryskowg (IP54).

o



' Urzadzenia nie wolno zanurza¢ w wodzie.

[ ]

W celu zabezpieczenia ksztattki przed przesunieciem podczas zgrzewania nalezy uzy¢
odpowiednich zaciskow. Nalezy stosowac sie do instrukcji montazu odpowiedniego producenta
ksztaltek i instrukcji uktadania oraz przestrzegac¢ lokalnych i krajowych przepiséw.

Powierzchnie wtykéw przewodow do zgrzewania i ksztattki muszg by¢ czyste. Zanieczyszczenie
stykdw moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wtykéw na skutek przegrzania. Nalezy sprawdzié,
jaki typ/typy wtykow sa konieczne do planowanego zgrzewania. Przed wymiang wtykéw be-
zwzglednie wyciggna¢ wtyczke sieciowg!

W celu wymiany wtyczki wtozy¢ dtugopis lub podobny
przedmiot (& 3 mm) z boku w wywiercony otwor przy

___——— Srubie i przytrzyn]ac. Przy pomocy Srubokretu Torx 15
wykreci¢ i usuna¢ adapter.

Natozy¢ nowy adapter recznie i dokreci¢ go do oporu,
nastepnie mocno dokreci¢ (15 Nm) srubokretem Torx
- 15, a na koniec ponownie usung¢ kotek zabe-
zpieczajacy.

' Wszystkie powierzchnie metalowe musza by¢ zakryte.
[ ]

6 Podtaczenie do pradu

Nalezy przestrzegac przepiséw dotyczgcych wytgcznikow réznicowopradowych dla rozdzielaczy
budowlanych i eksploatowaé zgrzewarke tylko z wytgcznikiem réznicowoprgdowym (Residual
Current Device, RCD)

Nalezy sie upewnié, ze sie¢ lub agregat prgdotworczy sg zabezpieczone bezpiecznikiem
(zwtocznym) maks. 20 A.

Nalezy uzywac¢ wytgcznie dopuszczonych i odpowiednio oznaczonych kabli przedtuzajgcych o
podanych ponizej przekrojach przewodoéw.

do 20 m: 1,5 mm? (zalecane 2,5 mm?); typ HO7RN-F

powyzej 20 m: 2,5 mm? (zalecane 4,0 mm?2); typ HO7RN-F

Nalezy uzywac tylko catkowicie rozwinietego i wyciggnietego kabla przediuzajgcego w celu
uniknigcia jego przegrzania.

Wymagana moc znamionowa agregatu prgdotwdrczego zalezy od najwyzszego poboru mocy

uzytych ksztattek. Podczas planowania nalezy ponadto uwzgledni¢ warunki podtgczenia na
miejscu, warunki otoczenia oraz charakterystyke mocy agregatu.

Znamionowa moc wyjsciowa agregatu jednofazowego, 220 — 240 V, 50/60 Hz:
3,2kw
4 kW z regulacjg mechaniczng

5 kW z regulacjg elektroniczng
Aby umozliwi¢ podtgczenie zgrzewarki, nalezy najpierw wigczy¢ agregat. Nalezy ustawic
warto$¢ napiecia jalowego ok. 240 V.

Uwaga: Podczas zgrzewania nie podtaczaé¢ do tego samego agregatu dodatkowych
® odbiornikéw!

Po zakonczeniu zgrzewania najpierw wyciggna¢ wtyczke z agregatu, a nastepnie wytgczy¢
agregat.



Uruchomienie i obstuga urzadzenia

71 Wiaczenie urzadzenial/ekran startow

Urzadzenie mozna wigczy¢ za pomocg wtgcznika gtéwnego po podtaczeniu do sieci lub
agregatu. Wyswietla sie ekran startowy.

VULCA VIWEL+ Il . Wskazanie zajetych miejsc pamieci (patrz rozdziat 8)
STOP

Data i godzina
Wskazanie terminu nastepnej konserwac;ji

Oprogramewanse V 01.00

24.072014 17:58:28

Termin nastapnel konserwaci 18.07 2015 Przyporzadkowanie przyciskéw wielofunkcyjnych
RETUR [ S0, ] vea  Jrmanees START
Przyciski wielofunkcyjne:
SETUP ...ovviiien. Ten przycisk umozliwia przejscie do menu ustawien. Mozna w nim ustawic

czas, jezyk, typ wprowadzania danych i terminy konserwacji.

INFO ..o, W tym menu mozna wyswietli¢ szczegétowe informacje o urzadzeniu, np.
numer seryjny, informacje o wiascicielu itd.

USB ..o W menu USB mozna wysta¢ protokoty zgrzewu zapisane w wewnetrznej
pamieci urzadzenia na no$nik pamieci USB.

ZGRZEWANIE ...... Ten przycisk wielofunkcyjny umozliwia przejscie do wprowadzania danych
w celu rozpoczecia zgrzewania.

7.2 Wprowadzanie danych (opis ogoéliny)

Wiegkszos$¢ danych mozna wprowadzac recznie lub za pomoca skanera kodu kreskowego.
Skaner kodu kreskowego

Kod kreskowy zostaje odczytany przez czytnik kodu utrzymywany w odlegtosci ok. 5-10 cm.
Jezeli skaner kodu kreskowego znajduje sie w trybie gotowosci, nalezy wcisng¢ na krotko
przycisk na uchwycie skanera, aby go wtaczy¢. Czerwona linia wskazuje zakres odczytu.
Wocisna¢ ponownie przycisk na uchwycie. Kod kreskowy zostaje wczytany. Po prawidtowym
odczytaniu danych zostaje wyemitowany sygnat akustyczny i wczytane dane pojawiajg sie na
wyswietlaczu zgrzewarki jako otwarty tekst (liczbyl/litery). Jezeli wczytany kod kreskowy
odpowiada oczekiwanemu kodowi kreskowemu, zgrzewarka potwierdza prawidtowos$¢ kodu
réwniez za pomocg sygnatu (zgrzewarka nie akceptuje na przyktad, gdy w procesie zgrzewania
zamiast kodu ksztattki skanowany jest kod kreskowy monitorowania ksztattki).

' Uwaga! Laser Klasy 2 - nie patrze¢ bezposrednio w promien lasera!

[
Wprowadzanie reczne |lll
S sToP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijmAoparstuvwxyz
0123456789
o=

T S )

START

Reczne wprowadzanie danych (litery i cyfry)

Reczny tryb umozliwia wprowadzanie zaréwno danych, np. nazwiska operatora lub nazwy
budowy, jak i szeregu cyfr odpowiadajacego kodowi kreskowemu, gdy ten jest nieczytelny lub
czytnik kodu kreskowego jest uszkodzony. Litery i cyfry mozna wprowadzaé za pomocg



wyswietlanego alfabetu. Litery i cyfry mozna wybiera¢ za pomoca przyciskéw strzatek. Wybor
mozna potwierdzi¢ przyciskiem OK. Po zakonczeniu wprowadzania danych wcisng¢ kolejno
przyciski >strzatka w doét< i >OK<. Wcisnigcie >STOP< spowoduje usuniecie liter i cyfr.

Wprowadz hasto il .
STOP

START

R TR R I

Reczne wprowadzanie cyfr

Jezeli konieczne jest wprowadzenie tylko cyfr (np. reczne wprowadzenie kodu ksztattki),
wyswietlane sg tylko cyfry od 0 do 9. Cyfry mozna wybraé przyciskami >+< i >-<. Poszczegodlne
cyfry mozna wybiera¢ za pomocg przyciskow >strzatka w lewo< i >strzatka w prawo<.
Ostatnig cyfre po wprowadzeniu réwniez zatwierdzi¢ przyciskiem >strzatka w prawo<.

7.3 Zgrzewanie

Na ekranie startowym wcisna¢ przycisk wielofunkcyjny >ZGRZEWANIE<.

Nazwa operatora i
Oparator: STOR
Zadanie budowlane:

Data. 26042014 0731 @ 15°C
Ksztaltka
Monitorowanie:  Nieaktywna

STAR
[t o

W punkcie menu >ZGRZEWANIE< mozna wprowadzi¢ dane konieczne do zgrzewania. W tym
celu kod kreskowy mozna zeskanowa¢ czytnikiem kodu lub wprowadzi¢ recznie przyciskami
wielofunkcyjnymi.

Nazwa operatora

Jezeli opcja ,Kod operatora” jest wytgczona, w tym miejscu mozna wprowadzi¢ nazwe
operatora. Nazwe mozna wprowadzi¢ recznie lub za pomoca kodu kreskowego. ,Nazwe
operatora” moze stanowi¢ dowolna nazwa o maksymalnej dtugosci 30 znakéw. Wprowadzanie
mozna poming¢ przyciskiem >OK<. Jezeli opcja ,Kod operatora” jest wigczona, zgdanie
wprowadzenia nazwy operatora nie jest dodatkowo wyswietlane.

Kod operatora

Jezeli w parametrach wiaczona jest opcja ,Kod operatora” (patrz rozdziat 7.5 ,SETUP”), w tym
miejscu nalezy wprowadzi¢ wazny kod operatora (przez urzadzenie akceptowany jest wytacznie
kod operatora zgodny ze standardem 1SO).

Budowa / inwestycja

Pole to moze zosta¢ wprowadzone recznie za pomocg skanera kodéw paskowych. Nacisniecie
przycisku >OK< spowoduje przejscie dalej bez wpisywania danych.

Data

Na tym ekranie wyswietlana jest aktualna data, czas i temperatura otoczenia.
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Warunki otoczenia LI
Operator- L
Zadanie budowlane:

Data 21062014 0825 @ 27°C
Ksztaltka:
Monitorowanie:  Nieaktywna

(el o) Lok

Warunki otoczenia

Jezeli opcja ,Warunki otoczenia” jest wigczona (patrz rozdziat 7.5 ,SETUP”), w tym miejscu
nalezy wprowadzi¢ warunki otoczenia panujgce w chwili zgrzewania (stonecznie, sucho, deszcz,
wiatr, namiot, ogrzewanie).

Kod ksztattki

W tym miejscu nalezy wprowadzi¢ kod ksztattki. Zawiera on dane napigcia zgrzewania, czas
zgrzewania oraz (orientacyjny) czas chtodzenia i jest umieszczony na ksztattce elektrooporowej
w postaci kodu kreskowego. Kod ksztattki mozna roéwniez wprowadzi¢ recznie, gdy jest on
uszkodzony.

Monitorowanie

Jezeli w parametrach wigczona jest opcja ,Monitorowanie” dla ksztattek lub rur (patrz rozdziat
7.5 ,SETUP”), w tym miejscu nalezy wprowadzi¢ dane. Dane mozna wprowadzi¢ za pomocg
skanera kodu kreskowego lub recznie. Jezeli ,Monitorowanie” jest ustawiona jako opcja, mozna
wprowadzi¢ dane, ,Monitorowanie” mozna réwniez poming¢ przyciskiem >OK<. Pole pozostanie
woéwczas puste. Jezeli zgdanie wprowadzenia danych ,Monitorowanie” jest wylaczone, nie jest
ono wyswietlane.

Styki spawalnicze potgczy¢ z ksztattka. W razie potrzeby uzy¢ odpowiedniego adaptera (patrz
rozdziat 5). Styki wtyku do zgrzewania lub adaptera oraz ksztattki muszg by¢ czyste.

Odczyt kodu dopasowania |||
Operator: STOP
Zadanie budowlane:

Data. 21052014 0830 @ 27°C
Ksztaltka
Moniiorowanie.  Nieakiywna

— START
T i el

Zeskanowac¢ kod ksztattki za pomocg czytnika kodu kreskowego. Jezeli czytnik kodu
kreskowego jest uszkodzony lub nie mozna wczytaé kodu ksztattki, kod mozna réwniez
wprowadzi¢ recznie. W tym celu wcisng¢ przycisk >SWPROWADZANIE RECZNE< (patrz
rowniez rozdziat ,Wprowadzanie”).

Jezeli kod kreskowy ksztaltki nie zawiera informacji o czasie chtodzenia, w tym miejscu mozna
wprowadzi¢ czas chtodzenia wydrukowany na ksztattce. Wprowadzanie mozna pomingé
przyciskiem >OKx<.

Jezeli kod kreskowy ksztaltki zawiera informacje o czasie chtodzenia, po zakonczeniu
zgrzewania czas jest wyswietlany, nastepuje odliczanie i czas zostaje zapisany w protokole.
Jezeli informacje o czasie chtodzenia nie sg umieszczone w kodzie kreskowym i czas jest
wprowadzany recznie, po zakonczeniu zgrzewania jest on wyswietlany i nastepuje odliczane.
Czas chtodzenia nie jest umieszczany w protokole.

Czas chtodzenia

Jezeli informacje o czasie chtodzenia nie sg umieszczone w kodzie kreskowym i czas nie jest
wprowadzany recznie, po zakonczeniu zgrzewania nie jest on wyswietlany. Czas chtodzenia nie
jest rowniez umieszczany w protokole.

START




Ru rzygotowane? |l
LY przyg STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000Ws 13,740V 00 A

Polgezenie 231V 50 Hz

R=000n  Numerpotskou 00000024
e o M

Po pomysinym wprowadzeniu danych na wyswietlaczu pojawia si¢ pytanie, czy rury sg
obrobione zgodnie z danymi producenta. Wybor nalezy potwierdzi¢ przyciskiem >OK<.

Przed rozpoczgciem wtasciwego zgrzewania, urzadzenie wyswietla ponownie wszystkie istotne
parametry zgrzewania.

Gotowy do uruchomienia |||
AG @32mm 40sec/40V SOk

Energia:  0.000Ws 0,240 ¥ 00 A

START

Polgczenie: 233V /50 Hz

R= 0001 Numer protokeiu. 00000024

START

Srednica Srednica rury zgodnie z kodem ksztattki

Energia Przetworzona energia

Zgrzewanie ........ Czas zgrzewania zgodnie z kodem ksztattki, rzeczywiste/zadane napiecie
zgrzewania, aktualny prad zgrzewania

Przytacze ........... Napiecie sieci i czestotliwos¢ sieciowa

R Aktualna rezystancja ksztattki

Protokot ............. Numer protokotu, narastajgcy przez caty okres eksploatacji urzadzenia

Urzadzenie wykonuje dwa testy:

Correct Fitting Connection (CFC)

Urzadzenie sprawdza, czy ksztattka jest podtgczona i poréwnuje te dane z zeskanowanymi
wczesniej danymi. Jezeli roznica pomigedzy dwoma wartosciami jest mniejsza niz okreslona w
kodzie tolerancja, rozpoczyna sie proces zgrzewania. Jezeli roznica jest wieksza niz
dopuszczalna tolerancja, urzadzenie zgtasza btad i wyswietla wskazéwki dotyczace mozliwej
przyczyny btedu (patrz rozdziat 8 ,Komunikaty o btedzie”).

Heat Control Funktion (HC)

Urzadzenie oblicza (na podstawie parametrow zgrzewania, aktualnej temperatury urzgdzenia i
temperatury otoczenia), czy mozliwe jest wykonanie catego procesu zgrzewania. Przede
wszystkim w przypadku wysokich temperatur zewnetrznych lub duzych ksztattek moze doj$¢ do
przegrzania urzgdzenia, a tym samym do jego awaryjnego wytgczenia podczas wykonywania
zgrzewania.

Jezeli wykonanie catego procesu zgrzewania jest mozliwe, $wieci sie zielony przycisk
>START<. Zgrzewanie mozna rozpoczaé¢ poprzez wcisniecie tego przycisku.

Jezeli aktualna temperatura urzadzenia jest zbyt wysoka, $wieci sie czerwony przycisk >STOP<.
Na wyswietlaczu pojawia sie wskazdwka, jak diugo urzgdzenie musi sie chtodzi¢, zanim bedzie
mozliwe rozpoczecie zgrzewania (wyswietlany czas jest warto$cig przyblizong).

Proces zgrzewania mozna uruchomi¢, wciskajgc zielony przycisk >START<.

1"
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Proces zgrzewania Il
AG @32mm 40sec/40V STOF

Energia:  0.000Ws 0,240 00A

[ETE R wania:  8sec | 41sec
Polaczenie: 232V /50 Hz

R= 0000 Numer pratoker: 00000024
T RO D R
Podczas zgrzewania na wyswietlaczu pojawiaja sie wszystkie istotne dane. Proces zgrzewania

przez caly czas trwania jest kontrolowany na podstawie parametréw zgrzewania
wprowadzonych wraz z kodem ksztattki.

Proces mozna przerwa¢ w dowolnym momencie, wciskajgc przycisk >STOP<.

Zgrzewarka automatycznie reguluje czas zgrzewania w zaleznosci od temperatury otoczenia.
Dlatego czasy zgrzewania takich samych ksztattek mogg byc¢ rézne.

Czas zgrzewania jest dla fatwiejszego odczytania wyswietlany jako pasek postepu.

Po zakonczeniu zgrzewania rezultat pojawia sie na wyswietlaczu. Nalezy zastosowac¢ czas
chtodzenia zgodny ze specyfikacjg podang przez producenta ksztattki. Jezeli kod kreskowy
ksztaltki zawiera informacje o czasie chtodzenia, jest on wyswietlany po zakonczeniu
zgrzewania. Czas chiodzenia jest dla tatwiejszego odczytania dodatkowo wyswietlany jako
pasek postepu.

Czas chtodzenia mozna w dowolnym momencie zakonczyé¢, wciskajac przycisk >STOP<.

Przerwanie procesu chfodzenia jest zapisywane w protokole. Réwniez odigczenie ksztattki od
przytgczy prowadzi do przerwania procesu chtodzenia.

Proces chlodzenia ||l
AG @32mm 40sec/40V Sroe

Energia 0.000 Ws. 02640V 00 A
Czas chiodzenia: 2 min : 14 sec.
Zasilanie: 233V / 50 Hz

R= 000N Numer protokoiu 00000024
[ R D R
Jezeli zgrzewanie przebiega nieprawidtowo, wyswietlany jest komunikat ,Btgd”. Dodatkowo

emitowany jest sygnat akustyczny i wizualny w postaci migania czerwonej diody LED.

Nowy proces wprowadzania danych mozna rozpocza¢ za pomocg przycisku >strzatka w lewo<.
7.4 Wysylanie zapisanych protokotéw zgrzewania

START

START

Na ekranie startowym wcisng¢ przycisk wielofunkcyjny >USB<.

Przesytanie danych na USB ||||
STOP
Naped USB. Znajdz pendrive'a
Wolna pamigé: D kByte

Przeniesé wszystkie 0012 dane na dysku USB

R R M

START

W punkcie menu ,USB” protokoty zapisane w wewnetrznej pamigci urzagdzenia mozna wystac
na zewnetrzny nosnik pamieci USB.

Pendrive USB wtozy¢ do gniazda USB. Odczekaé, az nosnik pamigci zostanie rozpoznany. Jest
to sygnalizowane w odpowiedni sposéb na wyswietlaczu. WciSniecie przycisku >Start<



powoduje wystanie wszystkich protokotéw zapisanych w urzgdzeniu na pendrive'a. W tym celu
urzadzenie tworzy w pendrivie nowy folder o nazwie ,VIWEL”. W podfolderze folderu

LVIWEL” zostaje utworzony kolejny folder, ktérego nazwe stanowi numer seryjny urzgdzenia.
W tym folderze zapisywane sa protokoty.

Protokotami mozna nastepnie zarzadzac¢ i dalej je przetwarza¢ za pomocg programu do
odczytywania VIDATA 2.0 (patrz rozdziat 9).

7.5 Konfiguracja urzadzenia (,,SETUP”)

Na ekranie startowym wcisng¢ przycisk wielofunkcyjny >SETUP<.

Ustawienia 1]
SToR
Jgzyk

Parametry

Konserwacja
Kontrast ekranu

Za pomocg srodkowych strzatek w gore i dét mozna wybrac zgdany punkt menu, a nastepnie
zatwierdzi¢ wybor przyciskiem >strzatka w prawo<.

Wocisnigcie przycisku >strzatka w lewo< powoduje opuszczenie tego menu i wyswietlenie
ponownie ekranu startowego.

GODZINA [T .
STOP

1
20052014 0832
T

START

START

R P M e

Godzina

Ustawienie daty i godziny Data i godzina sg wyswietlane w formacie dd.mm.rrrr gg:mm. Za
pomoca przyciskéw >strzatka w lewo< i >strzatka w prawo< wybra¢ cyfry przeznaczone do
zmiany. Wartosci mozna nastepnie zmieni¢ przyciskami >+< i >-<. Za pomocg przycisku
>strzatka w lewo< mozna ponownie opusci¢ menu.

Zegar jest zasilany wewnetrzng baterig. Moze wiec pracowac rowniez po wyciggnieciu wtyczki
sieciowej.

Frangais
Espaiol

ISTART

Ustawienia 1
STOP
| Deutsch |
English

R O ) R TR

Jezyk
Stuzy do ustawiania jezyka. Za pomoca przyciskow >strzatka w gore< i >strzatka w dot<
wybrac zadany jezyk i zatwierdzi¢ przyciskiem >OKx<.

13
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Parametry 1/2 I} Parametry 2/2 I}
o operators STOR Hasio . SIop
Manitorowanie ksztakki Nieaktywna Pamigé pierécieniowa Nieaktywna

Parametry

Obszar chroniony hastem W tym punkcie menu mozna wprowadzi¢ ustawienia urzadzenia, ktére
maja wptyw na jego wtasciwosci i funkcje (np. kod operatora, zadania budowlane,
identyfikowalnos¢ ...). Mozna udostepnié¢ lub zablokowaé wprowadzanie danych i funkcje dla
danego uzytkownika, wyznaczajgc tym samym przebieg proceséw na budowie. Fabrycznie
ustawiony jest kod PIN ,12345”. W razie potrzeby zmieni¢ hasto (patrz punkt podmenu ,Hasto”).
Menu mozna opusci¢ w dowolnym miejscu za pomocg przycisku >KONIEC<.

Kod operatora

W tym miejscu mozna aktywowac lub dezaktywowac wprowadzanie kodu operatora (opis patrz
rozdziat 7.3). Status mozna zmieni¢, wciskajgc przycisk >ZMIEN<.

Jezeli opcja ,Kod operatora” jest aktywna, do uruchomienia procesu zgrzewania konieczny jest
wazny kod operatora zgodny z norma 1ISO-12176-3.

Monitorowanie ksztattki

W tym miejscu mozna aktywowac¢ lub dezaktywowa¢ wprowadzanie danych dotyczacych
monitorowania ksztattki lub ustawi¢ wprowadzanie jako opcje (opis patrz rozdziat 7.3). Status
mozna zmieni¢, wciskajgc przycisk >ZMIEN<.

Monitorowanie rur

W tym miejscu mozna aktywowac¢ lub dezaktywowa¢ wprowadzanie danych dotyczacych
monitorowanie rur lub ustawi¢ wprowadzanie jako opcjg (opis patrz rozdziat 7.3). Status mozna
zmieni€, wciskajgc przycisk >ZMIEN<.

Wiasciciel

W tym miejscu mozna zmieni¢ dane wiasciciela urzadzenia (np. nazwe firmy). Zmiana jest
wprowadzana recznie (patrz réwniez rozdziat ,Wprowadzanie”).

Usuwanie pamiegci

W tym miejscu mozna usung¢ wszystkie zapisane zgrzewania.

START START

Uwaga! Zostanie usunigta cata pamieé. Czgsciowe usunigcie zapisanych zgrzewan
M jest niemozliwe.

Parametry 1/2 M
sTOP
od opecatora [y—
Menitorowanie keztalti Nisaktywna

Menitorowanis rur Nisaktywna
FIRMA

panic

Urzadzenie automatycznie zapisuje do 2000 proceséw zgrzewania. Jezeli 2000 miejsc pamigci
jest zajetych, na ekranie startowym urzgdzenia pojawia si¢ odpowiednie ostrzezenie. Kolejnych
47 proceséw zgrzewania jest zapisywanych w pamieci nadmiarowej.

START

Uwaga! Przekroczenie ilosci zapisanych protokotéw moze doprowadzi¢ do utraty
danych mimo, ze proces zgrzewania bedzie wykonany. Zaleca si¢ zapisywanie
protokotéw w odpowiednim czasie za pomocg pendrive'a i regularne opréznianie
pamiegci urzadzenia.
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Hasto

W tym miejscu mozna zmienic¢ hasto dla chronionego obszaru ,Parametry”. W celu zmiany hasta
wcisng¢ przycisk >ZMIEN<. Zmiana jest wprowadzana recznie (patrz réwniez rozdziat

,"Wprowadzanie”).
Konserwacja

Obszar chroniony hastem (wytgcznie personel serwisowy VIRAX lub inny upowazniony
wykwalifikowany partner).

KONTRAST

I R B I

T} .
STOP

START

Kontrast

W tym miejscu mozna dostosowac kontrast wyswietlacza do warunkéw otoczenia. Kontrast
mozna zmieni¢ przyciskami strzatek >+< i >-<. Podmenu mozna opusci¢ za pomocg przycisku

>strzatka w lewo<.

Informacje/diagnoza btedéw

Na ekranie startowym wcisng¢ przycisk wielofunkcyjny >INFO<.

Informacja 1/3 (i}

a1.01.2012
o012 72047

TART|

Informacja 2/3 [ Informacija 3/3 [
sTop L oo sToP
— oo

START| E3
m--- . T e I

Zostang wyswietlone nastepujgce informacje:

produkt .........ccceeeeenn.

wiasciciel .........c.........
oprogramowanie .........
[To7:4 o 1| QR

licznik prac konserwacyjnych .....

nastepna konserwacja
zajete miejsca pamieci

wpisy btedow ..............

Lista btedéw

nazwa produktu
numer seryjny urzgdzenia

Typ urzadzenia zgodnie z ISO 12176-2
np. P24US2VAKDX

wiasciciel urzagdzenia (patrz rozdziat 7.5)
biezgca wersja oprogramowania

wskaznik wszystkich proceséw zgrzewania wykonanych w
okresie eksploatacji urzadzenia

wskaznik proceséw zgrzewania od wykonania ostatniej
konserwacji

data kolejnej konserwacji wyswietlana w formacie dd.mm.rrrr

liczba protokotéw zapisanych w pamigci wewnetrznej
urzgdzenia

liczba wpiséw btedow

Komunikaty o btedach mozna wysta¢ do pendrive'a. Te dane mozna nastepnie wysta¢
(na przyktad jako wiadomos¢ e-mail) do pracownika serwisowego VIRAX lub
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autoryzowanego partnera. Jezeli urzadzenie jest uszkodzone lub jego dziatanie jest
ograniczone, na podstawie obrazu btedéw mozna utworzy¢ diagnoze btedow.

8.1 Usuwanie btedéw

Nieprawidtowe hasto

Aby wyswietli¢ menu Parametry lub Konserwacja, nalezy wprowadzi¢ prawidtowe hasto.
Informacje na temat uprawnien i wlasciwego kodu nalezy uzyskaé od osoby odpowiedzialnej za
urzgdzenie.

Nieprawidtowa ksztaltka

Ten komunikat o btedzie wyswietla sie, gdy parametry ksztattki pobrane z kodu ksztattki nie
odpowiadajg zmierzonym warto$ciom. Sprawdzi¢, czy zeskanowany kod pasuje do ksztattki.
Uszkodzony kod

Uszkodzonego kodu ksztattki nie mozna odkodowac¢. Sprawdzi¢ kod pod katem uszkodzenia lub
zanieczyszczenia.

Ksztaltka nie jest podtaczona

Nastgpita préba rozpoczecia zgrzewania bez podtgczonej ksztattki. Sprawdzi¢ styki ksztattki i
wtyku pod katem uszkodzenia lub zanieczyszczenia.

Zwarcie w ksztattce

Zostato wykryte zwarcie w ksztattce. Sprawdzi¢ styki ksztattki i wtyku pod katem uszkodzenia
lub zanieczyszczenia.

Srednica ksztattki > 400 mm

Za pomocg zgrzewarki VULCA VIWEL+ 400 mozna zgrzewac tylko ksztattki o maksymalnej
$rednicy 400 mm.

Utrata danych — pamie¢ petna

Jezeli zgrzewanie zostanie uruchomione pomimo wyswietlenia tego komunikatu, dane zostang
utracone. Proces zgrzewania nie bedzie zapisany. Zapisa¢ dane za pomocg pendrive'a i
oprézni¢ pamiec.

Niedopuszczalna temperatura otoczenia

Temperatura otoczenia lezy poza dozwolonym zakresem. Ustaw urzgdzenie w cieniu lub wigcz
ogrzewanie.

Zbyt niskie napiecie

Zwigksz napiecie w trybie generatora.

Zbyt wysokie napigcie

Zmniejsz napigcie w trybie generatora.

Btad czestotliwosci

Czestotliwo$¢ zasilania lezy poza dozwolonym zakresem.

Biad systemowy

Natychmiast wyslij urzgdzenie do naprawy. Nie wykonuj spawania!

Przerwanie

W trakcie spawania moze doj$¢ do przerwy w napigciu spawalniczym.

Napiecie spawania nieprawidlowe

W trakcie spawania, napiecie spawania przekroczyto dopuszczalne wartosci.

Program do odczytywania i administrowania VIDATA 2.0

Program do odczytywania oraz instrukcje instalacji i obstugi oprogramowania mozna znalez¢é
na dotgczonym pendrivie.

10 Konserwacja

Zgodnie z normg DVS 2208 czes$¢ 1 co najmniej raz na rok nalezy wykonaé okresowg kontrole
(konserwacije).
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11 Akcesoria

Nazwa akcesorium Numer katalogowy VIRAX
Skaner kodu kreskowego 575004
Wityk 4,0 mm 575005
Wityk 4,7 mm 575006

12 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu VIRAX chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w katalogu lub w
Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czesci zamienne i dokona¢ naprawy urzadzenia.
Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawiac¢ u specjalistycznego sprzedawcy oraz przy
pomocy naszej infolinii obstugi klienta:

Obstuga klienta Francja: +33 (0)3.26.59.56.78

Obstuga klienta — zagranica: +33 (0)3.26.59.56.97

WWW.virax.com

13  Utylizacja

Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsiebiorstw zajmujacych sie odzyskiem surowcow wtérnych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajgcych wymagang koncesje i certyfikaty. O nieszkodliwy dla srodowiska
sposéb utylizacji czesci, ktérych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.

Tylko dla krajéw UE:

Europejskg 2012/19/EG o zuzytych przyrzadach elektrycznych i elektronicznych i jej
wprowadzeniem do prawa krajowego, niesprawne juz elektronarzedzia muszg byc¢
zbierane osobno i doprowadzane do utylizacji zgodnie z zasadami ochrony

Nie nalezy wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych! Zgodnie z Dyrektywg
|

Srodowiska.
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FR- Retrouvez la liste de nos distributeurs sur www.virax.com

EN — Find the list of our dealers on www.virax.com

IT—Trova il rivenditore Virax piu vicino a te su www.virax.com

ES - Encuentra el listado de distribuidores en www.virax.com

PT - Encontre a lista de nossos revendedores www.virax.com

NL - Vind de lijst van onze resellers www.virax.com

EL - ZupBouleuteite tn Alota Twv SLOVOUEWV AC OTO WWW.Virax.com

PL - Liste naszych dystrybutoréw znajdziecie na www.virax.com

DE - Eine aktuelle Liste unserer Handelspartner finden Sie unter www.virax.com
CS - Seznam nasich prodejcl najdete na www.virax.com

RU - Cnncok annepos Bbl MOXKeTe HAaWTK Ha CanTe WWW.Virax.com

TR - DistribUtor’ lerimizin listesini, www.virax.com web sitemizden bulabilirsiniz

e - WWW.VIFaX.COM @sall Lo cas N e sall il e J gumal oSiSay
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