Producto de estanqueidad para racores roscados en contacto con gases,
petrdleo licuado, agua fria, agua caliente, aire y productos petroleros.

- Conforme con las Listas Positivas (CLP) para la puesta
en contacto con el agua destinada al consumo humano.
- Conforme con la norma europea EN 751-1 Clase Q&
H / Homologacion DVGW* (materiales de estanqueidad
para racores roscados en contacto con gases y agua

caliente).
- Homologacion agua potable WRAS.

* sin instalacion con la norma TRGI 2018

Descripcion

Virax Filetfix® Il es una resina anaerdbica polimerizante
rapidamente, desarrollada para realizar la estanqueidad
de racores de transporte de liquidos o gases. Su tiempo
de manipulacion le permitira volver a alinear las piezas
a ensamblar y le ofrecerd la resistencia a la presion
instantanea lo que le permitira sustituirla ventajosamente
por otros medios de estanqueidad. Podra desmontar
facilmente estos ensamblajes con herramientas clasicas.

Almacenamiento

Este producto se debe utilizar antes de la fecha limite que
figura en el frasco. La duracion de vida esta subordinada
al almacenamiento del producto a una temperatura
comprendida entre 5°C y 25°C en su embalaje de fabrica;
condiciones de almacenamiento no conformes reduciran
la duracion del tiempo de vida del producto.

Higiene y seguridad:
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ATENCION:
NOMANIPULARDESPUESDEPOLIMERIZACION.

EL FILETFIX® 1Il NO PUEDE EN NINGUN CASO
COMPENSAR LOS DEFECTOS DEL RACOR
ROSCADO.

NO UTILIZAR LAS RESINAS ANAEROBIAS
PARA LOS ENSAMBLAJES EN CONTACTO CON
EL OXIGENO PURO O EL VAPOR.

PARA RACORES EN LATON EN CIRCUITO
DE AGUA CALIENTE, EFECTUAR PUUEBAS
PREVIAS.

NB: El cobre y las aleaciones cobrizas proporcionan una
polimerizacion mas rapida. Las superficies oxidadas o
pasivas asi como el zinc ofrecen una polimerizacién mas
lenta. Una holgura importante enlentecera o impedira la
polimerizacion.

Antes de la primera utilizacion, le recomendamos consultar la Ficha de Datos de Seguridad en la pagina

www.virax.com.

Manual de utilizacion

El Filefix® Il se debe utilizar sobre superficies limpias, secas y desengrasadas. Le recomendamos para ello la utilizacion

de un disolvente seco tal como lo acetona.

El producto se puede aplicar directamente mediante el frasco sobre el roscado a conectar.
Las partes a ensamblar deben apretarse con una herramienta, al par de acuerdo con las reglas.
Atencion: No aportar nuevos esfuerzos sobre los racores ya realizados.
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Ejemplos de utilizacidén para una puesta en servicio:
- En una instalacién tubo Acero / Acero @ 1”, a temperatura ambiente (20°C) y con una presion
de 7 bar, la puesta en servicio puede realizarse mise en 2 horas.
- Atencion, a partir del @ 2”7, se debe aplicar el Filetfix® lll en la parte macho y en la parte
hembra.

Temperaturaminima/maximadeutilizacion(despuésdepolimerizacion):
- 55°C a +150°C (variable segun los materiales, véase cuadro a continuacion)

Datos validos para una aplicacion estandar:

Agua Gas, Hidrocarburos.
Tipo de uni6n <q” » <o <a” " > o
Macho/Hembra T 2,1 17<@,<2 2<0@,<4 9,<2 2,22
Acero/Acero 5 100°C Consultarnos

Aleacion Cobriza /

. . Consultarnos
Aleacion Cobriza

3 Consultarnos

Aleacion Cobriza / Acero

o ensamblaje de metales| 3’ Consultarnos

Consultarnos

diferentes

Acero I!‘lOXIf.'iable / Acero 10 Consultarnos Consultarnos
inoxidable

Acero / Cobre 3 Consultarnos Consultarnos

T = tiempo de reposicionamiento
NB: En caso de metal revestido, el tiempo de reposicionamiento es de 5 minutos.

La polimerizacion solo se efectua a partir de 5°C.
Polimerizacién completa después de 24 H.

jAtencion!
El tiempo de polimerizacion se duplica cada vez que se disminuye la temperatura de aplicacion de 8°C.

Fuera de estas condiciones estandar de aplicacion, el tiempo de polimerizacién puede variar.
Consultarnos.

El Filetfix® Ill no puede en ningun caso sustituirse a los defectos del racor roscado.
No utilizar en racores plasticos.

El Filetfix® Il puede estar en contacto con mezclas agua-glicol, pero no en el marco de una
instalacion solar, ni de una instalacion donde el tipo de union se realiza entre dos materiales
diferentes o donde temperaturas muy fuertes provocarian una dilatacion diferente.

La holgura maxima debe ser inferior a 0,3 mm.

Las informaciones y las recomendaciones incluidas se basan en nuestra experiencia y confiamos en su exactitud. No obstante, no podemos dar
ninguna garantia ni aceptar ninguna responsabilidad en lo que concierne su exactitud y ninguna declaracion aqui incluida debe ser tomada como
una declaracion de responsabilidad o de garantia. Para cada caso, le recomendamos que antes la utilizaciéon de cualquier producto, los compradores
efectlen sus propias pruebas con el objetivo de determinar, para su propia satisfaccion, que el producto conviene a sus necesidades particulares

bajo las condiciones pertinentes de sus operaciones.
Filetfix, Virax y el logo Virax son marcas registradas.

Fecha de revision: 10/2023

VIRAX
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www.virax.com

Servicio Cliente Francia:

Tel. +33 (0)3 26 59 56 78
Fax +33 (0)3 26 59 56 20
client.fr@virax.com

International Customer Service
Tel. +33 (0)3 26 59 56 97

Fax +33 (0)3 26 59 56 70
export@virax.com



