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e NOUS, VIRAX S.A.S., DECLARONS SOUS NOTRE PROPRE RESPONSABILITE QUE LE(S) PRODUIT(S) :
WE, VIRAX S.A.S., DECLARE UNDER OUR OWN CIVIL REPONSIBILITY THAT THE PRODUCT(S):

WIR, DAS UNTERNEHMEN VIRAX S.A.S., ERKLAREN AUF EIGENE VERANTWORTUNG, DASS DAS (DIE) PRODUKT (E):
LA SOTTOSCRITTA, VIRAX S.A.S., DICHIARA SOTTO LA PROPRIA RESPONSABILITA CHE IL(I) PRODOTTO(l):
NOSOTROS, VIRAX S.A.S., DECLARAMOS BAJO NUESTRA PROPIA RESPONSABILIDAD QUE EL(LOS) PRODUCTO(S):
NOS, A VIRAX S.A.S., DECLARAMOS SOB NOSSA RESPONSABILIDADE QUE O(S) PRODUTO(S):

W1, VIRAX S.A.S., VERKLARING OP ONZE EIGEN VERANTWOORDELIJKHEID DAT HET/DE PRODUCT (EN):

EMEIZ, H VIRAX S.A.S., AHAQNOYME ME AIKH MAZ EYOYNH OTI TO/TA NMPOION/TIPOIONTA:

MY, VIRAX S.A.S., OSWIADCZAMY Z PELNA ODPOWIEDZIALNOSCIA, ZE PRODUKT(Y):

MY, VIRAX S.A.S., PROHLASUJEME NA SVOU VLASTNi ODPOVEDNOST, ZE VYROBEK (VYROBKY):

Mbl, KOMMNAHUA VIRAX S.A.S., BAABNAEM NOJ CBOKO OTBETCTBEHHOCTb, UTO U3OENNE(A):

BiZ, VIRAX S.A.S. OLARAK, KENDI SORUMLULUGUMUZ ALTINDA, URUN VE URUNLERIMIZIN ASAGIDA BELIRTILEN:
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e EST / SONT CONFORME(S) AUX DISPOSITIONS DE LA (DES) DIRECTIVE(S) EUROPENNE(S) SUIVANTE(S) :
CONFORM TO THE PROVISIONS IN THE FOLLOWING EUROPEAN DIRECTIVE(S):

UBEREINSTIMMT/UBEREINSTIMMEN MIT DEN BESTIMMUNGEN DER FOLGENDEN EUROPAISCHEN RICHTLINIE(N):

E / SONO CONFORME(I) ALLE DISPOSIZIONI DELLA(E) SEGUENTE(l) DIRETTIVA(E) EUROPEA(E):

ES/ SON CONFORME(S) CON LAS DISPOSICIONES DE LA (DE LAS) DIRECTIVA(S) EUROPEA(S) SIGUIENTE(S):

ESTA(AO) EM CONFORMIDADE COM AS DISPOSIGOES DA(S) DIRECTIVA(S) EUROPEIA(S) SEGUINTE(S):

CONFORM IS/ZIIN MET DE BEPALINGEN VAN DE VOLGENDE EUROPESE RICHTLIIN(EN):
ZYMMOP®QNETAI/ZYMMOP®QNONTAI MPOZ TIZ AIATAZEIZ THZ/TQN AKOAOYOHZ/AKOAOYOQN EYPQMAIKHZ/EYPQMAIKQN OAHIIAZ/OAHIIQN:
JEST/SA ZGODNY/-E Z PRZEPISAMI NASTEPUJACYCH/-EJ DYREKTYW(Y) EUROPEJSKICH/-EJ:

ODPOVIDA / ODPOVIDAJI USTANOVENIM NASLEDUJICI EVROPSKE SMERNICE (SMERNIC):

OTBEYAET(tOT) MOJIOXEHWIO (AM) CNELYIOLLEN(MX) EBPOMNENCKOW(UX) ONPEKTUBbLI(MB):

AVRUPA DIREKTIFLERI TALIMATLARINA UYGUNLUGUNU:

- MSD 2006/42/CE : Directive Machines / Machine Directive / Maschinenrichtlinie / Direttiva Macchine / Directiva Maquinas / Directiva Maquinas / Machinerichtlijn /
Odnyia oxeTikd pe Ta pnyxavipara / Dyrektywa maszynowa / smérnice o strojnich zafizenich / lupektuea no mawwmHocTpoeruto / Makine Direktifi

- LVD 2006/95/CE : Directive Basse Tension/ Low Voltage Directive / Niederspannungsrichtlinie / Direttiva bassa tensione / Directiva Baja Tensién / Directiva Baixa Tensao /
Laagspanningsrichtlijn / Odnyia xapnAng 1édong / Dyrektywa niskonapigciowa / smérnice o nizkém napéti / QupektviBa no Hu3komy HanpsixeHuto / Algak Gerilim Direktifi

- EMC 2004/108/CE : Directive Compatibilité Electromagnétique / Electromagnetic Compatibility Directive / Richtlinie Gber die Elektromagnetische Vertraglichkeit /
Direttiva compatibilita elettromagnetica / Directiva Compatibilidad Electromagnética / Directiva Compatibilidade Electromagnética / EMC-richtlijn (elektromagnetische
compatibiliteit) / Odnyia Tepi nAekTpopayvnTikig cupBardtntag / Dyrektywa ,Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna / smérnice o elektromagnetické kompatibilité / Qupektusa
no anekTpomarHuTHol coBmecTumocTtu / Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi

- ROHS 2002/95/CE : Directive Restriction de ['Utilisation de Certaines Substances Dangereuses / Directive Restricting the Use of Certain Hazardous
Substances / Richtlinie zur Beschréankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe / Direttiva Limitazione dell'utilizzo ai alcune sostanze pericolose / Directiva
Restriccion de la Utilizacién de Ciertas Sustancias Peligrosas / Directiva Restricdo da Utilizagdo de Certas Substancias Perigosas / Richtlijn betreffende de beperking van het
gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen / Odnyia oXeTIKd pe TOV TTEPIOPIGUO TG XPHONG OPICHEVWY €TTIKIVOUVWY ouciwv / Dyrektywa ,Ograniczenie stosowania niektérych
substancji niebezpiecznych” / smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek / lupekTuBa no orpaHnYeHMO MCNONb30BaHUA HEKOTOPbLIX ONACHbIX BELLecTB /
Belirli Tehlikeli Maddelerin Kullaniminin Sinirlanmasina lliskin Direktif

- WEEE 2002/96/CE : Directive Déchets des Equipements Electriques et Electroniques / Waste Electrical and Electronic Equipment Directive / Elektro- und
Elektronik-Altgeréate / Direttiva Smaltimento delle apparecchiature elettriche ed elettroniche / Directiva de Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos / Directiva Residuos
dos Equipamentos Eléctricos e Electronicos / Richtlijn afgedankte elektrische en elektronische apparatuur / Odnyia OXeTIKG PE Ta amOBANTA €10WV NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikoU egotrAiopol / Dyrektywa ,Odpady urzadzen elektrycznych i elektronicznych” / smérnice o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) /
[vpekTnBa 06 0TX04ax SNEKTPUYECKOrO U 3NEKTpoHHOro o6opynosaHus / Atik Elektrik ve Elektronik Cihazlar Direktifi

e EST / SONT CONFORME(S) AUX DISPOSITIONS DE LA (DES) NORME(S) EUROPEENNE(S) HARMONISEE(S) SUIVANTE(S) :
CONFORM TO THE PROVISIONS IN THE FOLLOWING HARMONISED EUROPEAN STANDARD(S) :

UBEREINSTIMMT/UBEREINSTIMMEN MIT DEN BESTIMMUNGEN DER FOLGENDEN HARMONISIERTEN EUROPAISCHEN NORMEN:

E / SONO CONFORME(I) ALLE DISPOSIZIONI DELLA(E) SEGUENTE(I) NORMA(E) EUROPEA(E) ARMONIZZATE(E):

ES / SON CONFORME(S) CON LAS DISPOSICIONES DE LA (LAS) NORMA(S) EUROPEA(S) ARMONIZADA(S) SIGUIENTE(S):

ESTA(A0) EM CONFORMIDADE COM AS DISPOSIGOES DA(S) NORMA(S) EUROPEIA(S) HARMONIZADA(S) SEGUINTE(S):

IS/ZIIN CONFORM MET DE BEPALINGEN VAN DE VOLGENDE GEHARMONISEERDE EUROPESE NORM(EN) :
>YMMOP®QNETAISYMMOP®QNONTAI MPOS TIS AIATAZEIS TOY/TQN AKOAOYOOY/AKOAOYOQN ENAPMONIZMENOY/ENAPMONIZMENQN
EYPQIMAIKOY/EYPQIMAIKQN MPOTYMOY/MPOTYMQN:

JEST/SA ZGODNY/-E Z PRZEPISAMI NASTEPUJACYCH/-EJ ZHARMONIZOWANYCH/-EJ NORM(Y) EUROPEJSKICH/-EJ:

ODPOVIDA / ODPOVIDAJi USTANOVENIM NASLEDUJICi HARMONIZOVANE EVROPSKE NORMY (NOREM):

OTBEYAET(HOT) MOJIOXEHWAM CIEYIOLWErO(MX) FAPMOHU3UPOBAHHOIO(bIX) EBPOMENCKOrO(MX) CTAHAPTA(OB) :

UYUMLU HALE GETIRILMIS AVRUPA STANDARTLARI TALIMATLARINA UYGUNLUGUNU BEYAN EDERIZ

- EN 60745-1 : 2006, EN 60745-2-1 : 2003 + A1l : 2007, EN 60745-2-2 : 2003 + A1l : 2007
- EN 50144-1 : 2002, EN 50144-2-2 : 2002

- EN 55014-1: 2006 + A1 : 2008, EN 55014-2 : 1997 + A1 : 2001 + A2 : 2008

- EN 61000-3-2 : 2006 + Al : 2007 + A2 : 2008, EN 61000-3-3 : 2008
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Contréler quotidiennement que le profil de vos inserts soit conforme aux photos !

Check daily that the profile of your inserts is as shown in the photographs below !
Controllare quotidianamente che il profilo degli inserti sia conforme alle foto allegate !
Controlar a diario que el perfil de sus insertos esté conforme con las fotos adjuntas j

Verificar diariamente se o perfil das maxilas esta de acordo com as fotografias em anexo !

Ga dagelijks na of het profiel van uw inzetstukken overeenstemt met de bijgevoegde foto’s !
Taglich die Konformitét des Profils Ihrer Einsatzteile mit den beiliegenden Abbildungen vergleichen :
EAEyxeTe KABNUEPIVA WOTE TA TTPOQPIA TWV CIAYWVWY VA €ival CUPQWVA HE TIG TTIO KATW QUTOYPAPIES




Presse a sertir électro-mécanique Viper M20+

Nous vous remercions de I'achat de la presse a sertir Viper et pour la confiance que vous nous témoignez.

Virax, un acteur majeur dans la fabrication et la commercialisation de I'outillage pour les métiers du Sanitaire, du Génie climatique et
de la Couverture vous accompagne dans votre quotidien :

Virax, pour que s’exprime votre talent.

La gamme des sertisseuses Virax Viper

Virax possede plus de 20 ans d’expérience dans la conception et la fabrication d’outillages hydrauliques et électro-hydrauliques.

Lors de la fabrication des sertisseuses Virax Viper, des échantillonnages réguliers sont testés a leurs capacités maximales et dans des
conditions extrémes.

De plus chacune des sertisseuses est contrélée a sa sortie des chaines de fabrication. Ce suivi qualitatif extrémement rigoureux vous
procure un maximum de sécurité a I'utilisation.

Ainsi vous avez la garantie d’un sertissage réussi et d’'une étanchéité parfaite des raccords.

Enfin, pour vous apporter encore plus de sécurité, Virax fait tester et approuver ses machines et ses méachoires par de grands
fabricants de tubes et de raccords.

La presse a sertir M20+

La presse a sertir Viper est compacte, légére et maniable. Sa téte pivote a 180° afin de faciliter le travail quelle que soit la configuration
de linstallation.

Son bouton de commande unique simplifie son utilisation, un appui prolongé sur la gachette suffit pour réaliser un cycle de sertissage.
Un seul voyant permet de contréler I'état du sertissage et le besoin de maintenance.

Son micro contr6leur surveille les efforts, contrdle la qualité du travail effectué et gére la maintenance.

La pince mére peut étre équipée d’inserts déportés pour travailler au plus pres des murs.

Consignes de sécurité

Lire et conserver cette notice d’instructions. Afin de réduire le risque de décharge électrique, de blessures et d'incendie lors de
I'utilisation d’outils électriques, observez les mesures de sécurité fondamentales suivantes.

Consignes de sécurité générales

Choix de I'outil
e Utiliser I'outil adéquat. Ne pas utiliser d’outils ou de dispositifs adaptables de trop faible puissance pour exécuter des travaux lourds.
Ne pas utiliser les outils & des fins autres que les travaux pour lesquels ils ont été congus.

Entretien et stockage
e Ranger vos outils dans un endroit sOr. Les outils non utilisés doivent étre rangés dans un endroit sec et fermé, hors de portée des
enfants.
e Entretenir vos outils soigneusement. Maintenez vos outils propres afin de travailler mieux et plus sGrement. Observer les indications
relatives a I'entretien ainsi que les indications de changement d’accessoires. Maintenir les poignées seches et exemptes d’huile et de
graisse.
e Contrdler si I'outil est endommagé. Avant d'utiliser I'outil, vérifier toujours soigneusement le parfait fonctionnement des piéces.
Vérifier si le fonctionnement des piéces en mouvement est correct, si elles ne se grippent pas ou si d'autres pieces sont
endommagées. Tous les composants doivent étre montés correctement et remplir les conditions pour garantir le fonctionnement
impeccable de I'outil. Tout dispositif de sécurité, tout interrupteur ou toute autre piece endommagé ou défectueux doit étre réparé ou
remplacé de maniére appropriée par un technicien qualifié.
e Attention! Veiller a utiliser I'outil et ses accessoires conformément aux instructions de sécurité. Tenir également compte des
possibilités de I'outil en prétant attention aux conditions de travail et a la tache a exécuter. L'utilisation de 'outil pour des taches autres
que celles prévues risque d’étre dangereuse.
e Cet outil est conforme aux régles de sécurité en vigueur. Toutes les réparations doivent étre effectuées par des professionnels
qualifiés avec des pieces détachées d'origine, faute de quoi I'utilisation de I'outil peut représenter un danger pour I'utilisateur et annuler
la garantie.

Instructions de sécurité pour I'utilisateur
e Tenir les enfants éloignés. Ne pas permettre que d’autres personnes touchent I'outil ; les tenir éloignés de votre zone de travail.
e Porter des vétements de travail appropriés. Ne pas porter de vétements larges ou des bijoux, ils pourraient étre happés par des
piéces en mouvement.
e Lors de travaux a l'air libre, il est recommandé de porter des gants en caoutchouc et des chaussures a semelle antidérapante. Se
coiffer d’'un filet a cheveux s’ils sont longs.
e Ne pas trop élargir votre rayon d’action. éviter d’adopter une position fatigante pour le corps ; veiller a ce que votre appui au sol soit
ferme et conserver I'équilibre a tout moment.
e Etre toujours attentif. Observer votre travail, agir en faisant preuve de bon sens et ne pas employer I'outil lorsque vous étes fatigués.

Instructions de sécurité relatives a la zone de travail
e Maintenir de I'ordre dans votre aire de travail. Le désordre dans I'aire de travail augmente le risque d’accident.
e Tenir compte de I'environnement de l'aire de travail. Ne pas exposer les outils électriques a la pluie. Ne pas utilisez d’outils
électriques dans un environnement humide ou mouillé.
e Veiller a ce que la zone de travail soit bien éclairée. Ne pas utiliser d’outils électriques si des liquides ou des gaz inflammables se
trouvent a proximité.



Consignes de sécurité spécifiques

Batterie et chargeur
e Recharger la batterie avec le chargeur fourni avec la presse a sertir. Ne pas toucher les contacts du chargeur.
e Ne jamais exposer la batterie ni le chargeur & la pluie ni ala neige.
e Ne pas recharger votre batterie dans un endroit exposé aux rayons directs du soleil.
e Ne pas recharger la batterie en présence de liquides ou de gaz inflammables.
e Le chargeur ne doit fonctionner qu’avec une température comprise entre 10°C et 40°C.
e Veiller a ce que les orifices de ventilation du chargeur restent libres de toute obstruction.
e Lorsque la recharge est terminée, débrancher le chargeur de la source d’alimentation
e Par suite de dommages ou de mauvaises conditions d'utilisation, les batteries peuvent commencer a fuir.
e Eviter tout contact de la batterie avec des objets métalliques tels que clous, vis, etc.. pour éviter les courts-circuits, tout cela quand la
batterie n’est ni dans le chargeur ni dans la presse a sertir.
e Ne jamais utiliser un chargeur endommagé. Ne jamais utiliser le chargeur avec un cable ou une prise endommagée.
e Ne pas utiliser la batterie si elle est endommagée. Elle est a remplacer au plus vite.
e Ne pas démonter le chargeur ni la batterie.Ne pas tenter de recharger des batteries non rechargeables avec le chargeur.

Presse a sertir
e Ne pas glisser les doigts dans le profil de la pince mére et des inserts.

Mise en service

Schéma de la presse a sertir Viper M20+
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Nom de la piece
Axe de verrouillage
Pince mére
Galets presseurs
Inserts
Batterie
Loquets
Gachette
Voyant
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INFORMATIONS IMPORTANTES
e Ne jamais faire fonctionner la presse a sertir sans inserts dans la pince mére.
e Ne pas laisser la batterie sur la presse a sertir hors des périodes de fonctionnement. Si la batterie
est laissée sur la presse a sertir, elle se déchargera complétement et sera peut étre endommagée

Comment monter les inserts dans la pince mere

e Faire coincider le profil extérieur de l'insert 4 avec le profil intérieur de la demi-machoire, pousser l'insert jusqu’'a
percevoir son verrouillage dans la demi-machoire.
Pour monter le second insert, il est nécessaire d’ouvrir |égerement la pince mere.

Remarque : Aprés le montage des inserts, vérifier visuellement si les deux inserts sont correctement centrés dans la
pince meére et alignés entre eux.

Attention

Les méachoires de la pince mére serrent forts. Ne pas glisser les doigts a I'intérieur des machoires ou des inserts.

Charge et mise en place des batteries
Comment charger la batterie

Conseil : Pour préserver la durée de vie de la batterie, il est conseillé de s’assurer qu’elle est complétement déchargée
avant de la recharger.
5



e Brancher le chargeur au secteur, la led gauche s’allume en rouge indiquant que le chargeur est sous tension.

e Insérer la batterie 5 dans son chargeur. Aligner les quatre rails de la batterie avec les quatre encoches du chargeur et
pousser la batterie jusqu’en butée.

La led gauche clignote en vert indiquant que la batterie est en charge.

La led droite clignote en jaune indiquant que la batterie a une technologie Lithium-lon ou reste allumée en jaune indiquant
gue la batterie a une technologie NiCd ou NiMh.

e Aprés 45 minutes, la led gauche devient vert continu indiquant que la batterie est chargée a 100%.

o Oter la batterie en appuyant sur les deux loquets de verrouillage 6 et I'extraire du chargeur.

e Débrancher le chargeur de la source d’alimentation.

Remarque :

e Si la led gauche clignote en vert et rouge, cela indique qu’il y a un probléme de température pour la charge de la
batterie. La batterie doit etre chargée entre 10° et 40°.

La température de la batterie augmente pendant I'utilisation de la presse a sertir. La batterie ne recevra pas une charge
compléte si elle est rechargée immédiatement apres avoir été utilisée.

Il est nécessaire de la laisser refroidir avant de la remettre en charge.

e Si la led gauche reste allumée en rouge, cela signifie que la batterie est endommagée. Dans ce cas, il faut remplacer la
batterie par une batterie neuve.

Comment insérer la batterie dans la presse a sertir
e Aligner les quatre rails de la batterie avec les quatre encoches de la base de la poignée de la Viper et pousser la
batterie jusqu’a entendre un clic.

Utilisation de la presse a sertir M20+

Comment choisir les inserts adéquats

Suivre les recommandations en termes de profil et diamétre mentionnés sur la notice fournie avec les raccords.
Préparation des tubes

e S’assurer que le raccord est adapté a la dimension du tube et que la matiére et I'épaisseur du tube sont compatibles
avec le raccord.

e Couper le tube perpendiculairement a son axe et s’assurer de sa propreté, ceci particulierement avec les raccords
équipés de joints élastomeres. Les bavures et les arrétes coupantes doivent étre supprimés par la réalisation d’'un
chanfrein.

e | ’extrémité des tubes doit étre remise au diameétre extérieur initial sur une longueur minimale supérieure a la
profondeur d’emboitement du raccord. Le calibrage du tube ne peut étre effectué qu’avec des outils spécifiques. Le tube
doit étre recoupé si le calibrage n’est pas correct.

e ’extrémité du tube doit étre exempte de rayures ou de piqQres sur une longueur minimale supérieure a la profondeur
d’emboitement du raccord.

e En cas d’'intervention sur un chantier de rénovation, il est particulierement important de s’assurer qu’il ne subsiste
aucune trace de peinture sur une distance minimale supérieure a la profondeur d’emboitement du raccord.

Comment effectuer le sertissage

Mise en place du raccord
e Sélectionner le raccord adapté au tube a sertir.
e Insérer le raccord sur le tube.

Insertion du raccord dans les inserts et sertissage
e Sélectionner les inserts adaptés au raccord.
e Ouvrir la pince mére en appuyant sur ses deux bras.
e Glisser le raccord a sertir sur le profil des inserts tout en maintenant la pince mére ouverte.
e Lacher la pression sur la pince mére et s’assurer que les deux inserts se referment correctement sur le raccord.
e Vérifier que le raccord se situe au bon endroit sur les inserts.
e Aprés vérification, appuyer de maniéere prolongée sur la gachette 7 qui doit rester enfoncée jusqu’a la fin du cycle de
sertissage (aller et retour). La machine revient automatiquement en arriére lorsque le sertissage est correctement réalisé.
Le voyant 8 reste allumé pour indiquer que le sertissage venant d’étre fait est correct (atteinte de I'effort).
e Si la gachette est relachée avant accomplissement du cycle, la machine s’arréte en position. Un appui prolongé permet
alors de finir le cycle.
e Dans le cas d’'une situation anormale exigeant le retour en arriére avant I'accomplissement du cycle de sertissage :
Relacher la gachette pour stopper la machine puis provoquer un retour en arriére par un appui trés bref (impulsion) sur la
gachette.

Enlever le raccord des inserts
e Ouvrir la pince mére en appuyant sur les bras de celle-ci.
e Enlever les inserts du raccord.




Surveillance des défauts

e Un déclenchement de cycle sans pince mére sur la machine provoque un cycle aller/retour court suivi d’'une mise en
défaut (commande inhibée). Pour repartir en mode normal, retirer et remettre la batterie.

e La surveillance du temps de sertissage provoque une mise en défaut de la machine dés la détection d’'une baisse trop
importante du niveau batterie. Le voyant clignote et la machine interdit le cycle suivant. Mettre une batterie chargée pour
revenir en mode normal.

Maintenance et entretien

Avant toute intervention de maintenance, veiller a enlever la batterie de son logement.

e Aprés 15 000 cycles, le voyant clignote pour indiquer le besoin de maintenance. Pour avertir I'utilisateur, chaque cycle
est alors précédé d’une impulsion moteur a 'aller et de deux au retour.

e Apres 18 000 cycles, la machine est bloquée pour imposer la maintenance.

Entretien de la presse
e Nettoyer les galets presseurs régulierement pour éviter les dépdts de poussieres et autres éléments.
e Graisser les galets presseurs. o Huiler les parties métalliques.

Entretien de la pince meére et des inserts
e Vérifier régulierement le bon état de la pince mére. Vérifier que les machoires se ferment correctement (avec inserts).
e Nettoyer les inserts a I'aide d’'un chiffon sec ou d’une brosse métallique puis effectuer un léger huilage sur les profils de
sertissage.
e Garder le profil de sertissage propre et faire vérifier son usure environ tous les 10 000 cycles.
e Graisser les axes de la pince mere.

Entretien du moteur
e Le moteur est équipé de charbons. Les charbons s’'usent et le moteur doit étre remplacé quand ceux-ci sont usés.
Renvoyer la presse a sertir pour la faire réparer.

Garanties

Toutes nos presses a sertir Viper sont garanties 2 ans sous réserve de I’envoi en maintenance avant les 18 000 cycles.

Caracteristiques techniques

Capacité de sertissage

e Insertstype U :16—32 e Inserts type H:12—-32 e Inserts type V-US : ¥2” - %" - 1"
e Insertstype V:12—-28 e Inserts type TH : 1232
Presse

e Force de poussée axiale : 16kN, force de poussée radiale : 65kN

e Course : 40 mm

e Commande du moteur par gachette.

e Signal lumineux indiquant la nécessité d’'une opération de maintenance et les tensions batteries trop faibles.

Caractéristigues électrigues
e Moteur 14,4V
e Chargeur réf. 251844 : alimentation électrigue monophasée 230V ; 50-60Hz
e Chargeur US réf. 253246 : 120V, 60 Hz
e Batterie : 14,4V ; 1,5Ah / 2,4Ah
e Temps de charge de la batterie : 45 min

Masse
e Machine nue : 4,190 kg (avec pince mére + batterie 14,4V 1,5Ah) - 4,440 kg (avec pince mére + batterie 14,4V 2,4Ah)

Encombrement
e Machine nue : 366 x 310 x 81 e Coffret : 595 x 495 x 150

Pieces détachées

Pince mére 253241 Embout vis a billes 753008
Batterie Lithium ion 14.4V — 2,4Ah 253244 Moteur 753009
Chargeur Lithium ion 230V 251844 Carte électronique 753010
Chargeur Lithium ion 110V US 253246 Téte de sertissage 753011
Vis a billes 753007 Valise seule 753063




Diagnostic et dépannage

La pince ne se monte pas correctement dans la presse

Vérifier que les galets-presseurs sont en position arriere extréme. Dans le cas contraire, donner une impulsion sur la
gachette jusqu’a entrée compléete des galets dans le corps de la presse a sertir.

La presse a sertir ne se met pas en marche

Diagnostic : Dépannage :

Les charbons sont usés Envoyer l'outil a réparer

La batterie est vide Recharger la batterie

Le moteur est défectueux Envoyer l'outil a réparer

Appui trop bref sur la gachette Appuyer de maniéere prolongée sur la gachette
Les galets ne sont pas reculés Donner une impulsion sur la gachette

La machine a dépassé 18 000 cycles Envoyer la machine en maintenance

La pince ne ferme pas complétement

Diagnostic : Dépannage :

Le moteur est défectueux Envoyer l'outil a réparer

La batterie est déchargée Recharger la batterie

La pince mére est défectueuse Changer la pince mére

Les charbons sont usés Envoyer l'outil a réparer

Les inserts utilisés ne sont pas adaptés au raccord Chaisir les inserts préconisés par le fabriguant du raccord
Les raccords sertis sont hors capacité maximale de la Se repporter au paragraphe "Caractéristiques

machine technigues"

Inspection et entretien des inserts et machoires

Insert garanti 5 ans sauf profil.

Avant toute utilisation lire cette fiche d'instructions ainsi que les consignes d'utilisation de la machine et du
fabricant de raccords. Ne pas respecter et assimiler I'ensemble de ces consighes peut entrainer des dégats
matériels importants et des blessures graves voire mortelles.

N /.\
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e Pendant le travalil, utiliser des dispositifs pour la protection des yeux contre les projectiles.

e N'utiliser que les inserts Virax.

e Toutes utilisations de la machine non-conformes a nos prescriptions peuvent entrainer des blessures graves voire
mortelles.

e Eloigner vos doigts et vos mains de la pince lors du cycle de sertissage, pour éviter tous risques d'écrasement, ou
amputation.

Ne jamais remplacer des composants vous mémes. Tout composant qui a été modifié de quelque maniére que
se soit peut provoquer des blessures graves ou mortelles.

Maintenance et entretien :

Contréler quotidiennement que le profil de vos inserts soit conforme aux photos page 3 :
Profil H-ML : 1/ Profil G : 2/ Profil TH : 3/ Profil V: 4/ Profil U: 5/ Profil HA : 6 / Profil RF-P : 7 / Profil VUS : 8.

Contréler et supprimer chaque jour la présence de corrosion, de saletés ou d’accumulation de corps étrangers.

Nettoyer quotidiennement les inserts a I'aide d'une paille de fer moyenne ou grosse puis effectuer un Iéger huilage sur
les profils de sertissage. Evitez d'utiliser tous matériaux abrasifs tels que : toile émeri, papier de verre, matériaux
abrasifs, meuleuse lime et lime rotative sous peine d’endommager les inserts en modifiant leurs dimensions. Toute
modification risque de provoquer des fuites.

Vérifier régulierement le bon état de la pince mére. Vérifier que les méachoires se ferment correctement (avec inserts).
Si la formation de moustaches empéche le contact des inserts a la fin du sertissage, remplacer les inserts.



Faire vérifier annuellement I'état des inserts en les retournant chez votre distributeur.
Nettoyer et lubrifier (graisse a roulement) les axes de la pince mére annuellement sans démontage.

Nettoyer, lubrifier et vérifier quotidiennement le bon fonctionnement du ressort (la pince doit s'ouvrir sans effort et se
refermer toute seule).

Chaque jour, inspecter visuellement tous les éléments de la machoire.
Si une usure anormale ou des fissures sont visibles sur 'une des parties de la machoire, la remplacer.
Ne jamais remplacer des composants vous mémes. Tout composant qui a été modifié de quelque de maniére

gue se soit peut provoquer des blessures graves ou mortelles.

L'utilisation d'une machoire ou d'inserts endommagés provoque d'important dégats matériels et ou de graves
blessures corporelles.



Viper M20+ Battery-powered mechanical press fitting machine

Thank you for buying the Viper press fitting machine and for the confidence you have shown in our products.
Virax is a major producer and seller of tools for the plumbing, air-conditioning and roofing trades, to assist you in your daily work: Virax:
express your talent

The Virax Viper range of press fitting machines

Virax has over 20 years experience of designing and manufacturing hydraulic and electro-hydraulic tools.

Regular samples are taken during the production of Virax Viper press fitting tools and tested under extreme conditions to their
maximum capacity.

Each individual tool is also checked as it leaves the production line. This highly rigorous quality monitoring process ensures maximum
user safety.

You are thus guaranteed a perfectly formed, completely leak-tight joint.

Finally, in order to improve safety even further, Virax has its machines and jaws tested and approved by the major manufacturers of
pipes and fittings.

The M20+ press fitting machine

The Viper press fitting machine is compact, lightweight and easy to handle. It's 180° pivoting head makes for ease of working
regardless of the configuration of the installation.

Single control switch for easy operation. Simply hold down the trigger to perform a complete pressing cycle.

A single LED for checking pressing status and the maintenance intervals.

Its microcontroller monitors the quality of the work performed and manages maintenance.

The main jaw can be fitted with offset inserts for working closer to walls.

Safety instructions

Read and keep these instructions. Observe the following basic safety measures to reduce the risk of electric discharge or fire when
using electric tools.

General safety instructions
Choice of tool

e Always use the correct tool for the job. Do not use accessories or attachments of insufficient capacity to perform heavy duty tasks.
Do not use tools for any other purpose than that for which they have been designed.

Maintenance and storage

e Store your tools in a safe place. When not in use, tools should be stored in a dry, closed place, out of reach of children.

e Carefully maintain your tools. Keep them clean for better and safer performance. Follow the maintenance instructions as well as the
recommendations regarding the changing of accessories. Keep the handles dry and free of oil or grease.

e Check the tool for damage. Before using the tool, always carefully check that its various parts are operating properly. Check for
incorrect operation of moving parts, seizing of moving parts and breakage of parts. Check for proper mounting of all parts and any
other conditions that may prevent the perfect operation of the tool. Any guard, switch or other part that is damaged or defective should
be properly repaired or replaced by a qualified technician.

e Warning! Use the tool and its accessories in accordance with these safety instructions. Also remain within the limits of the tool, taking
into account the working conditions and the task to be performed. Using tools for other than the intended tasks can be dangerous.

e This tool is in accordance with all the relevant safety rules. All repairs must be performed by qualified persons using original
manufacturer's spare parts. Failure to do so may be dangerous for the user and cancel the warranty.

User safety instructions

e Keep children away from the tools. Do not allow other people to touch the tool. Keep them away from your work area.

e Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothing or jewellery, as they can become caught in moving parts.

e Rubber gloves and non-slip footwear are recommended when working out of doors. Long hair should be worn in a hair net.
e Do not overreach. Avoid adopting a tiring position. Keep proper footing and balance at all times.

e Be constantly alert. Pay attention to the task, use common sense and do not operate the tool when tired.

Safety instructions regarding the working area

e Keep the work area tidy. A cluttered work area increases the risk of injury.
e Consider the work area environment. Do not expose electric tools to the rain. Do not use electric tools in a damp or wet environment.
e Keep the work area well lit. Do not use electric tools in the vicinity of flammable liquids or gasses.

Specific safety instructions
Battery and charger

e Recharge the battery using the charger supplied with the machine. Do not touch the contacts of the charger.
e Do not expose the battery or the charger to rain or snow.

e Do not recharge your battery in a location that is exposed to direct sunlight.

e Do not recharge the battery in the presence of flammable liquids or gasses.

e The charger must only be operated a temperature of between 10°C and 40°C.
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e Ensure that the charger's ventilation slots remain unobstructed.

e Disconnect the charger from the power supply when recharging is completed

e Batteries may begin to leak if damaged or used under the wrong conditions.

e Avoid all contact between the battery and metal objects such as nails, screws, etc. when not in the charger or the press-fitting tool, in
order to prevent short circuiting.

e Never use a damaged charger. Never use the charger with a damaged cable or plug.

e Do not use a damaged battery. It must be replaced without delay.

e Do not dismantle the charger or the battery. Do not attempt to use the charger to recharge non-rechargeable batteries.

Press fitting machine

e Do not place your fingers inside the main jaw or the inserts.

Operation

View of the M20+ press fitting machine
4 1

o

Name

Locking pin.
Main jaw
Pressing rollers
Inserts

Battery
Latches
Trigger
Indicator LED

o(~|o|a|h w Nk =

IMPORTANT INFORMATION
e Never operate the press fitting machine without inserts in the main jaw.
e Always remove the battery from the machine when it is not in use. If left on the machine, the
battery will completely discharge and may be damaged.

Fitting the inserts into the main jaw

e Match the outer profile of the insert (4) with the inner profile of the half jaw and push the insert until it locks onto the jaw.
The main jaw will need to be opened slightly in order to fit the second insert.

Comment:

After fitting the inserts, visually check that they are correctly centred in the main jaw and aligned with one another.
Caution:

The main jaw has a powerful clamping action. Do not place your fingers between the jaws or the inserts.

Charging and installing batteries
Charging the battery

Tip: To preserve the battery life, we recommend that you make sure the battery is completely discharged before
recharging it.

e Connect the changer to the mains; the LED lights up red indicating that the charger is powered up.

e Insert battery 5 into its charger. Line up the four battery rails with the notches on the charger and push the battery to the
stop.

The left LED flashes green indicating that the battery is charging.

The right LED flashes yellow indicating that the battery has Lithium-lon technology or remains on yellow indicating that
the battery has NiCd or NiMh technology.
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e After 45 minutes, the left LED turns green steady indicating that the battery is fully charged.
e Remove the battery by pressing the two locking clips 6 and extract it from the charger.
e Disconnect the charger from the power supply.

Comment:

o If the left LED flashes green and red, this means that there is a temperature problem for the battery charge. The battery
must be charged between 10° and 40°.

The temperature of the battery increases while the press fitting machine is in use. The battery will not be fully charged if it
is recharged immediately after use.

You must let it cool down before setting it to charge again.

e If the left LED remains lit red, this means that the battery is damaged. In this case, you must replace it with a new
battery.

Inserting the battery in the press fitting machine
e Align the four rails of the battery with the four grooves on the bottom of the tool's handle and push until a click is heard.

Using the M20+ press fitting machine

Selecting the correct inserts
Use the insert profiles and diameters recommended in the instructions supplied with the pipe fittings.

Preparation of pipes
e Ensure that the fitting is suitable for the diameter of the pipe and that the material and the thickness of the pipe are
compatible with the fitting.
e Cut the pipe perpendicular to its centreline. Ensure that the cut is cleanly formed, in particular where elastomer seals
are used. Burrs and sharp edges must be removed by forming a chamfer.
e The ends of the pipes must be restored to their initial external diameter over a minimum length exceeding the depth of
insertion into the fitting. The pipe must be sized only using tools specifically designed for that purpose. The pipe must be
re-cut if incorrectly sized.
e The ends of the pipes must be free of scratching or pitting over a length a minimum length exceeding the depth of
insertion into the fitting.
e When working on a refurbishment scheme, it is particularly important to ensure that all traces of paint are removed over
a minimum distance exceeding the depth of insertion into the fitting.

Forming a press fit joint
Placing the fitting

e Select the correct fitting for the pipe to be joined.
e Slide the fitting onto the pipe.

Inserting the fitting into the inserts and pressing
e Select the correct inserts for the fitting.
e Open the main jaw by pressing on the two arms.
e Slide the fitting over the inserts, keeping the main jaws open.
e Release pressure on the main jaws and check that the two inserts close properly over the fitting.
e Check that fitting is properly positioned in the inserts.
e After checking, press the trigger (7) and hold it down until the pressing cycle is completed (return cycle). The machine
will automatically retract when the press fit joint is properly formed. The LED (8) will remain lit to indicate that the joint is
correctly formed (pressing force achieved).
o If the trigger is released before the cycle has been completed, the machine stop and remain in position. Holding down
the trigger will resume and complete the cycle.
e In the event of an abnormal situation requiring reversal of operation before completing the pressing cycle: Release the
trigger to stop the machine, then apply a very brief pressure to return the machine to its earlier position.

Removing the fitting from the inserts
e Open the main jaw by pressing the two arms.
e Remove the inserts from the fitting.

Fault monitoring
e If a cycle is activated without the main jaw in place, the machine will perform a short return cycle then switch to fault

mode (inhibited operation). Disconnect and reconnect the battery to return to normal operation.

e The pressing timer will switch the machine to fault mode if an excessive drop in battery charge level is detected. The
indicator will flash and the machine will prevent the next cycle being performed. Insert a charged battery to return to
normal mode.
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Servicing and maintenance

Always remove the battery from its housing before performing any maintenance operation.

e After 15,000 cycles, the LED will flash to indicate that maintenance is required. To warn the user, each cycle will then
be preceded by one motor pulse on the forward stroke and two on the return stroke.

e After 18,000 cycles, the machine will be blocked, forcing maintenance to be performed.

Maintenance of the press
e Regularly clean the pressure rollers to avoid the build-up of dust and other impurities.
e Grease the pressing rollers.
e Qil the metal parts.

Maintenance of main jaw and inserts
e Regularly check the condition of the main jaw. Check that the jaws close correctly (with the inserts in place!).
e Clean the inserts with a clean cloth or a metal brush then apply a thin coat of oil to the pressing profiles.
e Keep the pressing profile clean and check for wear every 10,000 cycles.
e Grease the shafts of the main jaw.

Maintenance of motor
Information concerning the maintenance of the motor
e The motor is fitted with carbon brushes. The brushes wear and the motor must be replaced when they become worn.
Send the press fitting machine for outside repair.

Guarantees

All Viper press fitting machines are guaranteed for 2 years on condition that they are sent for maintenance before
reaching 18,000 cycles.

Technical characteristics

Pressing capacity:

e Inserts type U :16—32 e Inserts type H:12—32 e Inserts type VUS : 12" - %" - 17
e Insertstype V:12—-28 e Inserts type TH :12—32
Press:

e Axial pushing force: 16kN, radial pushing force: 65kN

e Stroke: 40 mm

e Trigger motor control.

e LED indicating the need for maintenance and low battery voltage.

Electrical characteristics:
e 14.4V motor
e Battery charger ref. 251844 : 230 V, 50-60 Hz single phase electricity supply
e Battery charger (US) ref. 253246 : 120 V, 60 Hz
e Battery: 14.4V; 1.5Ah/ 2.4Ah
e Battery charging time: 45 min

Weight:
e Bare machine: 4.190 kg (with main jaw and battery 14,4V 1,5Ah) — 4.440 kg (with main jaw and battery 14,4V 2,4Ah)

Dimensions:
e Bare machine: 366 x 310 x 81
e Case: 595 x 495 x 150

Spare parts

Main jaw 253241 Ball screw bit 753008
14.4V, 2.4Ah Lithium ion battery 253244 Motor 753009
230V Lithium ion charger 251844 Electronic board 753010
110V Lithium ion charger (US) 253246 Case only 753063
Ball screw 753007 Pressing head: 753011
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Troubleshooting

The jaw will not fit properly onto the press
Check that the pressing rollers are fully retracted. If not, press on the trigger until the rollers are fully retracted into the
body of the setting press.

The setting press will not start

Diagnosis: Remedy:

The brushes are worn Send tool for repair

The battery is flat Recharge the battery

The motor is faulty Send tool for repair

Trigger pressed too briefly Hold down the trigger for longer
The rollers are not retracted Press the trigger

The machine has exceeded 18,000 cycles Send the machine for servicing

The jaw will not fully close

Diagnosis: Remedy:

The motor is faulty Send tool for repair

The battery is flat Recharge the battery

The main jaw is defective Change the main jaw

The brushes are worn Send tool for repair

The inserts used are not suitable for the fitting Select the inserts recommended by the fitting manufacturer
The fittings exceed the maximum capacity of the machine | See "Technical characteristics"

Inspection and maintenance of inserts and jaws

Insert guaranteed 5 years (except profile).

Before using, read these instructions as well as the machine operating instructions and the coupling manufacturer's
instructions. Failure to fully follow and understand these instructions may result in serious material damage and serious or
even fatal injury.

Safety: [ ) B
Y \ y

e Wear eye protection when working, to protect against projectiles.

e Only use Virax inserts.

e Failure to use the machine in accordance with our instructions may result in serious or even fatal injury.

e Keep hands and fingers away from the pliers during the pressing cycle to avoid any risk of crushing or amputation.

e Never replace components yourself. Any component that has been modified in any way whatsoever may cause serious
or fatal injury.

Servicing and maintenance:

- Check daily that the profile of your inserts is as shown in the photographs page 3 :

Profile H-ML: 1, Profile G: 2, Profile TH: 3, Profile V: 4, Profile U: 5, Profile HA: 6, Profile RF-P: 7, Profile VUS: 8

- Check for corrosion, dirt or accumulated foreign matter daily.

- Clean the inserts with a medium or coarse steel wool then lightly oil the pressing profiles daily. Avoid using abrasive
materials such as emery board, sandpaper, abrasive materials, a grinding file or a rotary file, as this might damage the
inserts or alter their dimensions. Any modifications risk to cause leaks.

- Regularly check the condition of the main jaw. Check that the jaws close correctly (with the inserts in place!).

- If the formation of whiskers prevents the inserts coming into contact at the end of the pressing operation, replace the
inserts.

- Return the inserts to your dealer for inspection once a year.

- Clean and lubricate the hinge pins of the main jaw with bearing grease annually without removing.

- Clean, lubricate and check the working of the spring daily (the pliers must open without effort and close on their own).

- Visually inspect the jaw components every day.

If abnormal wear or cracks can be seen on one of the jaw components, it must be replaced.
Never replace components yourself. Any component that has been modified in any way whatsoever may cause
serious or fatal injury.

Using a damaged jaw or inserts will cause serious material damage and/or injury.
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Pressatrice elettromeccanica Viper M20+

Vi ringraziamo avere acquistato la pressatrice Viper e per la fiducia che ci accordate.

In qualita di operatore tra i piu prestigiosi del settore della produzione e della commercializzazione di attrezzature per I'idraulica, i
sanitari, la climatizzazione e i sistemi di copertura, Virax € ogni giorno al vostro fianco:

Virax, affinché si esprima il vostro talento.

La gamma delle pressatrici Virax Viper

Virax vanta oltre 20 anni di esperienza nella progettazione e nella fabbricazione di utensili idraulici ed elettroidraulici.

Nella fabbricazione delle pressatrici Virax Viper, vengono effettuati test regolari alle capacita massime e in condizioni estreme.

Inoltre ciascuna pressatrice viene controllata all'uscita dalla catena di produzione. Questo follow-up qualitativo estremamente rigoroso
procura il massimo della sicurezza nell'utilizzo.

In questo modo si ha la garanzia di una pressatura riuscita e di una tenuta perfetta dei raccordi.

Infine, per fornire una sicurezza ancora maggiore, Virax fa testare e approvare le macchine e le ganasce da grandi fabbricanti di tubi e
di raccordi.

La pressatrice M20+

La pressatrice Viper € compatta, leggera e maneggevole. La testa ruota a 180° per facilitare il lavoro indipendentemente dalla
configurazione dell'installazione.

Il pulsante di comando unico ne semplifica I'utilizzo, un appoggio prolungato sul pulsante e sufficiente per realizzare un ciclo di
pressatura.

Un'unica spia consente di controllare lo stato della pressatura e I'esigenza di manutenzione.

Il micro-controller controlla gli sforzi, la qualita del lavoro effettuato e gestisce la manutenzione.

La pinza madre pud essere dotata di inserti disassati per lavorare il pit possibile vicino al muro.

Disposizioni di sicurezza

Leggere e conservare questo manuale per I'uso. Per ridurre il rischio di scarica elettrica, di infortuni e di incendio durante ['utilizzo di
strumenti elettrici, rispettare le misure di sicurezza fondamentali seguenti.

Disposizioni di sicurezza generali

Scelta dell’utensile
e Utilizzare I'utensile adatto. Non utilizzare utensili o dispositivi adattabili di potenza insufficiente per eseguire lavori pesanti. Non
utilizzare gli strumenti a fini diversi da quelli per cui & stato progettato.

Manutenzione e stoccaggio
e Sistemare gli utensili in un luogo sicuro. Gli utensili non utilizzati devono essere riposti in un luogo asciutto e chiuso, fuori dalla
portata dei bambini.
e Effettuare una manutenzione accurata degli utensili. Tenere gli utensili puliti per lavorare meglio e in modo piu sicuro. Osservare le
indicazioni relative alla manutenzione, nonché le indicazioni di sostituzione degli accessori. Tenere le maniglie asciutte ed esenti da oli
e grassi.
e Controllare se l'utensile & danneggiato. Prima di utilizzare lo strumento, verificare sempre accuratamente il perfetto funzionamento
dei pezzi. Verificare se il funzionamento dei pezzi in movimento & corretto, se non si inceppano o se altri pezzi sono danneggiati. Tutti
i componenti devono essere montati correttamente e soddisfare le condizioni per garantire il funzionamento impeccabile dello
strumento. Qualsiasi dispositivo di sicurezza, interruttore o altro pezzo danneggiato o difettoso deve essere riparato o sostituito in
maniera appropriata da un tecnico qualificato.
e Attenzione! Utilizzare l'utensile e i suoi accessori conformemente alle istruzioni di sicurezza. Inoltre, tenere conto delle possibilita
dell’'utensile, facendo attenzione alle condizioni di lavoro e al compito da eseguire. L'utilizzo dell’'utensile per compiti diversi da quelli
previsti rischia di essere pericoloso.
e Questo utensile & conforme alle norme di sicurezza in vigore. Tutte le riparazioni devono essere effettuate da professionisti
qualificati e con pezzi di ricambio originali. Diversamente, I'utilizzo dell’'utensile pud rappresentare un pericolo per I'utente e annullera
la garanzia.

Istruzioni di sicurezza per I'utente

e Tenere lontani i bambini. Non consentire che altre persone tocchino I'utensile; tenerle lontane dalla zona di lavoro.

e Indossare abiti da lavoro appropriati. Non indossare abiti larghi o gioielli, potrebbero essere agganciati da pezzi in movimento.

e Durante lavori all'aria aperta, si consiglia di indossare guanti di gomma e calzature a suola antiscivolo. Indossare una retina per
capelli in caso di capelli lunghi.

e Non allargare troppo il raggio d'azione. Evitare di adottare una posizione stancante per il corpo; fare in modo che I'appoggio sia
stabile e conservare I'equilibrio in ogni momento.

e Mantenere sempre la massima attenzione. Osservare il proprio lavoro, agire dando prova di buon senso e non utilizzare lo
strumento quando si & stanchi.

Istruzioni di sicurezza relative alla zona di lavoro
e Mantenere la zona di lavoro in ordine. Il disordine nella zona di lavoro aumenta il rischio di incidenti.
e Tenere conto dell'ambiente della zona di lavoro. Non esporre gli strumenti elettrici alla pioggia. Non utilizzare utensili elettrici in un
ambiente umido o bagnato.
e Fare in modo che la zona di lavoro sia ben illuminata. Non utilizzare utensili elettrici in prossimita di liquidi o gas infiammabili.
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Disposizioni di sicurezza specifiche:

Batteria e caricatore

e Ricaricare la batteria con il caricatore fornito con la pressatrice. Non toccare i contatti del caricatore.

e Non esporre mai la batteria né il caricatore alla pioggia o alla neve.

e Non ricaricare la batteria in un luogo esposto ai raggi diretti del sole.

e Non ricaricare la batteria in presenza di liquidi o di gas infiammabili.

e || caricatore deve funzionare esclusivamente con una temperatura compresa fra 10°C e 40°C.

e Verificare che i fori di ventilazione del caricatore restino liberi da qualsiasi ostruzione.

e Quando la ricarica & terminata, staccare il caricatore dalla presa di corrente.

e In seguito a danni o cattive condizioni di utilizzo, le batterie potrebbero presentare delle perdite.

e Quando la batteria non & né nel caricatore, né nella pressatrice, evitare qualsiasi contatto della batteria con oggetti metallici come
chiodi, viti, ecc. per evitare corto circuiti.

e Non utilizzare mai un caricatore danneggiato. Non utilizzare mai il caricatore con un cavo o una presa danneggiata.

e Non utilizzare la batteria se &€ danneggiata. In tal caso la batteria deve essere sostituita nel piu breve tempo possibile.
e Non smontare il caricatore né la batteria. Non tentare di ricaricare batterie non ricaricabili con il caricatore.

Pressatrice
e Non inserire le dita nel profilo della pinza madre e degli inserti.

Messa in servizio

Schema della pressatrice Viper M20+

4 1

e
o

Nome del pezzo
Asse di blocco
Pinza madre
Rulli pressori
Inserti
Batteria
Nottolini d'arresto
Pulsante
Spia

XN O WIN| -

INFORMAZIONI IMPORTANTI
¢ Non fare mai funzionare la pressatrice senza inserti nella pinza madre.
e Non lasciare la batteria sulla pressatrice al di fuori dei periodi di funzionamento. Se la batteria
viene lasciata inserita nella pressatrice, si scarichera completamente e potrebbe danneggiarsi.

Come montare gli inserti nella pinza madre

e Far coincidere il profilo esterno dell'inserto 4 con il profilo interno della semi-ganascia, spingere linserto fino a
percepirne il blocco nella semi-ganascia.
e Per montare il secondo inserto, &€ necessario aprire leggermente la pinza madre.

Nota:
Dopo il montaggio degli inserti, verificare visivamente se i due inserti sono correttamente centrati nella pinza madre e
allineati fra loro.

Attenzione:
Le ganasce della pinza madre stringono forte. Non inserire le dita all'interno delle ganasce o degli inserti.
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Carica e inserimento delle batterie
Come caricare la batteria

Consigli:

Per preservare la durata di vita della batteria, € consigliato assicurarsi che questa sia completamente scarica prima di
ricaricarla

e Collegare il caricatore al settore, il led sinistro diventa rosso, indicando che il caricatore € sotto tensione.

e Inserire la batteria 5 nel suo caricatore. Allineare le quattro rotaie di contatto della batteria con le quattro tacche del
caricatore e spingere la batteria fino alla fine.

Quando il led sinistro diventa di colore verde e lampeggia, indica che la batteria & in carica.

Se il led destro diventa giallo e lampeggia, indica che la batteria ha una tecnologia Lithium-lon; se diventa giallo e resta
acceso, indica che la batteria ha una tecnologia NiCd o NiMh.

e Dopo 45 minuti, il led di sinistra indica che la batteria & carica al 100%.

e Togliere la batteria premendo sui due chiavistelli di bloccaggio 6 ed estrarla dal caricatore.

e Scollegare il caricatore dalla fonte di alimentazione.

Nota:

e Se il led di sinistra & di colore verde e lampeggia, c'é un problema di temperatura per la carica della batteria. La batteria
deve essere caricata trai 10° e i 40°.

La temperatura della batteria aumenta durante I'uso della pressatrice. La batteria non ricevera una carica completa se
viene ricaricata immediatamente dopo essere stata utilizzata.

E necessario lasciarla rifreddare prima di rimetterla in carica.

e Se il led di sinistra resta acceso ed € rosso, significa che la batteria &€ danneggiata. In questo caso & necessario
sostituire la batteria con una batteria nuova.

Come inserire la batteria nella pressatrice

e Allineare i quattro binari della batteria con le quattro intacche della base dell'impugnatura della Viper e spingere la
batteria fino ad udire un clic.

Utilizzo della pressatrice Viper M20+
Come scegliere gli inserti adeguati

Seguire le raccomandazioni in termini di profilo e diametro indicate sulle istruzioni fornite con i raccordi.

Preparazione dei tubi

e Verificare che il raccordo sia adatto alla dimensione del tubo e che il materiale e lo spessore del tubo siano compatibili
con il raccordo.

e Tagliare il tubo perpendicolarmente al suo asse e verificarne la pulizia, in particolare con i raccordi dotati di guarnizioni
in elastomero. Le sbavature e gli spigoli taglienti devono essere eliminati realizzando uno smusso.

e L'estremita dei tubi deve essere rimessa al diametro esterno iniziale su una lunghezza minima superiore alla profondita
di incastro del raccordo. La calibratura del tubo pud essere effettuata solo con utensili specifici. Il tubo deve essere
ritagliato se la calibratura non é corretta.

e L'estremita del tubo deve essere esente da striature o punture su una lunghezza minima superiore alla profondita di
incastro del raccordo.

e In caso di intervento su un cantiere di ristrutturazione, & particolarmente importante verificare che non sussista alcuna
traccia di vernice su una distanza minima superiore alla profondita di incastro del raccordo.

Come effettuare la pressatura

Posizionamento del raccordo
e Selezionare il raccordo adatto al tubo da collegare.
e Inserire il raccordo sul tubo.

Inserimento del raccordo negli inserti e pressatura
e Selezionare gli inserti adatti al raccordo.
e Aprire la pinza madre premendo sui due bracci.
e Inserire il raccordo da pressare sul profilo degli inserti mantenendo la pinza madre aperta.
e Allentare la pressione sulla pinza madre e verificare che i due inserti si richiudano correttamente sul raccordo.
e Verificare che il raccordo sia posizionato correttamente sugli inserti.
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e Dopo la verifica, premere in modo prolungato sul pulsante 7 che deve restare premuto fino alla fine del ciclo di
pressatura (andata e ritorno). La macchina torna automaticamente indietro quando la pressatura €& stata realizzata
correttamente. La spia 8 resta accesa per indicare che la pressatura appena effettuata & corretta (raggiungimento dello
sforzo).

e Se il pulsante viene rilasciato prima del compimento del ciclo, la macchina si ferma in posizione. Una pressione
prolungata consente di terminare il ciclo.

e Nel caso di una situazione anomala che richieda il ritorno indietro prima del compimento del ciclo di pressatura:
rilasciare il pulsante per arrestare la macchina, poi provocare un ritorno indietro mediante una breve pressione (impulso)
sul pulsante.

Togliere il raccordo dagli inserti
e Aprire la pinza madre premendo sui due bracci.
e Togliere gli inserti dal raccordo.

Monitoraggio dei difetti
e Un innesco di ciclo senza pinza madre sulla macchina provoca un ciclo andata/ritorno breve seguito da una messa in
difetto (comando inibito). Per ripartire in modalita normale, togliere e rimettere la batteria.
e La sorveglianza del tempo di pressatura provoca una messa in difetto della macchina dal rilevamento di un calo
eccessivo del livello della batteria. La spia lampeggia e la macchina impedisce il ciclo seguente. Mettere una batteria
caricata per tornare in modalita normale.

Manutenzione

Prima di qualsiasi intervento di manutenzione, togliere la batteria dal suo alloggiamento.

e Dopo 15.000 cicli, la spia lampeggia per indicare I'esigenza di manutenzione. Per avvisare I'utente, ogni ciclo viene
preceduto da un impulso motore in andata e due in ritorno.
e Dopo 18.000 cicli, la macchina & bloccata per imporre la manutenzione.

Manutenzione della pressa
e Pulire i rulli pressori regolarmente per evitare i depositi di polvere e altri elementi.
e Lubrificare i rulli pressori.
e QOliare le parti metalliche.

Manutenzione della pinza madre e degli inserti
e Verificare regolarmente il buono stato della pinza madre. Verificare che le ganasce si chiudano correttamente (con gli
inserti posizionati!).
e Pulire gli inserti mediante un panno asciutto o una spazzola metallica, poi effettuare una leggera lubrificazione sui
profili di pressatura.
e Tenere il profilo di pressatura pulito e verificarne I'usura ogni 10.000 cicli.
e Lubrificare gli assi della pinza madre.

Manutenzione del motore
Informazioni relative alla manutenzione del motore
e |l motore & dotato di carboni. | carboni si usurano e il motore deve essere sostituito quando questi sono consumati.
Inviare la pressatrice in riparazione.

Garanzie

Tutte le nostre pressatrici della gamma Viper sono garantite 2 anni a condizione che vengano inviate in manutenzione
entro 18.000 cicli.

Caratteristiche tecniche

Capacita di pressatura

e Inserti tipo U :16—32 e Inserti tipo H:12—32 e Inserti tipo VUS: 2" -3%"-1"
e Inserti tipo V:12-28 e Inserti tipo TH :12—-32
Pressa

e Forza di spinta assiale: 16kN, forza di spinta radiale: 65kN

e Corsa: 40 mm

e Comando del motore mediante pulsante.

e Segnale luminoso che indica la necessita di un'operazione di manutenzione e la carica delle batterie troppo debole.
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Caratteristiche elettriche
e Motore 14,4V

e Caricatore ref. 251844 : alimentazione elettrica monofase 230V; 50-60Hz

e Caricatore ref. 253246 (US) : alimentazione 110V; 60Hz
e Batteria: 14,4V; 1,5Ah / 2,4Ah
e Tempo di carica della batteria: 45 min

Massa

e Macchina nuda: 4,190 kg (con pinza madre e batteria 14,4V 1,5Ah) - 4,190 kg (con pinza madre e batteria 14,4V

2,4Ah)

Ingombro
e Macchina nuda: 366 x 310 x 81

Pezzi di ricambio

e Cassetta: 595 x 495 x 150

Pinza madre 253241 Inserto viti a sfere: 753008
Batteria Lithium ion 14.4V — 2,4Ah 253244 Motore 753009
Caricatore Lithium ion 230V 251844 Carta elettronica 753010
Caricatore Lithium ion 110V (US) 253246 Testa di pressatura 753011
Viti a sfere: 753007 Valigia 753063

Risoluzione dei problemi

La pinza non si monta correttamente nella pressa

Verificare che i rulli pressori siano in posizione posteriore estrema. In caso contrario, dare un impulso sul pulsante fino

all'entrata completa dei rulli nel corpo della pressatrice.

La pressatrice non si avvia

Diagnosi: Riparazione:

| carboni sono consumati Inviare |'utensile in riparazione
La batteria & vuota Ricaricare la batteria

Il motore e difettoso Inviare |'utensile in riparazione

Pressione troppo breve del pulsante

Premere il pulsante in modo prolungato

| rulli non sono arretrati Dare un impulso sul pulsante

La macchina ha superato 18.000 cicli

Inviare la macchina in manutenzione

La pinza non chiude completamente

Diagnosi: Soluzione:
Il motore é difettoso Inviare |'utensile in riparazione
La batteria & scarica Ricaricare la batteria

La pinza madre € difettosa

Sostituire la pinza madre

| carboni sono consumati

Inviare |'utensile in riparazione

Gli inserti utilizzati non sono adatti al raccordo Scegliere gli inserti raccomandati dal fabbricante del
raccordo

| raccordi pressati sono fuori capacitd massima della | Riferirsi al paragrafo "Caratteristiche tecniche"

macchina

Ispezione e manutenzione degli inserti e delle ganasce

Inserto garantito 5 anni, eccetto il profilo.

Previamente a qualsiasi uso, leggere la presente scheda di istruzioni e le raccomandazioni d'uso della
macchina, nonché l'istruzione del fabbricante di raccordi. La non assimilazione o il non rispetto dell'insieme
delle istruzioni puo condurre a danni materiali ingenti e ferite gravi, anche letali.
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Sicurezza:

<Y N

e Durante il lavoro, utilizzare gli occhiali per la protezione degli occhi contro i proiettili.

e Utilizzare unicamente gli Inserti Virax.

e Qualsiasi uso della macchina non conforme alle nostre prescrizioni pud provocare ferite gravi, anche letali.

e Allontanare le dita e le mani dalla pinza durante il ciclo di aggraffatura onde evitare rischi di schiacciamento o di
amputazione.

Non sostituire mai voi stessi i componenti. Qualsiasi componente che sia stato modificato in qualsiasi modo
puo condurre a ferite gravi o letali.

Manutenzione e pulizia:

- Controllare quotidianamente che il profilo degli inserti sia conforme alle foto p. 3:

Profil H-ML: 1, Profilo G: 2, Profilo TH: 3, Profilo V: 4, Profilo U: 5, Profilo HA: 6, Profilo RF-PU: 7, Profilo VUS : 8.

- Controllare e eliminare ogni giorno i segni di corrosione, di sporco o I'accumulazione di corpi estranei.

- Pulire quotidianamente gli inserti con paglia di ferro media o grossa quindi applicare un leggero strato di olio sui
profili di aggraffatura. Evitare l'uso di prodotti abrasivi come: tela smerigliata, carta di fibre di vetro, materiali
abrasivi, molatrice lima e lima rotativa per non danneggiare gli inserti modificandone le dimensioni. Qualsiasi
modifica rischia di provocare perdite.

- Verificare regolarmente le condizioni della pinza madre. Verificare che le ganasce si chiudano in modo corretto
(Inserti in posizione!).

- Selaformazione di baffi impedisce il contatto degli inserti alla fine dell'aggraffatura, sostituire gli inserti.

- Farverificare annualmente le condizioni degli inserti inviandoli presso il distributore.

- Pulire e lubrificare (grasso da cuscinetti) gli assi della pinza madre annualmente senza smontaggio.

- Pulire, lubrificare la molla e verificarne quotidianamente il funzionamento (la pinza deve aprirsi senza sforzo e
richiudersi da sola).

- Ogni giorno, controllare visivamente tutti gli elementi della ganascia.

Se sono visibili usura anormale o fessurazioni su una qualsiasi delle parti della ganascia, sostituirla.
Non sostituire mai voi stessi i componenti. Qualsiasi componente che sia stato modificato in qualsiasi modo
pud condurre a ferite gravi o letali.

L'uso di ganascia o di inserti danneggiati puo condurre a danni materiali ingenti o ferite gravi.
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Maquina de prensar electromecanica Viper M20+

Les agradecemos la compra de la méaquina de prensar Viper y la confianza que nos manifiestan.
Virax, un protagonista principal en la fabricaciéon y la comercializacion de herramientas para los oficios de Sanitarios, Ingenieria
climéatica y Cubiertas les acompafia en sus tareas diarias: Virax, para darle expresion a su talento.

La gama de maquinas de prensar Virax Viper

Virax ostenta mas de 20 afios de experiencia en el disefio y la fabricacion de herramientas hidraulicas y electrohidraulicas.

En la fabricacién de las maquinas de prensar Virax Viper, se someten a prueba muestreos regulares, a sus capacidades maximas y
en condiciones extremas.

Ademas, cada maquina de prensar se controla a su salida de las cadenas de fabricacion. Este seguimiento cualitativo altamente
riguroso les brinda un maximo de seguridad en la utilizacion.

Asi, tienen la garantia de un prensado exitoso y de una estanqueidad perfecta de los racores.

Por dltimo, para aportarles alin mas seguridad, Virax hace probar y aprobar sus maquinas y sus mordazas por grandes fabricantes de
tubos y racores.

La maquina de prensar M20+

La maquina de prensar Viper es compacta, ligera y practica. Su cabeza gira 180° con el fin de facilitar el trabajo cualquiera sea la
configuracién de la instalacion.

Su botén de mando Unico simplifica su utilizacién, basta con un apoyo prolongado sobre el gatillo para realizar un ciclo de prensado.
Un solo piloto permite controlar el estado del prensado y la hecesidad de mantenimiento.

Su microcontrolador supervisa los esfuerzos, controla la calidad del trabajo efectuado y gestiona el mantenimiento.

La pinza principal puede llevar equipadas inserciones desfasadas para trabajar lo mas cerca posible de las paredes.

Consignas de seguridad

Leer y conservar estas instrucciones. Con el fin de reducir el riesgo de descarga eléctrica, heridas e incendio en la utilizacion de
herramientas eléctricas, observar las siguientes medidas fundamentales de seguridad.

Consignas de seguridad generales
Eleccion de la herramienta

e Utilizar la herramienta adecuada. No utilizar herramientas o dispositivos adaptables de potencia demasiado reducida para realizar
trabajos pesados. No utilizar las herramientas para otros fines que los trabajos para los cuales fueron disefiadas.

Mantenimiento y almacenamiento

e Guardar sus herramientas en un lugar seguro. Las herramientas no utilizadas deben guardarse en un lugar seco y cerrado, fuera de
alcance de los nifios.

e Mantener cuidadosamente sus herramientas. Mantener limpias sus herramientas a fin de trabajar mejor y con mayor seguridad.
Respetar las indicaciones relativas al mantenimiento asi como las indicaciones de cambio de accesorios. Mantener las empufiaduras
secas Y libres de aceite y grasa.

e Controlar si la herramienta esta dafiada. Antes de utilizar la herramienta, siempre comprobar cuidadosamente el perfecto
funcionamiento de las piezas. Comprobar si el funcionamiento de las piezas en movimiento es correcto, si no se agarrotan o si otras
piezas estan dafiadas. Todos los componentes deben estar correctamente montados y cumplir con los requisitos para garantizar el
funcionamiento impecable de la herramienta. Todo dispositivo de seguridad, todo interruptor o cualquier otra pieza dafiados o
defectuosos deben ser reparados o reemplazados de manera apropiada por un técnico cualificado.

e jAtencion!: Procurar utilizar la herramienta y sus accesorios de acuerdo con las instrucciones de seguridad. También tener en
cuenta las posibilidades de la herramienta prestando atencion a las condiciones de trabajo y a la tarea a efectuar. La utilizacién de la
herramienta para tareas distintas de las previstas es susceptible de presentar peligro.

e Esta herramienta se ajusta a las reglas de seguridad en vigor. Todas las reparaciones deben ser efectuadas por profesionales
calificados con piezas sueltas de origen, pues, de lo contrario, la utilizacion de la herramienta puede representar un peligro para el
usuario, y volver nula la garantia.

Instrucciones de seguridad para el usuario

e Mantener lejos a los nifios. Impedir que otras personas toquen la herramienta; mantenerlas lejos de su zona de trabajo.

e Llevar ropa de trabajo adecuada. No llevar ropas amplias o joyas, podrian quedar atrapados por piezas en movimiento.

e En trabajos al aire libre, se recomienda llevar guantes de goma y zapatos con suela antiderrapante. Cubrir los cabellos largos con
una redecilla.

e No ampliar demasiado su radio de accion. Evitar adoptar una posicion fatigante para el cuerpo; procurar que su apoyo en €l suelo
sea firme y conservar el equilibrio a todo momento.

e Estar siempre atentos. Observar su trabajo, actuar con sensatez y no emplear la herramienta si estan cansados.

Instrucciones de seguridad relativas a la zona de trabajo

e Mantener ordenada su zona de trabajo. El desorden en la zona de trabajo aumenta el riesgo de accidente.
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e Tener en cuenta el medio ambiente de la zona de trabajo. No exponer las herramientas eléctricas a la lluvia. No utilizar
herramientas eléctricas en un medio ambiente himedo o mojado.
e Procurar iluminar bien la zona de trabajo. No utilizar herramientas eléctricas si hay liquidos o gases inflamables cerca.

Consignas de seguridad especificas:
Bateria y cargador

e Recargar la bateria mediante el cargador suministrado con la maquina de prensar. No tocar los contactos del
cargador.

e No exponer nunca la bateria ni el cargador a la lluvia ni a la nieve.

e No recargar su bateria en un lugar expuesto a la luz solar directa.

e No recargar la bateria en presencia de liquidos o gases inflamables.

e El cargador unicamente debe funcionar con una temperatura comprendida entre 10°C y 40°C.

e Procurar que los orificios de ventilacién del cargador se mantengan libres de toda obstruccion.

e Al terminar la recarga, desconectar el cargador de la fuente de alimentacion

e Como consecuencia de dafios o malas condiciones de utilizacion, las baterias pueden empezar a tener pérdidas.

e Evitar todo contacto de la bateria con objetos metalicos como clavos, tornillos, etc. para evitar los cortocircuitos, todo
esto cuando la bateria no esté ni en el cargador ni en la maquina de prensar.

e No utilizar nunca un cargador dafiado. No utilizar nunca el cargador con un cable o una toma dafiada.

e No utilizar la bateria si esta deteriorada. Debe reemplazarse a la brevedad.

e No desmontar el cargador ni la bateria. No intentar recargar baterias no recargables con el cargador.

Maquina de prensar

e No deslizar los dedos en el perfil de la pinza principal y de las inserciones.

Puesta en servicio

Esquema de la maquina de prensar Viper M20+

4 1

N° Nombre de la pieza
1 | Eje de bloqueo

2 | Pinza principal

3 | Rodillos de pinzamiento

4 | Inserciones

5 | Bateria

6 | Pestillos

7 | Gatillo

8 |Piloto

INFORMACIONES IMPORTANTES
¢ No hacer funcionar nunca la maguina de prensar sin inserciones en la pinza principal.
¢ No dejar la bateria en la maquina de prensar fuera de los periodos de funcionamiento. Si
la bateria se deja en la maquina de prensar, va a descargarse completamente y
probablemente quedara deteriorada.

Cémo montar las inserciones en la pinza principal

e Hacer coincidir el perfil exterior de la insercién 4 con el perfil interior de la semimordaza, empujar la insercion hasta
percibir su bloqueo en la semimordaza. Para montar la segunda insercién, es preciso abrir un poco la pinza principal.
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Observacion:

Después del montaje de las inserciones, comprobar visualmente si ambas inserciones estan correctamente centradas
en la pinza principal y alineadas entre ellas.

Atencion:
Las mordazas de la pinza principal aprietan fuertemente. No deslizar los dedos dentro de las mordazas o inserciones.

Carga e instalacion de las baterias
Cbémo cargar la bateria

Consejo:

Para preservar la duracion de vida de la bateria, se aconseja asegurarse que la misma esta completamente descargada
antes de recargarla

e Conectar el cargador en el sector, el indicador luminoso de la izquierda se enciende en rojo indicando que el cargador
esta conectado.

e Insertar la bateria 5 en su cargador. Alinear los cuatros rieles de la bateria con las cuatro muescas del cargador y
empujar la bateria hasta el tope.

El indicador luminoso de la izquierda en verde indica que la bateria esta en carga.

El indicador luminoso derecho centella en amarillo indicando que la bateria tiene una tecnologia Litio-lon o permanece
encendido en amarillo indicando que la bateria tiene una tecnologia NiCd o NiMh.

e Después de 45 minutos, el indicador luminoso izquierdo se pone en verde continuo indicando que la bateria esta
cargada a 100%.

e Retirar la bateria pulsando sobre los dos picaportes de bloqueo 6 y extraerlo del cargador.

e Desconectar el cargador de la fuente de alimentacién.

Observacion:

e Si el indicador luminoso izquierdo centella en verde y rojo, esto indica que hay un problema de temperatura para la
carga de la bateria. La bateria debe estar cargada entre 10° y 40°.

La temperatura de la bateria aumenta durante la utilizacion de la maquina de prensar. La bateria no recibira una carga
completa si se la recarga inmediatamente después de haber sido utilizada.

Es necesario dejarla enfriar antes de ponerla en carga.

e Si el indicador luminoso izquierdo permanece encendido en rojo, esto significa que la bateria esta dafiada. En este
caso, se debe reemplazar la bateria por una bateria nueva.

Como insertar la bateria en la maquina de prensar

e Alinear los cuatro rieles de la bateria con las cuatro muescas de la base de la empufiadura de la Viper y empujar la
bateria hasta escuchar un chasquido.

Utilizacion de la maquina de prensar Viper M20+

Como elegir las inserciones adecuadas
Seguir las recomendaciones en términos de perfil y diametro mencionadas en el prospecto suministrado con los racores.
Preparacién de los tubos
e Asegurarse de que el racor se adapta a la dimensién del tubo y que la materia y el espesor del tubo son compatibles
con el racor.
e Cortar el tubo perpendicularmente a su eje y asegurarse de su limpieza, especialmente con los racores provistos de
juntas de elastomero. Las rebabas y aristas cortantes deben suprimirse realizando un biselado.
e La extremidad de los tubos debe hacerse recuperar el diametro exterior inicial sobre una longitud minima superior a la
profundidad de ajuste del racor. La calibracién del tubo sélo puede efectuarse con herramientas especificas. El tubo
debe recortarse si la calibracion no es correcta.
e La extremidad de los tubos debe estar exenta de rayaduras o picaduras sobre una longitud minima superior a la
profundidad de ajuste del racor.
e Si se trabaja en obras de renovacién, es muy importante asegurarse de que no queden rastros de pintura sobre una
distancia minima superior a la profundidad de ajuste del racor.

Cbémo efectuar el prensado
Instalacion del racor

e Seleccionar el racor adaptado al tubo a prensar.
e Insertar el racor sobre el tubo.

23



Insercién del racor en las inserciones y prensado
e Seleccionar las inserciones adaptadas al racor.
e Abrir la pinza principal apoyando sobre sus dos brazos.
e Deslizar el racor a prensar sobre el perfil de las inserciones manteniendo la pinza principal abierta.
e Aflojar la presion sobre la pinza principal y asegurarse de que ambas inserciones vuelvan a cerrarse correctamente
sobre el racor.
e Comprobar que el racor esté bien posicionado sobre las inserciones.
e Tras verificacién, apoyar de manera prolongada en el gatillo 7 que debe permanecer apretado hasta el final del ciclo
de prensado (ida y vuelta). La maquina vuelve atrds automaticamente cuando se realiza correctamente el prensado.El
piloto 8 permanece encendido para indicar que el prensado que acaba hacerse es correcto (obtencidn del esfuerzo).
e Si se afloja el gatillo antes de realizar el ciclo, la maquina queda detenida en su posicion. Un apoyo prolongado
permite entonces terminar el ciclo.
e Si hay una situacién anormal que exige volver atras antes del final del ciclo de prensado: Aflojar el gatillo para detener
la maquina y luego provocar una vuelta atras mediante un muy breve apoyo (impulso) sobre el gatillo.

Retirar el racor de las inserciones
e Abrir la pinza principal apoyando sobre sus brazos.
e Retirar las inserciones del racor.

Vigilancia de los defectos
e Un disparo de ciclo sin pinza principal en la maquina provoca un ciclo corto de ida y vuelta seguido de una puesta en
defecto (mando inhibido). Para rearrancar en modo normal, retirar y reinstalar la bateria.
e La vigilancia del tiempo de prensado pone en defecto la maquina en cuanto detecta una reduccién demasiado
importante del nivel de la bateria. El piloto parpadea y la maquina prohibe el ciclo siguiente. Poner una bateria cargada
para volver al modo normal.

Mantenimiento y conservacion

e Antes de toda intervencién de mantenimiento, pensar en retirar la bateria de su alojamiento.

e Tras 15000 ciclos, el piloto parpadea para indicar la necesidad de mantenimiento. Como aviso al usuario, a cada ciclo
preceden entonces un impulso motor a la ida y dos a la vuelta.

e Tras 18000 ciclos, la maquina queda bloqueada para imponer el mantenimiento.

Conservacién de la prensa
e Limpiar regularmente los rodillos de pinzamiento para evitar los depdsitos de polvo y otros elementos.
e Engrasar los rodillos de pinzamiento.
e Aceitar las piezas metalicas.

Conservacién de la pinza principal y las inserciones
e Comprobar regularmente el buen estado de la pinza principal. Comprobar que las mordazas se cierran correctamente
(iinserciones posicionadas!).
e Limpiar las inserciones mediante un trapo seco o un cepillo metalico y luego aceitar ligeramente los perfiles de
prensado.
e Mantener limpio el perfil de prensado y hacer comprobar su desgaste cada 10000 ciclos.
e Engrasar los ejes de la pinza principal.

Conservacién del motor
e El motor tiene equipadas escobillas de carbdn. Las escobillas se desgastan y cuando es asi debe reemplazarse el
motor. Reexpedir la maquina de prensar para hacerla reparar.

Garantias

Todas nuestras maquinas de prensar de la gama Viper se garantizan 2 afios a condicion de enviarlas a mantenimiento
antes de los 18000 ciclos.

Caracteristicas técnicas

Capacidad de prensado

e Inserciones tipo U: 16—32 e Inserciones tipo H: 12—-32 e Inserciones tipo VUS : %" — %.°
e Inserciones tipo V: 12—28 e Inserciones tipo TH: 12—32 -1°
Prensa

e Fuerza de empuje axial: 16kN, fuerza de empuje radial: 65kN

e Carrera: 40 mm

e Mando del motor por gatillo.

e Sefial luminosa que indica la necesidad de una operacion de mantenimiento y tensiones de baterias demasiado bajas.
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Caracteristicas eléctricas
e Motor 14,4V
e Cargador ref. 251844: alimentacion eléctrica monofasica 230V; 50-60Hz
e Cargador ref. 253246 : alimentacién 120V; 60Hz
e Bateria: 14,4V; 1,5Ah / 2,4Ah
e Tiempo de carga de la bateria: 45 min

Masa
e Maquina desnuda: 4,190 kg (con pinza principal y bateria 14,4V 1,5Ah) - 4,440 kg (con pinza principal y bateria 14,4V
2,4Ah)

Espacio ocupado
e Maquina desnuda: 366 x 310 x 81 e Maletin: 595 x 495 x 150

Piezas sueltas

Pinza principal 253241 Punta tornillo de bolas 753008
Bateria Lithium ion 14.4V — 2,4Ah 253244 Motor 753009
Cargador Lithium ion 230V 251844 Tarjeta electrénica 753010
Cargador Lithium ion 110V (US) 253246 Cabeza de prensado 753011
Tornillo de bolas 753007 Estuche 753063

Diagnostico y reparacion

La pinza no se monta correctamente en la prensa

Comprobar que los rodillos de pinzamiento estén posicionados totalmente hacia atras. En caso contrario, dar un impulso
sobre el gatillo hasta que los rodillos entren completamente en el cuerpo de la maquina de prensar.

La maquina de prensar no se pone en marcha

Diagnostico: Reparacion:

Escobillas de carbén desgastadas Enviar la herramienta a reparacién
Bateria descargada Recargar la bateria

Motor defectuoso Enviar la herramienta a reparacién

Apoyo demasiado breve en el gatillo Apoyar de manera prolongada en el gatillo
Gatillos no retrocedidos Dar un impulso sobre el gatillo

La maquina ha sobrepasado los 18000 ciclos Enviar la maguina a mantenimiento

La pinza no se cierra completamente

Diagndstico: Reparacion:

Motor defectuoso Enviar la herramienta a reparacién
Bateria descargada Recargar la bateria

Pinza principal defectuosa Cambiar la pinza principal
Escobillas de carbén desgastadas Enviar la herramienta a reparacién

Las inserciones utilizadas no se adaptan al racor Elegir las inserciones recomendadas por el fabricante del racor
Los racores prensados estan fuera de la capacidad | Consultar el parrafo "Caracteristicas técnicas"
méxima de la maquina

Inspeccion y mantenimiento de los insertos y de las mordazas

Inserto garantizado 5 afios salvo perfil.
Antes de toda utilizacion, leer esta ficha de instrucciones, asi como las consignas de utilizacién de la maquinay

del fabricante de racores. No respetar ni asimilar el conjunto de estas consignas puede ocasionar importantes
dafios materiales y lesiones graves, incluso mortales.
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Sequridad:

e Durante el trabajo, utilizar dispositivos para proteger los ojos de los proyectiles.

e Utilizar solamente los insertos Virax.

e Todas las utilizaciones de la maquina no conformes con nuestras recomendaciones pueden ocasionar lesiones
graves, incluso mortales.

e Alejar sus dedos y sus manos de la pinza durante el ciclo de engaste para evitar todo riesgo de aplastamiento o de
amputacion.

Nunca reemplace usted mismo los componentes. Cualquier componente que haya sido modificado de cualquier
forma que sea puede provocar lesiones graves o mortales.

Mantenimiento y limpieza:

- Controlar a diario que el perfil de sus insertos esté conforme con las fotos p.3:
- Perfil H-ML: 1, Perfil G: 2, Perfil TH: 3, Perfil V: 4, Perfil U: 5, Perfil HA: 6, Perfil RF-P: 7, Perfil VUS : 8.
- Controlar y suprimir a diario la presencia de corrosion, de suciedades o de acumulacion de cuerpos extrafios.
- Limpiar a diario los insertos con lana de acero media o gruesa y efectuar un ligero aceitado sobre los perfiles de
engaste. Evitar utilizar materiales abrasivos como: tela esmerilada, lija, materiales abrasivos, amoladora lima y lima
rotativa so pena de dafar los insertos modificando sus dimensiones. Toda modificacion puede provocar fugas.

- Verificar regularmente el buen estado de la pinza madre. Verificar que las mordazas se cierran correctamente
(jinsertos instalados!).

- Si la formacion de bigotes impide el contacto de los insertos al final del engaste, reemplazar los insertos.

Verificar anualmente el estado de los insertos devolviéndolos a su distribuidor.

Limpiar y lubricar (grasa de rodamiento) los ejes de pinza madre anualmente sin desmontaje.

Limpiar, lubricar y verificar a diario el buen funcionamiento del muelle (la pinza debe abrirse sin esfuerzo y cerrarse
sola).

- A diario inspeccionar visualmente todos los elementos de la mordaza.

Si son visibles un desgaste anormal o fisuras en una de las partes de la mordaza, reemplazarla.
Nunca reemplace usted mismo los componentes. Cualquier componente que haya sido modificado de cualquier
forma que sea puede provocar lesiones graves o mortales.

La utilizacion de una mordaza o de insertos dafiados provoca importantes dafios materiales y graves lesiones
corporales.
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Maquina de prensar electro-mecéanica Viper M20+

Parabéns por ter adquirido a maquina de prensar Viper e obrigado pela confianga que depositou em nds.

A Virax, um importante nome no fabrico e na comercializagdo de ferramentas para as profissdes das instalacGes sanitarias, da
climatizacdo e da cobertura, acompanha-o na sua actividade quotidiana:

Virax, para que possa exprimir o seu talento.

A gama de maquinas de prensar Virax Viper

A Virax possui mais de 20 anos de experiéncia na concepgao e fabrico de ferramentas hidraulicas e electro-hidraulicas.

No momento do fabrico das maquinas de prensar Virax Viper, séo realizados testes regulares as suas capacidades maximas e em
condi¢cBes extremas.

Além disso, cada um dos aparelhos é controlado a saida das linhas de montagem. Este acompanhamento de qualidade
extremamente rigoroso procura proporcionar ao clientea maxima seguranca de utilizacao.

Desta forma, tem garantia de uma prensagem bem conseguida e de uma vedacao perfeita das unides.

Por fim, para proporcionar ainda mais seguranga, a Virax submete as suas maquinas e garras a aprovacao e teste por parte dos
grandes fabricantes de tubos e unides.

A méaquina de prensar M20+

A méquina de prensar Viper € compacta, ligeira e maneavel. A cabeca basculante de 180° facilita qualquer trabalho,
independentemente da configuragéo de instalacao.

O botédo de comando Unico simplifica a sua utilizagdo, pressionar prolongadamente o gatilho é suficiente para realizar um ciclo de
prensagem.

Um s6 indicador permite controlar o estado da prensagem e a necessidade de manutencao.

O micro-controlador supervisiona os esforgos, controla a qualidade do trabalho efectuado e gere a manutencgéo.

A garra principal pode ser equipado com maxilas deslocadas para trabalhar mais perto das paredes.

Instrucdes de seguranca

Ler e conservar este manual de instrug8es. Para reduzir o risco de descarga eléctrica, de ferimentos e de incéndio aquando da
utilizacéo de ferramentas eléctricas, observe as seguintes medidas de seguranca.

InstrucBes de seguranca gerais

Escolha da ferramenta
e Utilizar a ferramenta adequada. Nao utilizar ferramentas ou dispositivos adaptaveis de poténcia insuficiente para a execugao de
trabalhos pesados. N&o utilize as ferramentas para fins para os quais néo foram concebidas.

Manutenc¢do e armazenamento
e Guarde as suas ferramentas num local seguro. As ferramentas nédo utilizadas devem ser guardadas num local seco e fechado, fora
do alcance das criancgas.
e Faca uma manutengao cuidada das suas ferramentas. Mantenha as suas ferramentas limpas a fim de trabalhar melhor e com mais
seguran¢a. Cumpra as indicacdes relativas & manutencéo, bem como as indicagbes de substituicdo de acessérios. Mantenha os
cabos das ferramentas secos e livres de 6leo ou gordura.
e Verifique se a ferramenta esta danificada. Antes de utilizar a ferramenta, verifigue cuidadosamente o funcionamento perfeito das
pecas. Verifiqgue se o funcionamento das pegas em movimento é correcto, se ndo blogueiam ou se outras pe¢as estdo avariadas.
Todos os componentes devem ser correctamente montados e preencher as condigdes necessarias para garantir o funcionamento
impecavel da ferramenta. Todos os dispositivos de seguranga, interruptores ou outras pecas danificadas ou avariadas devem ser
reparadas ou substituidas de forma adequada por um técnico qualificado.
e Atencao! Certifique-se de que utiliza a ferramenta e os respectivos acessoérios de acordo com as instrugdes de seguranca. Tenha
igualmente em conta as capacidades da ferramenta, considerando com atencdo as condi¢des de trabalho e a tarefa a executar. A
utilizacéo da ferramenta para outras tarefas que néo as previstas pode ser perigosa.
e Esta ferramenta esta em conformidade com as regras de seguranca em vigor. Todas as reparagdes devem ser efectuadas por
profissionais qualificados com pecas sobresselentes de origem, caso contrério, a utilizacdo da ferramenta pode representar um perigo
para o utilizador e anular a garantia.

Instrugcdes de seguranca para o utilizador:
e Mantenha as criangas afastadas. Nao permita que outras pessoas toquem na ferramenta, mantenha-as afastadas da zona de
trabalho.
e Use roupas de trabalho apropriadas. Nao use roupas largas nem joias, uma vez que estas poderiam ser agarradas pelas pegas em
movimento.
e Aguando dos trabalhos ao ar livre, € recomendado o uso de luvas de borracha e sapatos com sola anti-derrapante. Prenda os
cabelos com uma rede apropriada, se forem compridos.
e Ndo se afaste em demasia do seu raio de acgdo.evite adoptar uma posigao fatigante para o corpo. Verifique a solidez do seu apoio
no solo e conserve sempre o equilibrio.
e Esteja sempre atento. Esteja atento ao seu trabalho, dé provas de bom-senso e néo utilize a ferramenta quando estiver cansado.

Instru¢cdes de seguranca relativas a area de trabalho
e Mantenha a ordem na area de trabalho. A desordem na area de trabalho aumenta o risco de acidente.
e Tenha em conta o ambiente da area de trabalho. Ndo exponha as ferramentas a chuva. Nao utilize as ferramentas eléctricas num
ambiente hdmido ou molhado.
e Verifique se a zona de trabalho esta bem iluminada. Nao utilize ferramentas eléctricas se houver liquidos ou gases inflamaveis nas
proximidades.

27



Instru¢cdes de seguranca especificas:

Bateria e carregador
e Recarregar a bateria com o carregador incluido com a maquina de prensar. Nao tocar nos contactos do carregador.
e Nunca expor a bateria nem o carregador a chuva nem a neve.
e N&o recarregar a bateria num local directamente exposto a luz solar.
e Nao recarregar a bateria na presenga de liquidos ou gases inflamaveis.
e O carregador ndo deve funcionar sendo apenas a temperaturas entre 10°C e 40°C.
e Verifique se todas as aberturas de ventilagdo do carregador estéo livres de qualquer obstrugéo.
e Assim que o carregamento terminar, desligue o carregador da fonte de alimentagéo
e Em caso de danos ou mas condigbes de utilizacdo, as baterias podem comecar a verter.
e Evitar qualquer contacto da bateria com objectos metédlicos como pregos, parafusos, etc.. de forma a evitar curto-circuitos, tudo isto
quando a bateria néo estiver nem no carregador nem na maquina de prensar.
e Nunca utilizar um carregador danificado. Nunca utilizar um carregador com um cabo ou numa tomada danificados.
o Nao utilizar a bateria se estiver danificada. Deve substitui-la 0 mais rapidamente possivel.
e Nao desmontar o carregador nem a bateria. Nao tentar recarregar baterias néo recarregaveis com o carregador.

Maquina de prensar
e N&o colocar os dedos no perfil da garra principal ou nas maxilas.

Colocagcao em servigo

Esquema da maquina de prensar Viper M20+

4 1

o

Nome da peca
Eixo de bloqueio
Garra principal
Cilindros de pressao
Maxilas
Bateria
Trincos
Gatilho
Indicador

o(~Njo|a|sw|N|k|=

INFORMACOES IMPORTANTES
e Nunca utilizar a maquina de prensar sem maxilas na garra principal.
e Ne pas laisser la batterie sur la presse a sertir hors des périodes de fonctionnement. Si la
batterie est laissée sur la presse a sertir, elle se déchargera complétement et sera peut étre
endommagée

Como montar as maxilas na garra principal

e Coincidir o perfil exterior da maxila 4 com o perfil interior da semi-garra, empurrar a maxila até que esta encaixe na
semi-garra.
Para montar a segunda maxila, é necessario abrir ligeiramente a garra principal.

Observacao :
Ap6s a montagem das maxilas, verificar visualmente se as duas maxilas estdo correctamente centradas na garra
principal e alinhados entre elas.

Atencao:
As garras da garra principal efectuam fortes apertos. Nao colocar os dedos no interior das garras ou das maxilas.
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Carregar e colocar as baterias
Como carregar a bacteria

Recomendacéio:

Para preservar a duragdo de vida util da bateria, € aconselhavel certificar-se de que esta completamente descarregada
antes de a recarregar

e Ligue o carregador ao sector, o LED esquerdo acende-se a vermelho, o que indica que o carregador esta sob tensao.
e Introduza a bateria 5 no seu carregador. Alinhe as quatro calhas da bateria com os quatro entalhes do carregador e
empurre a bateria ao maximo.

O LED esquerdo pisca a verde, o que indica que a bateria esta em carga.

O LED direito pisca a amarelo, o que indica que a bateria possui uma tecnologia de ides de litio ou permanece acesso a
amarelo, o que indica que a bateria possui uma tecnologia NiCD ou NiMh.

e Apos 45 minutos, o LED esquerdo fica verde fixo, o que indica que a bateria esta carregada a 100%.

e Retire a bateria ao pressionar os dois trincos de bloqueio 6 e extrai-a do carregador.

e Desligue o carregador da fonte de alimentacéo.

Observacéo:
e Se 0 LED esquerdo pisca a verde e vermelho, isso indica que existe um problema de temperatura para o carregamento

da bateria. A bateria deve ser carregada entre 10° e 40°.

A temperatura da bateria aumenta durante a utilizacdo da maquina de prensar. A bateria ndo recebera uma carga
completa se for recarregada imediatamente ap0os ter sido utilizada.

E necessario deixar arrefecer antes de voltar a carregar.

e Se o0 LED esquerdo permanecer acesso a vermelho, isso significa que a bateria esta danificada. Neste caso, é
necessario substituir a bateria por uma bateria nova.

Como introduzir a bateria na maquina de prensar
e Alinhar os quatro carris da bateria com os quatro encaixes da base da pega da Viper e empurrar a bateria até ouvir um
clique.

Utilizar a maquina de prensar M20+

Como escolher as maxilas adequadas

Tenha em conta as recomendacdes dos termos de perfil e didmetro mencionados no manual incluido com as unides.
Preparar os tubos

e Certificar-se de que a unido esta adaptada a dimensdo do tubo e de que a matéria e a espessura do tubo séo
compativeis com a unido.

e Cortar o tubo perpendicularmente ao seu eixo e certificar-se de que estd limpo, particularmente com as unides
equipadas com juntas elastdmeras. As aparas e as arestas cortantes devem ser eliminadas para a realizacdo de uma
chanfragem.

e A extremidade dos tubos deve ser recolocada no didmetro exterior inicial no comprimento minimo superior a
profundeza de chanfradura da unido. A calibragem do tubo s6 pode ser efectuada com ferramentas especificas. O tubo
deve ser recortado se a calibragem nao for correcta.

e A extremidade do tubo deve estar sem arranhdes nem picadas num comprimento minimo superior a profundeza de
chanfradura da unido.

e Em caso de intervencdo sobre um estaleiro de renovacgéao, é especialmente importante que se certifique de que nao ha
nenhum traco de pintura sobre a distancia minima superior a profundeza de chanfradura da unido.

Como efectuar a prensagem
Aplicacdo da unido
e Seleccionar a unido adaptada ao tubo de prensar.
e Introduzir a unido sobre o tubo.

Introduzir a unido das maxilas e prensagem
e Seleccionar as maxilas adaptadas a unio.
e Abrir a garra principal pressionando sobre os dois bracos.
e Introduzir a unido a prensar sobre o perfil das maxilas mantendo sempre a garra aberta.
e Solte a presséo sobre a garra principal e certifique-se de que as duas maxilas fecham correctamente sobre a uniéo.
e Certifique-se de que a unido estd bem posicionada sobre as maxilas.
e Depois de verificar, pressionar de forma prolongada sobre o gatilho 7 que deve continuar premido até ao fim do ciclo
de prensagem (ida e volta). A maquina volta automaticamente atras assim que a prensagem for correctamente realizada.
O indicador 8 continua acesso para indicar que a prensagem que foi feita esta correcta (cumprimento do esfor¢o).
e Se o gatilho for libertado antes de cumprir o ciclo, a maquina para. Pressionar prolongadamente permite terminar o
ciclo.
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e No caso de uma situagcao anormal que em que seja necessario voltar atras antes de cumprir o ciclo de prensagem:
Solte o gatilho para parar a maquina de depois voltar para tras pressionando brevemente (impulso) sobre o gatilho.

Retirar a unido das maxilas
e Abrir a garra principal pressionando sobre os bragos desta.
e Retirar as maxilas da unido.

Verificar os defeitos
e Activar um ciclo sem a garra principal sobre a maquina provoca um ciclo de ida-e-volta curto seguido de uma paragem
(comandos desactivados). Para recomecar em modo normal, retire e volte a colocar a bateria.
e A verificagdo dos tempos de prensagem provoca uma paragem da maquina assim que detectar uma diminuigdo muito
importantes do nivel da bateria. O indicador pisca e a maquina impede o ciclo seguinte. Colocar uma bateria carregada
para voltar ao modo normal.

Manutencéo

Antes de qualquer intervencdo de manutencao, retire a bateria do respectivo apoio.

e Apds 15000 ciclos, o indicador pisca para indicar a necessidade de manutencao. Para avisar o utilizador, cada ciclo é
precedido por um impulso motor a ida e dois a volta.

e Apds 18000 ciclos, a maquina é bloqueada para permitir a manutengao.

Manutencdo da maquina
e Limpar os cilindros de pressao regularmente de forma a evitar depdsitos de pos e de outros elementos.
e Lubrificar os cilindros de pressao.
e Lubrificar as partes metalicas.

Manutencdo da garra principal e das maxilas

e Verificar regularmente o bom estado da garra principal. Verificar se as garras fecham correctamente (com as maxilas
no lugar!).

e Limpar as maxilas com um pano seco ou com uma broxa metélica de depois efectuar uma leve lubrificacdo dos perfis
de prensagem.

e Manter o perfil de prensagem limpo e verificar o respectivo desgaste apds cada 10000 ciclos.

e Lubrificar os eixos da garra principal.

Manutencdo do motor

Informag8es sobre a manuteng&o do motor
e O motor esta equipado com escovas de carvado. As escovas de carvdo desgastam-se e 0 motor deve ser substituido
guando estas forem gastas. Reiniciar a maquina de prensar para a reparatr.

Garantias

Todas as méaquinas de prensar da gama Viper tém uma garantia de 2 anos desde que seja feita a manutenc¢do antes de
18000 ciclos.

Caracteristicas técnicas

Capacidade de prensagem
e Maxilas do tipo U:16—32 e Maxilas do tipo H:12—32 e Maxilas do tipo VUS : %5” - 34" —
e Maxilas do tipo V:12—28 e Maxilas do tipo TH:12—32 17

Méquina de prensar
e Forca de empurro axial: 16kN, for¢ca de empurro radial: 65kN
e Curso: 40 mm
e Comando do motor através de gatilho.
e Sinal luminoso indicando a necessidade de uma operagao de manutencao e de tensdes da bateria muito fracas.

Caracteristicas eléctricas
e Motor 14,4V
e Carregador ref. 251844v: alimentacao eléctrica monofasica 230V; 50-60Hz
e Carregador ref. 253246 (US): alimentacao eléctrica 120V; 60Hz
e Bateria: 14,4V; 1,5Ah / 2,4Ah
e Tempo de carregamento da bateria: 45 min
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Massa

e Maquina nua: 4,190 kg (com garra principal e bateria 14,4V 1,5Ah) - 4,440 kg (com garra principal e bateria 14,4V
2,4Ah)

Dimensdes
e Maquina nua: 366 x 310 x 81 e Caixa: 595 x 495 x 150

Pecas de reposicao

Garra principal 253241 Ponteira de parafusos de esferas 753008
Bateria Lithium ion 14.4V — 2, 4Ah 253244 Motor 753009
Carregador Lithium ion 230V 251844 Cartdo electrénico 753010
Carregador Lithium ion 110V US 253246 Cabeca de prensagem 753011
Parafusos de esferas 753007 Maleta 753063

Diagnéstico e reparacao

A garra ndo monta correctamente na maquina de prensar

Verificar que os cilindros de presséo estdo em posicao traseira maxima. Caso contrario, efectuar um impulso sobre o
gatilho até que os cilindros entrem completamente no corpo da maquina de prensar.

A méaquina de prensar nao funciona

Diagnostico: Reparacéo:

As escovas de carvao estdo gastas Mandar para reparacao

A bateria esta gasta Recarregar a bateria

O motor esta defeituoso Mandar para reparacao

Apoio demasiado breve sobre o gatilho Pressionar o gatilho prolongadamente
Os cilindros ndo estdo recuados Efectuar um impulso sobre o gatilho
A méaquina ultrapassou os 18000 ciclos Mandar a maquina para reparacao

A garra ndo fecha completamente

Diagnostico: Reparacdo:

O motor esta defeituoso Mandar para reparacao

A bateria esta descarregada Recarregar a bateria

A garra principal esta avariada Substituir a garra principal

As escovas de carvao estdo gastas Mandar para reparacao

As maxilas utilizadas ndo se adaptam a uniao Escolher as maxilas indicadas pelo fabricante da unido
As unibes prensadas estao fora da capacidade Consultar o paragrafo "Caracteristicas técnicas"
maxima da maquina

Inspeccao e manutencéo das maxilas e mordentes

Garantia de 5 anos para a maxila (excepto perfil).

Antes de qualquer utilizagao, ler esta ficha de instru¢cfes, bem como as instru¢cdes de utilizagcdo da maquina e do
fabricante das unides. Ndo respeitar e compreender o conjunto destas instru¢cfes pode provocar desgastes
materiais significativos e ferimentos graves, ou mesmo, mortais.

N )

e Durante o trabalho, utilizar dispositivos para a protecgédo dos olhos contra projecgdes.

e Apenas utilizar maxilas Virax.

e Todas as utilizagbes da maquina ndo conformes as nossas instrugdes podem provocar ferimentos graves, ou mesmo
mortais.

e Afastar os dedos e as maos da garra no momento do ciclo de prensagem, para evitar qualquer risco de esmagamento
ou amputacao.

Sequranca: |
N y
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Nunca substituir os componentes por si mesmo. Qualquer componente que tenha sido modificado sob alguma
forma pode provocar ferimentos graves ou mortais.

Manutencéo

- Verificar diariamente se o perfil das maxilas est4 de acordo com as fotografias em anexo:

Perfil H-ML: 1, Perfil G: 2, Perfil TH: 3, Perfil V: 4, Perfil U: 5, Perfil HA: 6, Perfil RF-P 7, Perfil VUS : 8.

- Verificar e eliminar diariamente a presenca de corrosdo, sujidade e acumulacdo de corpos estranhos.

- Limpar diariamente as maxilas, utilizando um esfregdo de palha-de-aco médio ou grosso e lubrificar ligeiramente os
perfis de prensagem. Evitar a utilizacdo de quaisquer materiais abrasivos, tais como: chapa esmerilada, papel de vidro,
materiais abrasivos, lima de amolar e lima rotativa, sob pena de danificar as maxilas em caso de alteracdo das
respectivas dimensdes. Qualquer modificacdo pode provocar fugas.

- Verificar regularmente o bom estado da garra principal. Verificar se as garras fecham correctamente (com as maxilas
colocadas!).

- Se a formacéo de saliéncias impedir o contacto das maxilas no fim da prensagem, substituir as maxilas.

- Mandar verificar anualmente o estado das maxilas, enviando-as para o seu distribuidor.

- Limpar e lubrificar (massa lubrificante para rolamentos) anualmente os eixos da garra principal, sem desmontar.

- Limpar, lubrificar e verificar diariamente o bom funcionamento da mola (a garra deve abrir-se sem esfor¢co e fechar
sozinha).

- Inspeccionar visualmente todos os dias cada um dos elementos da garra.

Se forem visiveis um desgaste anormal ou fissuras numa das partes da garra, € necessario substitui-la.
Nunca substituir os componentes por si mesmo. Qualquer componente que tenha sido modificado sob alguma
forma pode provocar ferimentos graves ou mortais.

A utilizacdo de uma garra ou maxilas danificadas provoca desgastes materiais significativos ou ferimentos
corporais graves.
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Elektromechanische persmachine Viper M20+

Bedankt dat u hebt gekozen voor de Viper-persmachine, en voor het vertrouwen dat u op die manier in ons stelt.
Virax, een belangrijke speler op het vlak van de productie en de verkoop van gereedschap voor sanitair, klimaatregeling en
dakbedekking, begeleidt u bij uw dagelijkse activiteiten: Virax, om uw talent tot uiting te laten komen.

Het assortiment perswerktuigen Virax Viper

Virax bogen op meer dan 20 jaar ervaring in de ontwikkeling en de productie van hydraulische en elektrohydraulische werktuigen.
Tijdens de productie van de Virax Viper-perswerktuigen worden regelmatig in extreme omstandigheden monsters getest op hun
maximale capaciteiten.

Bovendien wordt elk perswerktuig gecontroleerd nadat het van de band is gerold. Deze uiterst strenge kwalitatieve opvolging
garandeert u een maximale veiligheid bij het gebruik.

Zo bent u zeker van een geslaagde perspassing en van een perfecte dichtheid van de aansluitingen.

Om de veiligheid ndg te verbeteren, laat Virax haar machines en klemmen testen en goedkeuren door grote fabrikanten van pijpen en
aansluitingen.

Persmachine M20+

De Viper-persmachine is compact, licht en gemakkelijk hanteerbaar. De kop ervan is 180° kantelbaar om het werk te vergemakkelijken,
ongeacht de uitvoering van de installatie.

Met het oog op de gebruiksvriendelijkheid heeft de persmachine slechts één bedieningsknop; langdurig op de trekker drukken is
voldoende om een perscyclus uit te voeren.

Eén enkel controlelampje maakt het mogelijk om de persstatus en de behoefte aan onderhoud te controleren.

De microbesturingseenheid van de persmachine let op de inspanningen, controleert de kwaliteit van het uitgevoerde werk en beheert
het onderhoud.

De moederbek kan worden uitgerust met inzetstukken met profielverschuiving, om zo dicht mogelijk bij de muren te werken.

Veiligheidsvoorschriften

Lees en bewaar dit instructieboekje. Om het risico op elektrische ontlading, letsels en brand tijdens het gebruik van elektrisch
gereedschap te beperken, moet u de volgende essentiéle veiligheidsmaatregelen in acht nemen.

Algemene veiligheidsvoorschriften
Keuze van het werktuig

e Gebruik het geschikte werktuig. Gebruik geen aanpasbare werktuigen of inrichtingen die niet krachtig genoeg zijn om zware
werkzaamheden uit te voeren. Gebruik de werktuigen alleen voor de werkzaamheden waarvoor ze zijn ontwikkeld.

Onderhoud en opslag

e Berg uw werktuigen op in een veilige plaats. Niet-gebruikte werktuigen moeten buiten het bereik van kinderen in een droge en
afgesloten plaats worden opgeborgen.

e Onderhoud uw werktuigen zorgvuldig. Houd uw werktuigen proper om beter en veiliger te werken. Neem de aanwijzingen met
betrekking tot het onderhoud en de aanwijzingen omtrent de vervanging van accessoires in acht. Houd de handgrepen droog en olie-
en vetvrij.

e Ga na of het werktuig beschadigd is. Voordat u het werktuig gebruikt, moet u altijd zorgvuldig nagaan of de onderdelen perfect
werken. Ga na of de bewegende delen naar behoren werken, of ze niet haperen dan wel of andere onderdelen beschadigd zijn. Alle
onderdelen moeten naar behoren zijn gemonteerd en de voorwaarden vervullen om te garanderen dat het werktuig feilloos werkt. Alle
beveiligingsinrichtingen, schakelaars of andere onderdelen die beschadigd of defect zijn, moeten op gepaste wijze worden gerepareerd
of vervangen door een bekwame technicus.

e Opgelet! Zorg ervoor dat u het werktuig en de accessoires ervan in overeenstemming met de veiligheidsvoorschriften gebruikt. Houd
ook rekening met de mogelijkheden van het werktuig door op de werkomstandigheden en de uit te voeren taak te letten. Het werktuig
gebruiken voor andere taken dan de voorziene kan gevaarlijk zijn.

e Dit werktuig is in overeenstemming met de van kracht zijnde veiligheidsvoorschriften. Alle reparaties moeten worden uitgevoerd door
bekwame vakmensen met originele onderdelen. Zo niet kan het voor de gebruiker gevaarlijk zijn om het werktuig te gebruiken, en kan
de garantie worden geannuleerd.

Veiligheidsvoorschriften voor de gebruiker:

e Houd kinderen op afstand. Sta niet toe dat andere personen het werktuig aanraken; houd hen buiten uw werkzone.

e Draag gepaste werkkleding. Draag geen brede kleding of juwelen; deze zouden door bewegende delen kunnen worden gegrepen.

e Tijdens werkzaamheden in de openlucht is het raadzaam om rubberhandschoenen en schoenen met antislipzolen te dragen. Hebt u
lang haar, bedek uw hoofd dan met een haarnetje.

e Zorg ervoor dat uw actieradius niet te groot wordt. Probeer een houding aan te nemen die niet vermoeiend is voor het lichaam; zorg
ervoor dat u stabiel op de grond steunt en bewaar altijd uw evenwicht.

e Wees altijd aandachtig. Observeer uw werk, gebruik uw gezond verstand en gebruik het werktuig niet wanneer u moe bent.

Veiligheidsvoorschriften met betrekking tot de werkzone

e Houd uw werkgebied ordelijk. Wanorde in het werkgebied verhoogt het risico op ongevallen.
e Houd rekening met de omgeving van het werkgebied. Laat het elektrische gereedschap niet in de regen liggen. Gebruik geen
elektrisch gereedschap in een vochtige of natte omgeving.
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e Zorg ervoor dat de werkzone goed verlicht is. Gebruik geen elektrisch gereedschap wanneer zich in de buurt brandbare vloeistoffen
of gassen bevinden.

Specifieke veiligheidsvoorschriften

Batterij en oplader
e Laad de batterij op met de oplader die bij de persmachine wordt meegeleverd. Raak de contacten van de oplader niet aan.
e Stel de batterij of de oplader nooit bloot aan regen of sneeuw.
e Laad uw batterij niet op in een plaats die aan direct zonlicht is blootgesteld.
e Laad de batterij niet op in aanwezigheid van brandbare vloeistoffen of gassen.
e De oplader mag uitsluitend worden gebruikt bij een temperatuur tussen 10 °C en 40 °C.
e Zorg ervoor dat de ventilatieopeningen van de oplader door niets worden versperd.
o Koppel de oplader los van de voedingsbron wanneer het opladen is voltooid
e Ten gevolge van beschadiging of verkeerd gebruik kunnen de batterijen beginnen te lekken.
e VVermijd dat de batterij in aanraking komt met metalen voorwerpen, zoals nagels, bouten, enz., om kortsluiting te vermijden wanneer
de batterij niet in de oplader en evenmin in de persmachine zit.
e Gebruik nooit een beschadigde oplader. Gebruik de oplader nooit met een beschadigde kabel of een beschadigd stopcontact.
e Gebruik de batterij niet wanneer ze beschadigd is. Ze moet zo snel mogelijk worden vervangen.
e De oplader of de batterij niet demonteren. Probeer niet om niet-oplaadbare batterijen met de oplader op te laden.

Persmachine
e Stop uw vingers niet in het profiel van de moederbek en de inzetstukken.

Ingebruikstelling

Schema van de persmachine Viper M20+

4 1

Naam van het onderdeel
Vergrendelingspen
Moederbek
Aandrukrollen
Inzetstukken
Batterij
Sluitveren
Trekker
Controlelampje

=

o(~Njo|usw(N k| =

BELANGRIJKE INFORMATIE
e Laat de persmachine nooit werken zonder inzetstukken in de moederbek.
e Verwijder de batterij wanneer de persmachine niet wordt gebruikt. Wanneer de batterij niet van de persmachine
wordt verwijderd, zal ze volledig leeglopen en kan ze schade oplopen.

Montage van de inzetstukken in de moederbek

e Laat het buitenprofiel van het inzetstuk (4) samenvallen met het binnenprofiel van de klemhelft; druk op het inzetstuk tot
het in de klemhelft vergrendelt.
Om het tweede inzetstuk te monteren, moet u de moederbek lichtjes openen.

Opmerking:
Na de montage van de inzetstukken, gaat u met het blote oog na of de twee inzetstukken naar behoren zijn gecentreerd
in de moederbek, en of ze onderling op één lijn staan.

Opgelet:
De klemmen van de moederbek knellen sterk. Stop uw vingers niet in de klemmen of in de inzetstukken.
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Opladen en plaatsen van de accu’s
Het opladen van de accu

Advies:

Voor een langere levensduur van de accu is het aan te raden er voor te zorgen dat deze volledig ontladen wordt,
alvorens hem weer op te laden

e Steek de stekker van de acculader in het stopcontact, de linker led gaat rood branden, wat betekent dat de acculader
onder spanning staat.

e Steek de accu 5 in de acculader. Plaats de vier rails van de accu tegenover de vier inkepingen van de acculader en
duw de accu tot de aanslag.

De linker led knippert groen, wat betekent dat de accu aan het opladen is.

De rechter led knippert geel, wat betekent dat het een Lithium-lon accu betreft, of blijft geel branden, wat betekent dat het
een NiCd of NiMh accu betreft.

e Na 45 minuten wordt de gele led groen, wat betekent dat de accu 100% opgeladen is.

e Verwijder de accu door op de twee vergrendelingspalletjes 6 te drukken en haal hem uit de acculader.

e Maak de accu los van de voedingsbron.

Opmerking:

e Als de linker led groen en rood knippert, betekent dit dat er een temperatuurprobleem is voor het opladen van de accu.
De accu moet opgeladen worden tussen 10° en 40°.

De temperatuur van de accu neemt tijdens het gebruik van de felspers toe. De accu zal niet volledig worden opgeladen
als zij onmiddellijk na gebruik wordt opgeladen.

U moet hem eerst laten afkoelen, alvorens hem opnieuw op te laden.

e Als de linker led rood blijft branden, betekent dit dat de accu beschadigd is. In dat geval moet de accu door een nieuwe
accu vervangen worden.

De batterij in de persmachine stoppen
e Breng de vier rails van de batterij op €én lijn met de vier gleuven op de onderkant van de handgreep van de Viper en
druk op de batterij tot u een klik hoort.

De M20+-persmachine gebruiken
De geschikte inzetstukken kiezen

Volg de aanbevelingen voor wat het profiel en de diameter betreft, die worden vermeld in de instructie die bij de
aansluitingen wordt meegeleverd.

De pijpen klaarmaken

e Zorg ervoor dat de aansluiting is afgestemd op de afmetingen van de pijp, en dat het materiaal en de dikte van de pijp
met de aansluiting overeenstemmen.

e Snijd de pijp haaks op de as ervan door en zorg ervoor dat de pijp proper is, dit vooral bij de aansluitingen die uitgerust
zijn met elastomeerverbindingen. De oneffenheden en de snijdende randen moeten door afkanten worden verwijderd.

e Het uiteinde van de pijpen moet worden teruggebracht tot de oorspronkelijke buitendiameter over een minimale lengte
die groter is dan de insteekdiepte van de aansluiting. De pijp mag alleen met behulp van specifieke werktuigen worden
gekalibreerd. De pijp moet opnieuw worden doorgesneden wanneer ze niet correct werd gekalibreerd.

e Het uiteinde van de pijp moet vrij zijn van krassen of putjes over een minimale lengte die groter is dan de insteekdiepte
van de aansluiting.

e Bij gebruik op een renovatiebouwplaats is het bijzonder belangrijk om u ervan te vergewissen dat er geen verfsporen
achterblijven over een minimale afstand die groter is dan de insteekdiepte van de aansluiting.

De perspassing uitvoeren
Plaatsing van de aansluiting

e Selecteer de aan de te persen pijp aangepaste aansluiting.
e Breng de aansluiting aan op de buis.

De aansluiting in de inzetstukken stoppen en perspassing
e Selecteer de aan de aansluiting aangepaste inzetstukken.
e Open de moederbek door op de twee armen ervan te drukken.
e Schuif de te persen aansluiting over het profiel van de inzetstukken terwijl u de moederbek openhoudt.
e Los de druk op de moederbek en vergewis u ervan dat de twee inzetstukken correct op de aansluiting sluiten.
e Ga na of de aansluiting zich op de juiste plaats op de inzetstukken bevindt.
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e Druk nadien aanhoudend op de trekker (7) die tot het einde van de (heen-en-weer)perscyclus ingedrukt moet blijven.
De machine komt automatisch terug naar achter wanneer de perspassing correct is uitgevoerd. Het controlelampje (8)
blijft branden, wat erop wijst dat de perspassing correct werd uitgevoerd (inspanning bereikt).

e Wanneer de trekker wordt losgelaten v6ér de voltooiing van de cyclus, valt de machine stil in de positie van dat
ogenblik. Door aanhoudend te drukken, kan de cyclus dan worden beéindigd.

e Ingeval zich een abnormale situatie voordoet waarbij de machine naar achter moet worden geplaatst v66r de voltooiing
van de perscyclus: laat de trekker los om de machine stil te leggen, en plaats ze vervolgens naar achter door heel kort
(impuls) op de trekker te drukken.

De aansluiting uit de inzetstukken verwijderen
e Open de moederbek door op de armen ervan te drukken.
e Verwijder de inzetstukken uit de aansluiting.

Foutbewaking
e Een cyclus starten zonder moederbek op de machine veroorzaakt een korte heen-en-weercyclus die wordt gevolgd

door een foutmelding (de bediening wordt belemmerd). Om opnieuw in de normale modus te starten, verwijdert u de
batterij en plaatst u ze terug.

e De bewaking van de perstijd veroorzaakt een foutmelding zodra een te sterke daling van het batterijpeil wordt
gedetecteerd. Het controlelampje knippert en de machine belemmert de volgende cyclus. Plaats een opgeladen batterij
om terug te keren naar de normale modus.

Onderhoud

Voordat u onderhoudswerkzaamheden uitvoert, moet u de batterij uit de houder nemen.

e Na 15 000 cycli knippert het controlelampje om erop te wijzen dat onderhoud nodig is. Om de gebruiker te verwittigen,
wordt elke cyclus dan voorafgegaan door één motorimpuls bij de heenbeweging en twee bij de teruggaande beweging.

e Na 18 000 cycli wordt de machine geblokkeerd om het onderhoud onvermijdelijk te maken.

Onderhoud van de pers
e Reinig regelmatig de aandrukrollen om de ophoping van stof en andere elementen te voorkomen.
e Smeer de aandrukrollen.
e Olie de metalen onderdelen.

Onderhoud van de moederbek en van de inzetstukken
e Ga regelmatig na of de moederbek nog in goede staat is. Ga na of de klemmen correct sluiten (inzetstukken op hun
plaats!).
e Reinig de inzetstukken met behulp van een droge doek of een staalborstel, en olie vervolgens de persprofielen met
mate.
e Houd het persprofiel proper en laat het ongeveer om de 10 000 cycli op slijtage controleren.
e Smeer de assen van de moederbek.

Onderhoud van de motor
Informatie met betrekking tot het onderhoud van de motor
e De motor is uitgerust met koolborstels. De koolborstels verslijten en de motor moet worden vervangen wanneer ze zijn
versleten. Stuur de persmachine terug om ze te laten repareren.

Garanties

Al onze persmachines uit het Viper-assortiment hebben 2 jaar garantie, op voorwaarde dat ze vo6r 18 000 cycli worden
onderhouden.

Technische specificaties

Persvermogen
e Inzetstukken van het type U: 16—32 e Inzetstukken van het type TH: 12—32

e Inzetstukken van het type V: 12—28 e Inzetstukken van het type VUS: 2" - %" - 1"
e Inzetstukken van het type H: 12—32

Pers
e Axiale drukkracht: 16 kN, radiale drukkracht: 65 kN
e Slaglengte: 40 mm
e Bediening van de motor via een trekker.
e Lichtsignaal dat op de noodzaak van onderhoudswerkzaamheden en op te lage batterijspanningen wijst.
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Elektrische gegevens
e Motor van 14,4V
e Oplader ref. 251844 : eenfasige elektrische voeding van 230 V; 50-60 Hz
e Oplader ref. 253246 : elektrische voeding van 120 V; 60 Hz
e Batterij: 14,4V; 1,5Ah / 2,4Ah
e Oplaadtijd van de batterij: 45 min

Massa
e Kale machine: 4,190 kg (met moederbek en batterij 14,4V 1,5Ah) - 4,440 kg (met moederbek en batterij 14,4V 2,4Ah)

Volume

e Kale machine: 366 x 310 x 81 e Behuizing: 595 x 495 x 150

Onderdelen

Moederbek 253241 Opzetstuk kogelomloopspil 753008
Batterij van 14,4 V — 2,4 Ah Lithium ion 253244 Motor 753009
Oplader van 230 V lithium ion 251844 Elektronische kaart 753010
Oplader van 110V lithium ion US 253246 Perskop 753011
Kogelomloopspil 753007 Koffer 753063

Diagnose en reparatie

De bek kan niet correct in de pers worden gemonteerd

Ga na of de aandrukrollen volledig naar achter staan. Zo niet geeft u een impuls op de trekker tot de rollen volledig in het
hoofddeel van de persmachine zitten.

De persmachine kan niet worden ingeschakeld

Diagnose: Reparatie:

De koolborstels zijn versleten Verzend het werktuig voor reparatie
De batterij is leeg Laad de batterij op

De motor is defect Verzend het werktuig voor reparatie
De trekker wordt niet lang genoeg ingedrukt Druk aanhoudend op de trekker

De rollen worden niet achteruitgeplaatst Geef een impuls op de trekker

De machine heeft meer dan 18 000 cycli achter de rug | Verzend de machine voor onderhoud

De bek sluit niet volledig

Diaghose: Reparatie:

De motor is defect Verzend het werktuig voor reparatie

De batterij is leeg Laad de batterij op

De moederbek is defect Vervang de moederbek

De koolborstels zijn versleten Verzend het werktuig voor reparatie

De gebruikte inzetstukken zijn niet geschikt voor de Kies voor de door de fabrikant van de aansluiting
aansluiting aanbevolen inzetstukken

De geperste aansluitingen vallen buiten de maximale | Raadpleeg de paragraaf “Technische specificaties”
capaciteit van de machine

Inspectie en onderhoud van de inzetstukken en klemmen

Inzetstuk met een garantie van 5 jaar, behalve het profiel.
Lees vAor elk gebruik dit instructieformulier en de gebruiksvoorschriften van de machine en van de fabrikant van

de aansluitingen. Het niet-naleven en niet-opnemen van al deze voorschriften kan aanzienlijke materiéle schade
en ernstige letsels met zich meebrengen, en kan zelfs de dood tot gevolg hebben.
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Veiligheid:

e Gebruik tijdens het werk voorzieningen voor de bescherming van de ogen tegen projectielen.

e Gebruik alleen inzetstukken van Virax.

e Elk gebruik van de machine dat niet overeenstemt met onze voorschriften, kan ernstige letsels met zich meebrengen en
zelfs de dood tot gevolg hebben.

e Houd uw vingers en uw handen tijdens de perscyclus uit de bek, om alle risico’s op verplettering of amputatie te
vermijden.

Vervang nooit zelf onderdelen. Elk onderdeel dat op welke manier ook werd gewijzigd, kan ernstige letsels
veroorzaken of de dood tot gevolg hebben.

Onderhoud

- Ga dagelijks na of het profiel van uw inzetstukken overeenstemt met de foto’s p.3 :

Profiel H-ML: 1, profiel G: 2, profiel TH: 3, profiel V: 4, profiel U: 5, profiel HA: 6, profiel RF-P: 7, profiel VUS : 8.

- Controleer de machine elke dag op de aanwezigheid van corrosie, vuil of ophopingen van vreemde elementen,
en verwijder deze indien nodig.

- Reinig dagelijks de inzetstukken met behulp van middeldikke of dikke staalwol, en olie vervolgens de
persprofielen met mate. Probeer geen schuurmaterialen te gebruiken, zoals: schuurkatoen, glaspapier,
schuurmaterialen, slijpmachine, vijl en roterende vijl. Doet u dat toch, dan kunnen de inzetstukken schade
oplopen en kunnen de afmetingen ervan worden gewijzigd. Elke wijziging kan lekken veroorzaken.

- Ga regelmatig na of de moederbek nog in goede staat is. Ga na of de klemmen correct sluiten (inzetstukken op
hun plaats!).

- Indien de vorming van naaldkristallen het contact van inzetstukken op het einde van de perspassing belemmert,
moet u de inzetstukken vervangen.

- Laat jaarlijks de staat van de inzetstukken controleren door ze naar uw distributeur terug te sturen.

- Reinig en smeer (lagervet) jaarlijks de assen van de moederbek zonder deze te demonteren.

- Reinig en smeer dagelijks de veer, en ga dagelijks na of de veer nog naar behoren werkt (de bek moet zonder
moeite opengaan en moet volledig op eigen kracht sluiten).

- Inspecteer elke dag met het blote oog alle elementen van de klem.

Wanneer abnormale slijtage of barsten zichtbaar zijn op één van de onderdelen van de klem, moet u dat
onderdeel vervangen.

Vervang nooit zelf onderdelen. Elk onderdeel dat op welke manier ook werd gewijzigd, kan ernstige letsels met
zich meebrengen of de dood tot gevolg hebben.

Het gebruik van een beschadigde klem of beschadigde inzetstukken kan aanzienlijke materiéle schade en/of
ernstige lichamelijke letsels veroorzaken.
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Elektro-mechaniczna prasa zaciskowa Viper M20+

Dziekujemy Panstwu za zakup prasy zaciskowej Viper i za okazane nam zaufanie.
Virax, uznany uczestnik w rynku produkdji i sprzedazy narzedzi dla systeméw sanitarnych, klimatycznych i zagospodarowania terenu
towarzyszy Panstwu na co dzien:  Virax umozliwia wyrazanie naszych talentéw.

Gama zaciskarek Virax Viper

Virax posiada ponad 20 lat doswiadczenia w projektowaniu i produkcji narzedzi hydraulicznych i elektro-hydraulicznych.

W czasie produkcji zaciskarek Virax Viper, regularnie pobiera sie probki produktow do testow maksymalnych zakresow w
ekstremalnych warunkach.

Dodatkowo, kazda zaciskarka jest kontrolowana na koncu linii produkcyjnej. Bardzo rygorystyczna kontrola jakosci zapewnia
maksymalne bezpieczehstwo obstugi.

W ten sposob uzyskujg Panstwo gwarancje prawidiowego zaciskania i idealnej szczelnosci ztacz.

Aby zapewni¢ jeszcze wyzszy poziom bezpieczenstwa, Virax testuje i zatwierdza swoje maszyny i szczeki u najwazniejszych
producentoéw przewodow i ztgcz.

Prasa do zaciskania M20+

Prasa do zaciskania Viper jest kompaktowa, lekka i poreczna. Jej gtowica obraca sie o 180° utatwiajac w ten sposéb prace bez
wzgledu na konfiguracje instalagiji.

Jeden przycisk sterowania utatwia obstuge, diugie nacisniecie na spust wystarcza do zrealizowania cyklu zaciskania.

Jedna kontrolka umozliwia kontrolowanie stanu zaciskania i potrzebe konserwac;ji.

Mikro-sterownik kontroluje sity, jakos¢ wykonanej pracy i koniecznos¢ wykonania konserwacji.

Zacisk moze by¢ wyposazony we wkiadki z odsadzeniem umozliwiajgce prace przy scianie.

Zalecenia bezpieczenstwa

Przeczytac i zachowac instrukcje obstugi. Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym, obrazenia ciata i pozaru w czasie
uzytkowania urzadzen elektrycznych, nalezy przestrzega¢ nastepujacych podstawowych zasad bezpieczenstwa.

Ogodlne zalecenia bezpieczenstwa
Wybér narzedzia

e Stosowac odpowiednie narzedzie. Nie stosowac narzedzi lub urzadzen dostosowanych do zbyt niskiej mocy do wykonania cigzkich
prac. Nie uzywac narzedzi do innych celdw niz zgodne z przeznaczeniem.

Konserwacja i przechowywanie

e Przechowywa¢ narzedzia w bezpiecznym miejscu. Narzedzia nie uzywane muszg by¢ przechowywane w miejscu suchym,
zamknietym i niedostepnym dla dzieci.

e Narzedzia nalezy starannie konserwowac. Narzedzia nalezy utrzymywac w czystosci, aby zapewni¢ lepszg jakos¢ i bezpieczenstwo
pracy. Przestrzega¢ zalecen dotyczacych konserwacji oraz zaleceh dotyczacych wymiany akcesoriow. Uchwyty nalezy utrzymywac
suche i czyste bez smaru lub oleju.

e Sprawdzac, czy narzedzie jest uszkodzone. Przed uzyciem narzedzia, nalezy zawsze dokfadnie sprawdzi¢ idealne dziatanie czesci.
Sprawdzi¢, czy dziatanie czesci w ruchu jest prawidtowe, czy czesci nie zacierajg sie lub czy inne czesci nie sg uszkodzone. Wszystkie
elementy muszg by¢ zamontowane prawidiowo i spetnia¢ warunki, aby zagwarantowa¢ nienaganne dziatanie urzadzenia. Wszystkie
zabezpieczenia, wytgczniki lub inne elementy niesprawne lub uszkodzone musza by¢ naprawiane lub wymieniane we wiasciwy sposob
przez wykwalifikowanego technika.

e Uwaga! Narzedzie i akcesoria nalezy uzywa¢ zgodnie z zaleceniami bezpieczenstwa. Nalezy rowniez uwzglednia¢ mozliwosci
narzedzia, biorac pod uwage warunki pracy i zadanie do wykonania. Uzytkowanie narzedzia do innych celdw niz zgodne z
przeznaczeniem moze by¢ niebezpieczne.

e Narzedzie jest zgodne z obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa. Wszystkie naprawy musza by¢é wykonywane przez
wykwalifikowanych profesjonalistdw z zastosowaniem oryginalnych czesci zamiennych, w innym przypadku narzedzie moze byé¢
niebezpieczne dla uzytkownika i moze nastapi¢ anulowanie gwaranciji.

Instrukcje bezpieczenstwa dla uzytkownika:

e Dzieci powinny przebywa¢ w bezpiecznej odlegtosci. Nie zezwala¢ osobom trzecim na dotykanie narzedzia; osoby trzecie powinny
przebywac z dala od strefy pracy.

e Zaklada¢ odpowiednie ubranie robocze. Nie zaktada¢ obszernego ubrania lub bizuterii, ktére mogg zaczepia¢ sie o elementy w
ruchu.

e \ czasie pracy na wolnym powietrzu, zaleca sie zakladanie rekawic gumowych i butéw z podeszwag antyposlizgowa. Zakladac¢ siatke
na wiosy, jezeli sg diugie.

e Nie zwiekszac¢ strefy pracy. éunika¢ przyjmowania meczacych pozycji ciata; postawa musi by¢ stabilna, nalezy przez caty czas
zachowywaé rownowage.

o Nalezy zawsze zachowa¢ skoncentrowang uwage. Zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, postepowaé zgodnie ze zdrowym
rozsadkiem i nie uzywaé narzedzia w stanach zmeczenia.

Zalecenia bezpieczenstwa dotyczace miejsca pracy

e Utrzymywacé porzadek w miejscu pracy. Brak porzadku w miejscu pracy zwieksza ryzyko wypadku.

e Nalezy zawsze pamieta¢ o otoczeniu miejsca pracy. Nie wystawia¢ narzedzi elekirycznych na dziatanie deszczu. Nie uzywac
narzedzi elektrycznych w miejscach wilgotnych lub mokrych.

e Zapewni¢ dobre oswietlenie miejsca pracy. Nie uzywac narzedzi elektrycznych, jezeli w poblizu znajdujg sie tatwopalne ptyny lub
gazy.
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Specjalne zalecenia bezpieczenstwa:

Akumulator i tadowarka
o Natadowac¢ akumulator za pomoca tadowarki dostarczonej z prasa do zaciskania. Nie dotykaé stykéw tadowarki.
o Nigdy nie wystawia¢ akumulatora, ani tadowarki na dziatanie deszczu lub $niegu.
o Nie tadowaé akumulatora w miejscu wystawionym na bezpos$rednie dziatanie promieni stonecznych.
o Nie tadowa¢ akumulatora w poblizu ptynéw lub gazéw tatwopalnych.
e Fadowarka moze dziata¢ tylko w zakresie temperatur miedzy 10°C i 40°C.
e Zwracac¢ uwage, aby utwory wentylacyjne tadowarki nie byty zastoniete.
e Po zakonczeniu tadowania, nalezy odtgczy¢ tadowarke od Zrédfa zasilania
o Na skutek uszkodzen lub ztych warunkéw uzytkowania, akumulatory moga wyciekac.
e Unika¢ kontaktu akumulatora z metalowymi przedmiotami, takimi jak gwozdzie, sruby, itd. aby zapobiega¢ zwarciom, kiedy
akumulator nie znajduje sie w tadowarce, ani prasie zaciskowe;.
o Nie uzywac tadowarki, jezeli jest uszkodzona. Nigdy nie uzywac¢ tadowarki z uszkodzonym kablem lub wtyczka.
o Nie uzywa¢ akumulatora, jezeli jest uszkodzony. Nalezy go jak najszybciej wymienic.
e Nie demontowac tadowarki, ani akumulatora. Nie fadowac baterii nie nadajacych sie do tego celu.

Prasa zaciskowa
o Nie wsuwac palcow w profil zacisku gtéwnego i wktadek.

Uruchomienie

Schemat prasy zaciskowej Viper M20+

4 1

=

Nazwa czesci
O$ blokowania
Zacisk gtéwny
Rolki dociskowe
Wktadki
Akumulator
Zapadki
Spust
Kontrolka

o(~|o|u|hw Nk =

WAZNE INFORMACJE
e Nie uruchamia¢ prasy zaciskowej bez wktadek w zacisku gtéwnym.
¢ Nie pozostawia¢ akumulatora w prasie zaciskowej podczas przerw w uzytkowaniu. Jezeli akumulator
jest pozostawiany w prasie zaciskowej, ulegnie catkowitemu roztadowaniu i moze ulec uszkodzeniu.

Spos6b montazu wktadek w zacisku gtéwnym

o Wyréwnac profil zewnetrzny wkiadki 4 z profilem wewnetrznym pét-szczeki, wepchnagé wktadke do momentu
zablokowania w pot-szczece. Aby zamontowac drugg wktadke, niezbedne jest lekkie otwarcie zacisku gtéwnego.

Uwaga:
Po montazu wktadek, nalezy wzrokowo sprawdzi¢, czy obie wktadki sg poprawnie wysrodkowane w zacisku gtownym i
wyréwnane ze soba.

Uwaga:
Szczeki zacisku gtéwnego zaciskaja sie silnie. Nie wktadac palcéw do srodka szczek lub wktadek.
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tadowanie i montaz akumulatorow

Sposéb tadowania akumulatora
Zalecenie :
Aby zapewni¢ wysokg trwatos¢ akumulatora, nalezy upewni¢ sie, Zze jest catkowicie roztadowany przed jego
natadowaniem
e Podigczy¢ tadowarke do sieci, czerwona lampka kontrolna led wigcza sie wskazujgc, ze tadowarka jest zasilana.
e Wiozy¢ akumulator 5 do tadowarki. Wyréwnac¢ cztery szyny akumulatora z czterema rowkami tadowarki i przesung¢
akumulator do oporu.
Dioda led z lewej strony miga na zielono wskazujac, ze akumulator jest fadowany.
Zébia migajaca dioda led z prawej strony wskazuje, ze akumulator zostat wykonany w technologii litowo-jonowej lub gdy
pozostaje wtgczona i $wieci sie na zotto oznacza, ze akumulator zostat wykonany w technologii NiCd lub NiMh.
e Po 45 minutach, dioda led z lewej strony $wieci stale na zielono, co oznacza, ze akumulator jest natadowany w 100%.
e Wyja¢ akumulator naciskajac dwie zapadki blokujace 6 i wysuwajac z tadowarki.
e Odtgczy¢ tadowarke od zZrodta zasilania

Uwaga:

e Jezeli lewa dioda led miga na zielono i czerwono, oznacza to, ze wystgpit problem zwigzany z temperaturg fadowania
akumulatora. Akumulator nalezy tadowaé w temperaturze miedzy 10° a 40°.

Temperatura akumulatora zwieksza sie w czasie uzytkowania zaciskarki. Akumulator nie zostanie catkowicie
natadowany, jezeli jest tadowany natychmiast po uzyciu.

Nalezy go schtodzi¢ przed tadowaniem.

e Jezeli lewa dioda led Swieci sie na czerwono, oznacza to, ze akumulator jest uszkodzony. W takim wypadku nalezy
wymieni¢ akumulator na nowy.

Wkitadanie akumulatora w prase zaciskowa
e Wyréwnac cztery szyny akumulatora z czterema rowkami podstawy w uchwycie Vipera i przesung¢ akumulator do
klikniecia.

Obstuga prasy zaciskowej M20+
Wybér odpowiednich wkiadek

Postepowac zgodnie z zaleceniami dotyczgcymi profilu i srednicy podanych w instrukcji dostarczonej ze ztagczami.
Przygotowanie przewodéw

e Upewni¢ sie, ze zlgcze jest dostosowane do wymiaréw przewodu i ze materiat i grubos¢ przewodu sg zgodne ze
ztagczem.

e Przecig¢ przewdd prostopadle do osi i sprawdzi¢ jego czystosé, zwlaszcza w przypadku ztaczy wyposazonych w
uszczelki elastomerowe. Nieréwnosci i ostre krawedzie nalezy usung¢ przez ukosowanie.

e Koncéwka przewodu musi by¢é dostosowana do zewnetrznej srednicy na minimalnej dtugosci przekraczajacej
gtebokos¢ zagtebienia w zigczu. Kalibracja przewodu moze byé wykonana tylko za pomoca specjalnych narzedzi.
Przewodd nalezy ponownie docigg, jezeli kalibracja nie jest prawidiowa.

e Koncoéwka przewodu musi byé pozbawiona rowkoéw lub naktué na minimalnej dlugosci przekraczajacej gtebokosc
zagtebienia w ztgczu.

e W przypadku interwencji remontowej, nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na brak sladow farby na minimalnej dtugosci
przekraczajacej gtebokos¢ zagtebienia w zigczu.

Sposdéb zaciskania

Montaz ztacza
e \Wybrac ztgcze dostosowane do zaciskanego przewodu.

e Wiozy¢ ztacze na przewdd.

Wktadanie ztgcza we wkiadki i zaciskanie
e Wybrac¢ wktadki dostosowane do ztgcza.
e Otworzy¢ zacisk gtéwny naciskajac na oba ramiona.
e \Wsuna¢ zigcze w profil wktadek przytrzymujac otwarty zacisk gtéwny.
e Zwolni¢ nacisk na zacisk gtéwny i upewnic sie, ze obie wkladki zamykajg sie poprawnie na ztgczu.
e Sprawdzi¢, czy ztgcze znajduje sie we wiasciwym miejscu na wktadkach.
e Po sprawdzeniu, nacisng¢ przez diuzszy czas na spust 7, ktéry musi pozostawaé wcisniety do zakonczenia cyklu
zaciskania (przesuw i powrot). Urzadzenie cofa sie automatycznie po poprawnym wykonaniu zaciskania. Kontrolka 8
pozostaje wtgczona wskazujac, ze zaciskanie zostato wykonane poprawnie (osiggniecie wymaganej sity).
e Jezeli spust zostanie zwolniony przed zakonczeniem cyklu, urzadzenie zatrzymuje sie w pozycji. Diugotrwate
naciskanie umozliwia zakonczenie cyklu.
e W przypadku nieprawidtowej sytuacji wymagajacej cofniecia ruchu przed zakonczeniem cyklu zaciskania: Zwolni¢
spust, aby zatrzymac¢ urzadzenie, a nastepnie spowodowac cofniecie przez krétkie nacisniecie (impuls) na spust.

Wyjmowanie ztgcza z wkitadek
e Otworzy¢ zacisk gtéwny naciskajgc ramie. e Zdja¢ wkiadki ze ztgcza.
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Kontrola btedéw
e Wigczenie cyklu bez zacisku gtéwnego na urzadzeniu powoduje krétki cykl przesuwu w obie strony i wystapienie btedu
(wytaczenie sterowania). Aby powrdci¢ do normalnego trybu, nalezy wyjac i zatozy¢ akumulator.
e Kontrola czasu zaciskania powoduje wystgpienie btedu urzgdzenia po wykryciu wysokiego spadku napiecia na
poziomie akumulatora. Kontrolka miga i urzadzenie uniemozliwia wykonanie nastepnego cyklu. Zatozy¢ natadowany
akumulator, aby powrdci¢ do normalnego trybu.

Konserwacja i utrzymanie

Przed kazdg konserwacja, nalezy wyja¢ akumulator gniazda.

e Po 15000 cykli, kontrolka miga wskazujac na konieczno$¢ wykonania konserwacji. W celu ostrzezenia uzytkownika,
kazdy cykl jest poprzedzany jednym impulsem silnika dla przesuwu i dwoma dla powrotu.

e Po 18000 cyklach, urzadzenie blokuje sie wymuszajgc wykonanie konserwacji.

Konserwacja prasy
e Czysci¢ regularnie rolki dociskowe, aby zapobiega¢ powstawaniu osadéw i zapyleniu i innym zanieczyszczeniom.
e Nasmarowac rolki dociskowe.
e Nasmarowac¢ czesci metalowe.

Konserwacja zacisku gtéwnego i wkitadek
e Sprawdzac regularnie prawidtowy stan zacisku gtéwnego. Sprawdzaé, czy szczeki zamykajg sie poprawnie (wktadki na
miejscu!).
e Czysci¢ wktadki za pomoca suchej scierki lub metalowej szczotki, a nastepnie lekko nasmarowac profile zaciskowe.
e Utrzymywac w czystosci profil zaciskowy i sprawdzaé zuzycie co okoto 10000 cykli.
e Smarowac osie zacisku gtéwnego.

Konserwacja silnika
e Silnik jest wyposazony w szczotki. Szczotki zuzywaja sie i silnik nalezy wymieni¢ po ich zuzyciu. Prase zaciskowg
nalezy odesta¢ w celu wykonania jej naprawy.

Gwarancje

Wszystkie nasze prasy zaciskowe z gamy Viper posiadajg gwarancje na 2 lata z zastrzezeniem przeprowadzenia
konserwacji co 18000 cykii.

Dane techniczne

Sprawnos$¢ zaciskania

e Wktadki typu U: 16—532 e Wktadki typu H: 12—32 e Wktadki typu VUS: 72" — 34" — 17
e Wktadki typu V: 12—28 e Wktadki typu TH: 12—-32
Prasa
e Sita nacisku osiowego: 16KN, sita nacisku radialnego: 65KN
e Skok: 40 mm

e Sterowanie silnikiem za pomocg spustu.
e Kontrolka wskazujgca koniecznos¢ wykonania konserwaciji i niskiego napiecia akumulatora.

Dane techniczne elementéw elektrycznych
e Silnik 14,4V
e L adowarka ref. 251844: zasilanie elektryczne jednofazowe 230 V; 50-60 Hz
e L adowarka ref. 253246 (US) : zasilanie elektryczne jednofazowe 120 V; 60 Hz
e Akumulator: 14,4V; 1,5Ah / 2,4Ah e Czas tadowania akumulatora: 45 min

Masa
e Maszyna bez osprzetu: 4,190 kg (z zaciskiem gtéwnym i akumulatorem 14,4V 1,5Ah) - 4,440 kg (z zaciskiem gtéwnym i
akumulatorem 14,4V 2,4Ah)

Wymiary
e Maszyna bez osprzetu: 366 x 310 x 81 e Skrzynka: 595 x 495 x 150

Czesci zamienne

Zacisk gtéwny 253241 Koncowka sruby kulkowej 753008
Akumulator 14,4 V — 2,4 Ah Lithium ion 253244 Silnik 753009
tadowarka 230 V Lithium ion 251844 Karta elektroniczna 753010
tadowarka 110V Lithium ion (US) 253246 Glowica zaciskowa 753011
Sruba kulkowa 753007 Walizka 753063




Diagnostyka i usuwanie usterek

Zacisk nie moze by¢ poprawnie zainstalowany w prasie
Sprawdzi¢, czy rolki dociskowe znajdujg sie w krancowej pozyciji tylnej. W innym przypadku, nalezy nacisna¢ na spust do
momentu catkowitego wsuniecia rolek w korpus prasy zaciskowe;j.

Prasa nie uruchamia sie

Diagnostyka: Usuwanie usterek:

Szczotki sg zuzyte Wystaé narzedzie do naprawy
Akumulator jest wyczerpany Natadowa¢ akumulator

Silnik jest uszkodzony Wystaé narzedzie do naprawy

Zbyt krétkie nacisniecie na spust Nacisng¢ przez dtuzszg chwile na spust
Rolki nie sg cofniete Nacisna¢ na spust

Urzadzenie przekroczyto 18000 cykli Wystaé urzadzenie do konserwacji

Zacisk nie zamyka sie catkowicie

Diagnostyka: Usuwanie usterek:

Silnik jest uszkodzony Silnik nie jest uszkodzony Wystaé narzedzie do naprawy

Akumulator jest roztadowany Natadowa¢ akumulator

Zacisk gtéwny jest uszkodzony Wymieni¢ zacisk gtéwny

Szczotki sg zuzyte Wystaé narzedzie do naprawy

Zastosowane wktadki nie sg dostosowane do zlgcza Wybraé¢ wktadki zalecane przez producenta ztgcza
Zaciskane ztacze przekracza maksymalny zakres Patrz punkt "Dane techniczne"

dziatania urzadzenia

Kontrola i naprawa wkladek i szczek

Wkitadka posiada gwarancje na okres 5 lat bez profilu.

Przed kazdym uzyciem, nalezy przeczytaé¢ niniejszg karte instrukcji, instrukcje uzytkowania maszyn i instrukcje
producenta ztaczek. Nieprzestrzeganie podanych instrukcji moze by¢ przyczyng powaznych uszkodzen sprzetu i
powaznych obrazen ciata nawet wypadkéw smiertelnych.
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e Podczas pracy, nalezy uzywac sprzetu do ochrony oczu przed rozpryskami.

e Uzywac tylko wkiadek Viraxa.

e Kazde uzytkowanie maszyny niezgodne z naszymi instrukcjami moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata nawet
wypadkéw smiertelnych.

e Odsung¢ palce lub rece od szczek podczas zaciskania, aby zapobiec ich zmiazdzeniu lub amputaciji.

Nigdy nie wolno wymienia¢ elementow skladowych samodzielnie. Modyfikacja elementu skiadowego w
jakikolwiek sposéb moze by¢ przyczyna powaznych obrazen ciata lub wypadkow smiertelnych.

Konserwacja:
- Skontrolowa¢ codziennie, czy profil wktadek jest zgodny z zatgczonymi zdjeciami p.3. :

Profil H-ML: 1, Profil G: 2, Profil TH: 3, Profil V: 4, Profil U: 5, Profil HA: 6, Profil RFP: 7, Profil VUS: 8.

- Skontrolowa¢ codziennie stan korozji, usung¢ zanieczyszczenia lub nagromadzone ciata obce.

- Czysci¢ codziennie wkiadki z wior stalowych srednich lub duzej wielkosci, nastepnie lekko oliwi¢ profile. Nie uzywac
materiatéw Sciernych, np.: ptétno Scierne, papier scierny, materiaty scierne, szlifierka, pilnik rotacyjny, poniewaz istnieje
ryzyko uszkodzenia wktadek przez modyfikacje ich rozmiaréw. Kazda modyfikacja moze by¢ przyczyng przeciekow.

- Sprawdzac¢ regularnie prawidtowy stan szczek zaciskowych, czy szczeki zamykajg sie poprawnie (wkfadki ustawione!).

- Gdy tworzenie sie waséw uniemozliwia kontakt wktadek przy koncu zaciskania, wymienic¢ wktadki.

- Wykonac coroczng kontrole wktadek w serwisie Panstwa dystrybutora.

- Czysci¢ i smarowac raz na rok (smar fozyskowy) sworznie szczek zaciskowych bez ich wymontowania.

- Czyscic¢, smarowac i sprawdzac codziennie prawidtowe funkcjonowanie sprezyny (szczeki zaciskowe powinny otwieraé
sie bez wysitku i zamyka¢ sie samodzielnie).

- Codziennie skontrolowac¢ wzrokowo wszystkie elementy szczek.

Gdy nienormalne zuzycie lub pekniecia sa zauwazalne na jednej z czesci szczek, nalezy je wymienic.

Nigdy nie wolno wymienia¢ elementéw skladowych samodzielnie. Modyfikacja elementu skiadowego w
jakikolwiek sposéb moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata lub wypadkow smiertelnych.

Postugiwanie sie uszkodzonymi szczekami lub uszkodzonymi wkiadkami moze by¢ przyczyna powaznych
uszkodzen sprzetu i/lub powaznych obrazen ciala.



Elektromechanische Bérdelpresse Viper M20+

Wir danken lhnen fiir das Vertrauen, das Sie uns mit dem Kauf der Viper Bordelpresse entgegengebracht haben.
Virax ist einer wichtigsten Hersteller und Héndler von Werkzeugen im Bereich Sanitér- und Klimatechnik sowie Dachdeckerei und
begleitet Sie in Inrem Alltag: Virax — zur Umsetzung lhrer Talente.

Das Bordelmaschinen-Programm von Virax Viper

Virax genief3t die Unterstlitzung der Fachleitstelle von Facom Tools und blickt auf eine 20-jahrige Erfahrung in der Entwicklung und
Herstellung von Hydraulikwerkzeugen und elektro-hydraulischen Geréaten zuriick.

Bei der Herstellung der Bérdelmaschinen Virax Viper werden regelméaRige Stichproben gemacht, um die Hochstleistungen dieser
Geréate unter extremen Bedingungen zu testen.

Zusatzlich wird jede Bordelmaschine am Ende der Produktionslinie gepriift. Dieses Qualitéatssicherungsverfahren ist au3erst streng und
gewahrt lhnen eine maximale Sicherheit in der Anwendung.

Auf diese Weise kann ein gelungenes Bordeln sowie eine vollkommene Dichtigkeit der Anschliisse garantiert werden.

Um lhnen zudem noch mehr Sicherheit zu liefern, lasst Virax seine Maschinen und Pressbacken von fihrenden Rohr- und
Anschlussherstellern testen und genehmigen.

Boérdelpresse M20+

Die Viper Bordelpresse ist kompakt, leicht und handlich. Der Kopf ist um 180° drehbar. Dies erleichtert die Arbeit fir jede mégliche
Anlagenkonfiguration.

Die Presse verfligt Uber einen einzigen Bedienschalter und ist deshalb sehr benutzerfreundlich. Eine Bordelung erfolgt Gber das
einfache Gedruckthalten des Bedienschalters.

Anhand einer einzigen Kontrollleuchte wird der Zustand der Bérdelverbindung sowie der Wartungsbedarf angezeigt.

Ein Mikrocontroller Giberwacht die Belastung, pruft die Qualitat der gefertigten Verbindungen und verwaltet die Wartung der Maschine.
Die Hauptzange kann mit versetzten Einsatzstiicken ausgestattet werden, wodurch sehr dicht an Mauern gearbeitet werden kann.

Sicherheitsanweisungen

Diese Anleitung aufmerksam durchlesen und an einem sicheren Ort aufbewahren. Zur Verringerung der Risiken elektrischer
Entladungen sowie von Verletzungs- und Brandgefahr bei der Benutzung von Elektrowerkzeugen bitte unbedingt folgende
grundlegende SicherheitsmaRnahmen einhalten.

Allgemeine Sicherheitsanweisungen

Werkzeugwahl
e Immer nur der Einsatzart angemessene Werkzeuge benutzen. Fur schwere Arbeiten niemals Werkzeuge oder Vorsatze mit zu
schwacher Leistung verwenden. Werkzeug niemals unsachgemaf verwenden.

Wartung und Lagerung
e Werkzeuge an einem sicheren Ort lagern. Werkzeuge, die nicht benutzt werden, miissen an einem trockenen und verschlossenen
Ort auf3erhalb der Reichweite von Kindern aufbewahrt werden.
e Werkzeuge sorgfaltig warten. Um besser und sicherer arbeiten zu kénnen, Werkzeuge sauber halten. Wartungshinweise und
Angaben zum Auswechseln von Zubehdrteilen beachten. Griffe trocken, 6l- und fettfrei halten.
e Werkzeug auf Schaden Uberprifen. Vor jeder Benutzung des Werkzeugs die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Teile sorgfaltig
prufen. Korrekte Funktionsféhigkeit der Teile in Bewegung prifen. Sicherstellen, dass sie nicht klemmen bzw. dass keine anderen
Teile beschéadigt sind. Alle Bauteile mussen korrekt montiert sein und samtliche Bedingungen erfiillen, unter denen das einwandfreie
Funktionieren des Werkzeugs garantiert werden kann. Sollte eine der Sicherheitsvorrichtungen, ein Schalter oder irgendein anderes
Teil beschadigt oder defekt sein, muss dies von einem qualifizierten Techniker sachgemaR repariert oder ausgewechselt werden.
e Achtung! Werkzeug und Zubehdr gemaR Sicherheitsvorschriften benutzen. AuRerdem die Moglichkeiten des Werkzeugs
beriicksichtigen und hierzu auf die Arbeitsbedingungen und die jeweils auszufihrende Arbeit achten. Jeder unsachgeméRe Einsatz
des Geréts kann gefahrlich sein.
e Dieses Gerat entspricht den gesetzlich geltenden Sicherheitsvorschriften. Reparaturen dirfen nur von qualifizierten Fachleuten und
ausschlieB3lich mit Originalersatzteilen durchgefiihrt werden. Bei Nichteinhalten dieses Hinweises kann es zu Schaden kommen. Diese
Schéaden sind von der Garantie ausgeschlossen.

Sicherheitshinweise fur den Benutzer
e In der Nahe der Maschine diirfen sich keine Kinder aufhalten. Die Maschine darf nur vom Benutzer beriihrt werden; umstehenden
Personen missen sich vom Arbeitsbereich des Benutzers fernhalten.
e Geeignete Arbeitskleidung tragen. Keine weite Bekleidung oder Schmuck tragen, da diese in die beweglichen Teile gelangen
kdnnten.
e Bei Arbeiten im Freien wird empfohlen, Gummihandschuhe und Schuhe mit rutschfester Sohle zu tragen. Lange Haare mit einem
Haarnetz zusammenhalten.
e Einsatzbereich auf ein gewisses Maf3 beschranken. Kérperschonende Haltung einnehmen; stets einen sicheren Stand am Boden
und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.
e Stets achtsam bleiben. Arbeitsvorgang aufmerksam beobachten und verniinftig vorgehen. Bei Midigkeit das Gerat nicht benutzen.

Sicherheitshinweise zum Arbeitsbereich
e Arbeitsbereich ordentlich halten. Unordnung am Arbeitsplatz erh6éht das Unfallrisiko.
e Umgebung des Arbeitsbereiches beachten. Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aussetzen. Elektrowerkzeuge nicht in feuchter oder
nasser Umgebung benutzen.
e Arbeitsbereich ausreichend beleuchten. Elektrowerkzeuge nicht in der Nahe von entziindlichen Flussigkeiten oder Gasen benutzen.
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Spezifische Sicherheitsanweisungen:

Akku und Ladegerat
e Den Akku mit dem mitgelieferten Ladegerét laden. Kontakte des Ladegeréts nicht berlhren.
e Akku und Ladegeréat niemals Regen oder Schnee aussetzen.
e Akku nur an einem vor direkter Sonneneinstrahlung geschutzten Ort aufladen.
e Akku nicht in der N&he von entziindlichen Flissigkeiten oder Gasen aufladen.
e Das Ladegerat nur in einem Temperaturbereich von 10°C bis 40°C benutzen.
e Die Beliiftungsoéffnungen des Ladegerats dirfen nicht verstopft sein.
e Nach beendetem Laden das Ladegerat ausstecken.
e Bei Beschadigung oder unsachgemaRer Benutzung kénnen die Akkus undicht werden.
e Akku nicht mit Metallteilen, wie N&geln, Schrauben usw. in Beriihrung bringen, um Kurzschliisse zu vermeiden. Dies gilt, wenn der
Akku weder im Werkzeug noch im Ladegerat ist.
e Ein beschéadigtes Ladegerat nicht benutzen. Ladegerat nie mit beschadigtem Kabel oder beschadigter Steckdose benutzen.
e Nie einen beschadigten Akku verwenden. Einen beschédigten Akku so schnell wie mdglich auswechseln.
e Ladegerét und Akku nicht zerlegen. Niemals versuchen, nicht aufladbare Batterien mit dem Ladegerét aufzuladen.

Boérdelpresse
e Nicht mit den Fingern in das Profil der Hauptzange und der Einsétze fassen.

Inbetriebnahme

Aufbau der Bordelpresse Viper M20+

4 1

=

Bezeichnung der Teile
Sperrbolzen
Hauptzange
Druckrollen
Einsatze
Akku
Fallklinken
Druckschalter
Kontrollleuchte

o|~N|o|a|NwNk| =

WICHTIG
e Die Bordelpresse darf nur verwendet werden, wenn zuvor Einsétze in die Hauptzange
eingelegt wurden.
e Solange die Bordelpresse nicht benutzt wird, den Akku herausnehmen. Wenn der Akku
aufRerhalb der Benutzungszeit im Geréat bleibt, entladt er sich und wird ggf. beschadigt.

Einlegen der Einsatze in die Hauptzange
AuRenprofil des Einsatzes (4) am Innenprofil der Pressbacke ausrichten. Den Einsatz eindriicken, bis er in die
Pressbacke einrastet. Zum Einlegen des zweiten Einsatzes die Hauptzange leicht 6ffnen.

Hinweis:
Nach dem Einbau der Einsatze per Sichtprifung sicherstellen, ob die beiden Einsatze in der Hauptzange mittig einliegen
und ob sie korrekt aneinander ausgerichtet sind.

Achtung:
Die Backen der Hauptzange driicken stark zusammen. Nicht mit den Fingern in die Backen oder Einsatze fassen.
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Laden und Einlegen des Akkus
Akku laden

Um die lange Haltbarkeit des Akkus zu gewdhrleisten, ist darauf zu achten, dass er vor einem erneuten Aufladen
vollkommen entladen ist.

e Den Netzstecker des Ladegerats anschlief3en. Die linke Led leuchtet rot auf und zeigt an, dass das Ladegerat
eingeschaltet ist.

e Akku 5 in das Ladegerat legen. Die vier FUhrungsschienen des Akkus auf die vier Kerben des Ladegerats ausrichten
und den Akku bis zum Anschlag hineindriicken.

Die linke Led blinkt griin auf und zeigt somit an, dass der Akku geladen wird.

Die rechte Led blink gelb auf, wenn der Akku auf der Lithium-lonen-Technologie basiert. Er leuchtet dauerhaft gelb auf,
wenn der Akku auf der NiCd- oder NiMh-Technologie basiert.

e Nach 45 Minuten leuchtet die Led dauerhaft griin auf und zeigt somit an, dass der Akku zu 100% aufgeladen wurde.
e Auf die beiden Verschlussriegel 6 driicken und den Akku aus dem Ladegerat nehmen.

e Den Netzstecker des Ladegerats aus der Steckdose ziehen.

Hinweis:

e Blinkt die linke rot und griin auf, gibt es ein Temperaturproblem beim Laden des Akkus. Der Akku muss bei einer
Temperatur zwischen 10° und 40° aufgeladen werden.

Die Akkutemperatur steigt bei Benutzung der Lithium-lonen-Technologie an. Wenn der Akku sofort nach der Benutzung in
das Ladegerat gelegt wird, kann er nicht vollstandig aufgeladen werden.

Man muss ihn erst abkihlen lassen, bevor man ihn aufladt.

e | euchtet die linke Led rot auf, ist der Akku defekt. In diesem Fall den Akku durch einen neuen ersetzen.
Einlegen des Akkus in die Bérdelpresse

e Die vier Akkuschienen in die vier Nute der Grundplatte des Viper-Gerategriffes einpassen und eindriicken, bis ein
Klicken hérbar wird.

Benutzung der Bordelpresse M20+
Die Wahl der entsprechenden Einsatze

Siehe Empfehlungen zu Profil und Durchmesser in der Anleitung der Anschlisse.

Vorbereiten der Rohre

e Sicherstellen, dass der Anschluss groBenmafig zum Rohr passt und dass der Werkstoff und die Starke des Rohrs flir
den jeweiligen Anschluss geeignet sind.

e Rohr quer zur Achse einschneiden. Sicherstellen, dass es sauber ist. Dies gilt besonders bei Anschlissen mit
Elastomerdichtungen. Rippen und Schnittanschlage schrag abkanten.

e Das Rohrende muss Uber eine Mindestlange, die groRer ist als die Aufstecklange des Anschlusses, den urspriinglichen
AuRendurchmesser aufweisen. Die Rohrkalibrierung darf nur mit dem entsprechenden Spezialwerkzeug erfolgen. Bei
nicht korrekter Kalibrierung muss das Rohr neu eingeschnitten werden.

e Das Rohrende darf Uiber eine Mindestlange, die groRer ist als die Aufstecklange des Anschlusses, keine Kratzer oder
Einstiche aufweisen.

e Bei Renovierungsarbeiten muss besonders darauf geachtet werden, dass Uber eine Mindestlange, die groRer ist als die
Aufstecklange des Anschlusses, keine Farbspuren vorliegen.

Bordeln
Anbringen des Anschlusses

e Den fir das jeweils zu boérdelnde Rohr geeigneten Anschluss wahlen.
e Anschluss am Rohr einschieben.

Anschluss in die Einsétze einfiigen und bérdeln
e Die fur den Anschluss geeigneten Einsatze wéahlen.
e Auf die beiden Zangenarme driicken, um die Hauptzange aufzuspreizen.
e Den zu bordelnden Anschluss auf das Profil der Einsatze schieben. Die Hauptzange dabei aufgespreizt halten.
e Den Druck auf die Hauptzange I6sen und sicherstellen, dass die beiden Einsatze den Anschluss korrekt umschliel3en.
e Prifen, ob der Anschluss an der richtigen Stelle auf den Einséatzen aufliegt.
e Nach Uberpriifen Druckschalter (7) eindriicken und bis zum Ende des Boérdelvorgangs (Hin- und Riicklauf) gedriickt
halten. Das Gerat wird automatisch zuriickgestellt, wenn der Boérdelvorgang korrekt durchgefiihrt wurde. Die
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Kontrolllampe (8) leuchtet permanent auf und zeigt somit an, dass der gerade durchgefuhrte Bordelvorgang korrekt ist
(Belastung erreicht).

e Wird der Druckschalter vor Beenden des Bérdelvorgangs losgelassen, hélt das Gerét in der jeweiligen Position an. Der
Vorgang kann dann uber erneutes Gedrtickthalten des Schalters abgeschlossen werden.

e In Ausnahmesituation kann es nétig sein, das Gerat zurickzustellen, bevor der Bordelvorgang abgeschlossen ist:
Druckschalter loslassen, um das Gerat zu stoppen. Dann den Druckschalter nur ganz kurz (Impuls) eindriicken, wodurch
der Rucklauf ausgeldst wird.

Anschlisse aus den Einsatzen nehmen
e Auf die Zangenarme driicken und die Hauptzange aufspreizen.
e Einsatze vom Anschluss nehmen.

Stérungsuberwachung
e Wird der Bordelvorgang bei einem Gerat ohne Hauptzange ausgeldst, veranlasst dies einen kurzen Hin- und Ricklauf,
gefolgt von einer Stérungsmeldung (Benutzung wird unterbunden). Um in den normalen Arbeitsmodus zurtickzukehren,
den Akku herausnehmen und wieder einlegen.
e Die Bordelzeitiberwachung verursacht eine Stérungsmeldung, sobald das Geréat eine zu schwache Akkuspannung
feststellt. In diesem Fall blinkt die Kontrolllampe und der nachste Bordelvorgang wird vom Gerat gesperrt. Um in den
normen Arbeitsmodus zurlickzukehren, einen geladenen Akku einlegen.

Wartung und Pflege

Vor jeder Wartungsmalinahme unbedingt den Akku herausnehmen.

e Nach 15000 Bérdelvorgangen blinkt die Kontrolllampe und zeigt an, dass das Gerat gewartet werden muss. Um den
Benutzer vorzuwarnen, geht nun jeder Benutzung beim Hinlauf ein Motorimpuls und beim Ricklauf zwei Motorimpulse
voran.

e Nach 18000 Bérdelvorgangen wird das Gerat dann automatisch gesperrt und muss zwangslaufig gewartet werden.

Wartung der Presse
e Druckrollen regelmaRig reinigen, um Ablagerungen von Staub und anderen Teilen zu vermeiden.
e Druckrollen schmieren.
o Metallteile dlen.

Wartung der Hauptzange und der Einsatze
e Regelmalig prifen, ob die Hauptzange in einwandfreiem Zustand ist. Sicherstellen, dass sich die Backen korrekt
schlieen (um die eingelegten Einsatze!).
e Einsatze mit einem trockenen Tuch oder einer Metallbilrste reinigen und dann die Bordelprofile leicht eindlen.
e Bordelprofil sauber halten und ca. alle 10000 Arbeitslaufe auf Verschlei3 Gberprifen..
e Bolzen der Hauptzange schmieren.

Wartung des Motors
e Der Motor ist mit Kohlestlicken ausgestattet. Die Kohlestlicke nutzen sich ab und ein Motor mit verschlissenen
Kohlestiicken muss ausgewechselt werden. In diesem Fall das Geréat zur Reparatur an den Hersteller zuriickschicken.

Garantien

Auf alle unsere Bordelpressen der Reihe Viper wird eine 2-jahrige Garantie gewahrt. Dies gilt unter dem Vorbehalt, dass
das Gerat alle 18000 Arbeitslaufe gewartet wird.

Technische Daten

Bordelkapazitat

e Einsatze vom Typ U: 16—32 e Einsétze vom Typ H: 12—-32 e Einsatze vom Typ VUS: 15" — %"

e Einsatze vom Typ V: 12-28 e Einsatze vom Typ TH: 12—32 -1
Presse

e Axiale Schubkraft: 16 kN, radiale Schubkraft: 65 kN

e Hub: 40 mm

e Motorsteuerung uber Druckschalter.
e | euchtsignal zur Anzeige des Wartungs- und Akkuladebedarf.

Elektrische Daten
e Motor 14,4V
e Ladegerat ref. 251844: Einphasen-Stromversorgung 230 V; 50-60 Hz
e Ladegerat ref. 253246 : Stromversorgung 120 V; 60 Hz
e Akku: 14,4V; 2,4 Ah e Akkuladezeit: 45 min
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Gewicht
e Nur Gerat: 4,190 kg (mit Hauptzange + Akku 14,4V 1,5Ah) — 4,440 kg (mit Hauptzange + Akku 14,4V 2,4Ah)

Abmessungen

e Nur Gerat: 366 x 310 x 81 e Kasten: 595 x 495 x 150

Ersatzteile

Hauptzange 253241 Aufsatz Kugelspindel 753008
Akku Lithium ion 14,4V — 2,4 Ah 253244 Motor 753009
Ladegerat Lithium ion 230 V 251844 Elektron. Steuerplatine 753010
Ladegerat Lithium ion 110V US 253246 Bordelkopf 753011
Kugelspindel 753007 Koffer 753063

Fehlerdiagnose und Stérungsbehebung

Die Hauptzange lasst sich nicht richtig in die Presse einbauen
Sicherstellen, dass die Druckrollen ganz weit zurtickgeschoben sind. Ist dies nicht der Fall, Druckschalter kurz betétigen,
so dass die Druckrollen ganz in den Geratekdrper zurtickgefiihrt werden.

Die Bordelpresse kann nicht in Betrieb genommen werden

Diagnose: Stérungsbehebung:
Kohlestticke sind verbraucht Geréte zur Reparatur bringen
Akku ist leer Akku laden

Motor ist defekt Gerét zur Reparatur bringen
Druckschalter nicht lange genug gedrickt Druckschalter gedriickt halten
Druckrollen sind nicht zurtickgefahren Druckschalter kurz betatigen
Gerat hat mehr als 18000 Arbeitslaufe Gerat zur Wartung bringen

Die Hauptzange schliefdt nicht vollstandig

Diagnose: Stérungsbehebung:

Motor ist defekt Gerat zur Reparatur bringen

Akku ist entladen Akku laden

Hauptzange ist defekt Hauptzange auswechseln

Kohlestlicke sind verbraucht Gerat zur Reparatur bringen

Verwendete Einsatze flr Anschluss nicht geeignet Vom Anschlusshersteller empfohlene Einsétze verwenden
Die gebdrdelten Anschlisse Ubersteigen die Siehe Abschnitt "Technische Daten"
Geratehochstleistung

Kontrolle und Pflege der Einsatzteile und Klemmbacken

5 Jahre Garantie fiir das Einsatzteil mit Ausnahme des Profils

Vor der Verwendung der Maschine sind die vorliegenden Sicherheitshinweise sowie die Bedienungsanleitung
der Maschine und die Hinweise des Fabrikanten der Verbindungsteile sorgfaltig zu lesen. Die Nichtbeachtung
bzw. Eine unvollstandige Kenntnisnahme dieser Hinweise kann zu bedeutenden Sachschaden und schweren
bzw. tédlichen Verletzungen fuhren.

VY /‘\
Sicherheit: | B @ |
VW

e Wahrend der Arbeit entsprechende Schutzvorrichtungen verwenden, um lhre Augen vor eventuellen Spritzern zu
schitzen.

e Verwenden Sie ausschlieBlich Einsatzteile der Firma Virax.

Eine mit unseren Vorschriften nicht konformen Verwendung der Maschine kann zu schweren bzw. todlichen
Verletzungen fihren.

e Wahrend des Crimpvorgangs Finger und Hande von der Zange fernhalten, um ein eventuelles Zerquetschen bzw. eine
Amputation zu vermeiden.

Die Bauteile niemals selbst auswechseln. Bauteile, die auf irgendeine Weise abgedndert worden sind, kdnnen zu
schweren bzw. tédlichen Verletzungen fihren.



Wartung und Pflege

- Taglich die Konformitét des Profils Ihrer Einsatzteile mit den beiliegenden Abbildungen vergleichen p.3:

Profil H-ML : 1, Profil G : 2, Profil TH : 3, Profil V : 4, Profil U : 5, Profil HA : 6, Profil RF-P : 7, Profil VUS : 8

- Taglich prifen, ob Korrosionsspuren, Verschmutzungen oder eine Ansammlung von Fremdkdrpern vorhanden sind und
diese ggf. entfernen.

- Die Einsatzteile taglich mithilfe von Stahlwolle (mittelgross bzw. gross) reinigen und anschliessend die Crimpprofile
leicht eindlen. Vermeiden Sie die Verwendung von Schleifmaterial wie Schleiftuch, Sandpapier, sonstige Schleifstoffe,
Schleifmaschine und Rotationsfeile, die die Einsatzteile beschadigen und ihre Abmessungen veradndern kénnen. Durch
eine Anderung der MaRe lauft man Gefahr, Leckagen zu verursachen.

- Regelméassig die Mutterzange auf ihre einwandfreie Funktionsféhigkeit prufen. Vergewissern Sie sich, dass die
Klemmbacken richtig schliessen (bei eingelegten Einsatzteilen !).

- Wenn die Bartbildung den einwandfreien Kontakt der Einsatzteile am Ende des Crimpvorgangs verhindert, sind die
Einsatzteile auszuwechseln.

- Den Zustand der Einsatzteile einmal jahrlich von Ihrem Vertragshandler prifen lassen.

- Die Achsen der Mutterzange einmal jéhrlich reinigen und einfetten (Walzlagerfett), ohne sie hierfir auszubauen.

- Die Feder taglich reinigen, einfetten und auf ihre einwandfreie Funktionsfahigkeit prifen (die Zange muss sich muhelos
offnen lassen und sich wieder von alleine schliessen)

- Séamtliche Elemente der Klemmbacke taglich einer Sichtkontrolle unterziehen.

Bei einer anormalen Abnutzung bzw. Rissen auf einer Seite der Klemmbacke, ist diese auszuwechseln.
Wechseln Sie die Bauteile niemals selbst aus. Bauteile, die auf irgendeine Weise abgeandert worden sind,
kdnnen zu schweren bzw. tédlichen Verletzungen fihren

Die Verwendung einer beschadigten Klemmbacke oder von beschédigten Einsatzteilen fuhrt zu
bedeutenden Sachschéaden und/oder zu schweren Kdérperverletzungen.
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H\ektpo-pnyovikn tpécca Viper M20+

2dg euxapIoTOUE Yia TNV ayopd Tng Tpécoag Viper Kal yia Tnv eUTTioToolvn 00¢ oTa €idn Pog.
H Virax, Kupiapyxn MAPKa OTnNV KATAOKEUN Kal TNV EUTTOPIO EPYOAEiWV YIa TNV KATEPYATia CWARVWY, yia ToV KAIJATIONS Kal
TNV €TTEVOUCT) OTEYWV, OOG OUVODEUEI TNV KABNUEPIVA 0OG EPYATia : Virax, AvadeikvUel TO TAAEVTO GAG.

H ykdpa Twv mrpecowv Virax Viper

Me Tnv oTApPIEN Tou KEvTpou £mdOoewy Facom Tools, n Virax diaBétel rdvw atmd 20 xpdvia euTTeIpiag oTov OXEDIAOUS Kal
TNV KATAOKEUR UBPAUAIKWV Kal NAEKTPO-UDPAUANIKWV EPYOAEIWV.

Katé tnv Kataokeur Twv Tpecowv Virax Viper, Ta TTPOTUTTA €pYaAgia UTTEOTNOAV TAKTIKOUG €AEYXOUG OTIG MEYIOTEG
duvaTOTNTEG TOUG Kal KATW aTTd 181aiTEPA OUOKOAEG OUVOAKEG.

EmimAov, KAOe pia atrd TIG TIPECOEG EAEYXETAI KATA TNV £€6000 TNG ATTO TNV O€IpA TTapaywyns. AuTh n 1IdIaiTEpa auoTnpen
TTOIOTIK) TTapaKoAoUBNon, oag eac@aAiel TNV PEYIOTN ACPAAEI OTAV XPAON.

'ET01, £XETE TNV £yyUNON €VOG ETTITUXNUEVOU TTPECCOPICUOTOG Kal Piag TEAEIOG OTEYAVOTNTOG TWV EEOPTNUATWV.

TENOG, yIa VO 0OG TTPOCQEPEI TNV PEYIOTN aoPAAsla, n Virax divel TTpog EAEYXO Kal TTIOTOTTOINGN TIG NXAVEG, TIG GIQYWVEG
KalI TIG TTEVOEG TG, O JEYAAOUG KATOOKEUAOTEG CWAAVWY Kal EEAPTNUATWY.

H mpéocoa M20+

H mrpéoca Viper gival pikpoU éykou, eAa@pid Kai euxpnoTn. H tepioTpe@duevn Katd 180° Ke@aA TnG SIEUKOAUVEI TNV
epyacia og ommoiadATToTe B€0N.

AIaB£Tel Eva ovo KOUWTT €T01 WOTE va aTTAOTTOIE TRV £pyaaia. H TTapaTeTapévn mieon otnv okavddaAn apkei yia va yivel To
TTPECOAPICHA.

H povadikr evOEIKTIKA Auxvia eTTITPETTEI TOV €AEYXO TOU TTPECCAPIOUATOG KAl TNV avAykn ouvThApnong.

O evOWPATWHPEVOG MIKPOETTEEEPYOOTNG ETTIBAETTEI TIG OUVAUEIG, €AEyXEl TNV TTOIOTNTA TNG €PYyACiag Kal Thv avaykn
ouvThpNoNG.

H mmévoa «unTpa» BEXETAI TlaYWVEG, e£aa@aAifovTag £€Tal TNV duvaTOTNTA £PYOCIiag KOVTA O€ TOiXO.

Odnyieg aocpalsiag

AlaBdoTe kal KpatAOoTE TIG 00nyieg auTég. MNa va PEIOETE TOV KivOUuVo NAEKTPOTTANEIOG, TPAUUATICUWY Kal TTUPKayI&G, KaTd
TNV XPron Twv NAEKTPIKWVY £PYAAEiwY, TNPNOTE TIPOCEKTIKA Ta TTI0 KATW Baoikéd péTpa ac@aAsiog.

Mevikég 0dnyieg ao@aAegiag

EmiAoynA Tou gpyalciou
e ETIAECTE TO OWOTO epyaleio. Mnv xpnaiyoTroieite epyaAeia ) e€apTripaTa TTOAU JIKPRAG 1I0XUOG YIa va TTPAYUATOTTOINCETE
Baplég epyaaieg. Mnv xpnoiyoTTolEiTe epyaAgia yia OKOTTO GAAOV aTTd AuTOV YIA TOV OTTOI0 £X0UV OXEDIATTEI.

ZuvtApnon Kai @UAagn
e TaKTOTTOIEITE TO EPYAAEia 0AG O€ AOPAAEG aneio. Ta un XPNOIUOTTOIOUMEVA PYOAEia TTPETTEI VA TOKTOTTOIOUVTAI O€ ENPO
Kal KAEIOTO anpeio, Jakpid atréd Ta TTaidid.
® >uvTnpeiTe TTPOOEKTIKA Ta epyaleia aag. Alatnpeite KaBapd Ta epyoAcia oag €101 WOTE va €PYACEOTE KOAUTEPO KOl
ac@aiéoTepa. ZeBaoTeiTe TIG 00NYyieg ouvTAPNONG KaBwWG Kai TIG 0dnyieg aAaynAg Twv eCapTnuaTwy. AlaTnpeioTe TIg AaBEg
oTeYVEG Kal KaBapég atrd ypdooa kal Aadia.
o EAéyxete €dv TO epyaAeio eival kateaTpappévo. Mpiv XpNOIMOTTOINCETE TO £PYOAEio, EAEYXETE TTAVTOTE UE TTPOCOXN £Gv
gival o ayoyn kardotaon. EAEyETe €dv Ta KIvNTA Pépn AEITOUpPyoUV CWOTd, €AV BEV « JAYKWVOUV» Kal EAv GAAa pépn eival
kateoTpappéva. OAa Ta e€aptripata TTPETTEN va €ival CwOoTA TOTTOBETNUEVA KAl OUP@WVA PE TIG 0dnyieg €101 WOTE va
geyyuwvTal Tnv dwoyn Asitoupyia Tou epyaleiou. KdBe eCdptnua ac@aAciog, kaGBe diakdTTNG 1 dAAo eEdpTnua
KOTECTPAMMEVO 1 EANOTWUATIKO TTPETTEI VA ETTIOKEUAETAl | va aAAGleTal pJe Tov KOTAAANAO TpOTTO aTTo €EEIDIKEUPEVO
TEXVIKO.
e [Mpoooxn ! MNpétTel va XpnOIYOTIOIEITE TO EPYAAEio Kal Ta €EAPTANATA TOUG CUN@WVA HE TIG 0dnyieg ao@aAciag. NGReTe
€TMioNg uTTOYNV 0ag TIG dUVATOTNTEG TOU £PYAAEIOU OKETITOPEVOI TIG CUVONKEG £pyaciag Kal Tnv dUOKOAia TnG Epyaadiag
TTOU €XETE Va KAveTE. H Xpon Tou epyaleiou yia epyaaia GAAN atréd Tnv TTPoRAETTOUEVN UTTOPEI va aTTOREl £TTIKIVOUVN.
e AUTO TO €PYOAEIo €ival KATAOKEUAOUEVO CUPPWVA UE TOUG I0XUOVTEG Kavoveg ao@aAeiag. OAeg o1 ETTIOKEUEG TTPETTEI va
TTPAYPOTOTTOIOUVTAOI OTTO €CEIDIKEUUEVOUG ETTAYYEAUATIEG HE QUBEVTIKG avTOAAGKTIKA. Edv dev TnpnBoulv Ta Mo TTavw, n
€yyunon aKUPWVETAI KOl N EPYOCia UE TO OUYKEKPIKEVO EpYaAEio PTTOPEI va gival eTTIKiVOuvN.

Odnyieg aoc@dAsiag yia Tov XpAoTn :
o KpatioTte Ta TTaIdId pakpid. Mnv emTpETTETE 0 AANO ATOopa va ayyifouv TO £PYOAELio @ KPATHOTE TA PAKPIA ATTO TV
TepIoX O1TOU EPYACETTE.
e DopdTe Ta EVOEIKVUOUEVA poUXa £pyaciag. Mnv opdTe @apdid pouxa ) KOOUMAKATA, YTTOPEI va TTIacTouVv oTrd Ta KIVATA
MEpN TOU gpyaAciou.
e Katd tnv epyacia oe avoiktd Xwpeo, TTPOTEIVETAI va QOPATE YAVTIO ATTO KOOUTOOUK Kal TTatroUTala JE avTIoOAIoBNTIKN
oo6Aa. KpatioTe Ta pakpid poAAid o€ Eva AdoTixo.
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e Mnv dleupUveTe TTOAU TNV OKTiva gpyaciag oag. Mnv epyadeoTe o€ BEGN KOUPOGTIKN yIa TO CWHQ; ETMAECTE 0TOBEPN BEon
oTO £€00QOG Kal KPATACTE TNV I00PPOTTIO 00G O€ KABE OTIyun.

o [lapaucivere TTPOOeKTIKOI. lMapatnpeite TNV epyacia ocag, evepyeite XPNOIUOTTOIWVTAG ThV AOYIKA OOG Kal pnv
XPNOIMOTTOIEITE TO EPYAAEio OTAV €i0TE KOUPATUEVOL.

O0dnyieg aoc@dAeiag OXeTIKEG HE TNV BE0N gpyaaiag
e AlaTnpEioTE TAKTOTTONUEVO TOV XWPO £pyaciag oag. H atagia oTov xwpo gpyaciag augdvel Tnv mOavoeTnNTa aTUXMAHOTOG.
e N\&Bete uTTOWN oag 1o TTEPIRGANOV epyaaiag. Mnv a@hveTe Ta NAEKTPIKA epyaleia ekTeBeIuéva oTnV BpoxA. Mnv a@riveTe
Ta NAEKTPIKA epyaleia o€ Bpeyuévo A uypd TTEPIBAAAOV.
o EAEyxeTe €dv 0 XWPOG £pyaaiag ival KAAG QWTIOUEVOG. MV XpNOIUOTTOIEITE NAEKTPIKA epyaleia edv BpiokovTal KOVTA
eUQAeKTa UYPA 1 aépia.

Ei181kég 0Onyieg ao@daAsiag

MTraTtapia Kol @OopTIOTAG
e doprTiCeTe TNV PTTATAPIO JE TOV POPTICTH TTOU TTAPEXETAI PE TNV TTPECCA. MNV AKOUMTTATE TIG ETTAPEG TOU QOPTIOTH.
e Mnv ekBETETE TTOTE TOV QOPTIOTA A TNV PTTATAPIa TNV BPOXN ) TO XIOVI.
e Mnv @opTifeTe TNV PTTOTAPIO 0€ ONuEio TTou déxeTal atr'eubeiag NAIakr akTivoBoAia.
e Mnv @opTiCeTe TNV PTTATAPIO EKEI GTTOU UTTAPXOUV EUPAEKTA UYPA A aépia.
e O QopTIOTAG TTPETTEI va A&ITOUpyEi uévo o€ Bepuokpaoies petagu 10°C kai 40°C.
e EAEyXETE €GV O QEPIOPOG TOU QOPTIOTH gival EAeUBEPOG aTTO eUTTOdIA.
e OTav n @opTION TEAEIWVEI, ATTOCUVOEETE TOV QOPTICTH ATTO TNV TTNYI TPOPOdOUTiag.
e OI pYTTaTapieg YTTOPEi va TTAPOUCIACOUY dlappon WETA aTTO KOKEG CUVONKEG XPAONG 1 KATACOTPOPEG.
e ATToQUYETE KABE €TTAQN TNG PTTATAPIAG PE METAANIKA QvTIKEIEVA OTTWG TTPOKEG, PIdEG, K.ATT.... yIa va Pnv uttdpéouv
BpaxukukAwpata. Autéd étav n ytrartapia dev ival oUte 0TO EpyaAeio, oUTe GTOV YOPTIOTH.
e Mnv XPnOIYOTIOIEITE TTOTE évav QOPTIOTA KATECTPAPUEVO. MV XPNOIUOTTOIEITE TTOTE QOPTIOTH UE KATEOTPANMEVO KOAWSIO
n @ic.
e Mnv XPnOIYOTTOIEITE TNV PTTATAPIa €AV €ival KaTeaTpaupévn. Mpétrel va avTikadioTaral dueoa.
e Mnv &epovtdpete TOoV QOPTIOTH A TNV dTTaTapia. Mnv TTpooTraBeiTe va QOPTICETE PE TOV QPOPTICTH WTTATAPIEG N
ETTAVOQOPTICOEVEG.

Mpéooca
e Mnv Bdlete Ta OAKTUAG GTO TTPOPIA TNG TTEVOAG «UATPAG» KAI OTIG CIOYWVEG.

Oéon oe AsiToupyia

2xediaypappa Tng rpécoag Viper M20+

o

Ovouaoia
Afovag KAEIBWUATOG
Mévaa «uRTPO»
MrrpdToa TTieong
Z10YWVEG
MrraTapia
Mpoetoxég aopaAhiong utrarapiag
2KavOAAn
EvOeIkTIKA Auxvia

®(~N|o|o|s(w Nk =

>HMANTIKEZ MAHPO®OPIEZ
e Mnv XpNOIUOTIOIEITE TTOTE TNV TTPECCA XWPIG CIAYWVEG HECT OTNV TTEVOQ «UATPAY.
e Mnv a@rjvete TNV PTrarapia ToTroBeTnUéVN aTNV TTPECOA TTAPA JOVO OTaV XPNGCIUOTIOIEITE TO EpYaAEgio.
Edv n ytmatapia Tapapével OTo EPYAAEio, ATTOQOPTICETAI TEAEIWG KAl JTTOPEI VO KATOOTPAPEI.




To1mroBETNON TWV CIAYWVWYV OTNV TTEVOA «MATPO»

e Taipiagte TO €§WTEPIKO TTPOQIA TNG ClAYWVAG 4 PE TO ECWTEPIKO TIPOPIA  TNG Hiag TTAEUPAG TNG TTEVOOG «UATPAGY,
OTTPWETE TNV CIAYWVa PEXPI VA KAEIDWOEI OTNV TTEVOQ «UATPOY.
MNa va ToTToBeTACETE TNV dEUTEPN CIAYWVQ, TIPETTEI VO AVOIEETE Aiyo TV TTEvOoa « UATPA ».

2nueiwon:
MeTd Tnv TOTTOBETNON TWV ClIOYWVWY, EAEETE OTITIKA €Gv Ol BUO OIAYWVES Eival CWOTA KEVTPAPIOUEVEG HETA OTNV TTévod
« UATPA » Kal EUBUYPOUUIOUEVEG HETAEU TOUG.

Mpoooxn:
O1 olaywveg TG TTEVOOG « MATPAG » o@iyyouv duvard. Mnv Bdadete Ta SAKTUAG Oag PECO OTNV TTEVOQ «UATPO» A TIG
OlayWVEG.

DopTION KAl TOTTOBETNON TWV PTTATAPIWV
Mwg va @opTiceTe TN PTTATApPia

2UMPBOUAN:

MNa va TpooTareuoeTe TN dIdpKeEIa (WA TG MTTATAPIOG, 0OG CUVIOTOUUE VA BERAIIVEDTE OTI gival TTARPWGS ATTOPOPTIOUEVN
TIPIV ATTO TNV ETTAVOQOPTICT) TNG

e >UvOEQTE TOV POPTIOTH OTO PEUNQ, N apICTEPN KOKKIVN OTTTIKA £vOeign led avdapel deixvovTag &1 0 QOPTIOTAG gival UTTO
Téon.

e Eicaydyerte Tn yrartapia 5 ato @opTioTr TNG. EUBuypauuioTe TIG TECOEPIG TPOXIEG TNG UTTATAPIAG E TIG TEGOEPIG
UTTOO0XEG TOU POPTIOTA KAl GTTPWETE TN YTTATAPIA MEXPI TOV AVOAOTOAEQ.

H apioTtepn| oTrmikr| évdeién led avaBoaprivel Trpdaivn deixvovtag 6T n utratapia Bpioketar uttd GOpPTIoN.

H &€& otmikn €voeign led avaBoofrvel KiTpivn dgixvoTag OTi n utratapia diabétel TexvoAoyia 10vTwy AiIBiou A TTapauével
avappévn o€ KIiTpIVO Xpwua deixvovTag oTi n utratapia diabétel TexvoAoyia NiCd r} NiMh.

e Metd atrd 45 AeTrTd, N apioTepr] OTImIKN €vOeiEn led yivetal TTpdoivn Kal TTAPAUEVEl CUVEXWG £TOI BEiXvVOVTaG OTI N
ptraTapia givar goptiopévn 100%.

e BydATte Tn ytratapia méCovrag Ta dUo eAacgpuaTidia ao@AaAiong 6 Kal apaipéaTE TNV OTTO TOV QOPTICTH.

e ATTOOUVOEDTE TOV QOPTIATH ATTO TNV TTAPOX 1I0XU0G.

Mapatipnon:

e Av n apioTtepn oTmikA €voeign led avaBoofrvel o€ TTPAcIvo Kal KOKKIVO, auTO anuaivel T uTrapxel TTpoRAnua
Beppokpaciag yia Tn @OPTIoN TNG PTTaTapiag. H @opTion TnG ytratapiag TeeETel va yiveral yetagu 10° kai 40°.

H Bepuokpaaia NG utratapiag audveral Katd Tn xprion Tng Tpéoag ouvdeons. H ptratapia dev Ba gopTioTEl TTARPWS av
TNV ETTOVAQPOPTIOETE APECTWG PETA TN XPAON.

Eival atmrapaitnto va TNV a@ACETE VO KPUWOEI TTPIV VA TN QOPTICETE.

e Av n apioTtepn oTmIKA €voeign led TTapauével dIaPKWS KOKKIVN, auTd anuaivel 0Tl n yTratapia £xel utrooTel @Bopd. ZTnv
TTEPITITWON AUTH, TTPETTEI VO AVTIKATOCTHCETE TN YTTATOPIA PE MIa Kaivoupida.

TomoBéTnon Tng pIrarapiag oTnv wpéooa
e EubuypappioTe TIg TECOEPIG TTPOEEOXES TNG UTTATAPIOG UE TIG TECOEPIG EYKOTTEG TNG BAong Tng Aapng Tng TTpécoag Viper
Kal TTIECTE TNV UTTATOPIA JEXPI VO OKOUGTEI £va KAIK.

XpnRon Tng mpécoag M20+
EmAoyR TwV CWoTWYV Cl1aywvwyv

AkoAouBroTe TIG 0dnyieg TTOU avagEpovTal 0To GUAAGDIO TTou ouvodeUel Ta EEapTrPaTa, 600V aPopd TNV SIGUETPO KAl TO
TTPO®IA.

MNpoeToipyacia Twv CwARVwWvY

e ECaogahiiote 6T 1O €€dpTnUa €ival TO KATAAANAO yia Tnv SIGUETPO TNG CWANVAG Kal OTI TO UANIKO Kal TO TTAX0G TNG
OwARvag gival cupard pe 1o eEApTNUQ.

e KowTte TNV OwAfva kdBeta otov afovd Tng kal eAéyETe Tnv KaBapr) KoTrh. AUTO 10XUEl €10IKA O€ €COPTHMATA HE
ehaoTopepEig QAAVTEG. Ta ypEQIa KAl Ol AIXUNPEG OKUES TTPETTEI va aQaipeBoUV Pe PPeCApIoUa.

e Ta efwTepika GKpa TNG CwAAvag TTPETTEl va eTTavEABOUV TNV apxIKr €EwTePIKA OIGUETPO Kal QUTO O€ £va PAKOG
TOUAGYXIOTOV JEYOAUTEPO aTTO TO PAKOG TTou Ba eloXwproel To €€apTnua. To KaNUTTpapIoua TNG CWAAVAG TTPETTEl VA YiVEl
MOVO pe TO €10IKO epyaleio. H cwArnva TTpéTTel va EavakoTrei €Gv To KAAIUTTPApPIoHa Ogv gival OwaTo.

e Ta eEwTePIKA AKPa TNG CWAARVAG TTPETTEI va PNV €Xouv KowipaTa 1 BaBouAwpaTa o€ Eva PKOG TOUAGXIOTOV HEYAAUTEPO
atrd TO PAKOG TToU Ba eIoXwWProEl TO EEAPTNUA.

® & TTEPITITWOTN ETTIOKEUNG UTTAPYXOVTOG DIKTUOU, gival IBIAITEPA oNUAVTIKO va eEA0QANITETE OTI OeV UTTAPXE! iXVOG UTTOYIAG
o€ £va PUAKOG TOUAGXIOTOV JEYOAUTEPO ATTO TO PNAKOG TTOU Ba €I0XWPNOEl TO £EapTNHA.
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Mpecodpiopa

TotoBéTnon £€apTAPATOG
e ETIAECTE TO QVTIOTOIXO OTNV CWARVAQ, EEAPTNHA.
e ToTToBeTACTE TO €EAPTNA OTNV CWAAVA.

TomoB£TNoN Tou £€QPTAPATOC OTIC OIAYWVEG KAl TIPECTAPIOUA
e ETIAEETE TIG KATAAANAEG Ol10YWVEG BACEI TOU ECAPTAUATOG.
e AvoiTe TNV TTEVOQ « IATPA » TTIECOVTOG OTA UTTPATOO TTiECNG.
o [AIOTPNOTE TO EEAPTNUA OTO TIPOPIA TWV CIAYWVWY CUYKPOTWVTAG TNV TTEVOX « UATPA » AVOIKT).
e AQNOTE TNV TTEVOQ « UATPA » va KAgioel kal BePaiwBeite 611 o1 U0 Olaywveg KAgivouv owoTd yUpw atrd 1o eEApTnHa.
e EAEyCTE OTI TO £CAPTNHA BPIOKETAI OTO CWOTO ONUEIO AVAUETT OTIG OIAYWVEG.
e MeTd atmd Tov €AeyX0, TNECTE TTAPATETANEVA OTNV OKAVOAAN 7 TTOU TTPETTEI VO TTAPOEIVEl TTIEOUEVN UEXPI TO TEAOG TOU
KUKAOU TTpECOOpioUaTog (TTpecadpioua Kal €mmoTpo®r}). To epyaAcio emoTpé@el auTduata OTav TO TTPECOAPIOUA
TTpaypatotroinBei emTuxwg. H €vdeign 8 trapapével avappévn yia va Oeigel 0Tl To TTPECOAPIoUA TTOU POANIG Eyive, gival
owoTo ( Pe TRV KATAAANAN duvapn).
e Edv n okavddAn atreAeuBepwBei TTpIV TO TEAOG TOU KUKAOU, TO £pYaAgio akivnToTToIEiTal. TOTE, N TTAPATETANEVN TTiIEON
oTNV OKAvOAAn ETTITPETTEI TV CUVEXEIQ TOU KUKAOU.
e & TrepiTmTwon piag AavBaopévng €eTMAOYAG TTOU OTTQITEl TNV ETIOTPOPN TIPIV TOV TEPMATIONG TOU KUKAOU :
ATtreAeUBepWOTE TNV OKAVOAAN YIA VA AKIVNTOTTOINOETE TNV TTPECCA KAl OTNV CUVEXEIA TTIECTE OTIYMIAia TNV OKavoaAn yia
TNV ETTIOTPOPN.

A@aipeon Tou €£0PTAUATOC
e AvoiTe TNV TTéVOoa « PIATPA » TTECOVTAG TO UTTPATOA TTiECNG.
e ApaipéaTe TO EAPTNHA ATTO TIG CIQYWVEG.

‘EAeYXOC TTPOBANUATWY
e Edv meoTei N okavdAAN Xwpig TTévoa « uATPA », Ba TTPOKANBEl évag UIKPOG KUKAOG €pyaciag Kal TNV CUVEXEIQ dia
évoeitn poPAfuarog. MNa va emavéNBel N TTPECCA GTNV KAVOVIKA KATAOTAON, apKei va BydAete kal va EavaBAaAeTe Tnv
pTTOTapia.
e H Agitoupyia eAéyxou Tou Xpdvou Trpecoapiopatog Badlel Tnv Tpécoa oe évoeitn TTPORANPATOG POAIG dlammoTwoEl pia
ONPAVTIKA TITWAON GTNV QOPTION TNG YTTaTapiag. H ewtevh €vociEn avaBooBrvel Kai n TpEcoa Ogv JTTOPEN va TTPOXWPNOEI
OTOV ETTOUEVO KUKAO TTPECOOpPioPaTOog. TOTTOBETEIOTE Mia QOPTIOUEVN WTTATOPIa Yo va €TTAVEABETE OTNV KAVOVIKN
AgiToupyia.

Zuvthpnon

Mpiv atmé KABe epyaaia ouvTrpnong, aQaIPECTE TNV WTTATAPIA.

e Metd amd 15.000 kUkAoug epyaaiag, n ewrtev) £vdeién avaBoofAvel yia va degiel Tnv avaykn ouvTipnong. MNa va
TTPOEIBOTTOINCEI TOV XPrOTN, N TTPE0CA KAvEl Evav Kpadaaud TTpiv atrd KABe TTpecadpioua Kal U0 Kpadaououg Trpiv Tnv
ETTIOTPOYPN.

e Metd amrd 18.000 kUKAOUG, N TTPECCA OKIVATOTTOIEITAI KOI ) GUVTAPNON €ival arrapaitnTn.

ZuvThpnon TNG mPEcoag
o KaBapileTe TOKTIKG TO PTTPATOA THEONG VIO VO PNV UTTAPXOUV OKOVES Kal GAAa EEva owuaTa.
e [pacdpete Ta UTTPATOQ TTECNG.
o NadWVETE TA JETOAAIKA PEPN.

ZuvTAPNON TNG TTEVOOG « MATPAS » KOl TWV C1OYWVWV
o EAEyxeTe TOKTIKG TNV KAAN KATAOTAON TNG TIEVOAG « UNTPOG ». EAEyxeTe €dv o1 dUO olaywveg TNG KAEiVouv KaAG (PeTd
TNV TOTTOBETNON TwV ClIayWVWV ).
e KabapileTe TIG olaywveg Pe éva oTeyvo TTavi A pia JeETAAAIKN BoUpToa Kal TNV OUVEXEIA AGBWOTE EAaPPa TA TTPOQIA
TTPECOAPICUATOG.
e AlaTnpeioTe Ta TTPOQIA TTpECOOPICUATOG KABapd Kal EAEyxeTe TNV @Bopda Toug KABe TrepiTrou 10.000 KUKAOUG Epyaaiag.
e [pacApPETE TOUG AEOVEG TNG TTEVOAG « UATPOG ».

ZuvTpnNon NAEKTPIKOU PéPOUg
IMANpoQopieg OXETIKA UE TNV CUVTHPNON TOU NAEKTPIKOU YEPOUG
e To nAekTPIKO PEPOG O10BETEN KApPBouva. Ta kapBouva @BeipovTal Kal TOTE TO POTEP TTPETTEI va avTikaBioTatal. H TTpécoa
TIPETTEI VA OTOAET yIa ETTIOKEUN.
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Eyyunoeig

OAeg o1 péoaeg Viper KaAUTIToVTal aTTo €yyUnon 2 €TWV UTTO TNV TTPouTToBean Om £xouv ouvTtnendei Tpiv Toug 18.000
KUKAOUG epyaaiag.

TeXVIKA XOPOAKTNPIOTIKA

AuvaTtoéTnTEG TTPECOAPICHATOG

e Yiaywveg T0TTou U :16—32 e Yjaywveg TUTTOU H :12—-32 e >jaywveg TUTTOU VUS :1/2” — %47
e Yjaywveg TUTTOU  V :12—28 e >jaywveg TUTTOU TH :12—32 -1
Mpéooa

e AUvapn agovikng wbnong: 16kN, duvaun okTIVIKAG wBNnong: 65kN

e Aladpopr): 40 mm

e 'EAEyX0G TOU POTEP PE OKAVOAAN.

e Qwreivr) £vOeIEn TToU TTPOEIBOTTOIE yIa TNV avAykn CUVTAPNONG Kal TO XAUNAO €TTITTESO POPTIONG UTTATAPIOG.

HAEKTPIKA XAPAKTNPIOTIKA
e Motép 14,4V
e ®opT1ioTAG 251844 : yovopaciki NAEKTPIKN Tpogodoaia 230V - 50-60Hz
o ®opTIoTAG 253246 : yovoPaoikA NAEKTPIKN Tpogodoaia 120V - 60Hz
e Mtrartapia: 14,4V — 1,5Ah / 2,4Ah
e Xpbvog @opTIoNG pTTatapiag : 45 min

Bdpog
e [1péooa povo: 4,190 kg (ue TTEvoa « pATPA » Kal ptrarapia 14,4V 1,5Ah) - 4,440kg (pe TTéEvoa « UATPA » Kol YTraTtapia
14,4V 2,4Ah).

AlaoTdoeig
e [1péooa povo: 366 x 310 x 81 e Kaoetiva: 595 x 495 x 150

AVTOAAOKTIKG

Mévoa « uATpa » 253241 MuTn Bidag e PTTiAiEg 753008
Mtrarapia 14.4V — 2,4Ah Lithium ion 253244 Motép 753009
dopTtioTig 230V Lithium ion 251844 HAekTpOVIKA KApTQ 753010
®opriorr¢ 110V Lithium ion US 253246 Ke@aA TTpeccapiouaTog 753011
Bida pe ptrihieg 753007 BaAitoa 753063

Aiayvwon kai AUoeig

Otav n mévoa « NATPA » SEV TOTTOBETEITAI CWOTA OTNV TTPECO

EAéyETte OT1 Ta ytTpdToa TTiEoNg €ival 600 MO oW TTyaivouv. XTnv avTiBeTn TTEPITITWON, TMECTE OTIYMIOia TNV OKAvOAAn
£wg TNV TTARPN €i0000 TWV PTTPATOWY OTO CWHA TNG TTIPECOAG.

Otav n mpéooa dev putraivel og Asitoupyia

Aiayvwon: AtrokardoTaon:

Ta képPouva éxouv @Bapei 2 TEIATE TO EPYAAEIO yIa ETTIOKEUN

H ptrartapia gival adeia QPopTioTe TNV YTTATAPia

To potép gival TTpoBANUATIKO 2TEIATE TO EPYAAEIO YIA ETTIOKEUR
oAU uikpn trieon otnv okavodAn Méote TapareTapéva v okavodAn
Ta ytrpdroa tieong dev avoiyouv MéoTe oTIydigia TV oKavodAn

H mpéooa éxel Eerepaoel Toug 18.000 kUKAOUG epyaaiag | ZTEiATE TO EpyaAcio yia ouvTrpnon
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Orav n mévoa « PATPA » deV KAgivel KOAA

Aidyvwon: AmokardoTaon:

To potép gival TTpoBANUATIKO 2TEIATE TO EpYAAEiO yIa ETTIOKEUN

H ptrarapia gival adeia dopTioTE TNV YTTaTOPIA

H mévoa « uATpa » gival TpoBANUATIKA AANNGETE TNV TTEVOQ « PATPA »

Ta képPouva éxouv Bapei 2TEIATE TO EPYAAEIO yIa ETTIOKEUN

O1 oclaywveg TTou €xouv TOTTo0eTNOE dev gival ol EAEETE TIG O10YWVEG TTOU TTPOTEIVEI O KATAOKEUAOTNG

KATAAANAEG yia TO £€APTNUA TOU €LOPTANATOG

Ta e€apTApaTa EETTEPVOUV TIG dUVATOTNTEG TNG TTPECOOG 2UMBouUAeuTEiTE TNV TTAPAYPAPO « AuvaTdTNTEG
TTPECOAPIOYATOG »

EAeyX0G KOl ouvTnPNOT Cl1OYWVWYV KAl TTEVOWV

Eyyunon olaywvwv: 5 xpovia (eKTOG Tou TTPOPIA).

Mpiv amd k&be xprion, dlaBaoTte autd To GUAAAGDIO odnyIwv KABWG Kal TIG 0dnyieg ac@aAeiag Tou epyaAeiou Kal Tou
KATAOKEUAOTA TTPOQIA. H un tpnon Twv odnylwy auTwy OTo OUVOAS TOUG PTTOPET VO TTPOKAAECEI ONUAVTIKEG QOOPEG Kal
OWHATIKOUG TPAUNATIOPOUG, OE p;plgég TTEPITITWOEIG BavaTNPOPOUG.

Ac@dAcia :

e Kard Tnv epyacia, xpnoIKOoTIoIEITE YUAAId yIa TNV TTPOCTACIA TWV PATIWV aTTd TTIBAVEG EKTOLEUTEIG.

e XpnoIYOTToIEiTE HOVO Olaywveg Virax.

e OTr0100ATTOTE XPACON TOU €PYaAEiou pn OUPQWVN ME TIG TIPOdIAYPOQPEG, MTTOPEI va TTPOKaAEoeEl cofapolg
TPOUMPATIONOUG, G€ MEPIKEG TTEPITITWOEIG BavaTn@Opous. ATTOPAKPUVETE Ta OAKTUAA Kal T X€PIO OAG.

e amd TNV TéEVOA KATA TOV KUKAO TOU TTPECAPIOUATOG, YIO VA OTTOQUYETE OTTOIOOATTOTE KivOUvo OTTACiUaTog A
AKPWTNPIOGKOU.

Mnv avTika@IoTATE Ta PHEPN TOU £pyalAgiou povol ocag. H Tpotrotroinon pepwv, e OTTOIOBATTOTE TPOTTO KaIl av £XEI
TPAYHATOTTOINOEI, HTTOPEI VO TTPOKAAETEI COBAPOUG TPAUHATIOHOUG, OE HEPIKES TTEPITITWOEIS BavaTNPOPOUG.

>uvTAENOoN Kal ETTIOKEUN

- EAéyxeTe KaBNuEPIVA WOTE TA TTPOPIA TWV CIAYWVWY VA €ival CUPPWVA HE TIG TTIO KATW QUTOYPAYIEG:
Mpo@iA H-ML : 1, Mpo@iA G : 2, Mpo@iA TH : 3, Mpo@iA V : 4,

MpowiA U : 5, Mpogih HA : 6, MNpo@iA RF-P : 7, Mpo@iA VUS : 8.
- EAéyxeTe Kal atTOPOKPUVETE KAONUEPIVA dlaBpwaclg, Bpwuid A Eéva awuara.
- KaBapilete kaBnuepiva TIG OlaywveS PE Tn Pondeia piag PETPIOG A XOVTPNG CUPUOTOROUPTOOG Kal PETA AAdWVETE
eAa@Pd Ta TTPOPIA TTPECAPICUATOS. ATTOQUYETE TN XPON OTTOIOUdATIOTE AEIQVTIKOU : OHUPIOOTTAaVOU, YUaAOXapTou,
AEIQVTIKWY UANIKWV, TPIREIOU A TTEPIOTPOYIKAG AiJAg, YIa va PNV KATaoTpa@ouv ol ClIayWwVEG, £pooov Ba éxouv aAGEel ol
O01a0Tdo¢€Ig Toug. OTTOIOdNTTOTE YETATPOTIN UTTOPET VO TIPOKAAEDTEI SIOPPOEG.
- EAéyxeTe TaKTIKG TNV KOAR KatdoTaon TG Tévoag-unTpag. Na BeBaiveaTe OTI n TTEVOQ KAEiVEI CWOTA (UE TIG OIAYWVEG
TOTTOBETNUEVEG KOAG OTn B€0n Toug!). Av dnuioupyoUvTal « JOUCTAKIa» TTOU €UTTOSICOUV TNV ETTAPA TWV CIAYWVWY OTO
TEAOG TOU TIPECOPIOPOATOG, QVTIKATAOTAOTE TIG oOlaywveg. EAEyxete kdBe xpdvo Tnv kardoTtaon Twv olaywvwy oTa
e€ouaiodoTnuéva kataoTrpata TwAnong. Kabapilete kai Aimraivere (Ue ypAoo yia poulepdv), kaBe xpovo, Toug TTUPoug
TNG TTEVOOG-PATPAG, XWPIG va Tnv euovtapete. KaBapilete, NiITTaiveTe Kal eEAEyXETE KABNUEPIVA TNV KOAR AgiToupyia Tou
ehatnpiou (n Tévoa Ba TTPETTEl va avoiyel Xwpig JeyAAn TTpooTTddeia Kal va KAEivel yévn TnG).
- Kabnuepivd, KAveTe oTITIKO EAEYX0 OAWV TWV PEPWV TNG TTEVOAG.

Av @aiveral katrola a@Uoikn ¢Bopd, | pWYHES, O& KATTOIN ATTO TIG CIAYWVEG, VA TNV AVTIKOTOOTHOETE.
Mnv avTika@ioTdre Kavéva OovTOGAAOGKTIKO HOvol oag. OmoladnTIroTe METATPOTIA HEPOUG TOU EgpyaAgiou e
OTTOIOBNTIOTE TPOTTO, MTTOPEI VA TTPOKAAECEI COBAPOUG TPAUMATIONOUG, O& HEPIKEG TIEPITITWOEIG BavaTnOpouG.

H xpRon mévoag | ol1ayWvwy KATECTPAMHEVWY Ba TTpoKaAéoel onpavTIK @Bopd oT1o gpyaleio kai/fj cofapoug
OWHATIKOUG TPAUNATIOHOUG.
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FR- Retrouvez la liste de nos distributeurs sur virax.com

EN - Find the list of our dealers on virax.com

IT = Trova il rivenditore Virax piu vicino a te su virax.com

ES - Encuentra el listado de distribuidores en virax.com

PT - Encontre a lista de nossos revendedores virax.com

NL - Vind de lijst van onze resellers virax.com

EL - JupBouAeuteite Tn Alota Twv SLAVOUEWY AG OTO virax.com

PL - Liste naszych dystrybutoréw znajdziecie na virax.com

DE - Eine aktuelle Liste unserer Handelspartner finden Sie unter virax.com
CS - Seznam nasich prodejct najdete na virax.com

RU - Cn1coK AMnepoBs Bbl MOXKETe HalTK Ha caiiTe virax.com

TR - Distribitor’ lerimizin listesini, virax.com web sitemizden bulabilirsiniz

due - virax.com @sall e e )l (e sall A8 e J siasl) 2SS0,

FRANCE INTERNATIONAL ACHATS/PURCHASING
Tél ; +33 (0)3 26 59 56 78 Tel: +33 (0)2 26 59 56 97 Tel; +33 {0)3 26 59 56 06

Fax : +33 (0)3 26 59 56 20 Fax: +33 (0)3 26 59 56 70 Fax: +33 [0)3 26 59 56 10
client.fr@virax.com export@virax.com purchase.dpt@virax.com
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