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Géachette d’'avance

Systéme de verrouillage de la pince
Rouleaux

Téte rotative a 180°

Emplacement pour crochet d’attache
Capot de protection - Connexion par
port mini USB

Témoin de LED « Cycle »

Témoin de LED « Maintenance »
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Feed trigger

Jaw locking system

Rollers

Rotating head 180°

Location for fastening hook
Protection cover — Connection by
mini USB port

‘Cycle’ LED indicator
‘Maintenance’ LED indicator
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Grilletto di avanzamento

Sistema di bloccaggio della pinza

Rulli

Testa rotante a 180°

Alloggiamento per gancio d’attacco
Coperchio di protezione - Connessione per
porta mini USB

Controlli LED “Ciclo”

Controlli LED “Manutenzione”
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Gatillo de avance

Sistema de bloqueo de la pinza
Rodillos

Cabeza rotativa a 180°

Emplazamiento para gancho de fijacion
Capo de proteccion — Conexion por
puerto mini USB

Testigo de LED “Ciclo”

Testigo de LED “Mantenimiento”

DR ON

© N

®

Triggerschakelaar
Vergrendelsysteem van de tang
Rollen

180° roterende kop

Plaats voor bevestigingshaak
Beschermingsklep - Verbinding naar
mini-USB-poort

LED “Cyclus”

LED “Onderhoud”
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Bedienungsschalter
Zangensicherungssystem

Rollen

Drehkopf mit 180°

Platz fiir Befestigungshaken
Schutzabdeckung - Mini-USB-Anschluss
LED-Kontrollleuchte , Zyklus*
LED-Kontrollleuchte ,Wartung*
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Cobauka nepefHero xoaa

Cuctema GNOKMPOBKM KrieLlen

Ponukun

[MoBopoTHas ronoska 180°

MecTo noa Kpro4ok Ans KpenneHus
3aWwmnTHbIN KOXYX - [ogknioveHne Yyepes
MuHKU-nopT USB

MHupnkatop CUL «Unkn»

WnaukaTtop CUNLO «O6enyxumBaHue»
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Gatilho de avango

Sistema de bloqueio da garra

Rolos

Cabeca rotativa a 180°

Colocagéao para gancho de fixagao
Capot de protecgéo - Ligagao por
porta mini USB

Luz avisadora do LED “Ciclo”

Luz avisadora do LED “Manutengao”
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Dzwignia posuwu

System zablokowania szczeki

Watki

Gtowica obrotowa 180°

Miejsce na zaczep

Obudowa zabezpieczajgca — Potgczenie przez
mini port USB

Wskaznik diody LED « Cykl »

Wskaznik diody LED « Konserwacja »
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Spoust vpred

Systém blokovani klesti

Valecky

Hlava oto¢na o 180°

Misto pro upinaci hacek
Ochranny kryt — Pfipojeni pomoci
portu USB mini

Kontrolka LED «Cyklus»
Kontrolka LED «Udrzba»
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KegaAn Tepiotpe@duevn oTig 180°
Ymodoxn yia IudvTa f) KpEJaoua

Katrdki mpooTaciag — Zuvdeon mini USB
‘Evdeign LED « KUKAOG»

‘Evdeign LED « ouvtipnon»
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Notice Originale

Les outils VIRAX sont fabriqués avec précision et sont congus a l'attention des utilisateurs profes-
sionnels. Ces outils d’'une grande fiabilité procurent un rendement important lorsqu’ils sont utilisés
correctement et avec soin. Comme pour tous les outils électriques, il faut respecter les instructions du
fabricant pour obtenir le meilleur rendement. Veuillez lire le présent document, «Notice d’utilisationy,
avant d’utiliser l'appareil, ceci afin de bien comprendre son fonctionnement et toutes les précautions et
mises en garde sur la sécurité. Consultez votre représentant ou distributeur VIRAX si vous avez des
questions au sujet de I'outil ou de son fonctionnement.

VIRAX
39 quai de Marne
51206 EPERNAY Cedex

Service client France : +33 (0)3.26.59.56.78
Service client international :  +33 (0)3.26.59.56.97

VIRAX compte plus de 20 années dexpérience dans la conception et la fabrication dou-
tils électro-hydrauliques et électro-mécaniques de sertissage sanitaire. Des échan-
tillons sont prélevés réguliérement de la production et sont testés dans des conditions ex-
trémes. Chaque outil est individuellement testé lors de la fabrication pour contrdler son bon
fonctionnement. En outre, les sertisseuses, les pinces a sertir et les inserts VIRAX sont
testés et approuvés par les fabricants de tubes et raccords pour lesquels ils sont congus.
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Déballage

Grace aux techniques modernes de fabrication, il est peu probable que votre outil soit défectueux ou
qu’une piéce soit manquante. Si toutefois vous trouviez une anomalie, n'utilisez pas l'outil avant que
les piéces aient été remplacées ou que le défaut soit corrigé. Ne pas respecter cette régle pourrait
causer de graves blessures.

Montage

Les sertisseuses sont livrées emballées et completement montées a I'exception de la pince. Choisir
la pince selon le profil et la dimension du raccord, puis la monter sur l'outil.



1. Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exigen-
ces les plus élevées. Son utilisation est facile et sécurisée. Une utilisation correcte, vous permettra de
conserver longtemps votre outil.

@
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AVERTISSEMENT!

Lire attentivement cette notice avant d’utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux sections
«Avertissement». Votre outil électrique possede des caractéristiques qui facilitent votre tra-
vail.Cet instrument a été congu et produit selon toutes les exigences de sécurité pour que son
usage et son entretien soient faciles.

Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménageéres!
Les déchets provenant d’'outils électroportatifs ne doivent pas étre jetés avec les ordures mé-
nageres. Des lieux spécialisés existent pour collecter et recycler les outils électroportatifs.

RESPECT DE LENVIRONNEMENT

En vue de protéger I'environnement, les appareils, leurs accessoires et leurs emballages,
doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos piéces en matieres
plastiques ont été marquées en vue d’'un recyclage sélectif.

Légende

Loutil porte une étiquette décrivant les signes spéciaux. lls apportent une information importante
quant au produit ou des instructions d’utilisation.

[=]
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Double isolation pour une meilleure sécurité.
Conforme aux normes de sécurité européennes.
Lisez la notice originale.

Portez des lunettes.

Portez des gants.



2. Données techniques

Modéle P30+
Référence 253630
Tension d’alimentation 230V /50 Hz
Puissance absorbée 800 W
Intensité maxi au cours du cycle d'utilisation 6A
. Force délivrée par la machine pour garantir le sertissage Min. 32 kN
@ Max.35 kN

Capacité de sertissage :

Pour les tubes PER / PEX :

de @12a @32 mm

Pour les tubes Multicouches :

de @12a @ 110 mm

Pour les tubes acier (inox ou galvanisé) :

de @12ad 54 mm

Pour les tubes cuivre :

de @12 ad 54 mm

Temps de cycle de sertissage :

Pour dimensions @12 - @340 mm Min 3s; Max 5s

Pour dimensions @40 - @110 mm Min 4s; Max 7s
Rotation de la pince 180°
Poids (procédure EPTA 01/2003) 4,5 kg

Dimensions d’encombrement de la machine sans pince -
longueur / hauteur / largeur

396/243 /100 mm

Dimensions d’encombrement de la valise - longueur / hauteur / largeur

467 /476 /145 mm

Classe de protection (EN 60745-1)

Longueur de cable électrique 5m

INFORMATIONS SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

(valeurs mesurées conformément a EN 60745)

Emission de bruit
A-niveau pondéré de pression sonore L, 64.84 dB (A)
Incertitude K, 3dB (A)
A-niveau pondéré de puissance sonore L, 75.84 dB (A)
Incertitude L,, 3dB (A)

Utilisez des moyens de protection contre de bruit!

Emission de vibrations *

Valeur globale des vibrations (somme vectorielle sur les trois axes — selon EN 60745)

Valeur des vibrations émises A, p

0.82 m/s2

Incertitude K, p

1.5 m/s2

*vibrations déterminées conformément au point 6.2.7 de la norme EN 60745-1:2006.

A NOTES:

= Lire attentivement les instructions avant d'utiliser cet outil.

= Le fabricant se réserve le droit d'améliorer ses produits et de changer les spécifications sans avis spécial.

= Les spécifications peuvent varier selon le pays.




3. Avertissements de sécurité généraux pour l'outil

A AVERTISSEMENT:

= Lire tous les avertissements de sécurité et toutes les instructions. Ne pas suivre les avertisse-
ments et instructions peut donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une blessure sé-
rieuse.

= Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y reporter ultérieure-
ment.

= Le terme « outil » dans les avertissements fait référence a votre outil électroportatif alimenté par
le secteur avec cordon d’alimentation.

3.1. Sécurité de la zone de travail

= CONSERVER LA ZONE DE TRAVAIL PROPRE ET BIEN
ECLAIREE. Les zones mal éclairées ou en désordres sont
sources d'accidents.

= NE PAS FAIRE FONCTIONNER LES OUTILS ELEC-
TRIQUES EN ATMOSPHERE EXPLOSIVE (LIQUIDES
INFLAMMABLES, GAZ OU POUSSIERES). Les outils élec-
triques produisent des étincelles qui peuvent enflammer les
poussieres ou les fumées.

= MAINTENIR LES ENFANTS ET LES PERSONNES PRE-
SENTES ELOIGNEES DE LA ZONE DE TRAVAIL. Les dis-
tractions peuvent vous faire perdre le contréle de l'outil.

3.2. Sécurité électrique

= IL FAUT QUE LA FICHE DE LOUTIL ELECTRIQUE SOIT ADAPTEE A LA PRISE ELECTRIQUE. NE
JAMAIS MODIFIER LA FICHE DE QUELQUE MANIERE QUE CE SOIT. Des fiches non modifiées et des
prises électriques adaptées réduiront le risque de choc électrique.

= EVITER TOUT CONTACT DU CORPS AVEC DES SURFACES RELIEES A LA TERRE TELLES QUE
LES TUYAUX, LES RADIATEURS, LES CUISINIERES ET LES REFRIGERATEURS. Il existe un risque
accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

= NE PAS EXPOSER LES OUTILS A LA PLUIE OU A DES CONDITIONS HUMIDES. La pénétration d'eau
a l'intérieur de l'outil augmentera le risque de choc électrique.

= NE PAS MALTRAITER LE CORDON. NE JAMAIS UTILISER LE CORDON POUR PORTER, TIRER OU
DEBRANCHER LOUTIL. MAINTENIR LE CORDON A LECART DE LA CHALEUR, DE LUBRIFIANT,
D’ARETES VIVES OU DE PARTIES EN MOUVEMENT. Des cordons endommagés ou emmélés augmen-
tent le risque de choc électrique.

= LORSQU’ON UTILISE UN OUTIL A LEXTERIEUR, UTILISER UN PROLONGATEUR ADAPTE A LUTI-
LISATION EXTERIEURE. Lutilisation d'un cordon adapté a l'utilisation extérieure réduit le risque de choc
électrique.

= S| LUSAGE D'UN OUTIL DANS UN EMPLACEMENT HUMIDE EST INEVITABLE, UTILISER UNE
ALIMENTATION PROTEGEE PAR UN DISPOSITIF A COURANT DIFFERENTIEL RESIDUEL (RCD).
Lusage d'un RCD réduit le risque de choc électrique.

3.3. Sécurité des personnes

= RESTER VIGILANT, REGARDER CE QUE VOUS ETES EN TRAIN DE FAIRE ET FAIRE PREUVE DE
BON SENS. NE PAS UTILISER UN OUTIL LORSQUE VOUS ETES FATIGUE OU SOUS LEMPRISE DE
DROGUES, DALCOOL OU DE MEDICAMENTS. Un moment d'inattention en cours d'utilisation de l'outil
peut entrainer des blessures graves.

= UTILISER DES EQUIPEMENTS DE SECURITE. TOUJOURS PORTER DES LUNETTES DE SECU-
RITE. Les équipements de sécurité tels que les masques contre les poussiéres, les chaussures de sécurité
antidérapantes, les casques ou les protections acoustiques utilisés pour les conditions appropriées réduiront
tout risque de blessures.

= EVITER TOUT DEMARRAGE INTEMPESTIF. Porter l'outil en ayant le doigt sur la gachette ou brancher
l'outil dont l'interrupteur est en position marche est source d'accidents.




= NE PAS SE PRECIPITER. GARDER UNE POSITION ET UN EQUILIBRE ADAPTES A TOUT MOMENT.
Cela permet un meilleur contréle de l'outil dans des situations inattendues.

= S’HABILLER DE MANIERE ADAPTEE. NE PAS PORTER DE VETEMENTS AMPLES OU DE BIJOUX.
GARDER LES CHEVEUX, LES VETEMENTS ET LES GANTS A DISTANCE DES PARTIES EN MOU-
VEMENT. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre pris dans des parties en
mouvement.

= INTERDIRE LEMPLOI DE LA MACHINE AUX ENFANTS OU AUX PERSONNES SANS FORMATION.
Lemploi de la machine sans avoir recu une formation appropriée peut entrainer de graves lésions corpo-
relles.

= TOUJOURS UTILISER LOUTIL APPROPRIE AU TRAVAIL.Ne pas utiliser les outils a des fins qui ne sont
pas conformes a son utilisation.

3.4. Utilisation et entretien de I'outil

* NEPASUTILISER LOUTIL SANS PINCE. UTILISER LAMACHINE SANS PINCE PEUT ENDOMMAGER
LA MACHINE DE MANIERE IRREVERSIBLE.

= UTILISER LOUTIL ADAPTE A VOTRE APPLICATION. Un outil adapté réalisera un travail correct en toute
sécurité.

= NE PAS UTILISER LOUTIL SI LINTERRUPTEUR NE PERMET PAS DE PASSER DE LETAT DE
MARCHE A ARRET ET VICE VERSA. Tout outil qui ne peut pas étre commandé par l'interrupteur est dan-
gereux et il faut le réparer.

» DEBRANCHERLAFICHE DE LA SOURCE D’ALIMENTATION EN COURANT AVANT TOUT REGLAGE,
CHANGEMENT D’ACCESSOIRES OU AVANT DE RANGER LOUTIL. De telles mesures de sécurité pré-
ventives réduisent le risque de démarrage accidentel de l'outil.

= CONSERVER LES OUTILS DANS DES LIEUX SURS, SECS ET FERMES, HORS DE PORTEE DES
ENFANTS. NE PAS PERMETTRE A DES PERSONNES NE CONNAISSANT PAS LOUTIL OU LES PRE-
SENTES INSTRUCTIONS DE LES FAIRE FONCTIONNER. Les outils sont dangereux entre les mains
dutilisateurs novices.

» OBSERVER LA MAINTENANCE DE LOUTIL. VERIFIER QU’IL N'Y A PAS DE MAUVAIS ALIGNEMENT,
DE BLOCAGE DES PARTIES MOBILES OU DE PIECES CASSEES AVANT UTILISATION. De nombreux
accidents sont dus a des outils mal entretenus. Toute protection, interrupteur ou autres pieces endomma-
gées ou défectueuses doivent étre réparés ou remplacés par un technicien qualifié.

= UTILISER OUTIL ET ACCESSOIRES CONFORMEMENT A CES INSTRUCTIONS, EN TENANT
COMPTE DES CONDITIONS DE TRAVAIL ET DU TRAVAIL A REALISER. Lutilisation de I'outil pour des
opérations différentes de celles prévues pourrait donner lieu a des situations dangereuses. Toujours respec-
ter les capacités de la machine, en tenant compte des conditions de travail et des taches a effectuer. Lemploi
de la machine pour d'autres utilisations que celles prévues est dangereux et annule toutes les garanties.

= TENIR COMPTE DU MILIEU DE TRAVAIL. Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ni les ranger
dans un endroit humide ou détrempé.

= UTILISER SEULEMENT DES ACCESSOIRES RECOMMANDES PAR VIRAX POUR VOTRE MODELE.
Le non-respect de cette consigne peut présenter un danger pour I'utilisateur et annule la garantie.

3.5. Maintenance et entretien de I'outil

= ENTRETENIR SOIGNEUSEMENT VOTRE OUTIL. Gardez vos outils propres pour un bon fonctionnement.
Nettoyer et graisser régulierement les rouleaux.

= LAPOIGNEE DOIT ETRE PROPRE ET EXEMPTE D’HUILE. Conservez les outils propres pour une manu-
tention en toute sécurité.

= FAIRE ENTRETENIR LOUTIL PAR UN REPARATEUR AGREE UTILISANT DES PIECES DE RE-
CHANGE D'ORIGINE. Le non-respect de cette consigne peut présenter un danger pour l'utilisateur et
annule la garantie.

4. Consignes de sécurité spécifiques

Portez des protections auditives lors du travail avec l'outil. Le bruit émis peut entrainer
des troubles de I'audition.



Pendant le travail, utilisez des lunettes de protection pour éviter les projections.

AVERTISSEMENT : Toujours garder les doigts et les mains éloignés de la pince durant
le cycle de sertissage. Le non-respect de cette consigne peut entrainer de graves lésions
corporelles.

A AVERTISSEMENT: Avant de brancher l'outil au réseau d’alimentation électrique, assurez-
vous que la tension de celui-ci est bien celle indiquée dans la notice contenant les caractéristiques
techniques de l'outil.

= NEJAMAIS TENTER D’AJUSTER OU DE CHANGER LES ACCESSOIRES SANS DEBRANCHER LOU-
TIL. Oublier de débrancher la sertisseuse avant d'ajuster ou de changer les accessoires peut entrainer de
graves lésions corporelles.

= BRANCHER LOUTIL A LA BONNE SOURCE D'ALIMENTATION ELECTRIQUE. Une source d'alimenta-
tion électrique plus élevée que celle indiquée peut causer de grave dommages a l'utilisateur ou a l'outil. Luti-
lisation d'une source d’alimentation électrique plus basse que celle indiquée sur la notice, peut endommager
le moteur. Si vous avez des hésitations a ce sujet, ne branchez pas l'outil.

= EN CAS DE BESOIN, UTILISER UNE RALLONGE ADAPTEE A LOUTIL. Afin d'éviter une éventuelle sur-
chauffe, déroulez completement le cable de la rallonge. Assurez-vous que la section du cable de la rallonge
est conforme a l'intensité du courant consommeée par l'outil.

= NE PAS UTILISER LOUTIL LORSQUE SON CABLE EST ENDOMMAGE. NE PAS TOUCHEZ LE CABLE
ENDOMMAGE. DEBRANCHER LOUTIL. Les cables endommagés augmentent le risque d’électrocution.

= NE PAS INSERER LES DOIGTS DANS LE PROFIL DE LA PINCE. Linsertion des doigts dans le profil de
la pince peut entrainer de graves lésions corporelles.

= NE JAMAIS TENTER DE REPARER UNE PINCE ENDOMMAGEE. Une pince qui a été modifiée peut se
briser sous la pression durant le cycle de sertissage. Jeter et remplacer la pince compléte.

= PENDANT LE TRAVAIL, TENIR LOUTIL AVEC LES DEUX MAINS ET MAINTENIR VOTRE CORPS EN
POSITION STABLE. Loutil est mieux guidé lorsqu'on le tient des deux mains. Lorsque vous travaillez en
hauteur, assurez-vous qui'il n'y ait personne en dessous de vous.

A AVERTISSEMENT:

= Arrétez toujours l'outil et débranchez-le du secteur avant deffectuer tout réglage ou opération de mainte-
nance.

= Prendre toutes les mesures appropriées préventives de sécurité et observer les regles professionnelles de
santé et sécurité.

= Le fabriquant décline toute responsabilité pour toute modification de la machine faite par le client ainsi que
tous dommages provoqués par des modifications.

5. Présentation de 'outil

Avant de commencer le travail avec I'outil, prenez connaissance des particularités de son fonctionne-
ment et des conditions de sécurité a respecter. Loutil et ses accessoires doivent étre utilisés unique-
ment pour les travaux pour lesquels ils ont été prévus. Toute autre utilisation est strictement interdite.

Gachette d’avance

Systeéme de verrouillage de la pince

Rouleaux

Téte rotative a 180°

Emplacement pour crochet d’attache

Capot de protection - Connexion par port mini USB
Témoin de LED « Cycle »

Témoin de LED « Maintenance »
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6. Consignes de travail

Cet outil électroportatif est alimenté uniquement par un courant alternatif monophasé. Il peut étre
branché a des prises sans bornes de protection, étant donné qu’il possede une double isolation,
conformément aux normes EN 60745-1 et IEC 60745. Les brouillages radiophoniques sont conformes
a la Directive de conformité électromagnétique 2004/108/EC.

Cet outil électroportatif a été congu pour raccorder des tubes de différents matériaux qui sont préala-
blement préparés avec un raccord.

A AVERTISSEMENT: Ne jamais actionner l'outil électroportatif sans avoir monté une pince.

Avant le début du travail

= Assurez-vous que la tension du secteur correspond a celle indiquée sur la plaque signalétique = Assurez-
vous que la tension du secteur correspond a celle indiquée sur la plaquette contenant les données tech-
niques sur l'outil.

= Veérifiez la position de la gachette. Loutil doit étre toujours branché et débranché du secteur avec la ga-
chette non enfoncée (position OFF). Si vous branchez l'outil au secteur avec la gachette enfoncée (position
marche), l'outil se mettra immeédiatement en marche ce qui peut créer un accident.

= Assurez-vous que le cable d'alimentation électrique et sa fiche sont en parfait état. Si le cable d’alimentation
est endommage, il doit étre remplacé par un technicien spécialisé afin que les risques liés au remplacement
soient évités.

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'outil et débranchez-le du secteur avant d’effectuer sur
celui-ci tout réglage ou opération de maintenance.

= Sila zone de travail est éloignée de la prise de courant, utilisez une rallonge aussi courte que possible avec
une section de cable appropriée.

6.1. Montage de la pince

» DEBRANCHER LA SERTISSEUSE. Oublier de débrancher la sertisseuse avant d'ajuster ou de changer les
accessoires peut entrainer de graves Iésions corporelles.

= DEBLOQUER LE SYSTEME DE VERROUILLAGE. Appuyer sur le bouton de verrouillage jusqua la butée.
Tourner le bouton de verrouillage pour aligner la rainure sur la vis de retenue. Un ressort sous le bouton de
verrouillage facilite le retrait de l'axe.

= INSTALLER LA PINCE. Aligner la pince sur la téte de la sertisseuse. Aligner la pince sur I'axe du bouton
darrét.

= POUSSER ET VERROUILLER LE BOUTON D'ARRET. Pousser 'axe du bouton de verrouillage dans le
trou de la pince et aligner la rainure du bouton darrét sur la vis de retenue.

A NOTES IMPORTANTES :
* Apres avoir installé la pince, vérifier visuellement qu'elle soit correctement centrée.
» La pince a un effet de serrage tres puissant. Ne pas placer les doigts dans le profil de la pince.

6.2. Démontage de la pince

= Sinécessaire, PLACER LES ROULEAUX AU POINT DE DEPART. Si les rouleaux ne sont pas compléte-
ment revenus a leur position de départ, la pince peut étre difficile a retirer. Appuyer alors sur la gachette pour
permettre aux rouleaux de revenir a leur position de départ.

» DEBRANCHER LA SERTISSEUSE. Oublier de débrancher la sertisseuse avant d'ajuster ou de changer les
accessoires peut entrainer de graves Iésions corporelles.

» DEBLOQUER LE SYSTEME DE VERROUILLAGE ET LIBERER LA PINCE. Appuyer sur le bouton de
verrouillage jusqu’a la butée. Tourner le bouton de verrouillage pour aligner la rainure sur la vis de retenue.
Un ressort sous le bouton de verrouillage facilite le retrait de I'axe.




= RETIRER LA PINCE. Apres avoir dégage le bouton d’arrét, retirer la pince de la téte de la sertisseuse.
» POUSSER ET VERROUILLER LE BOUTON D’ARRET. Pousser I'axe du bouton de verrouillage et aligner
la rainure du bouton d'arrét sur la vis de retenue.

6.3. Préparation du tube et du raccord

6.3.1. Préparation du tube

A AVERTISSEMENT: le non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut produire un
mauvais sertissage et augmenter les risques de dégats des eaux, de feu ou d’explosion.

= COUPER LE TUBE. Couper le tube perpendiculairement a son axe. S'assurer que la coupe est propre,
surtout lors de I'utilisation de raccords avec des joints en élastomere.
» EBAVURER LE TUBE. Ebavurer le tube pour éliminer toutes bavures et/ou parties saillantes.

A NOTES IMPORTANTES:

= Les extrémités du tube doivent étre ébavurées pour faciliter 'insertion du raccord.

= Les extrémités du tube doivent étre re-calibrées a leur diameétre nominal sur une longueur supérieure a la
profondeur d'insertion dans le raccord. Le tube doit étre calibré avec un outil spécialement congu a cet effet.
Le tube doit étre recoupé s'il est mal calibre.

= Pour travailler sur les réseaux existants, il estimportant d'éliminer toute trace de peinture sur une longueur
supérieure a la profondeur d'insertion dans le raccord.

6.3.2. Préparation du raccord

= CHOISIR LE RACCORD ADAPTE AU TUBE A INSTALLER. S'assurer que le raccord est adapté au dia-
métre du tube et que la matiére et I'épaisseur du tube sont compatibles avec le raccord (consulter le fabricant
du raccord pour obtenir des informations sur le calibrage).

= CHOISIR LA PINCE ADAPTEE AU RACCORD. Utiliser le profil et le diamétre recommandés dans les
instructions fournies avec les raccords.

6.3.3. Mise en place du raccord

= PLACERLE RACCORD. Glisser le raccord sur le tube par un mouvement de torsion. Vérifier que le raccord
est bien adapté au tube sélectionné.

6.4. Sertissage du raccord avec la sertisseuse

6.4.1. Sertissage du raccord

A AVERTISSEMENT: toujours garder les doigts, les mains, et tout corps étranger éloignés de
la pince durant le cycle de sertissage. Le non-respect de cette consigne peut entrainer de graves
|ésions corporelles.

= PLACER LA PINCE SUR LE RACCORD. Ouvrir la pince a la main en pressant les deux extrémités de la
pince. Placer le raccord entre les méachoires de la pince.

= POSITIONNER LE RACCORD DANS LE PROFIL DE LA PINCE. Relacher les machoires de la pince et ali-
gner le profil des machoires sur le raccord. Assurez-vous de bien tenir I'outil perpendiculairement au raccord.

= VERIFIER LA POSITION. Vérifier que le raccord est bien placé dans le profil de la pince.

= SERTIRLE RACCORD. Presser la gachette d'avance de la sertisseuse et maintenir la pression jusqu’a la fin
du cycle de sertissage. NOTA : Toujours supporter I'outil avec la main. Ne pas laisser I'outil pendre au
tube.

= AU PREMIER APPULI. Le cycle démarre immédiatement. Si la LED «Cycle» clignote vert, mainte-
nir appuyé jusqua la fin du clignotement (le piston se replace a sa position de démarrage d’un cycle).
Une fois le clignotement arrété, relacher la gachette : la machine est préte pour un cycle de sertissage.



A NOTES IMPORTANTES:

= Les machoires ont un effet de serrage puissant. Ne pas placer les doigts entre les machoires.

= Apres branchement de la sertisseuse, les deux (2) LED sallument en vert. Au premier appui sur la
gachette, sile piston se trouve en position de démarrage, alors le cycle démarre immédiatement. Dans le
cas contraire, le piston se place en position de démarrage (la LED «Cycle» clignote en vert) puis attend
un nouvel appui sur la gachette.

= Sile cycle de sertissage est complet, la LED «Cycle» sallume en vert pendant 2 secondes et un bip

sonore long se fait entendre.

= Sile cycle de sertissage est interrompu ou incomplet, le LED «Cycle» s'allume en rouge pendant 5
secondes et 5 bips discontinus pendant 3 secondes se font entendre.

= Sila gachette d'avance est relachée avant la fin du cycle, l'outil s'arréte et reste dans sa position.

= Pour retourner a la position initiale, appuyer sur la gachette jusqu’a l'arrét du clignotement vert
de la LED «Cycle».

6.4.2. Retirer la sertisseuse du raccord

» RETIRER LA PINCE DU RACCORD. Ouvrir les machoires a la main en pressant les deux extrémités de la
pince et retirer les méachoires du raccord.

7. Témoins LED

Le panneau de contréle se compose de deux (2) LED, chacune représentant différents états.
Témoin LED| Témon LED

« Cycle » |« Maintenance » ‘ Description
S’allume vert S’allume Lors du branchement de l'outil, les 2 LED s’allument en vert
1 sec vert 1 sec pendant une seconde.

Si la gachette est actionnée sans pince, la LED "Cycle" s'al-

Sallume R . .
rouge lume en rouge tant que la gachette est maintenue appuyée.
Le cycle ne démarre pas

Si la température est hors de la plage d'utilisation (-10 a
Clignote Clignote +40°c), les LED « Cycle » et "Service" clignotent en blanc
blanc 10 sec| blanc 10 sec pendant 10 secondes. La machine ne démarre pas le cycle
de sertissage.
Lorsque le piston n’est pas en position arriere, la LED
Clignote «Cycle» clignote en vert dés que la gachette est appuyée et
vert jusqu’a ce que le piston soit en position arriére. |l faut relacher
la gachette avant de pouvoir démarrer le cycle de sertissage.
Quand le sertissage est réussi (la course et I'effort sont
S’allume ‘ atteints), la LED « Cycle » s’allume en vert pendant 2
vert 2 sec secondes et il y a un bip sonore long pendant 2s aprés retour

X1 | en position initial.

Si le cycle de sertissage est interrompu par l'utilisateur

Clignote ‘ (relachement de la gachette), ou n'est pas correct (course ou
effort maximum non atteints, chute brutale de la tension lors

x5 | du sertissage), la LED « Cycle » clignote rouge pendant 5

secondes et il y a 5 bips discontinus pendant 3 secondes

Lorsque l'outil arrive entre 15 000 et 17 500 cycles, la LED «

rouge 5 sec

Clignote Maintenance » clignote orange dés le branchement de l'outil,
orange - . N .
indiquant la maintenance a venir.
, Lorsque l'outil arrive entre 17 501 et 18 000 cycles, la LED «
S’allume ; , N -
orange Maintenance » s’allume orange dés le branchement de l'outil,

indiquant la maintenance imminente.
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Témoin LED| Témon LED
« Cycle » |« Maintenance » ‘ Description
, Lorsque l'outil atteint 18 001 cycles, la machine se bloque. La
S’allume : ; A
LED « Maintenance » reste allumée en rouge dés le branche-
rouge R . . )
ment de I'outil, indiquant une maintenance obligatoire.
. Lors d'une panne mécanique ou moteur, la LED «
Clignote ; . ) ,
Maintenance » clignote rouge. La machine n'effectue
rouge .
plus de cycles de sertissage.
Lorsque la machine est utilisée sans pince, une fonction
électronique de sécurité détecte I'ab-
S’allume sence de pince et stoppe la machine.
rouge Dans ce cas, la LED « Cycle » s’allume en rouge. La machine
ne redémarre plus. Il faut débrancher puis rebrancher la ma-
chine afin qu’elle soit a nouveau fonctionnelle.
Si la tension d’alimentation est inférieure a 200V, les LED
«Cycle» et « Maintenance » clignotent en bleu pendant 10
Clignote Clignote secondes. La machine ne démarre pas le cycle de sertissage.
bleu 10 sec | bleu 10 sec Méme affichage si la tension chute brutalement lors du retour
du piston. Lutilisateur doit vérifier manuellement que le rac-
cord est correctement serti.
. Si la connexion USB est établie entre la machine et un ordi-
Clignote S
bleu nateur, la LED «service” clignote en bleu durant toute la
connexion. La machine n’effectue aucun cycle de sertissage.

8. Maintenance et entretien

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'outil et débranchez-le du réseau avant d’effectuer tout
réglage ou opération de maintenance.

8.1. Examen général

Veérifiez régulierement tous les éléments de fixation pour vous assurer gu’ils sont solidement serrés.
Si une vis s'est desserrée, resserrez-la immédiatement afin d’éviter tout risque.

Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par le producteur ou un spécialiste
agréé par celui-ci afin d’éviter les éventuels risques liés a son remplacement.

Aprés 18 000 cycles, le témoin LED « Maintenance » reste allumée en rouge pour indiquer que la
sertisseuse doit faire I'objet d’'un entretien. La sertisseuse se verrouille et empéche I'exécution de
cycle de sertissage supplémentaire. Lutilisateur est contraint d’envoyer la sertisseuse au Service
Aprés Vente.

A NOTES IMPORTANTES :

= Lorsque la sertisseuse est envoyée au Service Apres Vente, le compteur de cycles est remis a zéro. Les
composants internes sont vérifiés et éventuellement réparés ou remplacés.

= Tout manque d'entretien peut étre préjudiciable au bon fonctionnement de la sertisseuse et peut entrainer
de graves lésions corporelles a l'utilisateur.

8.2. Entretien de la sertisseuse

= Nettoyer et graisser régulierement les rouleaux de sertissage pour éviter l'accumulation de poussiére et au-
tres impuretés.

1"



8.3. Entretien du moteur

= Sassurer que les fentes de ventilation du moteur ne sont pas obstruées. Supprimer 'accumulation de
poussiére et autres impuretés.

8.4.Connexion avec le logiciel

= Lasertisseuse a la possibilité de se connecter a un PC par un cable USB 2.0 type A male / mini USB male.
De cette maniére, vous pouvez voir le nombre de cycles réalisé par votre sertisseuse ainsi que I'état du
dernier cycle effectué.

AAVERTISSEMENT:

= Afin de connecter le cable a l'outil, veuillez retirer le capot de protection.
* Veuillez brancher la sertisseuse avant de connecter la machine au PC.

Vous pouvez télécharger le logiciel pour connexion de la machine et sa notice d’utilisation sur notre
site Internet : www.virax.com.

9. Dépannage

AAVERTISSEMENT: Laisser la sertisseuse branchée avant d’ajuster ou de changer les acces-
soires peut entrainer de graves Iésions corporelles.

Probleme Diagnostic Remede
La sertisseuse n’est pas branchée. Brancher la sertisseuse sur le secteur.
S . . Envoyer la sertisseuse au Service
Le fil d'alimentation est endommagé. N 4
Loutil ne Aprés Vente.
< — . Envoyer la sertisseuse au Service
démarre pas Le mécanisme est défectueux. oy
Apres Vente.
. . Envoyer la sertisseuse au Service
La sertisseuse a atteint 18 000 cycles. oy
Aprés Vente.
La pince utilisée n’est pas compatible Sélectionner la pince recommandée par
L avec le raccord. le fabricant du raccord.
Loutil ne N — P
) Les raccords excédent la capacité Se reporter aux caractéristiques de la
termine pas un . o "
cycle maximum de l'outil. machine.
. . Remplacer la pince défectueuse par
La pince est défectueuse.
une neuve.

10. Garantie

Ce qui est couvert par la garantie

La présente garantie couvre tous les défauts de matériaux ou vices de fabrication de votre sertis-
seuse VIRAX. Dans ce cas, 'outil vous sera retourné sans frais. Votre outil sera réparé ou remplacé
a l'identique.

Ce qui n’est pas couvert par la garantie

Les pannes imputables a un mauvais usage, aux abus, au non respect des instructions d’utilisation,
a une intervention sur la machine d’'une personne non agréée par un centre de réparation Service
Aprés Vente ou a une usure normale ne sont pas couvertes par la présente garantie.

Si la sertisseuse atteint les 18 000 cycles de sertissage durant la période de garantie, I'utilisateur doit
la renvoyer a un centre de réparation Service Aprées Vente. Cet entretien fait partie de la vie normale
de la sertisseuse et n'est pas pris en charge au titre de la garantie. La garantie se poursuit jusqu’a la
fin de la période de 2 ans.

VIRAX n'assume aucune responsabilité pour les dommages subis par les accessoires ou causés aux
objets ou personnes proches de la machine.
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Durée de la garantie
La période de garantie de votre sertisseuse est de deux ans dans des conditions normales d’utilisa-
tion. Une preuve d’achat sera demandée (facture ou bon de livraison).

Particularité de la présente garantie

La présente garantie est la seule garantie valable sur votre sertisseuse VIRAX. Aucun employé,
agent, marchand ou autre personne n'est autorisé a modifier la présente garantie ou a fournir d’autres
garanties au nom de VIRAX.

Les spécifications peuvent varier selon le pays.

11. Pinces a sertir

11.1. Entretien des pinces a sertir

= \/érifier réguliérement I'état des pinces. Vérifier que les machoires ferment correctement.

= Nettoyer les pinces avec un tampon type ScotchBrite. Ne pas utiliser de limes en métal ou autres matériaux
trés abrasifs qui pourraient endommager le profil de sertissage.

= Conserver le profil de sertissage propre et vérifier son usure avant chaque usage.

= Lubrifier réguliérement les axes et le ressort de vos pinces.

= Ne pas lubrifier lintérieur du profil de sertissage.

= Les pinces sont considérées comme des consommables. Remplacez-les dés les premiers signes d’usure.

11.2. Gamme de pinces a sertir Virax

Profil @ mm Ref
G* 16 253130 Profil @ mm Ref
G* 20 | 253131 M 12 | 253051
G* < : 26 | 253132 M 14 | 253050
G* 32 | 253133 M 15 | 253052
G* 40 | 253134 M 16 | 253059
G* 50 | 253135 M Eé:jj 18 | 253053
H 12 | 253090 M 22 | 253054
H 14 | 253091 M 28 | 253055
H 16 | 253092 M 35 | 253056
H 17 | 253093 M 42 | 253057
H [:1 18 | 253094 M 54 | 253058
H 20 | 253095 TH 12 | 253001
H 25 | 253096 TH 14 | 253002
H 26 | 253097 TH 15 | 253003
H 32 | 253098 TH 16 | 253004
H 40 | 253099 TH 17 | 253005
HA 10,5 | 253101 TH Ej 18 | 253006
HA 12 | 253102 TH 20 | 253007
HA 14 | 253103 TH 25 | 253008
HA [:1 16 | 253104 TH 26 | 253009
HA 20 | 253105 TH 32 | 253011
HA 26 | 253106 TH 40 | 253012
HA 32 | 253107 TH 50 | 253013
HA 40 | 253108
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Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
V] 14 | 253111 V 12 | 253060
U 16 | 253112 v 14 | 253061
U] 18 | 253113 V 15 | 253062
U] 20 | 253114 V 16 | 253063
u 25 | 253115 v Eé:jj 18 | 253064
u 32 | 253116 v 22 | 253065
V] E:E::l 40 | 253117 v 28 | 253066

U 50 | 253118 v 35 | 253067
u* 63 | 253126 V 42 | 253068
[VES 75 | 253127 v 54 | 253069
U** 90 | 253128
[VES 110 | 253129
Urr* 63-110| 253110

Pour un fonctionnement optimal, Virax recommande ['utilisation de la P30+ uniquement avec les
pinces a sertir Virax.

Les pinces a sertir d’'autres marques sont compatibles avec la P30+, mais Virax ne peut s'engager
sur la conformité des pinces a sertir d'une marque autre que Virax. Virax n'assumera donc aucune
responsabilité pour les dommages et conséquences qui résultent de l'utilisation de pinces a sertir
d’autres marques, ni pour les dommages que ces pinces pourraient provoquer a la P30+.

*  Geberit Original
** Uponor original. Anneau a sertir a utiliser impérativement avec la pince activatrice réf. 253110.
*** Pince activatrice pour réf. 253126, 253127, 253128, 253129.
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Translation from the original manual.

VIRAX tools are manufactured with high precision and designed for professional users. These highly
reliable tools offer high yield when used properly and appropriately. As with all power tools, always
observe manufacturer instructions to obtain the best performance. Please read this document, the
«User Manualy, before using the unit, in order to understand its operation and all safety precautions
and warnings. Call your VIRAX representative or distributor for any questions about the tool or its
operation.

VIRAX
39 quai de Marne
51206 EPERNAY Cedex

Customer service France: +33 (0)3.26.59.56.78
Customer service International: +33 (0)3.26.59.56.97

VIRAX brings you over 20 years experience in designing and manufacturing electrohydraulic and
electromechanical sanitary crimping tools. Samples are taken regularly from production and tested in
extreme conditions. Each tool is tested individually upon manufacturing to check its proper operation.
In addition, VIRAX crimpers, crimping jaws, and inserts are tested and approved by tube and fitting
manufacturers.

Table of contents

1. INtrOAUCTION ... e s 16
2. Technical data.........ccooeiiiiiiiieie e e e 16
3. Main safety warnings for the tool ..........cccoviiriininn s 17
4. Specific safety iNStructions..........cceccevecerrcmrrsrrse e 19
5. Presentation of the tool...........cccoviiniiciinn 20
6. WOrK inStruCtions ........cccviccemiicinnsccre e e 20
7. LED indicators...... .o sree s s 22
8. Maintenance and ServiCing........cccccoorirrirrircsrrrcsre e 23
9. TroublesShooting ... 24
10. GUArANEEE......oiceerrit et ———————
11. Crimping jaws

Unpacking

The modern manufacturing techniques used ensure it is unlikely your tool would be faulty or a part
would be missing. However, in the unlikely event of an anomaly, do not use the tool before all parts
have been changed or the fault corrected. Severe injuries may result from the non observance of this
rule.

Assembly

Crimpers are delivered packaged and fully assembled, except for the jaw. Choose the jaw according
to the profile and dimension of the fitting, then fit it onto the tool.
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1. Introduction

The tool you have just acquired was designed and produced according to all quality standards ensur-
ing it meets the highest requirements. Its use is easy and secured. Proper use allows keeping your
tool for a long time.

&)
¥x

WARNING!

Read this manual carefully before using your new tool. Beware sections marked «Warning».
Your power tool has features facilitating your work.This instrument was designed and pro-
duced according to all safety requirements to ensure easy use and maintenance.

DO NOT DISCARD POWER TOOLS WITH HOUSEHOLD WASTE!
Waste from power tools must not be discarded in household waste. Specialized facilities exist
to collect and recycle power tools.

RESPECT OF THE ENVIRONMENT

To protect the environment, the devices, their accessories and packaging must each follow an
appropriate recycling process. Our parts in plastic materials have been marked for selective
recycling.

Caption

The tool bears a label describing special signs. These provide important information about the product
or instructions of use.

Double insulation for enhanced safety.

c € Compliance with European safety standards.

@
0
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Read the original manual.
Wear glasses.

Wear gloves.



2. Technical data

Model P30+
Reference 253630
Voltage 230V /50 Hz
Power 800 W
Max intensity during a crimping cycle 6 A
Force delivered by the machine to guarantee crimping Min. 32 kN
Max.35 kN

Crimping capacity:

For PER / PEX tubes:

J12to @ 32 mm.

For Multilayer tubes:

@12 to D 110 mm.

For steel tubes (stainless steel or galvanized):

12 to @ 54 mm.

For copper tubes:

@12 to @ 54 mm.

Crimping cycle time:

For dimensions @12 - @340 mm Min 3s; Max 5s

For dimensions @40 - @110 mm Min 4s; Max 7s
Jaw rotation 180°
Weight (procedure EPTA 01/2003) 4,5 kg

Dimensions of the machine without jaw — length / height / width

396 /243 /100 mm

Dimensions of the case — length / height / width

467 /476 /145 mm

Protection class (EN 60745-1)

Length of the electric cable 5m
INFORMATION ON NOISE AND VIBRATION (values measured as per EN 60745)
Noise emission
A-weighted sound pressure level L, 64.84 dB (A)
Uncertainty K, 3dB (A)
A-weighted sound pressure level L, 75.84 dB (A)
Uncertainty L, 3dB (A)
Use hearing protections !
Emission of vibrations *
Global value of vibrations (vector sum over the three axes — as per EN 60745
Value of vibration emitted A, 0.82 m/s2
Uncertainty Kp 1.5 m/s2

* vibration determined as per point 6.2.7 of standard EN 60745-1:2006.

3. Main safety warnings for the tool

AWARNING:

= Read all safety warnings and all instructions. The lack of application of warnings and instructions

may result in electric shock, fire and/or severe injury.

= Store all warnings and instructions to be able to refer to them subsequently.
= Inthe warnings, the term « tool » refers to your power tool supplied by mains using the power sup-

ply cable.
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3.1. Work zone safety

= ENSURE THE WORK ZONE IS CLEAN AND PROPERLY
LIT AT ALL TIMES. Poorly lit or cluttered zones are sources of
accidents.

= DO NOT OPERATE THE TOOLS IN EXPLOSIVE ATMOS-
PHERES (FLAMMABLE LIQUIDS, GAS OR DUST). Power
tools produce sparks likely to ignite dust or smoke.

= KEEP CHILDREN AND ANY PERSON PRESENT AWAY
FROM THE WORK ZONE. Distraction may lead to losing con-
trol of the tool.

3.2. Electric safety

= DO NOT EXPOSE THE TOOLS TO RAIN OR HUMID CONDITIONS. Water penetrating the tool increases
the risk of electric shock.

= HE PLUG ON THE POWER TOOL MUST BE SUITED TO THE POWER OUTLET. NEVER MODIFY THE
PLUG IN ANY WAY. Non modified plugs and appropriate electric outlets will reduce the risk of electric shock.

= AVOID ANY CONTACT OF THE BODY WITH GROUNDED SURFACES SUCH AS PIPES, RADIATORS,
STOVES AND REFRIGERATORS. The risk of electric shock is higher if your body is grounded.

= DO NOT TAMPER WITH THE CORD. NEVER USE THE CORD TO CARRY, PULL OR DISCONNECT
THE TOOL. KEEP THE CORD AWAY FROM HEAT, LUBRICANT, SHARP EDGES OR MOVING PARTS.
Damaged or tangled cords increase the risk of electric shock.

= WHEN USING A TOOL OUTDOORS, USE AN EXTENSION SUITED TO OUTDOOR USE. Using a cord
adapted to outdoor use reduces the risk of electric shock.

= WHEN USING ATOOL IN AHUMID LOCATION IS INEVITABLE, USE A POWER SUPPLY PROTECTED
BY ARESIDUAL DIFFERENTIAL CURRENT DEVICE (RCD). Using an RDC protection reduces the risk of
electric shock.

3.3. Safety

= STAY VIGILANT, STAY FOCUSED, AND USE YOUR COMMON SENSE. DO NOT USE A TOOL WHEN
TIRED OR ON DRUGS, ALCOHOL, OR MEDICATION. A moment of distraction when using the tool may
cause severe injuries.

= USE SAFETY EQUIPMENT. ALWAYS WEAR SAFETY GLASSES. Safety devices such as dust masks,
non slip safety shoes, hard hats or hearing protections used for appropriate conditions will reduce any risk of
injury.

= AVOID ANY UNTIMELY STARTING. Carrying the tool with your finger on the trigger when in the running
position is a source of accidents.

= DO NOT RUSH. MAINTAIN AN APPROPRIATE POSITION AND BALANCE AT ALL TIMES. This ensures
better control of the tool in unexpected situations.

= DRESS APPROPRIATELY. DO NOT WEAR LOOSE CLOTHING OR JEWELRY. KEEP YOUR HAIR,
CLOTHING AND GLOVES AWAY FROM MOVING PARTS. Loose clothing, jewelry or long hair are likely to
be caught in moving parts.

= FORBID THE USE OF THE MACHINE TO CHILDREN OR UNTRAINED INDIVIDUALS. Using the ma-
chine without appropriate training may cause severe injuries.

= ALWAYS USE THE TOOL SUITED TO THE TASK AT HAND. Do not use the tools to ends not compliant
with its use.

3.4. Using the tool

+ DO NOT USE THE CRIMPING MACHINE WITHOUT JAW. USING THE MACHINE WITHOUT JAW MAY
DAMAGE IT IRREVERSIBLY.

= USE THE TOOL SUITED TO YOUR APPLICATION. An appropriate tool will perform concrete work safely.

= DONOT USE IF THE SWITCH DOES NOT ALLOW TO SWITCH FROM ON TO OFF AND VICE VERSA.
Any tool which cannot be commanded by the switch is dangerous, and must be repaired.

= STORE THE TOOLS IN SAFE, DRY AND CLOSED AREAS, OUT OF REACH OF CHILDREN. DO NOT
ALLOW PERSONS NOT KNOWING THE TOOL OR THESE INSTRUCTIONS TO USE THEM. Tools are
dangerous between the hands of untrained users.




= APPLY THE TOOLS MAINTENANCE INSTRUCTIONS. CHECK THERE IS NO MISALIGNMENT,
BLOCKING OF MOVING PARTS OF BROKEN PARTS BEFORE USE. Many accidents are due to poorly
maintained tools. Any protection, switch or other part damaged or faulty must be repaired or changed by a
skilled technician.

= USE THE TOOL AND ACCESSORIES AS PER THESE INSTRUCTIONS, WHILE CONSIDERING THE
WORK CONDITIONS AND WORK TO BE PERFORMED. Using the tool for operations different from those
planned may lead to hazardous situations. Always comply with the machine’s capacity, while considering the
work conditions and tasks to be performed. Using the machine for users other than those planned is hazard-
ous and cancels all guarantees.

= CONSIDER THE WORKING ENVIRONMENT. Do not expose power tools to rain nor store them in a damp
or wet location.

= USE ONLY ACCESSORIES RECOMMENDED BY VIRAX FOR YOUR MODEL. Non observance of this
instruction may present a danger for the user and cancels the guarantee.

= DISCONNECT THE PLUG FROM THE POWER SUPPLY SOURCE BEFORE ANY ADJUSTMENT,
CHANGE OF ACCESSORIES OR STORING THE TOOL. Such preventive safety measures reduce the
risk of accidental starting of the tool.

3.5. Maintenance and servicing of the tool

= MAINTAIN YOUR TOOL CAREFULLY. Keep your tools clean to ensure proper operation. Clean and grease
the rollers regularly.

= THE HANDLE MUST BE CLEAN AND WITHOUT OIL. Maintain the tools clean to ensure safe handling.

= HAVE YOUR TOOL MAINTAINED BY AN APPROVED REPAIR SHOP USING ORIGINAL SPARE
PARTS. Non observance of this instruction may present a danger for the user and cancels the guarantee.

4. Specific safety instructions

Always wear hearing protections when working with the tool. Noise emitted may cause
hearing troubles.

During work, wear protection glasses to avoid projections.

WARNING: Always keep your fingers and hands away from the jaw during the crimping
cycle. Non compliance with this instruction may cause severe injuries.

A WARNING: Before connecting the tool to mains, check its voltage is that indicated in the in-
structions specifying the technical characteristics of the tool.

= NEVERATTEMPT TO ADJUST OF CHANGE THE ACCESSORIES WITHOUT DISCONNECTING THE
TOOL FIRST. Omitting to disconnect the crimper before adjusting or changing the accessories may cause
severe injuries.

= CONNECT THE TOOL TO THE RIGHT POWER SOURCE. A power source higher than that indicated may
cause severe damage to the user or tool. The use of a power source lower than that indicated in the instruc-
tions may damage the motor. If you have any hesitations in this matter, do not connect the tool.

= IF REQUIRED, USE ANOTHER EXTENSION ADAPTED TO THE TOOL. To prevent any overheating,
fully unwind the extension cable. Check the cross-section of the extension cable complies with the current
intensity consumed by the tool.

= DONOT USE THE TOOL WHEN THE CABLE IS DAMAGED. DO NOT TOUCH THE DAMAGED CABLE.
DISCONNECT THE TOOL. Damaged cables increase the risk of electric shock.

= DO NOT INSERT YOUR FINGERS IN THE JAW PROFILE. Inserting your fingers in the jaw profile may
cause severe bodily injures.

= NEVER ATTEMPT TO REPAIR A DAMAGED JAW. A modified jaw can break under pressure during the
crimping cycle. Throw and replace the complete jaw.

= DURING WORK, HOLD THE TOOL WITH BOTH HANDS AND MAINTAIN YOUR BODY IN A STABLE
POSITION. The tool is better guided when held with both hands. When working in high places, check nobody
is below you.
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AWARNING:

= Always stop the tool and disconnect it from mains before any adjustment or maintenance operation.

= Take all appropriate preventive safety measures and observe professional health and safety rules.

= The manufacturer waives any liability for any modification of the machine made by the client, as well as all
damage due to modifications.

5. Presentation of the tool

Before starting to work with the tool, get acquainted of its operating specifics and safety conditions to
observe. The tool and its accessories may be used only for their planned purposes. Any other use is
strictly forbidden.

Feed trigger

Jaw locking system

Rollers

Rotating head 180°

Location for fastening hook

Protection cover — Connection by mini USB port
‘Cycle’ LED indicator

‘Maintenance’ LED indicator

. Work instructions

O XN RO

This power tool is supplied only by a single phase alternate current. It may be connected to out-
lets without protection terminals, as it has a double isolation, compliant with standards EN 60745-1
and IEC 60745. Radiophonic disturbance complies with the Directive on electromagnetic compliance
2004/108/EC.

This power tool was designed to connect tubes in different materials prepared previously with a fitting.

A WARNING: Never actuate the power tool without having fitted a jaw.

Before starting the work

= Check the mains voltage corresponds to that indicated on the data sheet containing the technical data on the
tool.

= Check the position of the trigger. The tool must always be connected and disconnected from mains with the
trigger not pressed (OFF position). If you connect the tool to mains with the trigger pressed (run position), the
tool starts immediately, which may cause an accident.

= Ensure the power supply cable and its plug are in perfect condition. If the power supply cable is damaged, it
must be replaced by a specialized technician so that the risks related with changing are avoided.

AWARNING: Always stop the tool and disconnect it from mains before any adjustment or main-
tenance operation.

= If the work zone is away from the outlet, use an extension as short as possible with an appropriate cable
cross-section.
6.1. Fitting the jaw

= DISCONNECT THE CRIMPER. Omitting to disconnect the crimper before adjusting or changing the acces-
sories may cause severe injuries.

» RELEASE THE LOCKING SYSTEM. Fully press the locking button. Turn the locking button to align the
groove with the retaining screw. A spring under the locking button facilitates pin retraction.

= INSTALL THE JAW. Align the jaw with the crimping head. Align the jaw with the stop button axis.

» PRESS AND LOCK THE STOP BUTTON. Press the pin of the locking button into the jaw hole and align the
groove of the stop button with the retaining screw.
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A IMPORTANT NOTES:

After installing the jaw, check visually that it is centered properly.
The jaw has a very powerful jawing effect. Keep your fingers away from the jaw profile.

6.2. Removing the jaw

If necessary, MOVE TO ROLL STARTING POINT. If the rollers are not completely returned to its starting
position, the clamp can be difficult to remove. Then pull the trigger to allow the rolls to return to their starting
position.

DISCONNECT THE CRIMPER. Omitting to disconnect the crimper before adjusting or changing the acces-
sories may cause severe injuries.

RELEASE THE LOCKING SYSTEM AND FREE THE JAW. Fully press the locking button. Turn the locking
button to align the groove with the retaining screw. A spring under the locking button facilitates pin retraction.
REMOVE THE JAW. After clearing the stop button, remove the jaw from the crimping head.

PRESS AND LOCK THE STOP BUTTON. Press the pin of the locking button and align the groove of the
stop button with the retaining screw.

6.3. Preparing the tube and fitting

6.3.1. Preparing the tube

A WARNING: non-observance of all instructions below may cause improper crimping and in-
crease the risks of water, fire or explosion damage.

CUT THE TUBE. Cut the tube perpendicularly along its axis. Check that the cut is clean, especially when
using fittings with elastomeric gaskets.
DEBUR THE TUBE. Debur the tube to eliminate all burs and/or pointing edges.

A IMPORTANT NOTES:

The tube ends must be deburred to facilitate insertion of the fitting.

The tube ends must be recalibrated to their nominal diameter over a length exceeding the insertion depth
inside the fitting. The tube must be calibrated with a tool designed specifically to this effect. The tube must
be cut if calibrated improperly.

To work on existing networks, it is important to eliminate any trace of paint over a length exceeding the inser-
tion depth in the fitting.

6.3.2. Preparing the fitting

CHOOSE THE FITTING SUITED TO THE TUBE TO INSTALL. Check that the fitting is suited to the tube’s
diameter and that the material and thickness of the tube are compatible with the fitting (call the fitting manu-
facturer for information on calibration).

CHOOSE THE JAW SUITED TO THE FITTING. Use the profile and diameter recommended in the instruc-
tions supplied with the fittings.

6.3.3. Fitting the fitting

PLACE THE FITTING. Slide the fitting onto the tube with a twist movement. Check that the fitting is suited to
the tube selected.
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6.4. Crimping the fitting with the crimper

22

6.4.1. Crimping the fitting

AWARNING: always keep your fingers, hands and any foreign body, away from the jaw during
the crimping cycle. Non compliance with this instruction may cause severe injuries.

PLACE THE JAW ON THE FITTING. Open the jaw by hand by pressing both ends of the jaw. Place the fitting
between the jaw jaws.

POSITION THE FITTING IN THE JAW PROFILE. Release the jaw jaws and align the jaw profile on the fit-
ting. Ensure you hold the tool perpendicularly to the fitting.

CHECK THE POSITION. Ensure the fitting is properly placed in the jaw profile.

CRIMP THE FITTING. Press the feed trigger of the crimper and hold pressure up to the end of the crimping
cycle. NOTE: Always support the tool with your hand. Do not let the tool hang from the tube.

WHEN PRESSING FOR THE FIRST TIME The cycle starts automatically. Should the “Cycle” LED
blink green, keep pressed until blinking stops (the piston returns to the starting position of the cycle).
Once the blinking has stopped, release the trigger. The machine is ready for a crimping cycle.

A IMPORTANT NOTES:

The jaws have a powerful jawing effect. Keep your fingers away from the jaws.

When the press fitting machine has been plugged in, the two (2) LEDs light up green. The first time the
trigger is pressed, if the piston is in the starting position, the cycle starts immediately. Should this not be the
case, the piston replaces itself in starting position (the “Cycle” LED blinks green) and awaits for the trigger
to be pressed again.

If the crimping cycle has been completed, the “Cycle” LED lights up green for 2 seconds and a long beep
sounds.

If the crimping cycle is interrupted or incomplete, the “Cycle” LED lights up red for 5 seconds and 5 intermit-
tent beeps are heard during 3 seconds.

If the feed trigger is released before the end of the cycle, the tool stops and stays in position.

To return to the initial position, press the trigger until the “Cycle” LED stops blinking green.

6.4.2. Removing the crimper from the fitting

REMOVE THE JAW FROM THE FITTING. Open the jaws by hand by pressing both ends of the jaw and
remove the jaws from the fitting.

7. LED indicators

The control panel is composed of two (2) LEDs, each representing different statuses.

“Cycle” |“Maintenance”
= LED ‘ Description

© il

Lights up Lights up When the tool is plugged in, the 2 LEDs light up green for 1
green1s green1s second.

If the trigger is pressed without jaws, the “Cycle” LED lights up

white 10s | white 10 s

ng:]etz up red as long as the trigger is kept pressed. The cycle does not
start.
Blinks Blinks If the temperature is not within the operating range (-10 to

+40°C), the “cycle” and “Service” LEDs blink white during 10 s.
The machine does not start the crimping cycle.




“Cycle”
LED

©

“Maintenance”
LED

il

Description

Blinks
green

When the piston is not in the rear position, the “Cycle” LED
blinks green as soon as the trigger is pressed and until the pis-
ton is in the rear position. The trigger must be released before
the crimping cycle can be started.

Lights up
green2s

When crimping is successful (travel and effort are achieved),
the “Cycle” LED lights up green for 2 seconds and a long beep
sounds for 2 seconds after return to initial position.

Blinks
red5s

5P|z P

If the crimping cycle is interrupted by the user (releasing the
trigger), or is incorrect (travel or maximum effort not achieved,
sudden drop in pressure when crimping), the “Cycle” LED blinks
red for 5 seconds and 5 intermittent beeps sound for 3 seconds.

Blinks
orange

When the tool reaches 15 000 to 17 500 cycles, the “Mainte-
nance” LED blinks orange as soon as the tool is plugged in,
displaying the future maintenance to be carried out.

Lights up
orange

When the tool reaches 17 501 to 18 000 cycles, the “Mainte-
nance” LED blinks orange as soon as the tool is plugged in,
displaying the imminent maintenance to be carried out.

Lights up
red

When the tool reaches 18 001 cycles, the machine stops. The
“Maintenance” LED remains red as soon as the tool is plugged
in, displaying obligatory maintenance.

Blinks
red

In the event of a mechanical or motor failure, the “Maintenance”
LED blinks red. The machine does not carry out crimping cy-
cles.

Lights up
red

When the machine is operated without jaws, an electronic safe-
ty function detects the lack of jaws and shuts the machine down.
In such a case, the “Cycle” LED light up red. The machine does
not restart. The machine must be unplugged and plugged in
again in order to be operational again.

Blinks blue
10s

Blinks blue
10s

If the electrical supply drops below 200V when the trigger is
pressed, the machine does not start, and the LED “Cycle” and
“Maintenance” blink blue during 10 sec. If the electrical supply
drops below 200V during one crimping cycle, the LED “Cycle”
and “Maintenance” blink blue during 10 sec and the operator
has to check manually if the fitting is correctly crimped.

Blinks blue

If the machine is linked by way of USB to a computer, the “Ser-
vice” LED blinks blue during the whole time. The machine does
not carry out crimping cycles.

8. Maintenance and servicing

AWARNING: Always stop the tool and disconnect it from mains before any adjustment or main-
tenance operation.
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8.1. General inspection

Check regularly all fastening elements to ensure they are properly tightened. If a screw is loose,
tighten it immediately to prevent any risk.

If the power supply cable is damaged, it must be changed by the producer or a specialist approved by
the latter, to prevent any risks related with its replacement.

After 18 000 cycles, the ‘Maintenance’ LED stays lit red to indicate the crimping machine requires
maintenance. The crimping machine is locked and prevents the performance of additional crimping
cycles. The user must return the tool to the After Sales Service

A IMPORTANT NOTES:

= When the crimper is sent to the After Sales Service, the cycle counter is reset. The internal components are
checked and repaired or replaced if required.

= Any lack of maintenance may impact proper operation of the crimper, resulting in severe injuries for the
user.

8.2. Crimper servicing

= Regularly clean and grease the crimping rollers to avoid dust and other contamination from building up.
8.3. Motor maintenance

= Check the ventilation slots on the motor are not obstructed. Remove any dust and contamination built up.
8.4. Connection with the software

= The crimper can be connected to a PC with a USB 2.0 type A male / mini USB male cable. Hence, you may
see the number of cycles performed by your crimper, as well as the status of the last cycle performed.

AWARNING:

= To connect the cable to the tool, remove the protection cover.
= Connect the crimper before connecting the machine to the PC.

You may download the software to connect the machine and its user manual on our web site:
www.virax.com.

9. Troubleshooting

A WARNING: Leaving the tool connected before adjusting or changing the accessories may
cause severe injuries.

Problem Diagnostic Solution
The crimper is not connected. Connect the crimper to mains.
The supply cable is damaged. Send_ the crimper to the After Sales
Service.
The tool does Send the crimper to the After Sal
not start The mechanism is faulty. end the crimper o the Arter Sales
Service.
Crimping has reached 18,000 cycles. genq the crimper to the After Sales
ervice.
The jaw used is not compatible with the | Select the jaw recommended by the
The tool does | fitting. fitting manufacturer.
not finish a The fittings exceed the maximum Refer to the specifications of the
cycle capacity of the tool. machine.
The jaw is faulty. Change the faulty jaw by a new one.
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10. Guarantee

Guarantee coverage

This guarantee covers all materials faults or manufacturing defects of your VIRAX crimper. In this
case, the tool will be returned free of charge. Your tool shall be repaired or replaced with an identical
spare part.

What is not covered by the guarantee

Faults due to improper use, abuse, non compliance with the operating instructions, intervention on
the machine of a person not approved by an After-sales repair center or normal wear are not covered
by this guarantee.

If the crimper reaches 18 000 cycles crimping in the guarantee period, the user must return it to the
After Sales Service. This maintenance is part of the normal life of the crimper, and is not covered by
the guarantee. The guarantee is extended to the end of the 2-year period.

VIRAX waives any liability for damage incurred by accessories or caused to objects or persons close
to the machine.

Duration of the guarantee
The period of guarantee of your crimper is two years in normal conditions of use. Proof of purchase
will be requested (invoice or delivery bill).

Particularity of this guarantee
This guarantee is the only guarantee valid on your VIRAX crimper. No employee, agent, trader or
other person is authorized to modify this guarantee or provide any such guarantees upon VIRAX.

11. Crimping jaws

11.1. Servicing the crimping jaws

= Regularly check the condition of the jaws. Check proper closing of the jaws.

= Clean the jaws with a pad of the ScotchBrite type. Do not use metal files or other highly abrasive metals which
may damage the crimping profile.

= Maintain the crimping profile clean and check its wear before each use.

= Regularly lubricate the pins and spring of your jaws.

= Do not lubricate inside the crimping profile.

= The jaws are considered as being consumables. Change your jaws upon the first signs of wear.

11.2. Range of Virax crimping jaws

Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
G* 16 253130 HA 10,5 | 253101
G* 20 253131 HA 12 253102
G* < :1 26 253132 HA 14 253103
G* 32 253133 HA [:1 16 253104
G* 40 253134 HA 20 253105
G* 50 253135 HA 26 253106
H 12 253090 HA 32 253107
H 14 253091 HA 40 253108
H 16 | 253092
H 17 253093
H [:1 18 | 253094
H 20 | 253095
H 25 | 253096
H 26 253097
H 32 | 253098
H 40 | 253099
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Profil g mm Ref
M 12 | 253051
M 14 | 253050
M 15 | 253052
M 16 | 253059
M 22 | 253054
M 28 | 253055
M 35 | 253056
M 42 | 253057
M 54 | 253058
TH 12 | 253001
TH 14 | 253002
TH 15 | 253003
TH 16 | 253004
TH 17 | 253005
TH 18 | 253006
TH 20 | 253007
TH 25 | 253008
TH 26 | 253009
TH 32 | 253011
TH 40 | 253012
TH 50 | 253013
*  Geberit Original

*%

Profil @ mm Ref

14 253111
U 16 253112
U 18 253113
U 20 253114
U 25 253115
U 32 253116
U Z 40 253117
U 50 253118
U** 63 253126
u* 75 253127
U 90 253128
U** 110 | 253129
U 63-110| 253110
V 12 253060
V 14 253061
V 15 | 253062
V 16 | 253063
V 22 | 253065
\% 28 | 253066
\% 35 | 253067
vV 42 | 253068
V 54 | 253069

Crimping rings must be used with the activator jaw 253110

For optimum performance, Virax recommends using the P30 + with crimpers Virax only.
The crimpers from other brands are compatible with P30 +, but Virax can not commit on the crimpers
compliance of a brand other than Virax. Virax doesn’t assume any responsibility for damage or conse-
quence resulting from the use of crimpers from other brands, or for damages that could cause these
crimpers on P30+.



Traduzione del manuale originale.

Gli apparecchi VIRAX sono fabbricati con precisione e sono progettati per colpire l'attenzione degli
utilizzatori professionisti. Tali apparecchi di grande affidabilita offrono una resa considerevole nel
momento in cui vengono utilizzati correttamente e con la debita cura. Come per tutti gli apparecchi
elettrici, al fine di ottenere la resa migliore si devono rispettare le istruzioni del fabbricante. Si prega
di leggere il presente documento «Manuale d’uso» , prima di utilizzare I'apparecchiatura, al fine di
comprendere in maniera adeguata il suo funzionamento e tutte le precauzioni e le cautele relative alla
sicurezza. Consultate il vostro rappresentante o distributore VIRAX se avete domande riguardanti
I'apparecchio o il suo funzionamento.

VIRAX
39 quai de Marne
51206 EPERNAY Cedex

Servizio clienti Francia : +33 (0)3.26.59.56.78
Servizio clienti internazionale : +33 (0)3.26.59.56.97

VIRAX vanta oltre 20 anni di esperienza nell’'ambito della progettazione e fabbricazione di apparecchi
elettro - idraulici ed elettromeccanici di aggraffatura per impianti sanitari. Alcuni campioni di produ-
zione vengono regolarmente prelevati e testati in condizioni estreme. Ogni apparecchio viene testato
singolarmente al momento della fabbricazione per controllarne il corretto funzionamento. Inoltre, le
aggraffatrici, le pinze aggraffatrici e gli inserti VIRAX sono testati e approvati dai costruttori di tubi e
raccordi per i quali sono progettate.
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Disimballaggio

Grazie alle moderne tecniche di produzione, & improbabile che il vostro apparecchio sia difettoso o
che qualche pezzo sia mancante. Tuttavia, nel caso riscontraste un'anomalia, non utilizzate I'appa-
recchio prima di aver sostituito i pezzi o aver eliminato il guasto. La mancata osservanza di questa
regola potrebbe causare gravi ferite.

Montaggio

Le aggraffatrici sono consegnate imballate e completamente montate ad eccezione della pinza. Sce-
gliere la pinza secondo il profilo e la dimensione del raccordo, poi montarla sull’apparecchio.
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1. Introduzione

Il presente apparecchio & stato progettato e prodotto secondo tutti gli standard di qualita per rispon-
dere alle piu alte esigenze. Il suo utilizzo & facile e sicuro. Un utilizzo corretto consentira una lunga
durata dell’apparecchio.

AVVERTENZA!
Leggere con attenzione il presente manuale prima di utilizzare I'apparecchio. Fare attenzio-
ne alla sezione “Avvertenze”. Il presente apparecchio elettrico possiede caratteristiche che

facilitano il lavoro. Esso & stato progettato e prodotto secondo tutte le esigenze di sicurezza
affinche il suo utilizzo e manutenzione siano agevoli.

| rifiuti derivanti da apparecchi elettroportatili non devono essere gettati con i rifiuti domestici.

E NON GETTARE GLI APPARECCHI ELETTROPORTATILI CON I RIFIUTI DOMESTICI!
@ Rivolgersi ai siti specializzati nella raccolta e riciclaggio degli apparecchi elettroportatili.

RISPETTO DELLAMBIENTE
PP Al fine di proteggere I'ambiente, gli apparecchi, i loro accessori e gliimballaggi, devono poter
ﬁzj seguire ciascuno una filiera di riciclaggio adeguata. | nostri pezzi in materiale plastico sono
stati marchiati in vista di un riciclaggio selettivo.

Legenda

Lapparecchio porta una targhetta che illustra i simboli speciali . Questi ultimi apportano informazioni
importanti sia rispetto al prodotto che alle istruzioni d’utilizzo.

@ Doppio isolamento per una sicurezza migliore.
c € In conformita alle norme di sicurezza europee.
@ Leggere il manuale originale.

Indossare gli occhiali di sicurezza.

m Indossare i guanti di sicurezza.
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2. Dati tecnici

Modello P30+
Riferimento 253630
Voltaggio 230V /50 Hz
Potenza assorbita 800 W
Intensita massimo 6 A

. . . Min. 32 kN
Forza fornita dalla macchina per garantire I'aggraffatura Max.35 kN

Capacita di aggraffatura :

Per i tubi PER/ PEX:

da@d12a@32mm

Per i tubi Multistrato :

da@d12a@ 110 mm

Per i tubi in acciaio (inox o galvanizzato) :

da@d12a @54 mm

Per i tubi in rame :

da@d12a@ 54 mm

Tempi del ciclo di aggraffatura :

Per dimensioni @12 - @40 mm Min 3s; Max 5s

Per dimensioni @40 - @110 mm Min 4s; Max 7s
Rotazione della pinza 180°
Peso (procedure EPTA 01/2003) 4,5kg

Dimensioni d'ingombro della macchina senza pinza -
lunghezza / altezza / larghezza

396 /243 /100 mm

Dimensioni d'ingombro della cassa - lunghezza / altezza / larghezza

467 /476 /145 mm

Protezione (EN 60745-1)

Lunghezza del cavo elettrico

5m

INFORMAZIONI SUL RUMORE E LE VIBRAZIONI (valori misurati in conformita a EN 60745)

Emissione di rumore

A-livello di pressione sonora ponderata L, 64.84 dB (A)
Incertezza K, 3dB (A)
A-livello di potenza sonora ponderata L, 75.84 dB (A)
Incertezza L, 3dB (A)

Utilizzare dispositivi di protezione contro il rumore !

Emissione di vibrazioni *

Valore globale delle vibrazioni (somma vettoriale sui tre assi - secondo EN 60745)

Valore delle vibrazioni emesse A, p

0.82 m/s2

Incertezza Kip

1.5 m/s2

*vibrazioni determinate in conformita al punto 6.2.7 della norma EN 60745-1:2006.

A NOTE:

= Leggere attentamente le istruzioni prima di utilizzare il presente apparecchio.

= |l costruttore si riserva il diritto di apportare miglioramenti ai propri prodotti e di modificare le specifiche

senza alcun preavviso.
= Le specifiche possono variare a seconda dei paesi.
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3. Avvertenze di sicurezza generali per I'apparecchio

A AVVERTENZA:

= Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e tutte le istruzioni. Non seguire le avvertenze e le istru-
zioni puo dar luogo a shock elettrico, incendio e/o infortuni gravi.

= Conservare tutte le avvertenze e tutte le istruzioni per poterle consultare successivamente.

= |l termine « apparecchio» contenuto nelle avvertenze si riferisce al vostro apparecchio elettropor-
tatile alimentato dalla rete tramite cordone d’alimentazione.

3.1. Sicurezza della zona di lavoro

30

= MANTENERE LA ZONA DI LAVORO PULITA E BEN ILLUMINATA . Le zone mal illuminate o in disordine
sono causa di incidenti.

= NON FAR FUNZIONARE GLI APPARECCHI ELETTRICI IN ATMOSFERA ESPLOSIVA (LIQUIDI IN-
FIAMMABILI, GAS O POLVERI). Gli apparecchi elettrici producono scintille che possono incendiare le pol-
veri o i fumi.

= TENERE | BAMBINI E LE PERSONE PRESENTI LONTANI DALLA ZONA DI LAVORO. Le distrazioni
possono farvi perdere il controllo dellapparecchio.

3.2. Sicurezza elettrica

= NON ESPORRE GLI APPARECCHI A PIOGGIA O CONDIZIONI DI UMIDITA. La penetrazione d'acqua
allinterno dellapparecchio aumentera il rischio di shock elettrico.

= E'NECESSARIO CHE LA SPINA DELLAPPARECCHIO ELETTRICO SIA ADATTA ALLA PRESA ELET-
TRICA. NON MODIFICARE MAI LA SPINA IN ALCUN MODO. Spine non modificate e prese elettriche
adatte ridurranno il rischio di shock elettrico.

= EVITARE QUALSIASI CONTATTO DEL CORPO CON SUPERFICI COLLEGATE A TERRA, COME
TUBI, RADIATORI, CUCINE E FRIGORIFERI. Se il vostro corpo & collegato a terra il rischio di shock elettri-
co aumenta.

= NON MALTRATTARE IL CORDONE. NON UTILIZZARE MAI IL CORDONE PER TRASPORTARE ,
TIRARE O DISINSERIRE LAPPARECCHIO. TENERE IL CORDONE LONTANO DAL CALORE DEI
LUBRIFICANTI, DAGLI SCARTI TAGLIENTI O DALLE PARTI IN MOVIMENTO. Cordoni danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di shock elettrico.

= QUANDO Sl UTILIZZA UN APPARECCHIO ALLESTERNO, UTILIZZARE UNA PROLUNGA ADATTA
ALLUTILIZZO ESTERNO. Lutilizzo di un cordone adatto allutilizzo esterno riduce il rischio di shock elettri-
co.

= SE LUSO DELLAPPARECCHIO IN AMBENTE UMIDO E’ INEVITABILE, UTILIZZARE UN TIPO DI ALI-
MENTAZIONE PROTETTA DA UN DISPOSITIVO A CORRENTE DIFFERENZIALE RESIDUA (DDR).
Lutilizzo di un DDR riduce il rischio di shock elettrico.

3.3. Sicurezza delle persone

= RESTARE ALLERTA, GUARDARE QUEL CHE SI STA FACENDO E USARE BUON SENSO. NON UTI-
LIZZARE LAPPARECCHIO QUANDO SI E' STANCHI O SOTTO LEFFETTO DI DROGHE, ALCOOL O
FARMACI. Un momento di disattenzione durante I'utilizzo dellapparecchio pud comportare gravi ferite.

= UTILIZZARE DISPOSITIVI DI SICUREZZA. INDOSSARE SEMPRE OCCHIALI DI SICUREZZA. | dispo-
sitivi di sicurezza come le maschere anti polveri, le calzature di sicurezza anti scivolo, gli elmetti o protezioni
acustiche utilizzati in condizioni appropriate ridurranno qualsiasi rischio di infortuni.

= EVITARE QUALSIASI AVVIAMENTO INTEMPESTIVO. Trasportare I'apparecchio con il dito sul grilletto
quando € in posizione di acceso € causa di incidenti.

= NON AFFRETTARSI. MANTENERE UNA POSIZIONE E UN EQUILIBRIO ADEGUATI IN QUALSIASI
MOMENTO. Cio consente un miglior controllo dellapparecchio in situazioni inaspettate.

= VESTIRSI IN MANIERA APPROPRIATA. NON INDOSSARE INDUMENTI LARGHI O GIOIELLI. TENE-
RE | CAPELLI, GLI INDUMENTI E | GUANTI LONTANI DALLE PARTI IN MOVIMENTO. Indumenti larghi,
gioielli o capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle parti in movimento.




= INTERDIRE LUTILIZZO DELLA MACCHINA Al BAMBINI O ALLE PERSONE PRIVE DI FORMAZIONE.
Limpiego della macchina senza aver ricevuto una formazione adeguata pudé comportare gravi lesioni fisi-
che.

= UTILIZZARE SEMPRE LAPPARECCHIO ADATTO AL LAVORO DA SVOLGERE. Non utilizzare gli appa-
recchi per fini che non sono conformi al loro utilizzo.

3.4. Utilizzo dell’apparecchio

* NON UTILIZZARE LA MACCHINA AGGRAFFATRICE SEN-
ZAPINZA. Utilizzare la macchina senza pinza pud danneggia-
re la macchina in maniera irreversibile.

= UTILIZZARE LAPPARECCHIO ADATTO ALLA VOSTRA
APPLICAZIONE. Un apparecchio adatto realizzera un lavoro
corretto in tutta sicurezza.

= NON UTILIZZARE LAPPARECCHIO SE LINTERRUTTORE
NON PERMETTE DI PASSARE DALLO STATO DIACCESO
ALLO STATO DI SPENTO E VICEVERSA. Qualsiasi appa-
recchio che non pud essere comandato dall'interruttore & peri-
coloso e deve essere riparato.

= CONSERVARE GLI APPARECCHI IN LUOGO SICURO,
ASCIUTTO E CHIUSO, FUORI DALLA PORTATA DEI BAMBINI. NON PERMETTERE A PERSONE
CHE NON CONOSCONO LAPPARECCHIO O LE PRESENTI ISTRUZIONI DI FARLO FUNZIONARE.
Tali apparecchi in mano a utilizzatori inesperti sono pericolosi.

» OSSERVARE LA MANUTENZIONE DELLAPPARECCHIO. VERIFICARE CHE NON VI SIANO ALLINE-
AMENTI SCORRETTI, BLOCCO DI PARTI MOBILI O PEZZI ROTTI PRIMA DELLUTILIZZO. Una cattiva
manutenzione degli apparecchi & causa di numerosi incidenti. Qualsiasi protezione, interruttore o altri pezzi
danneggiati o difettosi devono essere riparati o sostituiti da un tecnico qualificato.

= UTILIZZARE APPARECCHI E ACCESSORI IN CONFORMITA' ALLE PRESENTI ISTRUZIONI, TENEN-
DO CONTO DELLE CONDIZIONI DI LAVORO E DEL LAVORO DA SVOLGERE. Lutilizzo dellapparecchio
per operazioni differenti da quelle previste potrebbe dare luogo a situazioni pericolose. Rispettare sempre le
caratteristiche della macchina, tenendo conto delle condizioni di lavoro e delle mansioni da eseguire. Lim-
piego della macchina per utilizzi diversi da quelli previsti € pericoloso e annulla ogni tipo di garanzia.

= TENER CONTO DELLAMBIENTE DI LAVORO. Non esporre gli apparecchi elettrici alla pioggia ne riporli in
luogo umido o bagnato.

= UTILIZZARE UNICAMENTE ACCESSORI RACCOMANDATI DA VIRAX PER IL VOSTRO MODELLO.
Linosservanza di questa avvertenza puo rappresentare un pericolo per I'utilizzatore e annulla la garanzia.

= DISINSERIRE LA SPINA DALLA FONTE D'ALIMENTAZIONE DI CORRENTE PRIMA DI OGNI REGO-
LAZIONE, CAMBIAMENTO D’ACCESSORI O PRIMA DI RIPORRE LAPPARECCHIO. Tali misure di sicu-
rezza preventive riducono il rischio di avviamento accidentale dellapparecchio.

3.5. Manutenzione e revisione dell’apparecchio

= REVISIONARE CON CURA LAPPARECCHIO. Mantenere I'apparecchio pulito ai fini di un buon funziona-
mento. Pulire e ingrassare regolarmente i rulli.

* LIMPUGNATURA DEVE ESSERE PULITA ED ESENTE DA OLIO. Conservare gli apparecchi puliti per una
manutenzione in tutta sicurezza.

» FARE REVISIONARE LAPPARECCHIO DA UN RIPARATORE CONVENZIONATO CHE UTILIZZA PEZZI
DI RICAMBIO ORIGINALL. Linosservanza di questa avvertenza pud rappresentare un pericolo per I'utiliz-
zatore e annulla la garanzia.

4. Specific safety instructions

Indossare protezioni uditive durante il lavoro con I'apparecchio. I/ rumore emesso puo
comportare problemi all’udito.

Durante il lavoro, utilizzare occhiali di protezione per evitare proiezioni.
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fi AVVERTENZA : Tenere sempre le mani e le dita lontani dalla pinza durante il ciclo di

aggraffatura. L'inosservanza di questa direttiva pu6 comportare gravi lesioni fisiche.

A AVVERTENZA : Prima di collegare I'apparecchio alla rete d’alimentazione elettrica, assicu-
rarsi che la tensione di quest’ultimo sia quella indicata nel manuale contenente le caratteristiche
tecniche dell’apparecchio.

NON TENTARE MAI DI REGOLARE O CAMBIARE GLI ACCESSORI SENZA SCOLLEGARE LAPPA-
RECCHIO. Dimenticarsi di scollegare 'aggraffatrice prima di regolare o cambiare gli accessori pud compor-
tare gravi lesioni fisiche.

COLLEGARE LAPPARECCHIO ALLA FONTE D’ALIMENTAZIONE CORRETTA. Una fonte d’alimenta-
zione elettrica piu elevata di quella indicata puo causare gravi danni all'utilizzatore o allapparecchio. Lutilizzo
di una fonte d'alimentazione elettrica pit bassa di quella indicata sul manuale, puo danneggiare il motore. Se
avete esitazioni al riguardo, non collegate 'apparecchio.

IN CASO DI NECESSITA, UTILIZZARE UNA PROLUNGA ADATTA ALLAPPARECCHIO. Al fine di evitare
un possibile surriscaldamento, svolgere completamente il cavo della prolunga. Assicurarsi che la sezione del
cavo della prolunga sia conforme all'intensita di corrente consumata dall'apparecchio.

NON UTILIZZARE LAPPARECCHIO SE IL CAVO E' DANNEGGIATO.NON TOCCARE IL CAVO DAN-
NEGGIATO. SCOLLEGARE LAPPARECCHIO. | cavi danneggiati aumentano il rischio di elettrocuzione.
NON INSERIRE LE DITA NEL PROFILO DELLA PINZA. Linserimento delle dita nel profilo della pinza pud
comportare gravi lesioni fisiche.

NON TENTARE MAI DI RIPARARE UNA PINZA DANNEGGIATA. Una pinza che & stata modificata pud
spezzarsi sotto la pressione durante il ciclo di aggraffatura. Gettare e sostituire la pinza completa.
DURANTE IL LAVORO, TENERE CAPPARECCHIO CON DUE MANI E MANTENERE IL CORPO IN
POSIZIONE STABILE. Lapparecchio viene manovrato meglio se lo si tiene con due mani. Se lavorate in
altezza, assicuratevi che non ci sia nessuno al di sotto di voi.

A AVVERTENZA:

5.

Arrestare sempre 'apparecchio e scollegarlo dalla rete prima di effettuare qualsiasi regolazione o operazio-
ne di manutenzione.

Adottare tutte le misure adeguate preventive di sicurezza e osservare le regole professionali di salute e
sicurezza.

Il costruttore declina ogni responsabilita rispetto a qualsiasi modifica della macchina apportata dal cliente
nonché a qualsivoglia danno provocato da tali modifiche.

Presentazione dell’apparecchio

Prima di cominciare il lavoro con I'apparecchio, prendete dimestichezza con le particolarita del suo
funzionamento e con le condizioni di sicurezza da rispettare. Lapparecchio e i suoi accessori devono
essere utilizzati unicamente per le tipologie di lavoro per i quali sono stati previsti. Qualsiasi altro
utilizzo € severamente proibito.

ONOR N

Grilletto di avanzamento

Sistema di bloccaggio della pinza

Rulli

Testa rotante a 180°

Alloggiamento per gancio d’attacco

Coperchio di protezione - Connessione per porta mini USB
Controlli LED “Ciclo”

Controlli LED “Manutenzione”



6. Direttive di lavoro

Il presente apparecchio elettroportatile & alimentato unicamente da corrente alternata monofase. Puo
essere collegato a prese senza poli di protezione, dato che possiede un doppio isolamento, in confor-
mita alle norme EN 60745-1 e IEC 60745. Le interferenze radiofoniche sono conformi alla Direttiva di
compatibilita eletromagnetica 2004/108/EC.

Il presente apparecchio elettroportatile & stato progettato per raccordare tubi di materiali differenti
preparati in precedenza con un raccordo.

A AVVERTENZA: Non azionare I'apparecchio elettroportatile senza aver montato una pinza.

Prima di iniziare il lavoro

= Assicurarsi che la tensione della rete corrisponda a quella indicata sulla targhetta dei dati tecnici dellapparec-
chio.

= Verificare la posizione del grilletto. Lapparecchio deve sempre essere collegato e scollegato dalla rete di
alimentazione con il grilletto non premuto (posizione OFF). Se si collega 'apparecchio alla rete con il grilletto
premuto (posizione acceso), l'apparecchio si metteraimmediatamente in moto il che pud causare un inciden-
te.

= Assicurarsi che il cavo d'alimentazione elettrica e la presa siano in perfetto stato. Se il cavo d'alimentazione
€ danneggiato, deve essere sostituito da un tecnico specializzato al fine di evitare i rischi legati alla sostituzio-
ne.

A AVVERTENZA: Arrestare sempre I'apparecchio e scollegarlo dalla rete prima di effettuare
qualsiasi regolazione o operazione di manutenzione.

= Se la zona di lavoro & lontana dalla presa di corrente, utilizzare una prolunga quanto piu corta possibile con
una sezione di cavo adeguata.
6.1. Montaggio della pinza

= SCOLLEGARE LAGGRAFFATRICE. Dimenticarsi di scollegare 'aggraffatrice prima di regolare o cambiare
gli accessori pud comportare gravi lesioni fisiche.

= SBLOCCARE IL SISTEMA DI BLOCCAGGIO. Premere sulla manopola di bloccaggio fino all'arresto. Ruo-
tare la manopola di bloccaggio per allineare la scanalatura con la vite di ritenzione. Una molla sotto la mano-
pola di bloccaggio facilita la rimozione del perno.

= INSTALLARE LA PINZA. Allineare la pinza con la testa dellaggraffatrice. Allineare la pinza con il perno della
manopola di arresto.

= SPINGERE E BLOCCARE LA MANOPOLA D’ARRESTO. Spingere il perno della manopola di bloccaggio
nel buco della pinza e allineare la scanalatura della manopola d’arresto con la vite di ritenzione.

A NOTE IMPORTANTI:
= Dopo aver installato la pinza, verificare visivamente che sia correttamente centrata.
= La pinza ha una forza di serraggio molto potente. Non inserire le dita nel profilo della pinza.

6.2. Smontaggio della pinza

= = Se necessario, posto per POSIZIONARE | RULLI AL PUNTO DI PARTENZA. Se i rulli non sono comple-
tamente restituiti alla sua posizione iniziale, la pinza pud essere difficile da rimuovere. Quindi tirare il grilletto
per consentire i rotoli di ritornare nella posizione di partenza

= SCOLLEGARE LAGGRAFFATRICE. Dimenticarsi di scollegare 'aggraffatrice prima di regolare o cambiare
gli accessori pud comportare gravi lesioni fisiche.

= SBLOCCARE IL SISTEMA DI BLOCCAGGIO E LIBERARE LA PINZA. Premere sulla manopola di bloc-
caggio fino all'arresto. Ruotare la manopola di bloccaggio per allineare la scanalatura con la vite di ritenzione.
Una molla sotto la manopola di bloccaggio facilita la rimozione del perno.
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* RIMUOVERE LA PINZA. Dopo aver disinnestato la manopola d’arresto, rimuovere la pinza dalla testa
dell'aggraffatrice.

= SPINGERE E BLOCCARE LA MANOPOLA D’ARRESTO. Spingere il perno della manopola di bloccaggio
e allineare la scanalatura della manopola d’arresto con la vite di ritenzione.

6.3. Preparazione del tubo e del raccordo

6.3.1. Preparazione del tubo

A AVVERTENZA: I'inosservanza dellintegralita delle istruzioni sottostanti pud produrre una
cattiva aggraffatura e aumentare i rischi di danni da acqua, fuoco o esplosioni.

= TAGLIARE IL TUBO. Tagliare il tubo perpendicolarmente al suo asse. Assicurarsi che il taglio sia pulito,
soprattutto in occasione dell utilizzo di raccordi con giunti in elastomero.
= SBAVARE IL TUBO. Sbavare il tubo per eliminare ogni bava e/o spuntoni.

A NOTE IMPORTANTI:

= Le estremita del tubo devono essere sbavate per facilitare l'inserimento del raccordo.

= Le estremita del tubo devono essere ricalibrate al loro diametro nominale su una lunghezza superiore alla
profondita d’inserimento nel raccordo. Il tubo dev’essere calibrato con un utensile specialmente progettato
a tale scopo. Il tubo deve essere tagliato di nuovo se risulta mal calibrato.

= Per lavorare su reti gia esistenti , € importante eliminare ogni traccia di vernice su una lunghezza superiore
alla profondita d'inserimento nel raccordo.

6.3.2. Preparazione del raccordo

= SCEGLIERE IL RACCORDO ADATTO AL TUBO DA INSTALLARE. Assicurarsi che il raccordo sia adatto
al diametro del tubo e che il materiale e lo spessore del tubo siano compatibili con il raccordo (consultare il
costruttore del tubo per avere informazioni sulla calibrazione).

= SCEGLIERE LA PINZA ADATTA AL RACCORDO. Utilizzare profilo e diametro raccomandati nelle istruzio-
ni fornite con i raccordi.

6.3.3. Posizionamento del raccordo

» COLLOCARE IL RACCORDO. Far scivolare il raccordo sul tubo con un movimento di torsione. Verificare
cheilraccordo sia perfettamente adatto per il tubo selezionato.

6.4. Aggraffatura del raccordo con l'aggraffatrice

6.4.1. Aggraffatura del raccordo

A AVVERTENZA: Tenere sempre le mani, le dita e qualsiasi corpo estraneo lontani dalla pin-
za durante il ciclo di aggraffatura. Linosservanza di questa direttiva pud comportare gravi lesioni
fisiche.

» POSIZIONARE LA PINZA SUL RACCORDO. Aprire la pinza a mano premendo le due estremita della
pinza. Posizionare il raccordo tra le ganasce della pinza.

» POSIZIONARE IL RACCORDO NEL PROFILO DELLA PINZA. Rilasciare le ganasce della pinza e alline-
are il profilo della ganasce con il raccordo. Assicuratevi di tenere correttamente 'apparecchio perpendicolar-
mente al raccordo.

» VERIFICARE LA POSIZIONE. Verificare che il raccordo sia correttamente posizionato nel profilo della pin-
za.

» AGGRAFFARE IL RACCORDO. Premere il grilletto d'avanzamento dell'aggraffatrice e mantenere la pres-
sione fino alla fine del ciclo di aggraffatura. NOTA: Sostenere sempre I'apparecchio con la mano. Non appog-
giare 'apparecchio al tubo.

* AL PRIMO APPOGGIO. Il ciclo comincia immediatamente. Se il LED «Cycle» lampeggia in verde, mantene-
re premuto fino alla fine del lampeggiamento (il pistone si rimette sulla posizione di avvio del ciclo). Una volta
che il lampeggiamento si ferma, rilasciare il grilletto : la macchina € pronta per un ciclo di crimpatura.
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A NOTE IMPORTANTI:

Le ganasce hanno una forza di serraggio potente. Non mettere le dita tra le ganasce.

Dopo aver collegato la crimpatrice, i due (2) LED si illuminano di verde. Alla prima pressione sul grilletto, se
il pistone si trova in posizione di partenza, il ciclo comincia immediatamente. Nel caso contrario, il pistone si
posiziona in stato di avvio (il LED «Cycle» lampeggia in verde) per poi attendere una nuova pressione sul
grilletto.

Se il ciclo di crimpatura &€ completo, il LED «Cycle» si illumina di verde per 2 secondi seguito da un lungo
bip sonoro.

Se il ciclo di crimpatura viene interrotto o risulta incompleto, il LED «Cycle» siillumina dirosso per 5 secondi
seguito da 5 bip sonori discontinui nell'arco di 3 secondi.

Se il grilletto d'avanzamento viene rilasciato prima della fine del ciclo, l'apparecchio si arresta e rimane nella
sua posizione.

Per ritornare alla posizione iniziale, premere sul grilletto fino all’ arresto del lampeggiamento verde del LED

«Cycle.

6.4.2. Rimuovere 'aggraffatrice dal raccordo

» RIMUOVERE LA PINZA DAL RACCORDO. Aprire le ganasce a mano premendo le due estremita della

pinza e rimuovere le ganasce dal raccordo.

7. LED di controllo

Il pannello di controllo si compone di (2) LED che rappresentano ciascuno una diversa condizione.

®

di verde 1 sec

di verde 1 sec

Controlli LED | Controlli LED
«(E@c}llo» «Manu:;zione» ‘ Descrizione
Siillumina Siillumina Al collegamento dello strumento, i 2 LED s'illuminano di

verde per un secondo.

Se il grilletto & azionato senza pinza, il LED "Cycle" si il-

bianco 10 sec

bianco 10 sec

Si .|IIum|na lumina di rosso finché il grilletto viene tenuto premuto. II
dirosso ) .
ciclo non comincia.
Se la temperatura si trova fuori del range di utilizzazione
Lampeggia Lampeggia (da -10 a +40°c), i LED « Cycle » e "Service" lampeggiano

in bianco per 10 secondi. La macchina non comincia il ci-
clo di crimpatura.

Quando il pistone non & in posizione arretrata, il LED
"Cycle" lampeggia in verde dal momento in cui il grilletto

diverde 2 sec

lampeggia viene premuto e finché il pistone non si trovi in posizione
verde : . . - ) ;
arretrata. Bisogna rilasciare il grilletto prima di poter co-
minciare il ciclo di crimpatura.
Quando la crimpatura é riuscita (la corsa e lo sforzo sono
Siillumina ‘ stati raggiunti), il LED « Cycle » si illumina di verde per 2

secondi e si sente un bip sonoro lungo per 2 secondi dopo

x1 il ritorno alla posizione iniziale.
Se il ciclo di crimpatura viene interrotto dall’'utente (rilascia-
. mento del grilletto), o non & corretto (corsa o sforzo mas-
Lampeggia . N . : .
simi non raggiunti, improvviso calo di pressione quando
rosso 5 sec . L
x5 |aggraffatura), il LED « Cycle » lampeggera in rosso per 5

secondi e ci saranno 5 bip discontinui per 3 secondi.
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Controlli LED
«Ciclo»

]

Controlli LED
«Manutenzione»

&

Descrizione

Lampeggia
arancione

Quando lo strumento arriva ad un numero di cicli contenuti
trai 15000 e i 17500, il LED «Maintenance» lampeggera in
arancione a partire dal collegamento, indicando lo stato di
manutenzione necessario.

Siillumina
di aracione

Quando lo strumento arriva ad un numero di cicli contenu-
to frai 17501 e i 18000, il LED «Maintenance» si illuminera
in arancione a partire dal collegamento, indicando lo stato
di manutenzione imminente.

Siillumina
di rosso

Quando lo strumento raggiunge i 18 001 cicli, la macchina
si blocca. il LED « Maintenance » resta acceso in rosso
a partire dal collegamento, indicando manutenzione obbli-
gatoria.

Lampeggia
rosso

In caso di un guasto meccanico o al motore, il LED « Main-
tenance » lampeggia in rosso. La macchina non effettuera
piu cicli di crimpatura.

S’illumina di
rosso

Quando la macchina viene utilizzata senza pinza, una fun-
zione elettronica di sicurezza rileva l'assenza di pinza e
ferma la macchina.

In questo caso, il LED « Cycle » si illuminano di rosso. La
macchina non riparte piu. Bisogna scollegare e ricollegare
la macchina per renderla nuovamente operativa.

Lampeggia
blu 10 sec.

Lampeggia
blu 10 sec.

Se l'alimentazione elettrica scende sotto i 200 V quando si
preme il grilletto, la macchina non si avvia, e il “Ciclo” LED
e “Manutenzione” blu lampeggia per 10 sec. Se l'alimenta-
zione elettrica scende sotto 200V durante un ciclo di pie-
gatura, il LED “Ciclo” e “Manutenzione” blu lampeggiante
per 10 secondi e I'operatore deve controllare manualmente
se il montaggio € corretto pressare.
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Lampeggia
blu

Se la connessione USB é stabilita tra la macchina e un
computer, il LED "service” lampeggia in blu per tutta la du-
rata della connessione. Visualizzare anche se la tensione
scende bruscamente al ritorno del pistone

8. Manutenzione e revisione

A AVVERTENZA : Arrestare sempre I'apparecchio e scollegarlo dalla rete prima di effettuare
qualsiasi regolazione o operazione di manutenzione.

8.1. Esame generale

Verificare regolarmente tutti gli elementi di fissaggio per assicurarsi che siano solidamente serrati. Se
una vite e disserrata, riserrarla immediatamente al fine di evitare qualsiasi rischio.

Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito dal produttore o da uno specialista
autorizzato da quest’ultimo al fine di evitare eventuali rischi collegati alla sostituzione.

Dopo 18 000 cicli, il LED di controllo “Manutenzione” si accende e resta rosso per 10 secondi e la
macchina si spegne automaticamente per indicare che I'aggraffatrice dev’ essere oggetto di manu-
tenzione. Laggraffatrice si blocca e impedisce I'esecuzione di cicli supplementari di aggraffatura.
Lutilizzatore & costretto ad inviare I'aggraffatrice al Servizio Post Vendita.




A NOTE IMPORTANTI :

= Quando l'aggraffatrice viene inviata la Servizio Post Vendita, il contatore dei cicli viene riportato a zero. |
componenti interni vengono verificati ed eventualmente riparati o sostituiti.

= Ogni mancanza di revisione puo essere negativa per il buon funzionamento dell'aggraffatrice e pud com-
portare gravi lesioni fisiche per lutilizzatore.

8.2. Manutenzione dell’aggraffatrice
= Pulire e ingrassare regolarmente i rulli di aggraffatura per evitare 'accumulo di polvere e altre impurita.

8.3. Manutenzione del motore

= Assicurarsi che le fessure di ventilazione del motore non siano ostruite. Eliminare I'accumulo di polvere ed
altre impurita.
8.4. Connessione al software

= Laggraffatrice ha la possibilita di connettersi a un PC tramite un cavo USB 2.0 di tipo A maschio / mini USB
maschio. In questo modo, & possibile vedere il numero di cicli realizzati dall’ aggraffatrice cosi come lo stato
dell'ultimo ciclo effettuato.

A AVVERTENZA :

= Alfine di connettere il cavo allapparecchio, rimuovere il coperchio di protezione.
= Collegare l'aggraffatrice prima di connettere la macchina al PC.

E’ possibile scaricare il software per la connessione della macchina e il manuale d’uso dal nostro sito
Internet : www.virax.com.

9. Risoluzione dei problemi

A AVVERTENZA : Lasciare I'aggraffatrice collegata prima di regolare o cambiare gli accessori
puo comportare gravi lesioni fisiche.

Problema Diagnostica Rimedio
L'aggraffatrice non & collegata Collegare l'aggraffatrice alla rete
all'alimentazione. d'alimentazione.

Il cavo di alimentazione & danneggiato. Inviare I'aggraffatrice al Servizio Post

L'apparecchio Vendita.
non si avvia . o Inviare I'aggraffatrice al Servizio Post
Il meccanismo é difettoso. .
Vendita.
L'aggraffatrice ha raggiunto i 18 000 Inviare I'aggraffatrice al Servizio Post
cicli. Vendita.
La pinza utilizzata non & compatibile Selezionare la pinza raccomandata dal
L h con il raccordo. costruttore del raccordo.
apparecchio - - cordi oltrepassano la capacita Consultare le caratteristiche della
non termina un . , . .
massima dell'apparecchio. macchina.

ciclo

Sostituire la pinza difettosa con una

La pinza e difettosa.
nuova.
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10. Garanzia

Copertura della garanzia

La presente garanzia copre tutti i difetti dei materiali o i vizi di fabbricazione della vostra aggraffatrice
VIRAX. In questi casi, I'apparecchio vi sara restituito senza spese. Il vostro apparecchio sara riparato
o sostituito con un modello identico

Mancata copertura della garanzia

| guasti imputabili ad un uso errato, all'abuso, all'inosservanza delle istruzioni d’utilizzo, a un interven-
to sulla macchina da parte di persona non autorizzata da un centro di riparazioni Servizio Post Vendita
0 a normale usura non sono coperti dalla presente garanzia.

Si I'aggraffatrice raggiunge i 18 000 cicli di aggraffatura durante il periodo di garanzia, I'utilizzatore
deve inviarla al Servizio Post Vendita. Tale manutenzione fa parte della vita normale dell’aggraffatrice
e non viene fornita a titolo di garanzia. La garanzia prosegue fino alla fine del periodo di 2 anni.
VIRAX non si assume alcuna responsabilita per i danni subiti dagli accessori o provocati a oggetti o
persone in prossimita della macchina.

Durata della garanzia
Il periodo di garanzia della vostra aggraffatrice € di due anni in normali condizioni di utilizzo. Sara
richiesto un documento comprovante I'acquisto (fattura o bolla di consegna).

Particolarita della presente garanzia

La presente garanzia € la sola garanzia valida per la vostra aggraffatrice VIRAX. Nessun dipendente,
agente, rivenditore o altra persona € autorizzata a modificare la presente garanzia o a fornire altre
garanzie a nome di VIRAX.

11. Pinze per aggraffatura

11.1. Manutenzione delle pinze per aggraffatura

= Verificare regolarmente lo stato delle pinze. Verificare che le ganasce si chiudano correttamente.

* Pulire le pinze con un tampone di tipo ScotchBrite. Non utilizzare lime in metallo o altri materiali molto abrasivi
che potrebbero danneggiare il profilo di aggraffatura.

» Mantenere pulito il profilo di aggraffatura e verificare la sua usura prima di ogni utilizzo.

* Lubrificare regolarmente i perni e le molle delle pinze.

* Non lubrificare I'interno del profilo di aggraffatura.

* Le pinze sono considerate come consumabili. Sostituire le pinze ai primi segni di usura.

11.2. Gamma di pinze per aggraffatura Virax

Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
G* 16 253130 HA 10,5 | 253101
G* 20 253131 HA 12 253102
G* E:j 26 253132 HA 14 253103
G* 32 253133 HA [:1 16 253104
G* 40 253134 HA 20 253105
G* 50 253135 HA 26 253106
H 12 253090 HA 32 253107
H 14 253091 HA 40 253108
H 16 | 253092
H 17 253093
H [:1 18 | 253094
H 20 | 253095
H 25 | 253096
H 26 253097
H 32 | 253098
H 40 | 253099




Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
M 12 | 253051 U 14 | 253111
M 14 | 253050 U 16 | 253112
M 15 | 253052 U 18 | 253113
M 16 | 253059 U 20 | 253114
M 18 | 253053 U 25 | 253115
M E%E 22 | 253054 U 32 | 253116
M 28 | 253055 U EE::l 40 | 253117
M 35 | 253056 U 50 | 253118
M 42 | 253057 u* 63 | 253126
M 54 | 253058 uU** 75 | 253127

TH 12 | 253001 u** 90 | 253128
TH 14 | 253002 uU** 110 | 253129
TH 15 | 253003 U 63-110| 253110
TH 16 | 253004 V 12 | 253060
TH 17 | 253005 V 14 | 253061
TH 18 | 253006 v 15 | 253062
TH 20 | 253007 \ 16 | 253063
TH 25 | 253008 \Y Eéjj 18 | 253064
TH 26 | 253009 \Y 22 | 253065
TH 32 | 253011 \Y 28 | 253066
TH 40 | 253012 V 35 | 253067
TH 50 | 253013 v 42 | 253068

v 54 | 253069

Per ottenere prestazioni ottimali, Virax consiglia di utilizzare il P30 + con Virax aggraffatura pinza

solo.

Le pinza crimpaggio di altre marche sono compatibili con P30 +, ma non pud commettere Virax sulla

conformita crimpatura di un marchio diverso dal Virax. Virax non si assume alcuna responsabilita per
danni o conseguenze derivanti dall'uso di crimpatura pinza da altre marche, o per danni che potreb-
bero causare tali pinza crimpatura la P30+.

* Geberit Original

** Anello di aggraffatura da utilizzare imperativamente con la pinza attivatrice 253110
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Traduccién del manual de instruccion original.

Las herramientas VIRAX se fabrican con precisiéon y estan disefiadas para los usuarios profesio-
nales. Estas herramientas, de una gran fiabilidad, procuran un rendimiento importante cuando se
utilizan correctamente y con cuidado. Como para todas las herramientas eléctricas, hay que respetar
las instrucciones del fabricante para obtener el mejor rendimiento. Lea el presente documento “Ma-
nual de utilizacién” antes de utilizar el aparato para comprender buen su funcionamiento y todas las
precauciones y advertencias sobre la seguridad. Consulte con su representante o distribuidor VIRAX
si tiene preguntas respecto a la herramienta o a su funcionamiento.

VIRAX
39 quai de Marne
51206 EPERNAY Cedex

Servicio cliente Francia: +33 (0)3.26.59.56.78
Servicio cliente internacional: +33 (0)3.26.59.56.97

VIRAX cuenta con mas de 20 afios de experiencia en el disefio y la fabricacion de herramientas
electrohidraulicas y electromecénicas de engaste sanitario. Con regularidad se toman muestras de
la produccion y se prueban en condiciones extremas. Cada herramienta se prueba individualmente
en su fabricacion para controlar su buen funcionamiento. Ademas, las engastadoras, las pinzas para
engastar y los insertos VIRAX son probados y aprobados por los fabricantes de tubos y racores para
los que estan disefiados.
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Gracias a las técnicas modernas de fabricacion, es poco probable que su herramienta esté defec-
tuosa o que falte una pieza. No obstante, si encontrara una anomalia, no utilice la herramienta antes
de que las piezas hayan sido reemplazadas o se haya corregido el defecto. No respetar esta regla
pudiera ocasionar lesiones graves.

Montaje

Las engastadoras se suministran embaladas y completamente montadas excepto la pinza. Seleccio-
nar la pinza segun el perfil y la dimensién del racor y montarla en el Gtil.



1. Introduccion

Su nueva herramienta ha sido disefiada y producida segun todos los estandares de calidad para
responder a las mas elevadas exigencias. Su utilizacién es facil y segura. Una utilizacion correcta le
permitira conservar durante mucho tiempo su herramienta.

S
i

jADVERTENCIA!

Leer atentamente este manual antes de utilizar su nueva herramienta. Prestar atencion a las
secciones “Advertencia”. Su herramienta eléctrica posee las caracteristicas que facilitan su
trabajo. Este instrumento ha sido disefiado y producido segun todas las exigencias de segu-
ridad para que su uso y mantenimiento sean faciles.

iNO TIRAR LAS HERRAMIENTAS ELECTROPORTATILES CON LAS BASURAS DOMESTICAS!
Los desechos procedentes de herramientas electroportatiles no se pueden tirar con las ba-
suras domésticas. Existen lugares especializados para colectar y reciclar las herramientas
electroportatiles.

RESPETO DEL MEDIO AMBIENTE

Con el fin de proteger el medio ambiente, los aparatos, sus accesorios y sus embalajes deben
seguir cada uno una via de reciclaje apropiada. Nuestras piezas de materiales plasticos han
sido marcadas con vistas a un reciclaje selectivo.

Leyenda

La herramienta tiene una etiqueta que describe los signos especiales. Aportan una informacién im-
portante en cuanto al producto o las instrucciones de utilizacion.

Doble aislamiento para una mayor seguridad.

c € Conforme a las normas de seguridad europeas.

@

Lea el manual original.
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2. Datos técnicos

Modelo P30+
Referencia 253630
Alimentacion 230V /50 Hz
Potencia absorbida 800 W
Intensidad maximo 6A
Fuerza suministrada por la maquina para garantizar el engaste Min. 32 kN
Max.35 kN

Capacidad de engaste:

Para los tubos PER / PEX:

de@d12a@32mm

Para los tubos multicapas:

ded12a@ 110 mm

Para los tubos de acero (acero inoxidable o galvanizado):

de@d12a @54 mm

Para los tubos de cobre:

ded12a @54 mm

Tiempo de ciclo de engaste:

Para dimensiones @12 - @40 mm Min 3s; Max 5s
Para dimensiones @40 - @110 mm Min 4s; Max 7s
Rotacion de la pinza 180°
Peso (procedimiento EPTA 01/2003) 4,5kg
Dimensiones totales de la maquina sin pinza — longitud / altura / ancho 395/243 /100 mm

Dimensiones totales del estuche — longitud / altura / ancho

467 /476 /145 mm

Proteccion (EN 60745-1)

Longitud del cable eléctrico 5m
INFORMACIONES SOBRE EL RUIDO Y LAS VIBRACIONES
(valores medidos de conformidad con EN 60745)
Emisién de ruido
A nivel ponderado de presién sonora L, 64.84 dB (A)
Incertitumbre K, 3dB (A)
A nivel ponderado de potencia sonora L, 75.84 dB (A)
Incertitumbre L, 3dB (A)
Utilice medios de produccion contra el ruido
Emisién de vibraciones *
Valor global de las vibraciones (suma vectorial en los tres ejes — segun EN 60745)
Valor de las vibraciones emitidas A, 0.82 m/s2
Incertitumbre K, p 1.5 m/s2

*vibraciones determinadas de conformidad con el punto 6.2.7 de la norma EN 60745-1:2006.

A NOTAS:

= Leer atentamente las instrucciones antes de utilizar esta herramienta.

= El fabricante se reserva el derecho de mejorar sus productos y cambiar las especificaciones sin aviso

especial.
= Las especificaciones pueden variar segun el pais.
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3. Advertencias de seguridad generales para la herramienta

A ADVERTENCIA:

Leer todas las advertencias de seguridad y todas las instrucciones. El hecho de no seguir las
advertencias e instrucciones puede dar lugar a un impacto eléctrico, un incendio y/o una lesion
seria.

Conservar todas las advertencias y todas las instrucciones para poderse remitir a ellas ulterior-
mente.

El término “herramienta” en las advertencias hace referencia a su herramienta electroportatil ali-
mentada por la red eléctrica con cable de alimentacion.

3.1. Seguridad de la zona de trabajo

CONSERVAR LA ZONA DE TRABAJO LIMPIAY BIEN ILUMINADA. Las zonas mal iluminadas o en des-
orden son fuentes de accidentes.

NO HACER FUNCIONAR LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS EN ATMOSFERA EXPLOSIVA (LiQUI-
DOS INFLAMABLES, GASES O POLVOS). Las herramientas eléctricas producen chispas que pueden
inflamar los polvos o los humos.

MANTENER A LOS NINOS Y LAS PERSONAS PRESENTES ALEJADAS DE LA ZONA DE TRABAJO.
Las distracciones pueden hacerle perder el control de la herramienta

3.2. Seguridad eléctrica

NO EXPONER LAS HERRAMIENTAS A LA LLUVIA O A CONDICIONES HUMEDAS. La entrada de agua
en el interior de la herramienta aumentara el riesgo de impacto eléctrico.

ES NECESARIO QUE EL ENCHUFE DE LA HERRAMIENTA ESTE ADAPTADO A LA TOMA ELEC-
TRICA. NUNCA MODIFICAR EL ENCHUFE DE NINGUNA FORMA. Enchufes no modificados y tomas
eléctricas adaptadas reduciran el riesgo de impacto eléctrico.

EVITAR TODO CONTACTO DEL CUERPO CON SUPERFICIES CONECTADAS A LA TIERRA COMO
LOS TUBOS, LOS RADIADORES, LAS COCINAS Y LAS NEVERAS. Existe un mayor riesgo de impacto
eléctrico si su cuerpo esta conectado a tierra.

NO MALTRATAR EL CABLE NUNCA UTILIZAR EL CABLE PARA LLEVAR, TIRAR O DESCONECTAR
LA HERRAMIENTA. MANTENER EL CABLE LEJOS DEL CALOR, DE LUBRICANTE, DE ARISTAS
AGUDAS O DE PARTES EN MOVIMIENTO. Los cables dafiados o enredados aumentan el riesgo de
impacto eléctrico.

CUANDO SE UTILIZA UNA HERRAMIENTA AL EXTERIOR, UTILIZAR UN PROLONGADOR ADAPTA-
DO A LA UTILIZACION EXTERIOR. La utilizacidn de un cable adaptado a la utilizacion exterior reduce el
riesgo de impacto eléctrico.

SI ES INEVITABLE EL USO DE UNA HERRAMIENTA EN UN EMPLAZAMIENTO HUMEDO, UTILIZAR
UNAALIMENTACION PROTEGIDA POR UN DISPOSITIVO DE CORRIENTE DIFERENCIAL RESIDUAL
(RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de impacto eléctrico.

3.3. Seguridad de las personas

PERMANECER VIGILANTE, OBSERVAR QUE LO QUE ESTA HACIENDO Y MOSTRAR SENTIDO
COMUN. NO UTILIZAR LA HERRAMIENTA CUANDO ESTA CANSADO O BAJO LOS EFECTOS DEL
ALCOHOL O DE MEDICAMENTOS. Un momento de distraccién durante la utilizacion de la herramienta
puede ocasionar lesiones graves.

UTILIZAR LOS EQUIPOS DE SEGURIDAD. SIEMPRE USAR GAFAS DE SEGURIDAD. Los equipos
de seguridad como las mascaras contra el polvo, el calzado de seguridad antideslizante, los cascos o las
protecciones acusticas utilizados para las condiciones apropiadas reduciran todo riesgo de lesiones.
EVITAR TODO ARRANQUE INTEMPESTIVO. Llevar la herramienta teniendo el dedo sobre el gatillo cuan-
do esta en posicion marcha es fuente de accidentes.

NO PRECIPITARSE. MANTENER UNA POSICION Y UN EQUILIBRIO ADAPTADOS EN TODO MO-
MENTO. Esto permite un mejor control de la herramienta en situaciones inesperadas.

®
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= VESTIRSE DE MANERA ADAPTADA. NO USAR ROPAS AMPLIAS NI JOYAS RECOGER LOS CABE-
LLOS, LAS PRENSAS Y LOS GUANTES A DISTANCIA DE LAS PARTES EN MOVIMIENTO. Las ropas
amplias, las joyas o los cabellos largos pueden ser atrapados por las partes en movimiento.

« IMPEDIR EL EMPLEO DE LA MAQUINA A LOS NINOS O A LAS PERSONAS EN FORMACION. El
empleo de la maquina sin haber recibido una formacién apropiada puede ocasionar graves lesiones corpo-
rales.

= SIEMPRE UTILIZAR LA HERRAMIENTA APROPIADA AL TRABAJO. No utilizar las herramientas con
fines que no sean conformes a su utilizacion.

3.4. Utilizacion de la herramienta

+ NO UTILIZAR LA MAQUINA DE ENGASTE SIN PINZA. Uti-
lizar la maquina sin pinza puede dafar la maquina de forma
irreversible.

= UTILIZAR LA HERRAMIENTA ADAPTADA A SU APLICA-
CION. Una herramienta adaptada realizara un trabajo correcto
con toda seguridad.

= NO UTILIZAR LA HERRAMIENTA S| EL INTERRUPTOR
NO PERMITE PASAR DEL ESTADO DE MARCHA'Y VICE-
VERSA. Toda herramienta que no pueda ser dirigida por el
interruptor es peligrosa y hay que repararla.

= CONSERVARLAS HERRAMIENTAS EN LUGARES SEGU-
ROS, SECOS Y CERRADOS LEJOS DEL ALCANCE DE
LOS NINOS. NO PERMITIR QUE PERSONAS QUE NO CONOZCAN LA HERRAMIENTA O LAS PRE-
SENTES INSTRUCCIONES PUEDAN UTILIZAR LA HERRAMIENTA. Las herramientas son peligrosas
entre las manos de usuarios novatos.

= OBSERVAR EL MANTENIMIENTO DE LA HERRAMIENTA. VERIFICAR QUE NO HAYA MALA ALINEA-
CION, BLOQUEO DE LAS PARTES MOVILES O PIEZAS ROTAS ANTES DE LA UTILIZACION. Numero-
sos accidentes se deben a herramientas con mal mantenimiento. Toda proteccion, interruptor u otras piezas
dafadas o defectuosas deben ser reparados o reemplazados por un técnico calificado.

= UTILIZAR HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS DE CONFORMIDAD CON ESTAS INSTRUCCIONES TE-
NIENDO EN CUENTA LAS CONDICIONES DE TRABAJO Y EL TRABAJO A REALIZAR. La utilizacion de
la herramienta para operaciones diferentes a las previstas podria dar lugar a situaciones peligrosas. Respetar
siempre las capacidades de la maquina, teniendo en cuenta las condiciones de trabajo y las tareas a efectuar.
Es peligroso emplear la maquina en utilizaciones que no sean las previstas, esto anula todas las garantias.

= TENER EN CUENTA EL MEDIO DE TRABAJO. No exponer a la lluvia las herramientas eléctricas ni guar-
darlas en un lugar humedo o empapado.

= UTILIZAR SOLAMENTE LOS ACCESORIOS RECOMENDADOS POR VIRAX PARA SU MODELO. El
no respeto de esta consigna puede presentar un peligro para el usuario y anula la garantia.

» DESCONECTAR EL ENCHUFE DE LA FUENTE DE ALIMENTACION DE CORRIENTE ANTES DE
TODO AJUSTE, CAMBIO DE ACCESORIOS O ANTES DE ORDENAR LA HERRAMIENTA. Tales medi-
das preventivas de seguridad reducen el riesgo de arranque accidental de la herramienta.

3.5. Mantenimiento y limpieza de la herramienta

= LIMPIAR CUIDADOSAMENTE SU HERRAMIENTA. Mantenga sus herramientas limpias para un buen
funcionamiento. Limpiar y engrasar regularmente los rodillos.

= LA EMPUNADURA DEBE ESTAR LIMPIA Y SIN ACEITE. Conserve las herramientas limpias para un
traslado con toda seguridad.

= HACER QUE UN REPARADOR APROBADO DE MANTENIMIENTO A LA HERRAMIENTA UTILIZAN-
DO PIEZAS DE RECAMBIO ORIGINALES. El no respeto de esta consigna puede presentar un peligro
para el usuario y anula la garantia.

4. Consignas de seguridad especificas

Use protecciones auditivas al trabajar con la herramienta. E/ ruido emitido puede ocasio-
nar trastornos de la audicion.
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Durante el trabajo utilice gafas de proteccién para evitar las proyecciones.

ADVERTENCIA: Siempre mantener los dedos y las manos lejos de la pinza durante el
ciclo de engaste. E/ no respeto de esta consigna puede ocasiona graves lesiones corpora-
les.

A ADVERTENCIA: Antes de conectar la herramienta a la red de alimentacién eléctrica, cer-
ciorese de que la tension de la misma es efectivamente indicada en el manual que contiene las
caracteristicas técnicas de la herramienta.

= NUNCAINTENTAR AJUSTAR O CAMBIAR LOS ACCESORIOS SIN DESCONECTAR LA HERRAMIEN-
TA. Olvidar desconectar la engastadora antes de ajustar o de cambiar los accesorios puede ocasionar
graves lesiones corporales.

= CONECTAR LA HERRAMIENTA A LA FUENTE DE ALIMENTACION ELECTRICA ADECUADA. Una
fuente de alimentacion eléctrica mas alta que la indicada puede causar graves dafos al usuario o a la herra-
mienta. La utilizacién de una fuente de alimentacion eléctrica mas baja que la indicada en el manual puede
danar el motor. Si tiene dudas al respecto no conecte la herramienta.

= EN CASO DE NECESIDAD, UTILIZAR UN PROLONGADOR ADAPTADO A LA HERRAMIENTA. Para
evitar un posible sobrecalentamiento, desenrolle completamente el cable del prolongador. Cercidrese de
que la seccion del cable del prolongador es conforme a la intensidad de la corriente consumida por la herra- @
mienta.

= NOUTILIZAR LA HERRAMIENTA CUANDO SU CABLE ESTA DANADO. NO TOQUE EL CABLE DANA-
DO DESCONECTAR LA HERRAMIENTA. Los cables dafiados aumentan el riesgo de electrocucion.

= NOINSERTAR LOS DEDOS EN EL PERFIL DE LA PINZA. La insercién de los dedos en el perfil de la pinza
puede ocasionar graves lesiones corporales.

= NUNCA TRATAR DE REPARAR UNA PINZA DANADA. Una pinza que ha sido modificada puede romper-
se bajo la presion durante el ciclo de engaste. Desechar y reemplazar la pinza completa.

= DURANTE EL TRABAJO, SUJETAR LA HERRAMIENTA CON LAS DOS MANOS Y MANTENER SU
CUERPO EN POSICION ESTABLE. La herramienta se guia mejor cuando se sujeta con las dos manos.
Cuando usted trabaja en altura, cerciérese de que no haya nadie debajo de usted.

A ADVERTENCIA:

= Siempre pare la herramienta y desconéctela de la red eléctrica antes de efectuar cualquier ajuste u opera-
cion de mantenimiento.

= Tomar todas las medidas preventivas de seguridad apropiadas y observar las reglas profesionales de
salud y de seguridad.

= Elfabricante declina toda responsabilidad por cualquier modificacion de la maquina hecha por el cliente asi
como por los dafios provocados por las modificaciones.

5. Presentacion de la herramienta

Antes de comenzar el trabajo con la herramienta, familiaricese con las particularidades de su funcio-
namiento y de las condiciones de seguridad a respetar. La herramienta y sus accesorios se deben
utilizar unicamente para los trabajos para los que han sido previstos.

Gatillo de avance

Sistema de bloqueo de la pinza

Rodillos

Cabeza rotativa a 180°

Emplazamiento para gancho de fijacién

Capo de proteccion — Conexion por puerto mini USB

Testigo de LED “Ciclo”

Testigo de LED “Mantenimiento”

ONDOR N
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6. Consignas de trabajo

Esta herramienta electroportatil es alimentada unicamente por una corriente alterna monofasica. Se
puede conectar a tomas sin terminales de proteccién, dado que posee un doble aislamiento, de con-
formidad con las normas EN 60745-1 y IEC 60745. Las perturbaciones radiofénicas son conformes
con la Directiva de conformidad electromagnética 2004/108/EC.

Esta herramienta electroportatil ha sido disefiada para empalmar tubos de diferentes materiales que
se han preparado previamente con un racor.

AADVERTENCIA: Nunca accionar la herramienta electroportatil sin haber montado una pinza.

Antes del inicio del trabajo

= Cercidrese de que la tension de la red eléctrica corresponde a la indicada en la placa que contiene los datos
técnicos sobre la herramienta.

= Verifique la posicion del gatillo. La herramienta siempre se debe conectar y desconectar de la red eléctrica
con el gatillo no hundido (posicién OFF). Si conecta la herramienta a la red eléctrica con el gatillo hundido
(posicion marcha), la herramienta se pondra inmediatamente en marcha, lo que puede crear un accidente.

= Cercidrese de que el cable de alimentacion eléctrica y su enchufe estén en perfecto estado. Si el cable de
alimentacién esta dafiado, debe ser reemplazado por un técnico especializado para que se eviten los ries-
gos relacionados con el reemplazo.

A ADVERTENCIA: Siempre pare la herramienta y desconéctela de la red eléctrica antes de
efectuar en la misma cualquier ajuste u operacion de mantenimiento.

= Silazona de trabajo esta alejada de la toma de corriente, utilice un prolongador tan corto como sea posible
con una seccion de cable apropiada.
6.1. Montaje de la pinza

= DESCONECTAR LA ENGASTADORA. Olvidar desconectar la engastadora antes de ajustar o de cambiar
los accesorios puede ocasionar graves lesiones corporales.

= DESBLOQUEAR EL SISTEMA DE BLOQUEDO. Pulsar el botén de bloqueo hasta el tope. Girar el botén de
bloqueo para alinear la ranura sobre el tornillo de retencion. Un resorte bajo el botdn de bloqueo facilita la
retirada del eje.

= INSTALARLAPINZA. Alienar la pinza en la cabeza de la engastadora. Alinear la pinza sobre el eje del botén
de parada.

= PULSAR Y BLOQUEAR EL BOTON DE PARADA. Empujar el eje del botén de bloqueo dentro del orificio
de la pinzay alinear la ranura del boton de parada sobre el tornillo de retencion.

A NOTAS IMPORTANTES:
= Después de haber instalado la pinza, verificar visualmente que esté correctamente centrada.
= La pinza tiene un efecto de apriete muy potente. Nunca poner los dedos en el perfil de la pinza.

6.2. Desmontaje de la pinza

= Siesnecesario PONER LOS RODILLOS EN EL PUNTO DE INICIO. Silos rodillos no estan completamente
devuelto a su posicién de partida, la abrazadera puede ser dificil de eliminar. A continuacion, tire del gatillo
para permitir que los rodillos de volver a su posicion inicial.

= DESCONECTAR LA ENGASTADORA. Olvidar desconectar la engastadora antes de ajustar o cambiar los
accesorios puede ocasionar graves lesiones corporales.

= DESBLOQUEAR EL SISTEMA DE BLOQUEO Y LIBERAR LA PINZA. Pulsar el botdn de bloqueo hasta el
tope. Girar el botdn de bloqueo para alinear la ranura sobre el tornillo de retencion. Un resorte bajo el boton
de bloqueo facilita la retirada del eje.




= RETIRAR LA PINZA. Después de haber liberado el boton de parada, retirar la pinza de la cabeza de la
engastadora.

= PULSARY BLOQUEAR EL BOTON DE PARADA. Empujar el eje del botén de bloqueo y alinear la ranura
del botén de parada sobre el tornillo de retencion.

6.3. Preparacion del tubo y del racor

6.3.1. Preparacion del tubo

A ADVERTENCIA: El no respeto de todas las instrucciones a continuacién puede producir un
engaste incorrecto y aumentar los riesgos de inundacion, de incendio o de explosion.

= CORTAREL TUBO. Cortar el tubo perpendicularmente a su eje. Cerciorarse de que el corte es limpio, sobre
todo al utilizar racores con juntas de elastémero.
= DESBARBAR EL TUBO. Desbarbar el tubo para eliminar todas las rebabas y/o partes salientes.

A NOTAS IMPORTANTES:

= Los extremos del tubo se deben desbarbar para facilitar la insercion del racor.

= Los extremos del tubo se deben recalibrar a su diametro nominal sobre un largo superior a la profundidad
de insercion en el racor. El tubo se debe calibrar con una herramienta especialmente disefiada para ello. El
tubo se debe volver a cortar si esta mal calibrado.

= Para trabajar en las redes existentes, es importante eliminar toda traza de pintura sobre un largo superior
a la profundidad de insercion en el racor.

6.3.2. Preparacion del racor

= SELECCIONAR EL RACOR ADAPTADO AL TUBO A INSTALAR. Cerciorarse de que el racor esta adap-
tado al diametro del tubo y que el material y el espesor del tubo son compatibles con el racor (consultar con
el fabricante del racor para obtener informaciones sobre el calibrado).

= SELECCIONAR LA PINZA ADAPTADA AL RACOR. Utilizar el perfil y el diametro recomendados en las
instrucciones suministradas con los racores.

6.3.3. Instalacion del racor

= PONER EL RACOR. Deslizar el racor sobre el tubo por un movimiento de torsion. Verificar que el racor esta
bien adaptado al tubo seleccionado.

6.4. Engaste del racor con la engastadora

6.4.1. Engaste del racor

A ADVERTENCIA: siempre mantener los dedos, las manos y todo cuerpo extrafo lejos de la
pinza durante el ciclo de engaste. El no respeto de esta consigna puede ocasiona graves lesiones
corporales.

= PONER LA PINZA EN EL RACOR. Abrir la pinza manualmente apretando los dos extremos de la
pinza. Poner el racor entre las mordazas de la pinza.

= POSICIONAR EL RACOR EN EL PERFIL DE LA PINZA. Soltar las mordazas de la pinza y alinear
el perfil de las mordazas sobre el racor. Cerciérese de tener bien sujeta la herramienta perpendi-
cularmente al racor.

= VERIFICAR LA POSICION. Verificar que el racor esta bien situado en el perfil de la pinza.

= ENGASTAR EL RACOR. Presionar el pestillo de avance de la engastadora y mantener la presion
hasta el fin de ciclo de engaste. NOTA: Siempre sujetar la herramienta con la mano. No dejar la
herramienta colgar en el tubo.

= AL PULSAR POR PRIMERA VEZ. El ciclo comienza inmediatamente. Si el LED “Ciclo” parpadea
en verde, mantenga presionado hasta que deje de parpadear (el pistdn vuelve a la posicién de
inicio de un ciclo). Una vez que se detenga el parpadeo, libere el gatillo. la maquina esta lista para
un ciclo de engaste.
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A NOTAS IMPORTANTES:

= Las mordazas tienen un efecto de apriete potente. No poner los dedos entre las mordazas.

= Después de conectar la engastadora, los dos (2) LED se encienden en color verde. Al pulsar el gatillo por
primera vez, si el piston esta en posicién de inicio, el ciclo arrancara inmediatamente. En caso contrario,
el pistén se ubicara en posicion de inicio (el LED “Ciclo” parpadeara en verde) y esperara que se pulse
nuevamente el gatillo.

= Una vez finalizado el ciclo de engaste, el LED “Ciclo” se encendera en verde durante dos segundos y se
escuchara una larga sefial sonora.

= Si el ciclo de engaste se ha interrumpido o no se ha completado, el LED “Ciclo” se encendera en rojo
durante cinco segundos y se escucharan cinco sefiales sonoras discontinuas durante tres segundos.

= Siel pestillo de avance se suelta antes del fin del ciclo, la herramienta se para y queda en su posicion.

= Para volver ala posicion inicial, presione el gatillo hasta que se detenga el parpadeo verde del LED “Ciclo”.

6.4.2. Retirar la engastadora del racor

= RETIRAR LA PINZA DEL RACOR. Abrir manualmente las mordazas presionando los dos extremos de la
pinza y retirar las mordazas del racor.

7. Testigos LED

El panel de control se compone de dos (2) LED que representan cada uno diferentes estados.

Testigo LED
“Ciclo”

&

Testigo LED
“Mantenimiento”

&

A

Descripcion

Se enciende en
verde 1 seg

Se enciende en
verde 1 seg

Cuando se conecta la herramienta, se encienden los dos
LED verdes durante un segundo.

Se enciende en
rojo

Si el gatillo se acciona sin pinza, el LED “Ciclo” se enciende
en rojo siempre que el gatillo se mantenga presionado. El
ciclo no arranca.

Parpadea en
blanco 10 seg

Parpadea en
blanco 10 seg

Si la temperatura esta fuera del rango de uso (-10 a +40 °C),
los LED “Ciclo” y “Servicio” parpadean en blanco durante
10 segundos. La maquina no inicia el ciclo de engaste.

Parpadea en
verde

Cuando el pistdn no esta en posicién trasera, el LED "Ciclo"
parpadea en verde apenas se presiona el gatillo y hasta
que el pistdon esté en posicion trasera. Hay que soltar el
gatillo antes de poder iniciar el ciclo de engaste.

Se enciende en
verde 2 seg

x1

Una vez completo el engaste (es decir, una vez alcanzados
la carrera y el esfuerzo), el LED “Ciclo” se enciende en ver-
de durante 2 segundos y se oye una larga sefial sonora du-
rante 2 segundos después de la vuelta a la posicion inicial.

Parpadea en
rojo 5 seg

x5

Si el usuario interrumpe el ciclo de engaste (es decir, deja
de presionar el gatillo), o el ciclo no es correcto (es decir,
no se alcanzaron la carrera o el esfuerzo maximos, caida
repentina en la presion al prensar), el LED “Ciclo” parpadea
en rojo durante 5 segundos y se oyen 5 sefiales sonoras
discontinuas durante 3 segundos.

Parpadea en
naranja

Cuando la herramienta llega a una cantidad de ciclos com-
prendida entre 15 000 y 17 500, el LED “Mantenimiento”
parpadea en naranja apenas se conecta la herramienta,
indicando el futuro mantenimiento.
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Testigo LED
“Ciclo”

&

Testigo LED
“Mantenimiento”

&

Descripcion

Se enciende en
naranja

Cuando la herramienta llega a una cantidad de ciclos com-
prendida entre 17 501 y 18 000, el LED “Mantenimiento”
se enciende en naranja apenas se conecta la herramienta,
indicando el mantenimiento inminente.

Se enciende en
rojo

Cuando la herramienta alcanza 18 001 ciclos, la maquina
se bloquea. El LED “Mantenimiento” permanece encendi-
do en rojo apenas se conecta la herramienta, indicando un
mantenimiento obligatorio.

Parpadea en
rojo

Si hay un fallo mecanico o motor, el LED “Mantenimien-
to” parpadea en rojo. La maquina deja de realizar ciclos
de engaste.

Se enciende en
rojo

Cuando la maquina se utiliza sin pinza, una funcién elec-
tronica de seguridad detecta la ausencia de pinza y detiene
la maquina.

En este caso, el LED “Ciclo” se encienden en rojo. La
maquina deja de arrancar. Hay que desconectar y volver a
conectar la maquina para que vuelva a funcionar.

Parpadea en
azul 10 seg

Parpadea en
azul 10 seg

Si el suministro de energia eléctrica cae por debajo de 200
V cuando se pulsa el disparador, la maquina no se inicia, y
el “ciclo” y el LED azul parpadea “mantenimiento” durante
10 segundos. Si el suministro eléctrico cae por debajo de
200 V durante un ciclo de prensado, el “ciclo” LED y abrir
y cerrar azul “de mantenimiento” durante 10 segundos y el
operario tiene que comprobar manualmente si el accesorio
esta correctamente plegado.

Parpadea en
azul

Si se ha establecido la conexiéon USB entre la maquina y
un ordenador, el LED “Servicio" parpadea en azul duran-
te toda la conexién. La maquina no realiza ningun ciclo de
engaste.

8. Mantenimiento y limpieza

A ADVERTENCIA : siempre pare la herramienta y desconéctela de la red eléctrica antes de
efectuar cualquier ajuste u operacion de mantenimiento.

8.1. Examen general

Verifique con regularidad todos los elementos de fijacion para cerciorarse de que estan sélidamente

apretados. Si se afloja un tornillo, atornillelo de inmediato para evitar todo riesgo.

Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe ser reemplazado por el productor o un especialista

aprobado por el mismo para evitar los eventuales riesgos relacionados con su reemplazo.

Después de 18 000 ciclos, el testigo LED “Mantenimiento” queda encendido en rojo durante 10 se-
gundos y la maquina se apaga automaticamente para indicar que la engastadora debe ser objeto de
un mantenimiento. La engastadora se bloquea e impide la ejecucion de ciclo de engaste suplemen-

tario. El usuario esta obligado a enviar la engastadora al Servicio Posventa.
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A NOTAS IMPORTANTES:

= Cuando se envia la engastadora al Servicio Posventa, el contador de ciclos se pone en cero. Se verifican
los componentes internos y eventualmente se reparan o reemplazan.

= Toda falta de mantenimiento puede ser perjudicial al buen funcionamiento de la engastadora y puede
ocasionar graves lesiones corporales al usuario.

8.2. Mantenimiento de la engastadora

= Limpiar y engrasar con regularidad los rodillos de engaste para evitar la acumulacion de polvo y otras impu-
rezas.

8.3. Mantenimiento del motor

= Cerciorarse de que no estan obstruidas las ranuras de ventilacion del motor. Suprimir la acumulacién de
polvo y otras impurezas.

8.4. Conexidn con el software

= La engastadora tiene la posibilidad de conectarse a un PC por un cable USB 2.0 tipo A macho / mini USB

macho. De esta forma, puede ver el nimero de ciclos realizado por su engastadora asi como el estado del
ultimo ciclo efectuado.

A ADVERTENCIA:

= Para conectar el cable a la herramienta, retire el capo de proteccion.
= Conecte la engastadora antes de conectar la maquina al PC.

Puede telecargar el software para conexion de la maquina y su manual de utilizacion en nuestro sitio
Internet: www.virax.com.

9. Reparacion

A ADVERTENCIA: Dejar la engastadora conectada antes de ajustar o cambiar los accesorios
puede ocasionar graves lesiones corporales.

Problema Diagnéstico Solucion

Conectar la engastadora a la red
eléctrica.

Enviar la engastadora al Servicio

La engastadora no esta conectada.

El cable de alimentacién esta dafiado.

La herramienta Posventa.
no arranca . . Enviar la engastadora al Servicio
El mecanismo esta defectuoso.
Posventa.
La engastadora ha alcanzado 18.000 Enviar la engastadora al Servicio
ciclos. Posventa.
La pinza utilizada no es compatible con | Seleccionar la pinza recomendada por
) el racor. el fabricante del racor.
La herramienta - — -
: Los racores exceden la capacidad Remitirse a las caracteristicas de la
no termina un s . -
ciclo maxima de la herramienta. maquina.
. . Reemplazar la pinza defectuosa por
La pinza esta defectuosa. P P P
una nueva.
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10. Garantia

Lo que esta cubierto por la garantia

La presente garantia cubre todos los defectos de materiales o vicios de fabricacion de su engastado-
ra VIRAX. En este caso, la herramienta se le devolvera sin ningun costo. Su herramienta se reparara
o reemplazara por una idéntica.

Lo que no esta cubierto por la garantia

La presente garantia no cubre las averias imputables a un mal uso, a los abusos, al no respeto de las
instrucciones de utilizacién, a una intervencion en la maquina de una persona no aprobada por un
centro de reparacion Servicio Posventa o a un desgaste normal.

Si la engastadora alcanza los 18 000 ciclos de engaste durante el periodo de garantia, el usuario la
debe enviar al Servicio Posventa. Este mantenimiento forma parte de la vida normal de la engasta-
doray no corre a cargo a titulo de la garantia. La garantia contintia hasta el fin del periodo de 2 afios.
VIRAX no asume ninguna responsabilidad por los dafios sufridos por los accesorios o causados por
objetos o personas cercanas a la maquina.

Duracion de la garantia
El periodo de garantia de su engastadora es de dos afios en condiciones normales de utilizacion. Se
solicitara una prueba de compra (factura o albaran de entrega).

Particularidad de la presente garantia

La presente garantia es la Unica garantia valida en su engastadora VIRAX. Ningun empleado, agen-
te, comerciante ni ninguna persona esta autorizada a modificar la presente garantia o a ofrecer otras
garantias a nombre de VIRAX.

11. Pinzas para engastar

11.1. Mantenimiento de las pinzas para engastar

= Verificar con regularidad el estado de las pinzas. Verificar que las mordazas cierran correctamente.

= Limpiar las piezas con un tampon tipo ScotchBrite. No utilizar limas de metal ni otros materiales abrasivos
que pudieran dafar el perfil del engastado.

= Conservar el perfil de engastado limpio y verificar su desgaste antes de cada uso.

= Lubricar con regularidad los ejes y los resortes de sus pinzas.

= No lubricar el interior del perfil del engaste.

= Las pinzas son consideradas como consumibles. Reemplazar sus pinzas tan pronto se observen los prime-
ros signos de desgaste.

11.2. Gama de pinzas para engastar Virax

Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
G* 16 253130 HA 10,5 | 253101
G* 20 253131 HA 12 253102
G* 26 253132 HA 14 253103
G* < :1 32 | 253133 HA [:1 16 | 253104
G* 40 253134 HA 20 253105
G* 50 253135 HA 26 253106
H 12 253090 HA 32 253107
H 14 253091 HA 40 253108
H 16 253092
H 17 253093
H [:1 18 253094
H 20 253095
H 25 253096
H 26 253097
H 32 253098
H 40 253099
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Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
M 12 | 253051 U 14 | 253111
M 14 | 253050 U 16 | 253112
M 15 | 253052 U] 18 | 253113
M 16 | 253059 U] 20 | 253114
M E%E 18 | 253053 V] 25 | 253115
M 22 | 253054 V] 32 | 253116
M 28 | 253055 U [::E::i 40 | 253117
M 35 | 253056 U 50 | 253118
M 42 | 253057 u* 63 | 253126
M 54 | 253058 [VES 75 | 253127

TH 12 | 253001 u** 90 | 253128
TH 14 | 253002 u** 110 | 253129
TH 15 | 253003 U 63-110| 253110
TH 16 | 253004 v 12 | 253060
TH 17 | 253005 V 14 | 253061
TH 18 | 253006 v 15 | 253062
TH 20 | 253007 v 16 | 253063
TH 25 | 253008 v E%jj 18 | 253064
TH 26 | 253009 v 22 | 253065
TH 32 | 253011 v 28 | 253066
TH 40 | 253012 v 35 | 253067
TH 50 | 253013 V 42 | 253068

V 54 | 253069

Para un rendimiento 6ptimo, Virax recomienda utilizar el P30 + engaste con garras Virax solamente.
Las mordazas de prensado de otras marcas compatibles con P30 +, pero Virax no puede compro-
meterse en el cumplimiento de prensado de una marca que no sea Virax. Virax no asume ninguna
responsabilidad por el dafio o consecuencia resultante del uso de mordazas de prensar de otras
marcas, ni de los dafios que puedan causar estas mordazas de prensado que el P30+.

*

Geberit Original
Anillo de engaste a utilizar imperativamente con la pinza activadora 253110

*k



Tradugéo das instrugdes original.

As ferramentas VIRAX s&o fabricadas com precisédo e sdo concebidas tendo em conta os utilizado-
res profissionais. Estas ferramentas de grande fiabilidade possuem um rendimento grande quando
séo utilizadas correctamente e com cuidado. Como para todas as ferramentas eléctricas, é preciso
respeitar as instru¢des do fabricante para obter o melhor rendimento. Deve ler o presente documento,
“Manual de utilizag&o”, antes de utilizar o aparelho, de modo a compreender bem o seu funcionamen-
to e todas as precaucdes e alertas sobre a seguranga. Consultar o seu representante ou distribuidor
VIRAX se tiver duvidas relativamente a ferramenta ou ao seu funcionamento.

VIRAX
39 quai de Marne
51206 EPERNAY Cedex

Servigo de clientes em Franca:  +33 (0)3.26.59.56.78
Servigo de clientes internacional: +33 (0)3.26.59.56.97

A VIRAX conta com mais de 20 anos de experiéncia na concepcao e no fabrico de ferramentas
electro-hidraulicas e electro-mecanicas de prensagem sanitaria. As amostras séo levantadas regu-
larmente da produgéo e séo testadas nas condi¢cdes extremas. Cada ferramenta € individualmente
testada aquando do fabrico para controlar o seu bom funcionamento. Além disso, as maquinas de
prensar, as garras de prensar e as maxilas VIRAX s&o testadas e aprovadas pelos fabricantes de
tubos e unides para os quais séo concebidos.
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Desembalagem

Gragas as técnicas modernas de fabrico, € pouco provavel que a sua ferramenta esteja defeituosa ou
que uma peca esteja em falta. Se, mesmo assim, encontrar uma anomalia, n&o utilize a ferramenta
antes das pecas terem sido substituidas ou o defeito ter sido corrigido. O incumprimento desta regra
podera causar ferimentos graves.

Montagem

As maquinas de prensar sao entregues embaladas e completamente montadas excepto a garra. Es-
colher a garra consoante o perfil e a dimensao da unido, de seguida, monta-la na ferramenta.
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1. Introdugao

A sua nova ferramenta foi concebida e produzida de acordo com as normas de qualidade para res-

ponder

as exigéncias mais elevadas. A sua utilizacao é facil e segura. Uma utilizagao correcta, ira

permitir conservar a sua ferramenta durante muito tempo.

S
i

AVISO!

Ler atentamente este manual antes de utilizar a sua nova ferramenta. Prestar atengao as sec-
¢cOes “Aviso”. A sua ferramenta eléctrica possui caracteristicas que facilitam o seu trabalho.
Este instrumento foi concebido e produzido de acordo com todas as exigéncias de seguranca
para que a sua utilizagao e a sua manutengao sejam faceis.

NAO ELIMINAR AS FERRAMENTAS ELECTRO-PORTATEIS COM O LIXO DOMESTICO!
Os residuos provenientes das ferramentas electro-portateis ndo devem ser eliminados com o
lixo doméstico. Existem locais especializados para recolher e reciclar as ferramentas electro-
portateis.

RESPEITO PELO AMBIENTE

Com vista a proteger o ambiente, os aparelhos, os seus acessorios e as suas embalagens,
devem poder seguir cada um uma via de reciclagem adequada. As nossas pegas em maté-
rias plasticas foram marcadas para uma reciclagem selectiva.

Legenda

A ferramenta possui uma etiqueta que descreve os sinais especiais. Possuem informagdes importan-
tes relativamente ao produto ou instrugdes de utilizagao.

[=]
3
@
0

Duplo isolamento para uma seguranca melhor

Em conformidade com as normas de seguranga europeias

Ler o manual original

Usar 6culos

Usar luvas



2. Dados técnicos

Modelo P30+
Referéncia 253630
Alimentacao 230V /50 Hz
Poténcia absorvida 800 W
Intensidade maximo 6 A
Forca proporcionada pela maquina para garantir a prensagem Min. 32 kN
Max.35 kN

Capacidade de prensagem:

Para os tubos PER/PEX:

de@d12a@32mm

Para os tubos Multicamadas:

ded12a@ 110 mm

Para os tubos de aco (inoxidavel ou galvanizado):

de@d12a @54 mm

Para os tubos de cobre:

ded12a @54 mm

Tempo de ciclo de prensagem:

Para dimensdes @12 - 340 mm Min 3s; Max 5s

Para dimensdes @40 - @110 mm Min 4s; Max 7s
Rotagao da garra 180°
Peso (procedimento EPTA 01/2003) 4,5kg

Dimensdes da maquina sem garra - comprimento/altura/largura (mm)

396 /243 /100 mm

Dimensdes da mala - comprimento/altura/largura (mm)

467 /476 /145 mm

Protecéo (EN 60745-1)

Comprimento do cabo eléctrico 5m

INFORMAGOES SOBRE O RUIDO E AS VIBRAGOES

(valores medidos em conformidade com a EN 60745)

Emisséao de ruido
A-nivel ponderado de presséo sonora L, 64.84 dB (A)
Incerteza K 3dB (A)
A-nivel ponderado de poténcia sonora L, 75.84 dB (A)
Incerteza L,, 3dB (A)

Utilizar os meios de protecgao contra o ruido!

Emisséao de vibragoes *

Valor global das vibragbes (soma vectorial nos trés eixos — de acordo com EN 60745)

Valor das vibragbdes emitidas Ao

0.82 m/s2

Incerteza K,p

1.5 m/s2

*vibragbes determinadas em conformidade com o ponto 6.2.7 da norma EN 60745-1:2006.

A NOTAS:

= Leratentamente as instrugdes antes de utilizar esta ferramenta.

= O fabricante reserva-se o direito de melhorar os seus produtos e de alterar as especificagdes sem aviso

prévio.
= As especificagdes podem variar consoante o pais.
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3. Avisos de seguranca gerais para a ferramenta

AAVISO:

= Lertodos os avisos de seguranca e todas as instrugées. Nao seguir os avisos e instru¢ées pode
dar lugar a choques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.

= Conservar todos os avisos e todas as instrugoes para poder consultar posteriormente.

= Otermo “ferramenta” nos avisos faz referéncia a sua ferramenta electro-portatil alimentada pelo
sector com cabo de alimentagao.

3.1. Seguranca da zona de trabalho

= CONSERVARAZONADE TRABALHO LIMPA E BEM ILUMINADA. As zonas mal iluminadas ou desorde-
nadas sao fontes de acidentes.

= NAO UTILIZAR AS FERRAMENTAS ELECTRICAS NUMA ATMOSFERA EXPLOSIVA (LIQUIDOS IN-
FLAMAVEIS, GASES E POEIRAS). As ferramentas eléctricas produzem faiscas que podem incendiar as
poeiras ou os fumos.

= MANTER AS CRIANCAS E AS PESSOAS PRESENTES AFASTADAS DA ZONA DE TRABALHO. As
distraccdes podem fazer com que perca o controlo da ferramenta.

3.2. Seguranca eléctrica

56

= NAO EXPOR AS FERRAMENTAS A CHUVA OU A CONDICOES HUMIDAS. A penetragdo de agua no
interior da ferramenta ird aumentar o risco de choques eléctricos.

= E NECESSARIO QUE A FICHA DA FERRAMENTA ELECTRICA ESTEJA ADAPTADA A TOMADA
ELECTRICA. NUNCA MODIFICAR DE MODO ALGUM A FICHA. As fichas ndo modificadas e as tomadas
eléctricas adaptadas irdo reduzir o risco de choques eléctricos.

= EVITAR QUALQUER CONTACTO DO CORPO COM AS SUPERFICIES LIGADAS A MASSA COMO
OS TUBOS, OS RADIADORES, OS FOGOES E OS REFRIGERADORES. Existe um risco acrescido de
choques eléctricos se o seu corpo estiver ligado a massa.

= NAO MALTRATAR O CABO. NUNCA UTILIZAR O CABO PARA TRANSPORTAR, PUXAR OU DESLI-
GAR A FERRAMENTA. MANTER O CABO AFASTADO DO CALOR, DE LUBRIFICANTE, DAS ARES-
TAS VIVAS OU DAS PECAS EM MOVIMENTO. Os cabos danificados ou entrelagados aumentam o risco
de choques eléctricos.

= QUANDO SE UTILIZA UMA FERRAMENTA NO EXTERIOR, UTILIZAR UMA EXTENSAO ADAPTADA A
UTILIZACAO EXTERIOR. A utilizag&o de um cabo adaptado & utilizag&o exterior reduz o risco de choques
eléctricos.

= SE A UTILIZACAO DE UMA FERRAMENTA NUM LOCAL HUMIDO FOR INEVITAVEL, UTILIZAR UMA
ALIMENTACAO PROTEGIDA POR UM DISPOSITIVO DE CORRENTE DIFERENCIAL RESIDUAL
(RCD). A utilizagao de um RCD reduz o risco de choques eléctricos.

3.3. Seguranca das pessoas

= PERMANECER ATENTO, PRESTAR ATENCAO AO QUE ESTA AFAZER E USAR O BOM SENSO. NAO
UTILIZAR UMA FERRAMENTA QUANDO ESTA CANSADO OU SOB O EFEITO DE DROGAS, ALCOOL
OU FARMACOS. Um momento de distracgdo durante a utilizagdo da ferramenta pode resultar em ferimen-
tos graves.

= UTILIZAR EQUIPAMENTOS DE SEGURANCA. USAR SEMPRE OCULOS DE SEGURANCA.
Os equipamentos de seguranga como as mascaras anti-poeiras, os sapatos de seguranga anti-derrapan-
tes, 0s capacetes ou as protecgdes acusticas utilizados para as condigdes adequadas irdo reduzir o risco de
ferimentos.

= EVITAR ARRANQUES INTEMPESTIVOS. Transportar a ferramenta com o dedo no gatilho quando esta
esta ligada pode resultar em acidentes.

= NAO SE PRECIPITAR. MANTER CONSTANTEMENTE UMA POSICAO E EQUILIBRIO ADAPTADOS.
Isso permite um melhor controlo da ferramenta nas situagcdes anémalas.




= VESTIR-SE DE FORMA ADAPTADA. NAO USAR ROUPAS LARGAS OU JOIAS. MANTER OS CABE-
LOS, AS ROUPAS E AS LUVAS AFASTADAS DAS PECAS EM MOVIMENTO. As roupas largas, as joias
ou os cabelos longos pode ficar presos nas pegas em movimento.

= NAO PERMITIR QUE AS CRIANGAS OU AS PESSOAS SEM FORMAGAO UTILIZEM A MAQUINA. A
utilizagdo da maquina sem ter recebido uma formacéo adequada pode resultar graves lesdes corporais.

= UTILIZAR SEMPRE A FERRAMENTA ADEQUADA AO TRABALHO. N&o utilizar as ferramentas para fins
nao conformes com a sua utilizagéo.

3.4. Utilizacao da ferramenta

+ NAO UTILIZAR A MAQUINA DE PRENSAGEM SEM ALICA-
TE. Utilizar a maquina sem alicate pode danificar a maquina
de forma irreversivel.

= UTILIZAR A FERRAMENTA ADAPTADA A SUA APLICA-
CAO. Uma ferramenta adaptada ira realizar um trabalho cor-
recto com toda a seguranca.

= NAO UTILIZAR A FERRAMENTA SE O INTERRUPTOR
NAO PERMITIR A PASSAGEM DO ESTADO DE LIGADA A
DESLIGADA E VICE-VERSA. Qualquer ferramenta que nao
pode ser comandada pelo interruptor € perigosa e necessita
de reparagéo.

= CONSERVAR AS FERRAMENTAS EM LUGARES SEGUROS, SECOS E FECHADOS, FORA DO AL-
CANCE DAS CRIANCAS. NAO PERMITIR QUE AS PESSOAS QUE NAO CONHECEM A FERRAMEN-
TANEM AS PRESENTES INSTRUCOES A UTILIZEM. As ferramentas s&o perigosas nas méos de utiliza-
dores novatos.

= OBSERVAR A MANUTENCAO DA FERRAMENTA. CERTIFICAR-SE DE QUE NAO EXISTE DESALI-
NHAMENTO, BLOQUEIO DAS PECAS MOVEIS OU PECAS PARTIDAS ANTES DA UTILIZACAOQ. Varios
acidentes devem-se a ferramentas as quais ndo se efectuam manutengdes. Qualquer protecgéo, interruptor
ou outras pegas danificadas ou defeituosas devem ser reparadas ou substituidas por um técnico qualificado.

= UTILIZAR FERRAMENTA E ACESSORIOS EM CONFORMIDADE COM ESTAS INSTRUCOES, TENDO
EM CONTA AS CONDICOES DE TRABALHO E O TRABALHO A REALIZAR. A utilizagéo da ferramenta
em operagoes diferentes daquelas previstas podera dar lugar a situagdes perigosas. Respeitar sempre as
capacidades da maquina, tendo em conta as condigdes de trabalho e as tarefas a efectuar. A utilizagéo da
maquina para outras utilizagdes diferentes daquelas previstas € perigoso e anula todas as garantias.

= TER EM CONTA O AMBIENTE DE TRABALHO. Nao expor as ferramentas eléctricas a chuva nem arru-
ma-las num local humido.

= UTILIZAR APENAS ACESSORIOS RECOMENDADOS PELA VIRAX PARA O SEU MODELO. O incum-
primento desta instrucao pode representar um perigo para o utilizador e anula a garantia.

= DESLIGAR A FICHA DA FONTE DE ALIMENTACAO ELECTRICA ANTES DE QUALQUER REGULA-
CAO, SUBSTITUICAO DE ACESSORIOS OU ANTES DE ARRUMAR A FERRAMENTA. Tais medidas
de seguranga preventivas reduzem o risco de arranque acidental da ferramenta.

3.5. Manutencao da ferramenta

= EFECTUAR MINUCIOSAMENTE A MANUTENCAO DA SUA FERRAMENTA. Manter as suas ferramen-
tas limpas para um bom funcionamento. Limpar e lubrificar regularmente os rolos.

= APEGA DEVE ESTAR LIMPA E ISENTA DE OLEO. Conservar as ferramentas limpas para uma manuten-
¢ao com toda a seguranca.

= FAZER A MANUTENGAO DA FERRAMENTA ATRAVES DE UM REPARADOR AUTORIZADO UTILI-
ZANDO PECAS DE REPOSICAO ORIGINAIS. O incumprimento desta instrugo pode representar um
perigo para o utilizador e anula a garantia.

4. Instrucoes de seguranga especificas

Usar protecgdes acusticas aquando do trabalho com a ferramenta. O ruido emitido
pode provocar problemas de audigéo.
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Durante o trabalho, utilizar 6culos de protecgao para evitar as projecgoes.

AVISO: Manter sempre os dedos e as maos afastadas da garra durante o ciclo de pren-
sagem. O incumprimento desta instrugdo pode resultar em graves lesées corporais

A AVISO: Antes de ligar a ferramenta a rede de alimentacgéo eléctrica, certifique-se de que a
tensao desta € a tenséo indicada no manual que contém as caracteristicas técnicas da ferramenta.

= NUNCA TENTAR AJUSTAR OU SUBSTITUIR OS ACESSORIOS SEM DESLIGAR A FERRAMENTA.
Esquecer-se de desligar a maquina de prensar antes de ajustar ou substituir os acessorios pode resultar em
graves lesdes corporais.

= LIGAR A FERRAMENTA A FONTE DE ALIMENTACAO ELECTRICA. Uma fonte de alimentag&o eléctrica
mais elevada do que aquela indicada pode causar graves danos no utilizador ou na ferramenta. A utilizagéo
de uma fonte de alimentagéo eléctrica mais baixa do que aquela indicada no manual, pode danificar o motor.
Se tiver hesitagdes acerca disto, n&o ligar a ferramenta.

= CASO SEJA NECESSARIO, UTILIZAR UMA EXTENSAO ADAPTADA A FERRAMENTA. De modo a
evitar um eventual sobreaquecimento, desenrole por completo o cabo da extensao. Certificar-se de que a
secgao do cabo da extensdo esta em conformidade com a intensidade da corrente consumida pela ferra-
menta.

= NAO UTILIZAR A FERRAMENTA QUANDO O CABO ESTA DANIFICADO. NAO TOCAR NO CABO DA-
NIFICADO. DESLIGAR A FERRAMENTA. Os cabos danificados aumentam o risco de electrocussao.

= NAO INTRODUZIR OS DEDOS NO PERFIL DA GARRA. A introdugéo dos dedos no perfil da garra pode
resultar em graves lesdes corporais.

= NUNCA TENTAR REPARAR UMA GARRA DANIFICADA. Uma garra que tenha sido modificada pode
quebrar-se devido a presséo durante o ciclo de prensagem. Eliminar e substituir a garra completa.

= DURANTE O TRABALHO, SEGURAR NA FERRAMENTA COM AS DUAS MAOS E MANTER O COR-
PO NUMA POSICAO ESTAVEL. Manuseia-se melhor a ferramenta quando esta é segurada com as duas
maos. Quando trabalho em locais elevados, certifique-se de que ndo existem pessoas por baixo.

AAVISO:

= Desligar sempre a ferramenta e desliga-la do sector antes de efectuar qualquer regulagdo ou operagéo de
manutencgao.

= Tomar todas as medidas adequadas preventivas de seguranga e cumprir as regras profissionais de saude
e seguranga.

= O fabricante declina qualquer responsabilidade por qualquer modificagéo da maquina efectuada pelo
cliente, assim como, por quaisquer danos provocados pelas modificagdes.

5. Apresentagao da ferramenta

Antes de comegar o trabalho com a ferramenta, familiarize-se com as particularidades do seu funcio-
namento e com as condi¢des de seguranca a respeitar. A ferramenta e os seus acessorios devem ser
utilizados apenas nos trabalhos para os quais se destinam. Qualquer outra utilizagéo é estritamente
proibida.

Gatilho de avango

Sistema de bloqueio da garra

Rolos

Cabeca rotativa a 180°

Colocacéo para gancho de fixagao

Capot de protecgéo - Ligacado por porta mini USB

Luz avisadora do LED “Ciclo”

Luz avisadora do LED “Manutengéo”

ONPOR WD



6. Instrucoes de trabalho

Esta ferramenta electro-portatil € alimentada apenas por uma corrente alternada monofasica. Pode
ser ligada a tomadas sem terminais de protecgéo, desde que possua um isolamento duplo, em con-
formidade com as normas EN 60745-1 e IEC 60745. As interferéncias radiofonicas estdo em confor-
midade com a Directiva de conformidade electromagnética 2004/108/EC.

Esta ferramenta electro-portatil foi concebida para ligar os tubos de diferentes materiais que séo
previamente preparados com uma unido.

A AVISO: Nunca accionar a ferramenta electro-portatil sem ter instalado uma garra.

Antes do inicio do trabalho

= Certificar-se de que a tens&o do sector corresponde a tens&o indicada na placa que contém os dados técni-
cos da ferramenta.

= Verificar a posigao do gatilho. A ferramenta deve ser sempre ligada e desligada do sector com o gatilho ndo
pressionado (posi¢do OFF). Se ligar a ferramenta ao sector com o gatilho pressionado (posigéo ligada), a
ferramenta liga-se imediatamente, o que pode criar um acidente.

= Certificar-se de que o cabo de alimentagao eléctrica e a sua ficha estdo em perfeitas condi¢des. Se o cabo
de alimentagao estiver danificado, deve ser substituido por um técnico especializado de modo a evitar os
riscos ligados a substituicao.

AAVISO: Desligar sempre a ferramenta e desliga-la do sector antes de efectuar qualquer regu-
lagdo ou operagao de manutengéo na mesma.

= Se a zona de trabalho estiver afastada da tomada de corrente, utilizar uma extens&o o mais curta possivel
com uma secgao de cabo adequada

6.1. Montagem da garra

= DESLIGAR A MAQUINA DE PRENSAR. Esquecer-se de desligar a maquina de prensar antes de ajustar
ou substituir os acessérios pode resultar em graves lesdes corporais.

= DESBLOQUEAR O SISTEMA DE BLOQUEIO. Premir o botao de blogueio até ao batente. Rodar o botao
de blogueio para alinhar a ranhura no parafuso de retengdo. Uma mola sob o botéo de bloqueio facilita o
retracg¢éo do eixo.

= INSTALAR A GARRA. Alinhar a garra na cabega da maquina de prensar. Alinhar a garra no eixo do botao
de paragem.

= EMPURRAR E BLOQUEAR O BOTAO DE PARAGEM. Empurrar o eixo do bot&o de bloqueio no orificio da
garra e alinhar a ranhura do bot&o de paragem no parafuso de retencéo.

A NOTAS IMPORTANTES:
= Apos ter instalado a garra, verificar visualmente que esta esta bem centrada.
= A garra possui um efeito de aperto muito forte. Nao colocar os dedos no perfil da garra.

6.2. Desmontagem da garra

= Se necessario, COLOCAR OS ROLOS NO PONTO DE PARTIDA. Se os rolos ndo séo completamente
devolvido a sua posicao inicial, 0 grampo pode ser dificil de remover. Em seguida, puxe o gatilho para permitir
que os rolos para retornar a sua posic¢ao inicial.

= DESLIGAR A MAQUINA DE PRENSAR. Esquecer-se de desligar a maquina de prensar antes de ajustar
ou substituir os acessaérios pode resultar em graves lesdes corporais.

= DESBLOQUEAR O SISTEMA DE BLOQUEIO E SOLTAR A GARRA. Premir o botdo de bloqueio até ao
batente. Rodar o bot&o de bloqueio para alinhar a ranhura no parafuso de retengao. Uma mola sob o bot&o
de bloqueio facilita o retraccéo do eixo.
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= RETIRAR A GARRA. Apbés ter libertado o botdo de paragem, retirar a garra da cabega da maquina de
prensar.

* EMPURRAR E BLOQUEAR O BOTAO DE PARAGEM. Empurrar o eixo do bot&o de bloqueio e alinhar a
ranhura do bot&o de paragem no parafuso de retencao.

6.3. Preparacao do tubo e da uniao

6.3.1. Preparacgao do tubo

AAVISO: o incumprimento de todas as instrucdes abaixo pode produzir uma ma prensagem e
aumentar os riscos de danos das agua, de incéndios ou explosdes.

= CORTAR O TUBO. Cortar o tubo perpendicularmente ao seu eixo. Certificar-se de que o corte esta limpo,
sobretudo aquando da utilizagdo das unides com juntas em elastémero.
= ESCAREAR O TUBO. Escarear o tubo para eliminar todas as aparas e/ou pegas salientes.

A NOTAS IMPORTANTES:

= As extremidades do tubo devem ser escareadas para facilitar a introdugéo da unio.

= As extremidades do tubo devem ser novamente calibradas ao seu diametro nominal num comprimento
superior a profundidade de introdugéo na unigo. O tubo deve ser calibrado com uma ferramenta especial-
mente concebida para esse efeito. O tubo deve ser novamente cortado se estiver mal calibrado.

= Para trabalhar nas redes existentes, € importante eliminar quaisquer vestigios de pintura num comprimen-
to superior a profundidade de introducéo na uniéo.

6.3.2. Preparagao da uniao

= ESCOLHER A UNIAO ADAPTADA AO TUBO A INSTALAR. Certificar-se de que a unido esta adaptada
ao diametro do tubo e de que a matéria e a espessura do tubo sdo compativeis com a unido (consultar o
fabricante da uni&o para obter informagdes sobre a calibragem).

= ESCOLHER A GARRA ADAPTADA A UNIAQ. Utilizar o perfil e o didmetro recomendados nas instrugdes
fornecidas com as unides.

6.3.3. Aplicacao da uniao

= INSTALAR A UNIAO. Deslizar a unio no tubo através de um movimento de torggo. Certificar-se de que a
unido esta bem adaptada ao tubo seleccionado.

6.4. Prensagem da unido com a maquina de prensar

6.4.1. Prensagem da unido

A AVISO: manter sempre os dedos, as maos e qualquer objecto estranho afastados da garra
durante o ciclo de prensagem. O incumprimento desta instrugdo pode resultar em graves lesdes
corporais.

= INSTALAR A GARRA NA UNIAO. Abrir a garra manualmente premindo as duas extremidades da garra.
Colocar a unido entre as maxilas da garra.

= POSICIONAR A UNIAO NO PERFIL DA GARRA. Soltar as maxilas da garra e alinhar o perfil das maxilas
na unido. Certifique-se de que mantém a ferramenta perpendicularmente a unio.

= VERIFICAR A POSICAQ. Certificar-se de que a unido esta bem instalada no perfil da garra.

= PRENSAR A UNIAO. Premir o gatilho de avango da maquina de prensar e manter a pressao até ao final
do ciclo de maquina de prensar. NOTA: Segurar sempre a ferramenta com a mao. Nao deixar a ferramenta
presa no tubo.

= PRIMEIRA PRESSAOQ. O ciclo inicia-se imediatamente. Se o LED «Ciclo» piscar a verde, manter
premido até ao fim da intermiténcia (o @mbolo coloca-se novamente na posigéo de inicio de ciclo).
Depois da intermiténcia ter terminado, soltar o gatilho: a maquina esta pronta para um ciclo de
cravagao.



A NOTAS IMPORTANTES:

= As maxilas possuem um efeito de aperto muito forte. Nao colocar os dedos entre as maxilas.

= Apos aligagéo da maquina, os 2 (dois) LED acendem-se a verde. Na primeira presséo do gatilho, se o0 ém-
bolo se encontrar em posicéo de arranque, o ciclo inicia-se imediatamente. Se tal ndo for o caso, o émbolo
coloca-se em posicéo de arranque (o LED «Ciclo» pisca a verde), sendo necessario premir novamente o

gatilho.

= Se ociclo de cravagao estiver completo, o LED «Ciclo» acende-se a verde durante 2 segundos e € emitido
um sinal sonoro prolongado.

= Se o ciclo de cravagao for interrompido ou ficar incompleto, o LED «Ciclo» acende-se a vermelho durante
5 segundos e s&o emitidos 5 sinais sonoros descontinuos durante 3 segundos.

= Se 0 gatilho de avanco for solto antes do final do ciclo, a ferramenta para e permanece nessa posigao.

= Para voltar a posi¢ao inicial, premir o gatilho até que termine a intermiténcia verde do LED «Ciclo».

6.4.2. Retirar a maquina de prensar da uniao

= RETIRAR A GARRA DA UNIAO. Abrir as maxilas manualmente premindo as duas extremidades da garra

€ retirar as maxilas da unigo.

7. Luzes avisadoras LED

O painel de controlo € composto por dois (2) LED, cada um representando diferentes estados.

Luz avisadora LED
«Ciclo»

©

Luz avisadora LED
«Manutengcao»

&

A

Descrigao

IAcende-se a verde|
durante 1 seg.

Acende-se a verde
durante 1 seg.

Quando a maquina for ligada a corrente, os 2 LED
acendem-se a verde durante um segundo.

Acende-se a
vermelho

Se o gatilho for acionado sem pinga, o LED «Ciclo»
acende-se a vermelho enquanto o gatilho se mantiver
premido. O ciclo ndo se inicia.

Pisca a branco
durante 10 seg.

Pisca a branco
durante 10 seg.

Se a temperatura exceder os valores-limite de utiliza-
¢ao (entre -10 °C e +40 °C), os LED «Ciclo» e «Servi-
¢o» piscam a branco durante 10 segundos. A maquina
nao inicia o ciclo de cravagao.

Pisca a verde

Quando o émbolo nao estiver na posigéo traseira, o
LED «Ciclo» pisca a verde assim que o gatilho for pre-
mido, e até que o émbolo se encontre na sua posicao
mais recuada. O gatilho deve ser libertado para que o
ciclo de cravagéo possa ser iniciado.

IAcende-se a verde|
durante 2 seg.

Quando a cravagao for bem-sucedida (o curso e o es-
forgo sdo atingidos), o LED «Ciclo» acende-se a verde
durante 2 segundos e é emitido um sinal sonoro pro-

x1 |longado durante 2 segundos apds o retorno a posigéo
inicial.
Se o ciclo de cravagao for interrompido pelo utilizador
(libertagdo do gatilho), ou n&o estiver correto (curso
Pisca a vermelho ‘ ou esforgo maximos ndo atingidos, queda subita na
durante 5 seg. - pressao quando cravagéo), o LED «Ciclo» pisca a

vermelho durante 5 segundos e sao emitidos 5 sinais
sonoros descontinuos durante 3 segundos.

Pisca a laranja

Quando a maquina atingir entre 15 000 e 17 500 ciclos,
o LED «Manutengé&o» pisca a cor de laranja assim que
esta for ligada a corrente, indicando que vai necessitar
de manutengéo.
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Luz avisadora LED|Luz avisadora LED
«Ciclo» «Manutengao» ‘ Descrigdo

© &
Quando a maquina atingir entre 17 501 e 18 000 ciclos,
Acende-se a o LED «Manutencéo» acende-se a cor de laranja as-
laranja sim que esta for ligada a corrente, indicando que a sua
manutengao esta iminente.

Quando a maquina atingir 18 001 ciclos, esta fica blo-
Acende-se a queada. O LED «Manuteng&o» acende-se a vermelho

vermelho assim que o aparelho for ligado a corrente, indicando
que é obrigatdria a sua manutengéo.

Se ocorrer uma avaria mecanica ou do motor, o LED
Pisca a vermelho «Manutencao» pisca a vermelho. A maquina deixa de
efetuar ciclos de cravagao.

Quando a maquina é utilizada sem ping¢a, uma fungao
eletronica de seguranca deteta a sua auséncia e blo-
queia a maquina.

Neste caso, o LED «Ciclo» acendem-se a vermelho. A
maquina nao volta a arrancar. Devera ser desligada da
corrente e ligada de novo para que volte a ficar funcio-
nal.

Se a alimentagdo elétrica cai abaixo de 200V quan-
do o gatilho é pressionado, a maquina nao inicia, eo
LED “Cycle” e “Manutengao” azul pisca durante 10
Acende-se a azul | Pisca a azul du- segundos. Se a alimentagéo elétrica cai abaixo de
durante 10 seg. rante 10 seg. 200V durante um ciclo de compresséo, o LED “Cycle”
e “Manutengéo” azul pisca durante 10 segundos eo
operador tem que verificar manualmente se o ajuste é
corretamente frisado.

Se for estabelecida uma ligagdo USB entre a maquina
e um computador, o LED «servigo» pisca a azul duran-
te toda a ligacdo. A maquina nao efetua qualquer ciclo
de cravagao.

Acende-se a
vermelho

Pisca a azul

8. Manutencgao

A AVISO: Desligar sempre a ferramenta e desliga-la da rede antes de efectuar qualquer regu-
lagéo ou operagao de manutengéo.

8.1. Exame geral

Verificar regularmente todos os elementos de fixagao para se certificar que estdo bem apertados. Se
um parafuso estiver desapertado, aperta-lo imediatamente de modo a evitar riscos.

Se o cabo de alimentagao estiver danificado, deve ser substituido pelo fabricante ou por um especia-
lista autorizado por este de modo a evitar os eventuais riscos ligados a sua substituigao.

Apds 18000 ciclos, a luz avisadora LED “Manutengéo” permanece acesa a vermelho durante 10
segundos e as maquinas desligam-se automaticamente para indicar que a maquina de prensar deve
ser submetida a uma manutengéo. A maquina de prensar bloqueia-se e impede a execugéao do ciclo
de prensagem suplementar. O utilizador esta proibido de enviar a maquina de prensar para o Servi¢o
Pés-Venda.



A NOTAS IMPORTANTES:

= Quando a maquina de prensar € enviada para o Servigo Pés-Venda, o contador de ciclos é reposto a zero.
Os componentes internos s&o verificados e eventualmente reparados ou substituidos.

= Qualquer falta de manutencéo pode ser prejudicial para o bom funcionamento da maquina de prensar e
pode provocar graves lesdes corporais ao utilizador

8.2. Manutencdo da maquina de prensar

= Limpar e lubrificar regularmente os rolos de prensagem para evitar a acumulagao de poeiras e outras impu-
rezas.

8.3. Manutencao do motor

= Certificar-se de que as aberturas de ventilagdo do motor ndo estéo obstruidas. Suprimir a acumulagao de
poeiras e outras impurezas.

8.4. Ligacdo com o software

= A maquina de prensar tem a possibilidade de ligar-se a um PC através de um cabo USB 2.0 tipo A macho/
mini USB macho. Desta maneira, pode ver o nimero de ciclos realizados pela sua maquina de prensar
assim como o estado do ultimo ciclo efectuado.

AAVISO:

= De modo a ligar o cabo a ferramenta, retirar o capot de protecgzo.
= Conectar a maquina de prensar antes de ligar a maquina ao PC.

Pode transferir o software para ligagdo da maquina e o seu manual de utilizagdo no nosso site de
Internet: www.virax.com.

9. Reparagao

AAVISO: Deixar a maquina de prensar ligada antes de ajustar ou substituir os acessorios pode
resultar em graves lesdes corporais

Problema Diagnéstico Solugao
A maquina de prensar ndo esta ligada. |Ligar a maquina de prensar no sector.
O fio de alimentagéao estéa danificado. Env@r a mgquma de prensar para o
Servigo Pés-Venda.
A ferramenta

Enviar a maquina de prensar para o

nao arranca i ,
Servigo Pés-Venda.

O mecanismo esta defeituoso.

A maquina de prensar atingiu 18000
ciclos.

Enviar a maquina de prensar para o
Servigo Pés-Venda.

A ferramenta
nao conclui um
ciclo

A garra utilizada ndo é compativel com
a unido.

Seleccionar a garra recomendada pelo
fabricante da uniao.

As unides excedem a capacidade
maxima da ferramenta.

Consultar as caracteristicas da
magquina.

A garra esta avariada.

Substituir a garra avariada por uma
nova.
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10. Garantia

O que é abrangido pela garantia

A presente garantia abrange todas as avarias dos materiais ou defeitos de fabrico da sua maquina
de prensar VIRAX. Neste caso, a ferramenta ser-lhe-a devolvida sem taxas. A sua ferramenta sera
reparada ou substituida por uma idéntica.

O que néo é abrangido pela garantia

As avarias imputaveis a uma ma utilizagéo, aos abusos, ao incumprimento das instrugdes de utiliza-
¢éo, a uma intervengéo na maquina de pessoa nao autorizada por um centro de reparagéo Servico
Pd&s-Venda ou a um desgaste normal ndo séo abrangidas pela presente garantia.

Se a maquina de prensar atingir os 18 000 ciclos de prensagem durante o periodo de garantia, o utili-
zador deve devolvé-la ao Servigco Pos-Venda. Esta manutengéo faz parte da vida normal da maquina
de prensar e ndo € abrangida pela garantia. A garantia expira ao fim de 2 anos.

A VIRAX ndo assume qualquer responsabilidade pelos danos sofridos pelos acessoérios ou causados
nos objectos ou pessoas perto da maquina.

Duragao da garantia
O periodo de garantia da sua maquina de prensar é de dois anos nas condigdes normais de utiliza-
¢éo. Sera exigido um comprovativo de compra (factura ou nota de entrega).

Particularidade da presente garantia

A presente garantia é a Unica garantia valida para a sua maquina de prensar VIRAX. Nenhum empre-
gado, agente, comerciante ou qualquer outra pessoa esta autorizada a modificar a presente garantia
ou a fornecer outras garantias em nome da VIRAX.

11. Garras de prensar

11.1. Manutencéo das garras de

= Verificar regularmente o estado das garras. Certificar-se de que as maxilas fecham correctamente.

= Limpar as garras com um tampao tipo ScotchBrite. Nao utilizar limas de metal ou outras materiais muito
abrasivos que podem danificar o perfil de prensagem.

= Conservar o perfil de prensagem limpo e verificar o seu desgaste antes de cada utilizagéo.

= Lubrificar regularmente os eixos e a mola das suas garras.

= N&o lubrificar o interior do perfil de prensagem.

= As garras séo consideradas como consumiveis. Substituir as garras aquando dos primeiros sinais de des-
gaste.

11.2. Gama de garras de prensar Virax

Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
G* 16 | 253130 HA 10,5 | 253101
G* 20 | 253131 HA 12 | 253102
G* < :1 26 | 253132 HA 14 | 253103
G* 32 | 253133 HA [:1 16 | 253104
G* 40 | 253134 HA 20 | 253105
G* 50 | 253135 HA 26 | 253106
H 12 | 253090 HA 32 | 253107
H 14 | 253091 HA 40 | 253108
H 16 | 253092
H 17 | 253093
H [:1 18 | 253094
H 20 | 253095
H 25 | 253096
H 26 | 253097
H 32 | 253098
H 40 | 253099
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Para um melhor desempenho, Virax recomenda o uso do + P30 com Virax friso mandibulas apenas.

Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
M 12 | 253051 V] 14 | 253111
M 14 | 253050 U 16 | 253112
M 15 | 253052 V] 18 | 253113
M 16 | 253059 U 20 | 253114
M 18 | 253053 U 25 | 253115
M Eijj 22 | 253054 U 32 | 253116
M 28 | 253055 U Ejl 40 | 253117
M 35 | 253056 U 50 | 253118
M 42 | 253057 U** 63 | 253126
M 54 | 253058 U** 75 | 253127

TH 12 | 253001 U** 90 | 253128
TH 14 | 253002 U** 110 | 253129
TH 15 | 253003 U 63-110| 253110
TH 16 | 253004 v 12 | 253060
TH 17 | 253005 v 14 | 253061
TH 18 | 253006 v 15 | 253062
TH 20 | 253007 v 16 | 253063
TH 25 | 253008 v E%E 18 | 253064
TH 26 | 253009 v 22 | 253065
TH 32 | 253011 v 28 | 253066
TH 40 | 253012 v 35 | 253067
TH 50 | 253013 v 42 | 253068

V 54 | 253069

As mandibulas crimpagem de outras marcas séo compativeis com P30 +, mas Virax ndo pode come-
ter no cumprimento de friso de uma marca diferente da Virax. Virax ndo assume qualquer responsa-
bilidade por danos ou consequéncia resultante da utilizagéo de friso mandibulas de outras marcas,
ou por danos que poderiam causar estas mandibulas crimpagem em P30+.

* Geberit Original

** Anel de prensagem a utilizar obrigatoriamente com o alicate activador 253110
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Vertaling van de originele handleiding.

De werktuigen van VIRAX worden zeer precies gefabriceerd en zijn ontworpen voor professionele
gebruikers. Die werktuigen hebben een grote betrouwbaarheid en bieden een hoog rendement als ze
correct en met zorg worden gebruikt. Zoals bij alle elektrische werktuigen moet men de instructies van
de fabrikant naleven om het beste rendement te verkrijgen. Gelieve dit document, “Gebruiksaanwij-
zing” te lezen véor u het werktuig gebruikt, opdat u de werking ervan en alle voorzorgsmaatregelen en
waarschuwingen in verband met de veiligheid ervan goed begrijpt. Raadpleeg uw vertegenwoordiger
of dealer van VIRAX als u vragen hebt over het werktuig of de werking ervan.

VIRAX
39 quai de Marne
F-51206 EPERNAY Cedex

Klantendienst Frankrijk: +33 (0)3.26.59.56.78
Klantendienst internationaal: +33 (0)3.26.59.56.97

VIRAX heeft meer dan twintig jaar ervaring met het ontwerp en de fabricage van elektrohydraulische
en elektromechanische sanitaire persmachines. Er worden regelmatig monsters van de productielijn
genomen, die in extreme omstandigheden worden getest. Elk werktuig wordt apart getest tijdens
de fabricage om de goede werking ervan te controleren. Bovendien worden de persmachines, de
perstangen en de inzetstukken van VIRAX getest en goedgekeurd door de fabrikanten van buizen en
aansluitingen waarvoor ze werden ontworpen.

Inhoud
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Dankzij de moderne fabricagetechnieken is het weinig waarschijnlijk dat uw werktuig defect is of dat er
een onderdeel ontbreekt. Als u niettemin een gebrek vaststelt, gebruik het werktuig dan niet vé6r de
onderdelen werden vervangen of het defect werd hersteld. Als u die regel niet naleeft, kan dat ernstige
verwondingen veroorzaken.

Montage

De persmachines worden verpakt en met uitzondering van de tang volledig gemonteerd geleverd.
Kies de tang volgens het profiel en de afmetingen van de aansluiting, en monteer ze daarna op het
werktuig.



1. Inleiding

Uw nieuwe werktuig werd ontworpen en geproduceerd volgens alle kwaliteitsnormen om te beant-
woorden aan de strengste vereisten. Het gebruik ervan is gemakkelijk en veilig. Door een correct
gebruikt kunt u het werktuig lang gebruiken.

@

1<

WAARSCHUWING!

Lees aandachtig deze handleiding voor u het nieuwe werktuig gebruikt. Let op de paragrafen
“Waarschuwing”. Uw elektrisch werktuig beschikt over kenmerken waardoor u gemakkelijker
kunt werken. Dat instrument is ontworpen en geproduceerd volgens alle veiligheidsvereisten
opdat het gebruik en het onderhoud ervan gemakkelijk is.

GOOI ELEKTRISCHE WERKTUIGEN NIET BIJ HET HUISHOUDELIJK AFVAL!

Het afval van draagbare elektrische werktuigen mag niet bij het huishoudelijk afval worden
gegooid. Er zijn speciale plaatsen ingericht om draagbare elektrische werktuigen in te zame-
len en te recyclen

MILIEUBESCHERMING

Om het milieu te beschermen moeten de werktuigen en de accessoires en de verpakking er-
van elk een aparte, geschikte route voor het recyclen volgen. Onze plastic onderdelen werden
gemerkt voor geselecteerd ophalen

Legende

Op het werktuig zit er een etiket dat de speciale tekens beschrijft. Ze bevatten belangrijke informatie
over het product of gebruiksaanwijzingen.

Dubbele isolatie voor een betere veiligheid.

c € Conform de Europese veiligheidsnormen.

&7
0

Lees de originele gebruikshandleiding.

Draag een veiligheidsbril.

Draag handschoenen.
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2. Technische kenmerken

Model P30+
Referentie 253630
Voeding 230V /50 Hz
Opgenomen vermogen 800 W
Intensité 6 A

. Min. 32 kN
Door de machine afgegeven kracht voor het persen Max.35 kN

Perscapaciteiten

Voor PER/PEX-buizen:

van @ 12 tot @ 32 mm

Voor meerlaagsbuizen:

van @ 12 tot @ 110 mm

Voor stalen buizen (inox of gegalvaniseerd):

van @ 12 tot @ 54 mm

Voor koperen buizen:

van @ 12 tot @ 54 mm

Cyclustijden voor het persen:

Voor afmetingen @12 - @40 mm Min 3s; Max 5s

Voor afmetingen @40 - @110 mm Min 4s; Max 7s
Rotatie van de tang 180°
Gewicht (procedure EPTA 01/2003) 4,5 kg

Afmetingen van de machine zonder tang: lengte/hoogte/breedte

396 /243 /100 mm

Afmetingen van de koffer: lengte/hoogte/breedte

467 /476 / 145 mm

Veiligheidsklas (EN 60745-1)

Lengte van elektrische kabel

5m

INFORMATIE OVER GELUID EN VIBRATIES (waarden gemeten volge

ns EN 60745)

Geluidsemissie

Gewogen A-niveau van geluidsdruk L, 64.84 dB (A)
Onnauwkeurigheid K, 3dB (A)
Gewogen A-niveau van geluidsvermogen L, 75.84 dB (A)
Onnauwkeurigheid L, 3dB (A)

Draag bescherming tegen geluidsoverlast!

Uitgezonden vibraties *

Algemene waarde van de vibraties (vectoriéle som op de drie assen, volgens EN 60745)
Waarde van de uitgezonden vibraties A,p 0.82 m/s2
Onnauwkeurigheid Ko 1.5 m/s2

* vibraties bepaald volgens punt 6.2.7 van de norm EN 60745-1:2006.

A OPMERKINGEN:

= Lees aandachtig de instructies voor u dit werktuig gebruikt.

= De fabrikant behoudt zich het recht voor om zijn producten te verbeteren en om de kenmerken ervan zon-

der speciale mededeling te wijzigen.
= De kenmerken kunnen verschillen volgens het land.
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3. Algemene veiligheidswaarschuwingen over het werktuig

A WAARSCHUWING:

= Lees alle veiligheidswaarschuwingen en alle instructies. De waarschuwingen en instructies niet
opvolgen kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstige verwondingen.

= Bewaar alle waarschuwingen en instructies om ze later te kunnen raadplegen.

= De term “werktuig” in deze waarschuwingen verwijst naar uw draagbaar elektrisch werktuig ge-
voed door het elektriciteitsnetwerk via de stroomkabel.

3.1. Veiligheid in de werkzone

= HOU DE WERKZONE PROPER EN GOED VERLICHT. Slecht verlichte of wanordelijke zones zijn een bron
van ongelukken.

= DOE DE ELEKTRISCHE WERKTUIGEN NIET WERKEN IN EEN EXPLOSIEVE ATMOSFEER (ONT-
VLAMBARE VLOEISTOFFEN, GAS OF STOF). Elektrische werktuigen geven vonken af die stof of dampen
kunnen doen ontvlammen.

= HOUAANWEZIGE KINDEREN EN PERSONEN UIT DE BUURT VAN DE WERKZONE. Als u wordt afge-
leid, kunt u de controle over het werktuig verliezen.

3.2. Elektrische veiligheid

= STEL DE WERKTUIGEN NIET BLOOT AAN REGEN OF VOCHTIGHEID. Als water het werktuig binnen-
dringt, verhoogt het risico op elektrische schokken.

= DE STEKKER VAN HET ELEKTRISCHE WERKTUIG MOET GESCHIKT ZIJN VOOR HET STOPCON-
TACT. WIJZIG NOOIT DE STEKKER OP WELKE MANIER DAN OOK. Ongewijzigde stekkers en gepaste
elektrische snoeren verminderen het risico op elektrische schokken.

= VERMIJD ELK CONTACT VAN HET LICHAAM MET OPPERVLAKKEN VERBONDEN MET DE AARDE,
ZOALS BUIZEN, RADIATOREN, FORNUIZEN EN KOELKASTEN. Er is een verhoogd risico op elektrische
schokken als uw lichaam verbonden wordt met de aarde.

= HET SNOER NIET VERKEERD BEHANDELEN. GEBRUIK NOOIT HET SNOER OM HET WERKTUIG
TE DRAGEN, TE VERSLEUREN OF TE ONTKOPPELEN. HOU HET SNOER BUITEN HET BEREIK
VAN WARMTE, SMEERMIDDELEN, SCHERPE RANDEN OF BEWEGENDE ONDERDELEN. Bescha-
digde of verwarde snoeren verhogen het risico op elektrische schokken.

= ALS U EEN WERKTUIG BUITEN GEBRUIKT, GEBRUIK DAN EEN VERLENGSNOER GESCHIKT
VOOR GEBRUIK BUITEN. Het gebruik van een snoer geschikt voor gebruik buiten vermindert het risico op
elektrische schokken.

= ALS HET GEBRUIK VAN EEN WERKTUIG IN EEN VOCHTIGE OMGEVING ONVERMIJDELIJK IS, GE-
BRUIK DAN EEN VOEDING BESCHERMD DOOR EEN AARDLEKSCHAKELAAR. Het gebruik van een
aardlekschakelaar vermindert het risico op elektrische schokken.

3.3. Veiligheid van personen

= BLIJF OPLETTEN, LET OP WAT U WILT DOEN EN GETUIG VAN GEZOND VERSTAND. GEBRUIK
GEEN WERKTUIG ALS U VERMOEID BENT OF ALS U ONDER INVLOED VAN DRUGS, ALCOHOL OF
MEDICIJNEN VERKEERT. Een moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het werktuig kan tot
ernstige verwondingen leiden.

= GEBRUIK VEILIGHEIDSUITRUSTING. DRAAG ALTIJD EEN VEILIGHEIDSBRIL. Veiligheidsuitrusting,
zoals stofmaskers, veiligheidsschoenen met antislip, veiligheidshelmen of gehoorbescherming geschikt voor
de omstandigheden, verminderen elk risico op verwondingen.

= VERMIJD ELKE ONTIJDIGE START. Het werktuig dragen met de vinger aan de schakelaar als het tuig in
de startstand staat, is een bron van ongelukken.

= WERK NIET HAASTIG. NEEM OP ELK MOMENT EEN GESCHIKTE HOUDING AAN EN BEWAAR
DAARBIJ HET EVENWICHT. Daardoor hebt u in onverwachte omstandigheden beter controle over het
werktuig.

= DRAAG GEPASTE KLEDIJ. DRAAG GEEN WIJDE KLEDING OF JUWELEN. HOU DE HAREN, KLE-
DING EN HANDSCHOENEN UIT DE BUURT VAN BEWEGENDE ONDERDELEN. Wijde kleding, juwe-
len of lange haren kunnen door bewegende onderdelen worden gegrepen.
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= VERBIED KINDEREN OF ONGETRAIND PERSONEEL OM HET WERKTUIG TE GEBRUIKEN. De ma-
chine gebruiken zonder een geschikte training kan leiden tot ernstig lichamelijk letsel.

= GEBRUIK ALTIUD HET WERKTUIG DAT GESCHIKT IS VOOR HET WERK. Gebruik geen werktuigen
voor doeleinden waarvoor ze niet zijn bedoeld.

3.4. Gebruik van het werktuig

* GEBRUIK DE FELSMACHINE NIET ZONDER TANG. Door de machine zonder tang te gebruiken, kan de
machine onherstelbaar beschadigd worden.

= GEBRUIK HET WERKTUIG DAT GESCHIKT IS VOOR UW
TOEPASSING. Met een geschikt werktuig kunt u in alle veilig-
heid het werk correct uitvoeren.

= GEBRUIKHET WERKTUIG NIET ALS U MET DE SCHAKE-
LAARNIET KUNT OVERGAAN VAN DE WERKENDE TOE-
STAND NAAR DE NIET WERKENDE EN OMGEKEERD.
Elk werktuig dat niet met de schakelaar kan worden bediend, is
gevaarlijk en moet worden gerepareerd.

= BEWAAR WERKTUIGEN OP EEN VEILIGE, DROGE EN
AFGESLOTEN PLAATS, BUITEN HET BEREIK VAN KIN-
DEREN. LAAT PERSONEN DIE HET WERKTUIG OF DEZE
INSTRUCTIES NIET KENNEN, NIET TOE OM HET WERK-
TUIG TE STARTEN. De werktuigen zijn gevaarlijk in handen van beginnelingen.

= NEEM HET ONDERHOUD VOOR HET WERKTUIG IN ACHT. CONTROLEER VOOR HET GEBRUIK
OF ER GEEN SLECHTE UITLIUNINGEN, GEBLOKKEERDE BEWEEGBARE ONDERDELEN OF KA-
POTTE ONDERDELEN ZIJN. Veel ongelukken worden veroorzaakt door slecht onderhouden werktuigen.
Alle beschermingen, schakelaars of andere beschadigde of defecte onderdelen moeten worden gerepa-
reerd of vervangen door een gekwalificeerde technicus.

= GEBRUIK WERKTUIG EN ACCESSOIRES VOLGENS DE INSTRUCTIES ERVAN, REKENING HOU-
DENDE MET DE ARBEIDSOMSTANDIGHEDEN EN HET UIT TE VOEREN WERK. Het gebruik van het
werktuig voor andere doeleinden dan de voorziene, kan leiden tot gevaarlijke situaties. Leef altijd de mo-
gelijkheden van de machine na, rekening houdende met de arbeidsomstandigheden en de uit te voeren
taken. Het gebruik van de machine voor andere doeleinden dan de voorziene is gevaarlijk en annuleert elke
garantie.

= HOU REKENING MET DE ARBEIDSOMGEVING. Stel elektrische werktuigen niet bloot aan regen, en sla
ze niet op in een vochtige of doorweekte omgeving.

= GEBRUIK ALLEEN DE ACCESSOIRES DOOR VIRAX VOOR UW MODEL AANBEVOLEN. Die richtlijn
niet naleven kan een groot gevaar betekenen voor de gebruiker en annuleert de garantie.

= ONTKOPPEL DE STEKKER VAN DE STROOMBRON VOOR ELKE AFSTELLING EN VERVANGING
VAN ACCESSOIRES EN VOOR U HET WERKTUIG OPBERGT. Zulke veiligheidsvoorzorgen verminderen
het risico dat het werktuig per ongeluk start.

3.5. Onderhoud en onderhoudsbeurten van het werktuig

= ONDERHOUD UW WERKTUIG ZORGVULDIG. Hou uw werktuigen proper voor een goede werking. U
moet de rollen regelmatig reinigen en smeren.

= DE HANDGREEP MOET PROPER EN VRIJ VAN OLIE ZIJN. Bewaar de werktuigen proper, zodat u ze in
alle veiligheid kunt hanteren.

= LAAT DE ONDERHOUDSBEURTEN VAN HET WERKTUIG UITVOEREN DOOR EEN ERKENDE HER-
STELLER DIE ORIGINELE RESERVEONDERDELEN GEBRUIKT. Die richtlijn niet naleven kan een groot
gevaar betekenen voor de gebruiker en annuleert de garantie.

4. Specifieke veiligheidsrichtlijnen
Gebruik gehoorbescherming tijdens het werk met het werktuig. Het geluid kan gehoor-
problemen veroorzaken.

Gebruik tijdens het werk een veiligheidsbril tegen wegspringende deeltjes.



WAARSCHUWING: Hou altijd uw vingers en handen buiten bereik van de tang tijdens
de perscyclus. Die richtlijn niet naleven kan leiden tot ernstig lichamelijk letsel.

A WAARSCHUWING: Vo6or u het werktuig aan het stroomverdeelnet koppelt, moet u er zeker
van zijn dat de spanning ervan dezelfde is als de spanning die in de gebruikshandleiding wordt ver-
meld bij de technische kenmerken van het werktuig.

= PROBEER NOOIT OM DE ACCESSOIRES AF TE STELLEN OF TE VERVANGEN ZONDER HET
WERKTUIG LOS TE KOPPELEN. Als u vergeet om de persmachine los te koppelen vooér u de accessoires
afstelt of vervangt, kan dat tot ernstig lichamelijk letsel leiden.

= KOPPEL HET WERKTUIG AAN DE GOEDE VOEDINGSBRON. Een voedingsbron die hoger is dan die
vermeld, kan ernstige verwondingen aan de gebruiker veroorzaken en ernstige schade aan het werktuig. Het
gebruik van een voedingsbron die lager is dan die vermeld in de gebruikshandleiding, kan de motor bescha-
digen. Als u twijfelt, koppel het werktuig dan niet aan.

= GEBRUIK INDIEN NODIG EEN VERLENGKABEL GESCHIKT VOOR HET WERKTUIG. Om eventuele
oververhitting te vermijden, rolt u de verlengkabel volledig af. Wees er zeker van dat de doorsnede van de
verlengkabel overeenstemt met de stroomsterkte verbruikt door het werktuig.

» GEBRUIKHET WERKTUIG NIET ALS DE KABEL BESCHADIGD IS. RAAK DE BESCHADIGDE KABEL
NIET AAN. ONTKOPPEL HET WERKTUIG. Beschadigde kabels verhogen het risico op elektrocutie.

= STEEK DE VINGERS NIET BINNEN HET PROFIEL VAN DE TANG. De vingers binnen het profiel van de
tang brengen kan leiden tot ernstig lichamelijk letsel.

= PROBEER NOOIT EEN BESCHADIGDE TANG TE HERSTELLEN. Een tang die werd gewijzigd, kan tij-
dens de perscyclus breken door de druk. Gooi ze weg en vervang ze door een complete tang.

= HOU HET WERKTUIG TIJDENS HET WERK MET BEIDE HANDEN VAST EN HOU UW LICHAAM IN
EEN STABIELE POSITIE. Het werktuig wordt beter geleid als u het met beide handen vasthoudt. Als uin de
hoogte werkt, wees er dan zeker van dat er zich niemand onder u bevindt.

A WAARSCHUWING:

= Stop altijd het werktuig en ontkoppel het van het stroomnet voér u afstellingen of onderhoud uitvoert.

= Neem alle gepaste veiligheidsmaatregelen en leef alle professionele gezondheids- en veiligheidsregels na.

= De fabrikant wijst elke aansprakelijkheid af voor elke wijziging van de machine die door de klant werd uitge-
voerd, net als voor alle schade die werd veroorzaakt door die wijzigingen.

5. Voorstelling van het werktuig

Voor u begint te werken met het werktuig, moet u de bijzonderheden van de werking ervan kennen
en de veiligheidsvoorwaarden naleven. Het werktuig en de accessoires ervan mogen alleen worden
gebruikt voor het werk waarvoor ze werden ontworpen. Elk ander gebruik ervan is ten strengste
verboden.

Triggerschakelaar

Vergrendelsysteem van de tang

Rollen

180° roterende kop

Plaats voor bevestigingshaak

Beschermingsklep - Verbinding naar mini-USB-poort

LED “Cyclus”

LED “Onderhoud”

NP LN
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6. Instructies voor het werk

Dit draagbare elektrische werktuig wordt alleen gevoed door een eenfasewisselstroom. Het mag wor-
den gekoppeld aan stopcontacten zonder aarding, op voorwaarde dat het beschikt over een dubbele
isolatie volgens de normen EN 60745-1 en IEC 60745. De radiostoringen zijn in overeenstemming met
de richtlijn voor het elektromagnetisme 2004/108/EC.
Dit draagbare elektrische werktuig werd ontworpen om buizen van verschillende materialen te verbin-
den, die vooraf werden voorzien van een aansluiting.

AWAARSCHUWING: Gebruik het draagbare elektrische werktuig nooit zonder dat er een tang
is gemonteerd.

Vo6or het werk begint

= Zorg ervoor dat de spanning van het elektriciteitsnet overeenstemt met die vermeld op het plaatje met de
technische gegevens van het werktuig.

= Controleer de stand van de schakelaar. Het werktuig moet altijd aan het elektriciteitsnet worden gekoppeld en
ervan ontkoppeld met een niet ingedrukte schakelaar (stand OFF). Als u het werktuig aan het elektriciteitsnet
koppelt met een ingedrukte schakelaar (stand ON), dan schakelt het werktuig direct in, wat ongelukken kan
veroorzaken.

= Zorg ervoor dat de stroomkabel en de stekker ervan in perfecte staat zijn. Als de stroomkabel beschadigd is,
moet hij worden vervangen door een gespecialiseerde technicus om de risico’s verbonden met de vervan-
ging ervan te vermijden.

A WAARSCHUWING: Stop altijd het werktuig en ontkoppel het van het stroomnet voér u er
afstellingen of onderhoud op uitvoert.

= Als de werkzone buiten bereik van het stopcontact is, gebruik dan een zo kort mogelijke verlengkabel met
een gepaste kabeldoorsnede.
6.1. Montage van de tang

= ONTKOPPEL DE PERSMACHINE. Als u vergeet om de persmachine los te koppelen voor u de accessoires
afstelt of vervangt, kan dat tot ernstig lichamelijk letsel leiden.

= DEBLOKKEER HET VERGRENDELSYSTEEM. Druk de vergrendelknop tot tegen de aanslag. Draai de
vergrendelknop om de groeven op de borgschroef uit te lijnen. Een veer op de vergrendelknop vergemak-
kelijkt het intrekken van de as.

= INSTALLEER DE TANG. Lijn de tang uit op de kop van de persmachine. Lijn de tang uit op de as van de
stopknop.

= DUW OP DE STOPKNOP EN VERGRENDEL HEM. Duw de as van de vergrendelknop in het gat van de
tang en lijn de groeven van de stopknop uit op de borgschroef.

A BELANGRIJKE OPMERKINGEN:
= Nadat u de tang hebt geinstalleerd, moet u visueel controleren of ze goed is gecentreerd.
= De tang heeft een zeer sterke klemwerking. Plaats de vingers niet binnen het profiel van de tang.

6.2. Demontage van de tang

= Eventueel, PLAATS DE ROLLEN OP HET STARTPUNT. Als de rollen niet volledig terug in zijn uitgangspo-
sitie, kan de klem moeilijk te verwijderen. Trek de trekker om de rollen om te keren naar hun uitgangspositie.

= ONTKOPPEL DE PERSMACHINE. Als u vergeet om de persmachine los te koppelen véor u de accessoires
afstelt of vervangt, kan dat tot ernstig lichamelijk letsel leiden.

= DEBLOKKEER HET VERGRENDELSYSTEEM EN MAAK DE TANG LOS. Druk de vergrendelknop tot
tegen de aanslag. Draai de vergrendelknop om de groeven op de borgschroef uit te lijnen. Een veer op de
vergrendelknop vergemakkelijkt het intrekken van de as.

= VERWIJDER DE TANG. Nadat u de stopknop hebt losgezet, verwijdert u de tang uit de kop van de persma-
chine.




= DUW OP DE STOPKNOP EN VERGRENDEL HEM. Duw op de as van de vergrendelknop en lijn de groe-
ven van de stopknop uit op de borgschroef.
6.3. Voorbereiding van de buis en de aansluiting

6.3.1. Voorbereiding van de buis

A WAARSCHUWING: niet alle instructies hierna naleven kan leiden tot slecht persen of de
risico’s op waterschade, brand of explosies verhogen.

= DE BUIS SNIJDEN. Snij de buis loodrecht op de as. Wees er zeker van dat de snede proper is,
vooral bij het gebruik van aansluitingen met elastomeer pakkingen.
= BRAAM DE BUIS AF. Braam de buis af om alle onzuiverheden en/of vuile delen te verwijderen.

A BELANGRIJKE OPMERKINGEN:

= De uiteinden van de buis moeten worden afgebraamd om het inzetten van de aansluiting te vergemak-
kelijken.

= De uiteinden van de buis moeten worden geherkalibreerd tot hun nominale diameter dieper dan de diepte
van de inzetting in de aansluiting. De buis moet worden gekalibreerd met een speciaal daarvoor ontworpen
werktuig. De buis moet weer worden gesneden als ze slecht gekalibreerd is.

= Om op bestaande netwerken te werken, is het belangrijk om elk spoortje verf te verwijderen over een
afstand die langer is dan de diepte van de inzetting in de aansluiting.

6.3.2. Voorbereiding van de aansluiting

= KIES DE AANSLUITING GESCHIKT VOOR DE TE INSTALLEREN BUIS. Zorg ervoor dat de aansluiting
geschikt is voor de diameter van de buis en dat het materiaal en de dikte van de buis passen bij de aansluiting
(raadpleeg de fabrikant van de aansluiting voor informatie over de kalibratie).

= KIES DE TANG GESCHIKT VOOR DE AANSLUITING. Gebruik het profiel en de diameter aanbevolen in
de instructies geleverd met de aansluitingen.

6.3.3. Aanbrengen van de aansluiting

= PLAATS DE AANSLUITING. Schuif met een torsiebeweging de aansluiting over de buis. Controleer of de
aansluiting goed past bij de gekozen buis.

6.4. Persen van de aansluiting met de persmachine

6.4.1. Persen van de aansluiting

AWAARSCHUWING: houd altijd uw vingers, handen en alle vreemde lichamen buiten bereik
van de tang tijdens de perscyclus. Die richtlijn niet naleven kan leiden tot ernstig lichamelijk letsel.

= PLAATS DE TANG OP DE AANSLUITING. Open de tang met de hand door te duwen op de twee
uiteinden van de tang. Plaats de aansluiting tussen de kaken van de tang.

= PLAATS DE AANSLUITING IN HET PROFIEL VAN DE TANG. Zet de kaken van de tang vrij en lijn
het profiel van de kaken uit op de aansluiting. Zorg ervoor dat u het werktuig goed loodrecht op de
aansluiting houdt.

= CONTROLEER DE STAND. Controleer of de aansluiting goed in het profiel van de tang is ge-
plaatst.

= PERS DE AANSLUITING. Duw op de triggerschakelaar van de persmachine en blijf duwen tot de
perscyclus voltooid is. OPMERKING: Steun het werktuig altijd met de hand. Laat het werktuig niet
aan de buis hangen.

= BIJ DE EERSTE MAAL INDRUKKEN. De cyclus start onmiddellijk. Indien de LED «Cyclus» groen
knippert, ingedrukt houden tot het einde van het knipperen (de zuiger herpositioneert zich in zijn
startpositie van een cyclus). Eenmaal het knipperen gestopt is, de hendel loslaten: de machine is
klaar voor een krimpcyclus.

@
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A BELANGRIJKE OPMERKINGEN:

= De kaken hebben een zeer sterke klemwerking. Plaats de vingers niet tussen de kaken.

= Na aansluiting van de felsmachine, lichten de twee (2) LED’s groen op. Bij het eerste indrukken op de hen-
del start de cyclus onmiddellijk op indien de zuiger zich in de startpositie bevindt. Anders positioneert de
zuiger zich in zijn startpositie (de LED «Cyclus» knippert groen) en wacht daarna op een nieuw indrukken

op de hendel.

= Indien de krimpcyclus compleet is, licht de LED «Cyclus» groen op gedurende 2 seconden en een lange

bip is hoorbaar.

= Indien de krimpcyclus onderbroken of onvolledig is, licht de LED «Cyclus» rood op gedurende 5 seconden
en 5 discontinue bips zijn gedurende 3 seconden hoorbaar.

stopt het werktuig en blijft het in die positie.

= Om terug te keren naar de initi€le positie, op de hendel drukken tot de LED «Cyclus» ophoudt met knip-

peren.

6.4.2. De tang van de aansluiting verwijderen

= VERWIJDER DE TANG VAN DE AANSLUITING. Open de kaken met de hand door op de twee uiteinden
van de tang te duwen, en verwijder de kaken van de aansluiting.

7. LED-lampjes

Het controlepaneel bestaat uit twee (2) LED’s, die elk verschillende toestanden kunnen weergeven.

LED
«Cyclus»

©

LED
«Onderhoud»

al

A

Beschrijving

Licht groen op
gedurende 1 sec

Licht groen op
gedurende 1 sec.

Tijdens het aankoppelen van het werktuig, lichten de 2
LED's gedurende een seconde op.

Licht rood op

Indien de hendel bediend wordt zonder tang, licht de
LED "Cyclus" rood op zolang de hendel ingedrukt wordt.
De cyclus start niet.

Knippert wit ge-
durende 10 sec

Knippert wit ge-
durende 10 sec.

Indien de temperatuur zich buiten het gebruiksbereik (-10
tot +40°C) bevindt, knipperen de LED's « Cyclus » en
"Service" wit gedurende 10 seconden. De machine start
de krimpcyclus niet.

Knippert groen

Indien de zuiger niet in de achterste positie is, knippert
de LED "Cyclus" groen zodra de hendel ingedrukt is en
totdat de zuiger in de achterste positie is. Men dient de
hendel los te laten alvorens de krimpcyclus te kunnen
opstarten.

Licht groen op
gedurende 2 sec

Indien de inkrimping geslaagd is (de loop en de inspan-
ning zijn bereikt), licht de LED « Cyclus » groen op gedu-
rende 2 seconden en is er gedurende 2 seconden een
lange sonore bip na terugkeer naar uitgangspositie.

Knippert 5 sec
rood

Indien de krimpcyclus door de gebruiker wordt onderbro-
ken (loslaten van de hendel), of niet juist verloopt (loop
of maximum inspanning niet bereikt, plotselinge daling
van de druk bij het krimpen), knippert de LED « Cyclus »
rood gedurende 5 seconden en zijn er 5 discontinue bips
gedurende 3 seconden.
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Knippert oranje

Indien het werktuig tussen de 15 000 en 17 500 cycli be-
reikt, knippert de LED « Onderhoud » oranje vanaf de
koppeling van het werktuig, hierbij het volgende onder-
houd aangevend.




LED
«Cyclus»

©

LED
«Onderhoud»

ol

Beschrijving

Licht oranje op

Indien het werktuig tussen de 17.501 en 18.000 cycli be-
reikt, knippert de LED « Onderhoud » oranje vanaf de
koppeling van het werktuig, hierbij het nakende onder-
houd aangevend.

Licht rood op

Indien het werktuig 18 001 cycli bereikt, blokkeert de ma-
chine. De LED « Onderhoud » blijft rood branden vanaf
het aansluiten van het werktuig, wat een verplicht onder-
houd aangeeft.

Knippert rood

Tijdens een mechanisch defect of motordefect, knippert
de LED « Onderhoud » rood. De machine voert geen
krimpcycli meer uit.

Licht rood op

Indien de machine zonder tang gebruikt wordt, detec-
teert een elektronisch beveiligingscircuit de afwezigheid
van tang en stopt het de machine.

In dit geval, licht de LED « Cyclus » rood op. De machine
herstart niet meer. Men moet de machine ontkoppelen en
weer aansluiten opdat ze weer zou werken.

Knippert blauw
gedurende 10
sec.

Knippert blauw
gedurende 10
sec.

Als de elektrische voeding daalt onder 200V wanneer de
trekker wordt ingedrukt, schakelt het apparaat niet star-
ten, en de LED “Cycle” en “Onderhoud” knipperen blauw
gedurende 10 sec. Als de elektrische voeding daalt on-
der 200 V gedurende een krimpen cyclus, de LED “Cy-
cle” en “Onderhoud” knipperen blauw gedurende 10 sec
en de exploitant moet handmatig controleren of de mon-
tage correct is gekrompen.

Knippert blauw

Indien de USB-verbinding tussen de machine en een
computer wordt gemaakt, knippert de LED "service”
blauw gedurende de totale duur van de verbinding. De
machine voert geen krimpcycli meer uit.

8. Onderhoud en onderhoudsbeurten

AWAARSCHUWING: Stop altijd het werktuig en ontkoppel het van het stroomnet vé6r u afstel-
lingen of onderhoud uitvoert.

8.1. Algemeen onderzoek

Controleer regelmatig alle bevestigingsonderdelen om er zeker van te zijn dat ze stevig vastzitten. Als

een schroef los is, draai ze dan direct weer aan om elk risico te vermijden.

Als de stroomkabel beschadigd is, moet hij worden vervangen door de fabrikant of door een specialist

erkend door de fabrikant, om alle mogelijke risico’s bij het vervangen ervan te vermijden.

Na 18 000 cycli blijft de LED “Onderhoud” rood branden gedurende 10 seconden, en de machine
schakelt automatisch uit, om aan te duiden dat de persmachine een onderhoudsbeurt moet krijgen.
De persmachine wordt vergrendeld en verhindert dat er meer perscycli worden uitgevoerd. De gebrui-

ker is verplicht om de persmachine naar de Klantenservice te sturen.
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A BELANGRIJKE OPMERKINGEN:

= Als de persmachine naar de Klantenservice wordt gestuurd, wordt de cyclusteller teruggezet op nul. De
interne onderdelen worden gecontroleerd en eventueel gerepareerd of vervangen.

= Alle gebrekkige onderhoud kan afbreuk doen aan de goede werking van de persmachine, en kan bij de
gebruiker leiden tot ernstig lichamelijk letsel.

8.2. Onderhoud van de persmachine

= Reinig en smeer de rollen van de persmachine regelmatig om de ophoping van stof en ander vuil te vermij-
den.

8.3. Onderhoud van de motor

= Zorg ervoor dat de ventilatieopeningen van de motor niet geblokkeerd worden. Verwijder de ophoping van
stof en ander vuil.

8.4. Verbinding met de software

= De persmachine kan aan een pc worden verbonden via een mannelijke USB 2.0 type A / mannelijke mini-

USB kabel. Daarmee kunt u het aantal cycli uitgevoerd door uw persmachine en de staat van de laatst
uitgevoerde cyclus bekijken.

A WAARSCHUWING:
= Om de kabel met het werktuig te verbinden, moet de beschermingsklep worden verwijderd.
= Aansluiten persmachine voor u ze met een pc verbindt.

U kunt de software om de machine met de pc te verbinden en de gebruiksaanwijzing ervan van onze
internetsite downloaden: www.virax.com.

9. Storingen verhelpen

A WAARSCHUWING: Als u vergeet om de persmachine los te koppelen voor u de accessoires
afstelt of vervangt, kan dat tot ernstig lichamelijk letsel leiden.

Probleem Diagnose Oplossing

Koppel de persmachine aan op het
elektriciteitsnet.

Stuur de persmachine naar de

Het werktuig Klantenservice.

start niet ) . Stuur de persmachine naar de
Het mechanisme is defect. .
Klantenservice.

De persmachine is niet aangekoppeld.

De stroomkabel is beschadigd.

De persmachine heeft 18.000 cycli Stuur de persmachine naar de
bereikt. Klantenservice.
De gebruikte tang is niet compatibel Kies de door de fabrikant aanbevolen
) met de aansluiting. tang voor de aansluiting.
Het werktuig — =
. De aansluitingen overschrijden de Raadpleeg de kenmerken van de
voltooit een . L . -
. maximum capaciteit van het werktuig. machine.
cyclus niet

Vervang de defecte tang door een

De tang is defect. .
nieuwe.

10. Garantie

Wat gedekt wordt door de garantie
Deze garantie dekt alle materiéle fabrieksfouten of gebreken van uw VIRAX-persmachine. In dat ge-



val kunt u het werktuig zonder kosten terugsturen. Uw werktuig wordt gerepareerd of door hetzelfde
model vervangen.

Wat niet gedekt wordt door de garantie

Defecten die toe te schrijven zijn aan slecht gebruik, aan misbruik, aan het niet naleven van de ge-
bruiksaanwijzingen, aan werkzaamheden uitgevoerd aan de machine door personen niet erkend door
een reparatiecentrum van de Klantenservice of aan normale slijtage worden niet gedekt door deze
garantie.

Als de persmachine 18 000 perscycli bereikt heeft gedurende de garantieperiode, dan moet de ge-
bruiker ze terugsturen naar de Klantenservice. Dat onderhoud maakt deel uit van de normale levens-
duur van de persmachine en wordt niet in rekening gebracht als garantie. De garantie duurt tot het
einde van een periode van 2 jaar.

VIRAX is niet aansprakelijk voor schade ontstaan door de accessoires of veroorzaakt aan voorwer-
pen of personen in de nabijheid van de machine.

Garantieduur
De garantieperiode van uw persmachine is twee jaar in normale gebruiksomstandigheden. Er zal een
aankoopbewijs worden gevraagd (factuur of regu).

Bijzonderheden van deze garantie

Deze garantie is de enige geldige garantie voor uw VIRAX-persmachine. Geen enkele werknemer,
vertegenwoordiger, handelaar of andere persoon is bevoegd om deze garantie te wijzigen of om an-
dere garanties te leveren in naam van VIRAX.

11. Perstangen

11.1. Onderhoud van de perstangen

= Controleer regelmatig de staat van de tangen. Controleer of de kaken correct sluiten.

= Reinig de tangen met een prop van het type ScotchBrite. Gebruik geen metaalvijl of andere sterk schurende
materialen die het profiel van de persmachine kunnen beschadigen.

= Hou het profiel van de persmachine proper en controleer de slijtage ervan voor elk gebruik.

= Smeer regelmatig de assen en de veer van de tangen in.

= Smeer de binnenkant van het persprofiel niet in.

= De tangen worden als verbruiksgoederen beschouwd. Vervang uw tangen zodra u de eerste tekenen van
slijtage merkt.

11.2. Assortiment perstangen van Virax

Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
G* 16 | 253130 HA 10,5 | 253101
G* 20 | 253131 HA 12 | 253102
G* E:l 26 | 253132 HA 14 | 253103
G* 32 | 253133 HA [:1 16 | 253104
G* 40 | 253134 HA 20 | 253105
G* 50 | 253135 HA 26 | 253106
H 12 | 253090 HA 32 | 253107
H 14 | 253091 HA 40 | 253108
H 16 | 253092 M 12 | 253051
H 17 | 253093 M 14 | 253050
H [:1 18 | 253094 M 15 | 253052
H 20 | 253095 M 16 | 253059
H 25 | 253096 M Eé:jj 18 | 253053
H 26 | 253097 M 22 | 253054
H 32 | 253098 M 28 | 253055
H 40 | 253099 M 35 | 253056

M 42 | 253057
M 54 | 253058

@
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Profil J mm Ref Profil @ mm Ref
TH 12 | 253001 v 12 | 253060
TH 14 | 253002 v 14 | 253061
TH 15 | 253003 v 15 | 253062
TH 16 | 253004 vV 16 | 253063
TH 17 | 253005 Vv E%jj) 18 | 253064
TH 18 | 253006 v 22 | 253065
TH 20 | 253007 V 28 | 253066
TH 25 | 253008 v 35 | 253067
TH 26 | 253009 V 42 | 253068
TH 32 | 253011 vV 54 | 253069
TH 40 | 253012
TH 50 | 253013
u 14 | 253111
u 16 | 253112
u 18 | 253113
u 20 | 253114
U 25 | 253115
u 32 | 253116
u 50 | 253118
U** 63 | 253126
U** 75 | 253127
U** 90 | 253128
U** 110 | 253129
u 63-110| 253110

Voor optimale prestaties Virax raadt het gebruik van de P30 + met Virax krimpen kaken alleen.

De plooien kaken van andere merken zijn compatibel met P30 +, maar Virax niet kan verplichten aan
de plooien naleving van een ander merk dan Virax. Virax aanvaardt geen enkele aansprakelijkheid
voor schade of verlies voortvloeiend uit het gebruik van krimpen kaken van andere merken, of voor
schade die zou kunnen leiden tot deze krimpen kaken dat de P30+.

* Geberit Original
** Felsring, verplicht te gebruiken met de activeertang 253110



Ttumaczenie instrukcji oryginalne;.

Narzedzia firmy VIRAX sg produkowane z duzg precyzyjnosciag i przeznaczone sg dla uzytkowni-
kéw profesjonalnych. Te niezawodne narzedzia zapewniajg wysokg wydajnos¢ jesli sg uzywane i
konserwowane prawidtowo. Tak samo jak w przypadku narzedzi elektrycznych nalezy przestrzegacé
instrukcji producenta, aby osiggng¢ najwyzszy poziom wydajnosci. Przed uzyciem urzgdzenia pro-
simy przeczyta¢ niniejszy dokument « Instrukcja obstugi » w celu zapoznania sie z jego dziataniem
oraz ze wszystkimi Srodkami ostrozno$ci i zaleceniami w zakresie bezpieczenstwa. W celu uzyskania
informacji na temat narzedzia lub jego dziatania nalezy skontaktowac sie z Panstwa przedstawicielem
lub dystrybutorem firmy VIRAX.

VIRAX
39 quai de Marne
51206 EPERNAY Cedex

Dziat obstugi klienta we Francji: +33 (0)3.26.59.56.78
Miedzynarodowy dziat obstugi klienta:  +33 (0)3.26.59.56.97

VIRAX posiada 20 lat do$wiadczenia w projektowaniu i produkcji narzedzi elektrohydraulicznych i
elektromechanicznych do zaciskania stosowanych w instalatorstwie sanitarnym. W trakcie produkciji
regularnie pobierane sg probki, ktére sg poddawane testom w najtrudniejszych warunkach. Kazde
narzedzie jest poddawane indywidualnym probom, aby skontrolowac jego prawidtowe dziatanie. Po-
nadto, zaciskarki, szczeki i wktadki firmy VIRAX sa testowane i zatwierdzane przez producentéw rur
i ztaczek, do ktérych sa projektowane.

Spis tresci
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Rozpakowanie

Dzieki nowoczesnym technikom produkcji jest mato prawdopodobnym, aby Panstwa narzedzie po-
siadato wady lub by brakowato w nim czesci. Jednakze, jesli Panstwo wykryja jakgkolwiek nieprawi-
dtowos¢ prosimy nie uzywac narzedzia zanim czesci nie zostang wymienione lub wada nie zostanie
usunieta. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

Montaz

Zaciskarki sg dostarczane zmontowane w opakowaniu, oprécz szczek. Nalezy wybra¢ szczeke w
zaleznosci od profilu i rozmiaréw ztgczki, nastepnie zamontowac jg na narzedziu.
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1. Wstep

Panstwa nowe narzedzie zostato zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z normami jakosci, aby
mogto spetnia¢ najwyzsze wymagania. Jego uzycie jest tatwe i bezpieczne. Prawidtowe uzytkowanie
pozwoli Panstwu zachowac¢ narzedzie przez dtugi okres czasu.

S
i

OSTRZEZENIE!

Przed uzyciem nowego narzedzia nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi.
Nalezy zwroci¢ uwage na punkty « Ostrzezenie ». Panstwa narzedzie elektryczne posiada
charakterystyki, ktére utatwig Panstwu prace. Narzedzie to zostato zaprojektowane i wypro-
dukowane zgodnie z wymogami w zakresie bezpieczenstwa w celu utatwienia jego uzycia i
konserwacji.

NIE WOLNO WYRZUCAC ELEKTRYCZNYCH NARZEDZI PRZENOSNYCH Z
ODPADKAMI DOMOWYMI!

Odpadoéw pochodzgcych z elektrycznych narzedzi przeno$nych nie wolno wyrzuca¢ z odpad-
kami domowymi. Istniejg specjalne punkty zajmujace sig zbidrkg i recyklingiem elektrycznych
narzedzi przenosnych.

POSZANOWANIE SRODOWISKA

W ramach ochrony $rodowiska, urzadzenia, ich akcesoria i ich opakowania powinny zosta¢
oddane do odpowiedniego punktu recyklingu. Nasze czesci z tworzyw sztucznych posiadajg
oznakowanie informujgce o mozliwosci zbiorowego recyklingu.

Legenda

Na narzedziu umieszczona jest etykietka ze specjalnymi znakami. Znaki te podajg wazne informacje
na temat produktu i jego obstugi.

@ Podwojna izolacja w celu zwigkszenia bezpieczenstwa
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2. Dane techniczne

Model P30+

Referencja 253630

Zasilanie 230V / 50 Hz

Moc pobierana 800 W

! 6A

Sita wydawana przez maszyne przy zaciskaniu Min. 32 kN
Max.35 kN

Zakres zaciskania:

Rury PER / PEX:

od @12 do @ 32 mm

Rury wielowarstwowe:

od @12 do @ 110 mm

Rury stalowe (stal nierdzewna lub cynkowana):

od @ 12 do @ 54 mm

Rury z miedzi:

od @ 12 do @ 54 mm

Czas cyklu zaciskania:

Dla @12 - 340 mm Min 3s; Max 5s
Dla @40 - @110 mm Min 4s; Max 7s
Obroét szczeki 180°
Ciezar (procedura EPTA 01/2003) 4,5kg
Wymiary catkowite maszyny bez szczeki - dtugosc¢ / wysokosé¢ / szerokos¢ | 396 /243 /100 mm

Wymiary catkowite walizki - dtugos$¢ / wysokos$¢ / szerokosc

467 /476 /145 mm

Klasa ochrony (EN 60745-1)

Dtugos¢ kabla elektrycznego 5m

DANE ODNOSNIE HALASU | DRGAN (warto$ci zmierzone zgodnie z EN 60745)

Emisja hatasu
A-poziom wazony ci$nienia akustycznego L, 64.84 dB (A)
Niepewnos$¢ pomiaru K, 3dB (A)
A-poziom wazony cisnienia akustycznego L, 75.84 dB (A)
Niepewnos$¢ pomiaru L, 3dB (A)

Nalezy stosowa¢ indywidualny sprzet ochrony przed hatasem!

Emisja drgan*

Warto$¢ globalna drgan (suma wektorowa z trzech osi — zgodnie z EN 60745)
Warto$¢ wydawanych drgan A,,p 0.82 m/s2
Niepewnos¢ pomiaru Ko 1.5 m/s2

*drgania okres$lone zgodnie z punktem 6.2.7 normy EN 60745-1:2006.

A UWAGI:

= Przed uzyciem narzedzia nalezy uwaznie przeczytac instrukcije.

= Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian w swoich produktach i zmian warunkéw technicz-

nych bez specjalnego zawiadomienia.
= Warunki techniczne mogg sie rézni¢ w zaleznosci od kraju.
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3. Ogodlne przepisy bezpieczenstwa dotyczace narzedzia

A OSTRZEZENIE:

= Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wszystkie instrukcje. Nieprze-
strzeganie przepiséw bezpieczenstwa i instrukcji moze by¢ przyczyna udaru elektrycznego, po-
zaru i/lub powaznych obrazen ciata.

= Nalezy zachowac wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wszystkie instrukcje do pézniejszego wy-
korzystania.

= Termin « narzedzie » w przepisach bezpieczenstwa odnosi si¢ do Panstwa elektrycznego narze-
dzia przenosnego zasilanego z sieci za pomocg przewodu przytaczeniowego.

3.1. Bezpieczenstwo strefy roboczej

82

= NALEZY ZADBAC O CZYSTOSC | PRAWIDLOWE OSWIETLENIE STREFY ROBOCZEJ. Strefy robo-
cze, ktore sg Zle oswietlone i nie uporzadkowane sg zrodtami wypadkow.

= NIE WOLNO PRACOWAC Z NARZEDZIAMI ELEKTRYCZNYMI W ATMOSFERZE WYBUCHOWEJ
(CIECZE L ATWOPALNE, GAZY LUB PYLY). Narzedzia elektryczne wytwarzajg iskry, ktére mogg spowo-
dowac zapalenie pytow lub oparow.

= OSOBY POSTRONNE | DZIECI MUSZA PRZEBYWAC Z DALA OD STREFY ROBOCZEJ. Chwila nie-
uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

3.2. Bezpieczenstwo elektryczne

= NIE WOLNO POZOSTAWIAC NARZEDZI NA DESZCZU LUB W WILGOTNYCH WARUNKACH. Przeni-
kanie wody do wnetrza narzedzia zwigksza ryzyko udaru elektrycznego.

= WTYCZKA NARZEDZIA ELEKTRYCZNEGO MUSI BYC DOSTOSOWANA DO GNIAZDA ELEKTRYCZ-
NEGO. NIGDY NIE WOLNO MODYFIKOWAC WTYCZKI W JAKIKOLWIEK SPOSOB. Nie zmodyfikowa-
ne wtyczki i dostosowane do gniazd elektrycznych zmniejszg ryzyko udaru elektrycznego.

= UNIKAC KONTAKTU CIALA Z POWIERZCHNIAMI PODLACZONYMI DO ZIEMI, NA PRZYKLAD RURY,
GRZEJNIKI, KUCHENKI | LODOWKI. Wystepuje wieksze ryzyko udaru elektrycznego jesli ciato zostanie
potfgczone z ziemia.

= NALEZY DBAC O PRZEWOD. NIGDY NIE WOLNO UZYWAC PRZEWODU DO NOSZENIA, CIA-
GNIECIA LUB ODLACZANIA NARZEDZIA. TRZYMAC PRZEWOD Z DALA OD CIEPLA, SMAROW,
OSTRYCH KRAWEDZI LUB RUCHOMYCH CZESCI. Przewody uszkodzone lub poplatane zwigkszajg
ryzyko udaru elektrycznego.

= JESLI NARZEDZIE JEST UZYWANE NA ZEWNATRZ, NALEZY UZYWAC PRZEDLUZACZA DOSTO-
SOWANEGO DO UZYTKU NA ZEWNATRZ. Uzycie przewodu dostosowanego do zastosowania na ze-
wnatrz zmniejsza ryzyko udaru elektrycznego.

= JESLINARZEDZI MUSI BYC UZYWANE W WILGOTNYM MIEJSCU, NALEZY STOSOWAC URZADZE-
NIE ZABEZPIECZAJACE PRZED PRADEM SZCZATKOWYM (RCD). Uzycie urzadzenia RCD zmniejsza
ryzyko udaru elektrycznego.

3.3. Bezpieczenstwo osob

= ZACHOWAC OSTROZNOSC, ZWRACAC UWAGE NA TO CO ROBIMY | POSTEPOWAC ROZSADNIE.
NIE UZYWAC NARZEDZIA KIEDY JESTESMY ZMECZENI LUB POD WPLYWEM NARKOTYKOW, AL-
KOHOLU LUB LEKARSTW. Chwila nieuwagi podczas uzytkowania narzedzia moze by¢ przyczyng powaz-
nych obrazen ciata.

= UZYWAC SPRZETU OCHRONY OSOBISTEJ. ZAWSZE ZAKLADAC OKULARY OCHRONNE. Sprzet
ochrony osobistej, np. maski przeciwpytowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski lub zabezpieczenia
akustyczne, uzywany w odpowiednich warunkach zmiejsza ryzyko obrazen ciata.

= ZABEZPIECZYC NARZEDZIE PRZED NIEPOZADANYM URUCHOMIENIEM. Przenoszenie narzedzia z
palcem trzymanym na dzwigni w potozeniu pracy jest zrodtem wypadkéw.

= NIE SPIESZYC SIE. UTRZYMYWAC POLOZENIE | ROWNOWAGE W KAZDEJ CHWILI. Zwigkszenie
kontroli narzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

= UBIERAC SIE ODPOWIEDNIO. NIE NOSIC LUZNYCH UBRAN LUB BIZUTERII. TRZYMAC WELOSY,
UBRANIA | REKAWICE Z DALA OD RUCHOMYCH CZESCI. Luzne ubrania, bizuteria lub diugie wiosy
moga zostac wciagniete przez ruchome czesci.




= ZAKAZ OBSLUGI MASZYNY PRZEZ DZIECI LUB NIEUPRAWNIONE OSOBY. Obstuga maszyny bez
odpowiedniego przeszkolenia moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

= ZAWSZE UZYWAC NARZEDZIE DOSTOSOWANE DO DANEJ PRACY. Nie uzywa¢ narzedzi w celach
niezgodnych z ich uzytkowaniem.

3.4. Uzytkowanie narzedzia

+ NIE UZYWAC ZACISKARKI BEZ SZCZYPIEC. Uzytkowanie zaciskarki bez szczypiec moze spowodowad
jej nieodwracalne uszkodzenie.

= UZYWAC NARZEDZIE DOSTOSOWANE DO PANSTWA
ZASTOSOWANIA. Dostosowane narzedzie wykona prace
prawidtowo z zapewnieniem bezpieczenstwa.

= NIE UZYWAC NARZEDZIA JESLI PRZELACZNIK NIE
ZMIENIE STANU Z URUCHOMIENIA DO ZATRZYMANIA |
ODWROTNIE. Kazde narzedzie, ktérym nie mozna sterowac
za pomoca przetacznika jest niebezpieczne i nalezy go napra-
wic.

« PRZECHOWYWAC NARZEDZIA W MIEJSCACH BEZ-
PIECZNYCH, SUCHYCH | ZAMKNIETYCH, POZA ZASIE-
GIEM DZIECI. NIE POZWALAC POStUGIWAC SIE NA-
RZEDZIEM OSOBOM, KTORE NIE ZNAJA NARZEDZIA
LUB NINIEJSZYCH INSTRUKCJI. Narzedzia s niebezpiecz-
ne w rekach uzytkownikéw nie posiadajgcych odpowiedniego doswiadczenia.

« PRZESTRZEGAC ZALECEN ZWIAZANYCH Z KONSERWACJA NARZEDZIA. PRZED UZYCIEM
SPRAWDZIC, CZY NIE WYSTEPUJE ZtE WYROWNANIE, ZABLOKOWANIE RUCHOMYCH CZESCI
LUB USZKODZENIE CZESCI. Liczne wypadki wystepujg z powodu ztej konserwacji narzedzi. Kazde urza-
dzenie zabezpieczajgce, przetacznik lub inne uszkodzone lub wadliwe czgsci nalezy naprawi¢ lub wymieni¢
przez wykwalifikowanego technika.

= UZYWAC NARZEDZIA | AKCESORIOW ZGODNIE Z JEGO INSTRUKCJAMI Z UWZGLEDNIENIEM
WARUNKOW PRACY | ZADANIA DO WYKONANIA. Uzytkowanie narzedzia do czynnosci innych niz te,
ktdre zostaty przewidziane, mogtoby by¢ przyczyng niebezpiecznych sytuacji. Zawsze nalezy przestrzegac
zakresdéw maszyny z uwzglednieniem warunkéw pracy i zadan do wykonania. Uzytkowanie maszyny do
innych zastosowan niz te, ktore zostaty przewidziane, jest niebezpiecznie i powoduje uniewaznienie wszyst-
kich gwaranciji.

= ZWRACAC UWAGE NA SRODOWISKO PRACY. Nie postawia¢ narzedzi elektrycznych na deszczu, ani
nie przechowywac narzedzi mokrych lub w miejscu wilgotnym.

= UZYWAC TYLKO AKCESORIOW ZALECANYCH PRZEZ FIRME VIRAX DLA PANSTWA MODELU.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze stanowi¢ niebezpieczenstwo dla uzytkownika i powoduje uniewaz-
nienie gwarancji.

= ODLACZYC WTYCZKE OD ZRODEA ZASILANIA W PRAD PRZED WYKONANIEM REGULACJI, WY-
MIANY AKCESORIOW LUB PRZED SCHOWANIEM NARZEDZIA. Tego rodzaju zapobiegawcze $rodki
bezpieczenstwa zmniejszajg ryzyko przypadkowego uruchomienia narzedzia.

3.5. Utrzymanie i konserwacja narzedzia

= WYKONYWAC STARANNIE KONSERWACJE NARZEDZIA. Aby zapewnié prawidtowe dziatanie nalezy
dbac o czystos¢ narzedzia. Czysci¢ i regularnie smarowac watki.

= RACZKA MUSIBYC CZYSTA | NIE ZABRUDZONA OLEJEM. Aby bezpiecznie postugiwaé sie narzedzia-
mi nalezy utrzymywac je w czystym stanie.

= WYKONYWAC KONSERWACJE NARZEDZIA PRZEZ AUTORYZOWANEGO SERWISANTA ZA PO-
MOCA ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze stanowié nie-
bezpieczenstwo dla uzytkownika i powoduje uniewaznienie gwarancii.

4. Specyficzne przepisy bezpieczenstwa

Uzywac sprzet przeciwdzwiekowy podczas pracy z narzedziem. Wydawany hatas moze
spowodowac uszkodzenie stuchu.
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Podczas pracy zaktada¢ okulary ochronne, aby chroni¢ sie przed odpryskami.

OSTRZEZENIE: Podczas cyklu zaciskania, zawsze trzymaé palce i rece z dala od
szczeki. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze byc przyczyng powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: Przed podigczeniem narzedzia do sieci zasilania elektrycznego nalezy
upewni¢ sie, czy napiecie sieci odpowiada napieciu podanemu w danych technicznych narzedzia.

= NIGDY NIE PROBOWAC DOPASOWYWAC LUB ZMIENIAC AKCESORIA BEZ ODLACZENIA NARZE-
DZIA. Nieodtgczenie zaciskarki przed dopasowywaniem lub wymiang akcesoriow moze by¢ przyczyng po-
waznych obrazen ciata.

= PODLACZYC NARZEDZIE DO PRAWIDLOWEGO ZRODEA ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO. Zrédto
zasilania elektrycznego wyzsze niz podane w instrukcji moze by¢ przyczyng powaznych szkod dla uzytkow-
nika lub narzedzia. Uzycie nizszego zrodta zasilania elektrycznego niz podane w instrukcji moze spowodo-
wac uszkodzenie silnika. W razie watpliwosci, nie podtgczac narzedzia.

= W RAZIE POTRZEBY, UZYWAC PRZEDLUZACZA DOSTOSOWANEGO DO NARZEDZIA. Aby zapo-
biec ewentualnemu przegrzaniu nalezy catkowicie rozwing¢ kabel przediuzacza. Upewnic sig, czy przekroj
kabla przedtuzacza odpowiada natezeniu pragdu pobieranego przez narzedzie.

= NIE UZYWAC NARZEDZIA JESLI KABEL JEST USZKODZONY. ODEACZYC NARZEDZIE. Uszkodzone
kable zwiekszajg ryzyko $miertelnego porazenia pradem.

= NIE WKEADAC PALCOW W PROFIL SZCZEKI. Umieszczenie palcow w profilu szczeki moze byé przyczy-
ng powaznych obrazen ciata.

= NIGDY NIE PROBOWAC NAPRAWIAC USZKODZONEJ SZCZEKI. Szczeka, ktdra zostata zmodyfikowa-
na, moze ztamac sie przy nacisku przy zaciskaniu. Nalezy jg wyrzucic i wymienic.

= PODCZAS PRACY, TRZYMAC NARZEDZIE DWOMA REKAMI | UTRZYMYWAC STABILNA POSTA-
WE. Narzedziem mozna lepiej kierowac jesli trzymamy go dwoma rekami. Przy pracy na wysokosci nalezy
upewnic sie, ze zadna soba nie przebywa pod wami.

A OSTRZEZENIE:

Zawsze nalezy wytaczy¢ narzedzie i odtgczy¢ go od sieci przed wykonaniem regulaciji lub czynnosci kon-
serwacii.

= Zastosowac odpowiednie zapobiegawcze srodki bezpieczenstwa i przestrzegac profesjonalnych przepi-
s6w higieny i bezpieczenstwa pracy.

= Producent nie przyjmuje odpowiedzialnosci w przypadku jakiejkolwiek modyfikacji wykonanej przez klienta
oraz za wszelkie szkody wynikajace z wykonanych modyfikacii.

5. Prezentacja narzedzia

Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem nalezy pozna¢ specyficznosci jego dziatania i warunki bez-
pieczenstwa, do ktérych nalezy sie stosowac. Narzedzie i akcesoria nalezy uzywa¢ wytgcznie do
prac, do ktorych zostaty przewidziane. Kazde inne uzytkowanie jest surowo wzbronione.

Dzwignia posuwu

System zablokowania szczeki

Watki

Gtowica obrotowa 180°

Miejsce na zaczep

Obudowa zabezpieczajagca — Potgczenie przez mini port USB
Wskaznik diody LED « Cykl »

Wskaznik diody LED « Konserwacja »
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6. Przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

To elektryczne narzedzie przenosne jest zasilane wytgcznie pradem przemiennym jednofazowym.
Mozna go podtaczy¢ do gniazd bez koncéwek zabezpieczajgcych, poniewaz posiada podwdjng izo-
lacje zgodnie z normami EN 60745-1 i IEC 60745. Zaktécenia radiofoniczne sg zgodne z Dyrektywg
dotyczgcg zgodnosci elektromagnetycznej 2004/108/EC.

To elektryczne narzedzie przenos$ne zostato zaprojektowane do taczenia rur z réznych materiatéw,
ktorych ztgczki zostaty wstepnie przygotowane.

A OSTRZEZENIE: Nigdy nie uruchamiaé elektrycznego narzedzia przeno$nego bez zamonto-
wanej szczeki.

Przed rozpoczeciem pracy

= Upewnic sig, czy napiecie sieci odpowiada napieciu podanemu na tabliczce z danymi technicznymi narze-
dzia.

= Sprawdzi¢ potozenie dzwigni. Narzedzie zawsze nalezy podtgczac i odtgczac od sieci z dzwignig nie naci-
$nietg (potozenie OFF). Jesli podtgczymy narzedzie do sieci z dzwignig nacisnietg (potozenie praca) narze-
dzie uruchomi sie natychmiast, co moze spowodowac¢ wypadek.

= Upewnic sie, czy elektryczny przewdd przytaczeniowy i jego wtyczka sg w dobrym stanie. Jesli przewod jest
uszkodzony, nalezy go wymieni¢ przez wyspecjalizowanego technika, aby zapobiec ryzykom w nastepstwie
wymiany.

A OSTRZEZENIE: Zawsze nalezy wytgczy¢ narzedzie i odigczyé go od sieci przed wykona-
niem na nim regulacji lub czynnosci konserwac;ji.

= Jesli strefa pracy jest oddalona od gniazda pradu, nalezy uzywaé mozliwie najkrétszego przedtuzacza o
odpowiednim przekroju kabla.

6.1. Montaz szczeki

= ODLACZYC ZACISKARKE. Nieodigczenie zaciskarki przed dopasowywaniem lub wymiang akcesoriéw
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

= ODBLOKOWAC SYSTEM BLOKUJACY. Nacisngé przycisk zablokowania do oporu. Obrécié przycisk za-
blokowania, aby wyréwnac rowek na $rubie ustalajgcej. Sprezyna pod przyciskiem zablokowania utatwia
wyjecie sworznia.

= WSTAWIC SZCZEKE. Wyréwnaé szczeke na glowicy zaciskarki. Wyréwnaé szczeke na sworzniu przycisku
zatrzymania.

= PCHNAC | ZABLOKOWAC PRZYCISK ZATRZYMANIA. Pchngé sworzen przycisku zablokowania w
otwor szczeki i wyréwnac rowek przycisku zatrzymania na $rubie ustalajgce;j.

A WAZNE UWAGI:

= Po zamontowaniu szczeki nalezy sprawdzi¢ wzrokowo, czy jest prawidtowo wysrodkowana.
= Szczeka zaciska bardzo mocno. Nie umieszczaé palcéw w profilu szczeki.

6.2. Demontaz szczeki

= W razie potrzeby? USTAWIC WALKI W POLOZENIU POCZATKOWYM. Jesli rolki nie sg catkowicie wréci-
ta do pozycji wyjsciowej, zacisk moze by¢ trudne do usuniecia. Nastepnie pociggna¢ za spust, aby umozliwic¢
rolki do powrotu do pozyciji wyjsciowej.

= ODLACZYC ZACISKARKE. Nieodigczenie zaciskarki przed dopasowywaniem lub wymiang akcesoriow
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

= ODBLOKOWAC SYSTEM BLOKUJACY | ZWOLNIC SZCZEKE. Nacisnaé przycisk zablokowania do opo-
ru. Obroci¢ przycisk zablokowania, aby wyréwnaé rowek na srubie ustalajgcej. Sprezyna pod przyciskiem
zablokowania utatwia wyjecie sworznia.
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= WYJAC SZCZEKE. Po odblokowaniu przycisku zatrzymania, wyjaé szczeke z gtowicy zaciskarki.
= PCHNAC | ZABLOKOWAC PRZYCISK ZATRZYMANIA. Pchngé sworzen przycisku zablokowania i wy-
rownac rowek przycisku zatrzymania na srubie ustalajgce;.

6.3. Przygotowanie rury i ztgczki

6.3.1. Przygotowanie rury

A OSTRZEZENIE: Nieprzestrzeganie instrukcji podanych ponizej moze spowodowaé zte zaci-
skanie i zwiekszy¢ ryzyko szkdd przez zalanie wodg, pozar lub eksplozje.

= OBCIAC RURE. Obcigé¢ rure pod katem prostym do jej osi. Upewni¢ sie, czy ciecie jest czyste,
przede wszystkim przy zastosowaniu ztgczek z uszczelkami z elastomeru.
« UKOSOWAC KRAWEDZIE. Ukosowa¢ krawedzie, aby usungé wszystkie rabki i/lub wyptywki.

A WAZNE UWAGI:

= Nalezy ukosowac krawedzie rury, aby utatwi¢ wstawienie ztgczki.

= Konce rury nalezy ponownie kalibrowac zgodnie z ich srednicg nominalng na goérnej dtugosci na gtebo-
kos¢ ztaczki. Rure nalezy kalibrowa¢ za pomocg narzedzia specjalnie zaprojektowanego do tego celu.
Rure nalezy ponownie obcig¢ jesli zostata Zle kalibrowana.

= Przy pracach na istniejgcych sieciach, nalezy usunag¢ slady farby na gérnej dtugosci na gtebokos¢ ztaczki.

6.3.2. Przygotowanie ztaczki

= WYBRAC Zt ACZKE DOPASOWANA DO INSTALOWANEJ RURY. Upewnié sig, czy zlgczka jest dopaso-
wana do $rednicy rury i czy materiat i grubo$¢ rury sg zgodne ze zlgczka (skontaktowaé sie z producentem
ztgczki dla dalszych informacji odnosnie kalibracii).

= WYBRAC SZCZEKE DOPASOWANA DO Zt ACZKI. Uzywaé profilu $rednicy zalecanych w instrukcjach
dostarczonych ze ztgczkami.

6.3.3. Ustawienie ztgczki

= USTAWIC Zt ACZKE. Wslizgnaé ztaczke na rure przez krecenie. Sprawdzié, czy ztgczka jest dobrze dopa-
sowana do wybranej rury.

6.4. Zaciskanie ztaczki za pomoca zaciskarki

6.4.1. Zaciskanie ztaczki

A OSTRZEZENIE: Przy zaciskaniu zawsze nalezy trzyma¢ palce, rece i ciata obce z dala od
szczeki. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna powaznych obrazen ciata.

« USTAWIC SZCZEKE NA Zt ACZCE. Otworzy¢ szczeke recznie przez naci$niecie na dwa korce
szczeki. Ustawi¢ ztgczke miedzy szczekami.

« USTAWIC Zt ACZKE W PROFILU SZCZEKI. Zwolni¢ szczeki i wyréwnag profil szczek na ztgczce.
Upewnic¢ sie, ze narzedzie jest trzymane prostopadle do ztgczki.

« SPRAWDZIC POrOZENIE. Sprawdzié, czy ztaczka jest dobrze ustawiona w profilu szczeki.

« ZACISNAC Zt ACZKE. Nacisngé na dzwignie posuwu zaciskarki i utrzyma¢ nacisk az do zakon-
czenia cyklu zaciskania. UWAGA: Zawsze nalezy trzymac narzedzie reka. Narzedzie nie moze
wisie¢ na rurze.

» PO PIERWSZYM WCISNIECIU. Cykl rozpoczyna sie natychmiast. Jesli dioda ,Cykl” miga na zielo-
no, nacisng¢ i przytrzymac dopoki nie przestanie migac¢ (ttok ustawia sie w potozeniu rozpoczecia
cyklu). Gdy dioda przestanie migac, zwolni¢ spust: urzadzenie jest gotowe do cyklu zamykania.

86



A WAZNE UWAGI:

= Szczeki zaciskajg bardzo mocno. Nie wktadaé palcéw miedzy szczeki.

= Po podtgczeniu zamykarki obie (2) diody $wiecg na zielono. Po pierwszym nacisnieciu spustu, jezeli ttok
znajduje sie w pofozeniu uruchomienia, cykl natychmiast si¢ uruchamia. W innym wypadku ttok ustawia
sie w pofozeniu uruchomienia (dioda ,Cykl” miga na zielono), a nastepnie czeka na kolejne nacisniecie
spustu.

= Po catkowitym zakonczeniu cyklu zamykania dioda ,Cykl” Swieci na zielono przez 2 sekundy i rozlega sie
diugi sygnat dzwiekowy.

= Jesli cykl zamykania zostanie przerwany lub jest niepetny, dioda ,,Cykl” $wieci na czerwono przez 5 sekund
i przez 3 s. stucha¢ 5 nieciggtych sygnatéw dzwigkowych.

= Jesli dzwignia posuwu zostaje zwolniona przed zakonczeniem cyklu, narzedzie zatrzymuie sie i pozostaje
W jego potozeniu.

= Aby powrdci¢ do poczatkowego potozenia, nacisngé spust i poczekac az dioda ,.cykl” przestanie miga¢ na
zielono.

6.4.2. Wyjecie zaciskarki ze ztgczki

= WYJAC SZCZEKE ZE Zt ACZKI. Otworzyé szczeki recznie przez naciéniecie na dwa konce szczekii wyjaé
szczeki ze ztgczki.

7. Diody LED

Panel sterowania sktada sie z dwoch (2) diod LED, kazda z nich przedstawia rozne stany.

Dioda LED Dioda LED ‘

«Cykl» «Konserwacja»

© il

Opis

Zaswieci sie na
zielonona 1s

Zaswieci sie na|
zielonona1s

Podczas podtaczania narzedzia obie diody $wieca sie na
zielono przez 1s

Zaswieci sie na
czerwono

W przypadku uruchomienia spustu bez zacisku dioda "Cykl"
Swieci na czerwono do momentu zwolnienia spustu. Cykl nie
uruchamia sie.

Miga na biato
przez 10 s

Miga na biato
przez 10 s

Jezeli temperatura jest poza zakresem uzytkowym (-10 do
+40°C), dioda "Cykl" i "Serwis" migajg na biato przez 10 se-
kund. Urzadzenie nie rozpoczyna cyklu zamykania.

Miga na zielono|

Gdy ttok nie znajduje sie w tylnym potozeniu, po wcisnieciu
spustu dioda "Cykl" miga na zielono dopoki wcisniety jest
spust, a ttok nie znajdzie sie w tylnym pofozeniu. Nalezy
zwolni¢ spust przed rozpoczeciem cyklu zamykania.

Zaswieci sie na
zielonona2s

Po udanym zamknigciu (przesuw i nacisk sa odpowiednie),
dioda "Cykl" $wieci na zielono przez 2 sekundy i na 2 se-
kundy wigcza sie dtugi sygnat dzwiekowy po powrocie do
pozycji wyjéciowe;j.

Miga na biato
przez5s

Jesli cykl zamykania zostaje przerwany przez uzytkownika
(zwolnieniu spustu) lub jest nieprawidtowy (brak maksymal-
nego przesuwu lub nacisku, Nagty spadek cisnienia podczas
zaciskania), dioda "Cykl" miga na czerwono przez 5 sekund
i przez 5 s stycha¢ 5 przerywanych sygnatéw dzwigkowych.

Miga na
pomaranczowo

Kiedy narzedzie wykona od 15 000 do 17 500 cykli, po podta-
czeniu narzedzia dioda "Przeglad" miga na pomaranczowo,
sygnalizujac, ze zbliza sie czas przegladu.

87



88

Dioda LED Dioda LED
«él» «KonS;er‘lacja» Opis
Kiedy narzedzie wykona od 17 501 do 18 000 cykli, dioda
Zaswieci sie na| "Przeglad" po podtgczeniu narzedzia dioda "Przeglad" swie-
pomaranczowo ci na pomaranczowo, sygnalizujgc, ze nalezy wykonac prze-
glad.
s Po przekroczeniu 18 001 cykli urzgdzenie blokuje sie. Po
Zaswieci sie na : L N .
podtaczeniu narzedzia dioda "Przeglad" swieci sie na czer-
czerwono ] . s .
wono, sygnalizujgc koniecznos¢ wykonania przegladu.
. W przypadku usterki mechanicznej lub uszkodzenia silnika
Miga na . " v o
dioda "Przeglad" miga na czerwono. Urzgdzenie nie wyko-
czerwono . . h
nuje cykli zamykania.
Gdy urzadzenie jest uzywane bez zacisku, elektroniczna
funkcja bezpieczenstwa wykrywa brak zacisku i zatrzymuje
Zaswieci sie na urzgdzenie.
czerwono W takim wypadku dioda ,Cykl” $wiecg na czerwono.
Urzadzenia nie mozna uruchomi¢. Aby urzgdzenie mogto
dziata¢, nalezy je odtgczyc¢ i ponownie podtgczyé.
Jesli zrédio zasilania spadnie ponizej 200V, gdy spust jest
wcisniety, urzadzenie nie uruchamia sie, a dioda ,Cycle” i
Miga na Miga na ,2Utrzymanie” blue blink czasie 10 sek. Jesli zrédto zasilania
niebiesko przezjniebiesko przez spadnie ponizej 200V w ciggu jednego cyklu zaciskania,
10s 10s LED ,Cycle” i ,konserwacji” niebieski mrugania podczas 10
sekund, a operator musi recznie sprawdzié, czy montaz jest
poprawnie zacisniete.
. Jesli maszyna jest powigzana poprzez USB do komputera,
Miga na P - -
_— ,Ustuga” miga na niebiesko przez caty czas.Urzgdzenie nie
niebiesko przez } :
przeprowadza zaciskania cykle.

8. Utrzymanie i konserwacja

A OSTRZEZENIE: Zawsze wylaczy¢ narzedzie i odtgczyé go od sieci przed wykonaniem regu-
lacji lub czynnosci konserwaciji.

8.1. Ogélna kontrola

Regularnie sprawdzac¢ wszystkie elementy mocujgce, aby upewni¢ sie czy sg prawidtowo dokrecone.
Jesli Sruba jest odkrecona nalezy jg natychmiast dokreci¢, aby wykluczyé ewentualne ryzyko.

Jesli przewdd przytaczeniowy jest uszkodzony nalezy go wymieni¢ przez producenta lub przez auto-
ryzowanego fachowca, aby wykluczy¢ ewentualne ryzyka w nastepstwie wymiany.

Po 18 000 cyklach, dioda LED « Konserwacja » pali sie czerwonym Swiattem przez 10 sekund i ma-
szyna wytgcza sie automatycznie informujgc, ze nalezy wykonac¢ konserwacje zaciskarki. Zaciskarka
blokuje sie i nie mozna wykonac¢ dodatkowego cyklu zaciskania. Uzytkownik musi zwrdcic¢ zaciskarke
do Serwisu Posprzedaznego.

A WAZNE UWAGI:

= Kiedy zaciskarka zostanie zwrécona do Serwisu Posprzedaznego, licznik cykli zostanie wyzerowany. Ele-
menty wewnetrzne zostang skontrolowane i naprawione lub wymienione.

= Nieprzestrzeganie wymogu wykonania konserwacji moze szkodliwie wptywac na prawidtowe dziatanie
zaciskarki i moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata uzytkownika.




8.2. Konserwacja zaciskarki

= Nalezy regularnie czysci¢ i smarowac watki zaciskowe, aby unikng¢ nagromadzenia sig kurzu i innych zanie-
czyszczen.

8.3. Konserwacija silnika

= Upewnic sig, czy szczeliny wentylacyjne silnika nie sg zatkane. Usung¢ nagromadzony kurz i inne zanie-
czyszczenia.

8.4. Potaczenie przez oprogramowanie

= Istnieje mozliwos¢ podtgczenia zaciskarki do komputera za pomoca kabla USB 2.0 typ A meski / mini USB
meski. W ten sposdb mozna wyswietli¢ ilos¢ cykli wykonanych przez zaciskarke oraz stan ostatniego wyko-
nanego cyklu.

A OSTRZEZENIE:

= Aby podigczy¢ kabel do narzedzia nalezy zdjg¢ obudowe zabezpieczajgca.
= Potgczy¢ zaciskarke przed podtaczeniem maszyny do komputera.

Mozna pobra¢ oprogramowanie i jego instrukcje uzytkowania na naszej stronie internetowej:
www.virax.com.

9. Naprawa

A OSTRZEZENIE: Nieodtgczenie zaciskarki przed dopasowywaniem lub wymiang akcesoriow
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

Usterka Diagnostyka Sposoéb usuwania
Zaciskarka nie jest podfgczona. Podtaczyc¢ zaciskarke do sieci.
Przewdd przytgczeniowy jest Zwroci¢ zaciskarke do Serwisu
L uszkodzony. Posprzedaznego.
Narzedzie nie ZWrOaie iskarke do Serwi
uruchamia si¢ | Mechanizm jest wadliwy. WrOCIC zaciskarke do serwisu
Posprzedaznego.
Zaciskarka osiggneta 18 000 cykli. Zwrocic zacflskarke do Serwisu
Posprzedaznego.
Uzywana szczeka nie jest dopasowana | Wybra¢ szczeke zalecang przez
do ztgczki. producenta ztgczki.

Narzedzie nie

konczy cyklu Ztgczki przekraczajg maksymalny

zakres narzedzia.
Szczeka jest wadliwa. Wymieni¢ wadliwg szczeke.

10. Gwarancja

Patrz dane techniczne maszyny.

Pokrycie z tytutu gwarancji

Niniejsza gwarancja pokrywa wszystkie wady materiatowe lub wady produkcji Panstwa zaciskarki
VIRAXA. W tym przypadku producent ponosi koszty za zwrot narzedzia. Panstwa narzedzie zostanie
naprawione lub wymienione na identyczne.

Co nie jest objete gwarancja

Usterki wynikajgce ze ztego uzytkowania, przecigzania, nieprzestrzegania instrukcji obstugi, inter-
wencji wykonywanych na maszynie przez osobe nie uprawniong przez osrodek naprawczy Serwisu
Posprzedaznego lub nienormalne zuzycie nie sg objete niniejszg gwarancja.

Jesli zaciskarka osiggneta 18 000 cykli zaciskania w okresie gwarancji, uzytkownik musi jg zwroci¢
do Serwisu Posprzedaznego. Ta konserwacja dotyczy normalnego okresu zycia zaciskarki i nie jest
objeta gwarancjg. Okres gwarancji trwa 2 lata.

VIRAX nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci za uszkodzenia akcesoriéw lub przedmiotow lub
obrazenie 0s6b znajdujgcych sie w poblizu maszyny.
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Okres gwarancji

Okres gwarancji Panstwa zaciskarki trwa dwa lata w normalnych warunkach uzytkowania. Wymaga-
ny bedzie dokument potwierdzajgcy zakup (faktura lub kwit dostawczy).

Specyficznosé niniejszej gwarancji

Niniejsza gwarancja jest jedyng gwarancjg wazng dla Panstwa zaciskarki VIRAXA. Zaden pracow-
nik, agent, sprzedawca lub inna osoba nie posiadajg uprawnienn do modyfikacji niniejszej gwarancji
lub do dostarczania innych gwarancji w imieniu firmy VIRAX.

11. Szczeki zaciskowe

11.1. Konserwacja szczek zaciskowych

= Regulamie sprawdza¢ stan szczek. Skontrolowac, czy szczeki zamykajg sie prawidtowo.

= Czysci¢ szczeki ggbkg do czyszczenia. Nie uzywaé metalowych pilnikéw lub innych $ciernych materiatéw,
ktére mogtyby uszkodzi¢ profil zaciskania.

= Zachowywac czysty profil zaciskania, przed kazdym uzyciem sprawdza¢ jego zuzycie.

= Smarowac regularnie sworznie i sprezyne szczek.

= Nie smarowaé wewnatrz profilu zaciskania.

= Szczeki sg uwazane jako zuzywajace sie czesci. Nalezy wymieni¢ szczeki w momencie pierwszych znakéw
zuzycia.

11.2. Gama szczek zaciskowych Virax

Profil @ mm Ref Profil J mm Ref
G 16 | 253130 M 12 | 253051
G 20 | 253131 M 14| 253050
G < :1 26 | 253132 M 15 | 253052
G 32 | 253133 M 16 | 253059
G 40 | 253134 M e 18 | 253053
G 50 | 253135 M E?L 22 | 253054
H 12| 253090 M 28 | 253055
H 14| 253091 M 35 | 253056
H 16 | 253092 M 42 | 253057
H 17 | 253093 M 54 | 253058
H E:l 18 | 253094 | [ TH 12| 253001
H 20 | 253095 | [ TH 14| 253002
H 25 | 253096 | | TH 15 | 253003
H 26 | 253097 | [ TH 16| 253004
H 32 | 253098 | [ TH 17 | 253005
H 40 | 253099 | [ TR 18| 253006
HA 10,5 | 253101 TH 20 | 253007
HA 12 | 253102 | [ TR 25 | 253008
HA 14 | 253103 | [ TR 26 | 253009
HA E:l 16 | 253104 | | TH 32 | 253011
HA 20 | 253105 | [ Tm 40 | 253012
HA 26 | 253106 | | TH 50 | 253013
HA 32 | 253107
HA 40 | 253108
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Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
U 14 253111 \Vi 12 253060
U 16 253112 \Vi 14 253061
U 18 253113 \Vi 15 253062
U 20 253114 \Vi 16 253063
U 25 253115 Vi 18 253064
U 32 | 253116 v E%E 22| 253065
U EE:Z 40 253117 Vv 28 253066
U 50 253118 \Vi 35 253067
U** 63 253126 \Vi 42 253068
u** 75 253127 Vi 54 253069
uU** 90 253128
U** 110 | 253129
U 63-110| 253110

Aby uzyskac optymalng wydajnos¢, Virax zaleca uzywanie P30 + z Virax zaciskanie szczek tylko.
Do zaciskania szczeki z innych marek, sg kompatybilne z P30 +, ale Virax nie moze popetni¢ w
sprawie zgodnosci zaciskania marki niz VIRAX. Virax nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za szkody
lub konsekwencje wynikajgce z wykorzystywania zaciskanie szczek od innych marek, ani za szkody,
ktére moga powodowac te szczeki zaciskowe P30+.

* Oryginalny Geberit
** Pier$cien zaciskajgcy do uzycia obowigzkowo z aktywujgcymi szczypcami 253110



Ubersetzung der Originalanleitung

Die Werkzeuge von VIRAX werden mit Prazision hergestellt und sind fir den professionellen Ge-
brauch vorgesehen. Diese hochgradig zuverlassigen Werkzeuge sind sehr leistungsstark, wenn sie
korrekt und sorgfaltig eingesetzt werden. Wie bei allen elektrischen Werkzeugen missen die Herstel-
leranweisungen beachtet werden, um eine optimale Leistung zu erhalten. Lesen Sie bitte das vorlie-
gende Dokument ,Gebrauchsanweisung®, bevor Sie das Gerat benutzen, um seine Funktionsweise
und alle Sicherheitsmanahmen und -hinweise gut zu verstehen. Wenn Sie Fragen zum Werkzeug
oder zu seiner Funktionsweise haben, wenden Sie sich bitte an lhren VIRAX-Vertreter oder Handler.

VIRAX
39 quai de Marne
51206 EPERNAY Cedex

Kundendienst Frankreich: +33 (0)3.26.59.56.78
Internationaler Kundendienst: +33 (0)3.26.59.56.97

VIRAX kann auf 20 Jahre Erfahrung in der Projektierung und Herstellung von elektrohydraulischen
und elektromechanischen Presswerkzeugen im Sanitarbereich zurtickblicken. Es werden regelmafig
Stichproben aus der Produktion entnommen und unter Extrembedingungen getestet. Jedes Werk-
zeug wird bei der Herstellung einzeln getestet, um seinen einwandfreien Betrieb zu priifen. AuRerdem
werden die VIRAX-Pressmaschinen, Presszangen und Einsatze von den Herstellern von Rohren und
Fittings, fur die sie entwickelt wurden, getestet und genehmigt.
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Auspacken

Dank der modernen Herstellungstechniken ist es sehr unwahrscheinlich, dass lhr Gerat defekt ist
oder dass ein Teil fehlt. Sollten Sie dennoch eine Anomalie feststellen, benutzen Sie das Werkzeug
nicht, bevor die Teile ersetzt oder der Fehler behoben wurde. Eine Nichteinhaltung dieser Regel kann
zu schweren Verletzungen fiihren.

Montage

Die Pressmaschinen werden verpackt und komplett montiert geliefert, mit Ausnahme der Zange.
Wahlen Sie eine fir das Profil und die GroRe des Fittings geeignete Zange und montieren Sie sie
anschlieend auf das Werkzeug.
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1. Einleitung

Ihr neues Werkzeug wurde in Ubereinstimmung mit allen Qualitdtsnormen entwickelt und hergestellt,
um auch den héchsten Anspriichen gerecht zu werden. Es ist leicht und sicher zu gebrauchen. Wenn
Sie es korrekt einsetzen, hat Ihr Werkzeug eine lange Lebensdauer.

S
i

&

ACHTUNG!

Lesen Sie diese Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie Ihr neues Werkzeug
benutzen. Achten Sie besonders auf die Abschnitte ,Achtung®. Ihr elektrisches Werkzeug
verfiigt tiber Eigenschaften, die lhre Arbeit erleichtern. Dieses Werkzeug wurde in Uberein-
stimmung mit allen Sicherheitsanforderungen entwickelt und hergestellt, damit es leicht zu
gebrauchen und zu warten ist.

HANDGEHALTENE ELEKTROWERKZEUGE DURFEN NICHT MIT DEM HAUSHALTS-
MULL ENTSORGT WERDEN!

Abfalle aus handgehaltenen Elektrowerkzeugen dirfen nicht mit dem Haushaltsmdill entsorgt
werden. Es gibt spezielle Abgabestellen, wo handgehaltene Elektrowerkzeuge gesammelt
und recycelt werden.

UMWELTSCHUTZ

Zum Schutz der Umwelt mussen die Gerate, ihr Zubehor und ihre Verpackung getrennt recy-
celt werden kdnnen. Unsere Teile aus Plastik wurden im Hinblick auf ein getrenntes Recycling
gekennzeichnet.

Zeichenerklarung

Auf dem Werkzeug befindet sich ein Aufkleber, auf dem die speziellen Zeichen erklart werden. Sie
geben wichtige Informationen zum Produkt oder Gebrauchsanweisungen.

Doppelte Isolierung fiir eine hohere Sicherheit.

C € Entspricht den europaischen Sicherheitsnormen.

@
0

Lesen Sie die Original-Gebrauchsanweisung.
Tragen Sie eine Schutzbrille.

Tragen Sie Handschuhe.
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2. Technische Kenndaten

Modell P30+
Artikelnummer 253630
Spannungsversorgung 230V /50 Hz
Eingangsleistung 800 W
Intensitat 6 A
Kraft, die von der Maschine angewendet wird, um die Pressverbindung si- Min. 32 kN
cherzustellen Max.35 kN

Pressleistung:

Fir PE-R / PE-X Rohre:

@ 12 bis @ 32 mm

Fir Mehrschichtrohre:

@ 12 bis @ 110 mm

Fur Stahlrohre (Edelstahl oder feuerverzinkt):

@ 12 bis @ 54 mm

Far Kupferrohre:

@ 12 bis @ 54 mm

Dauer des Presszyklus:

Fir Groften @12 - 340 mm Min 3s; Max 5s

Fir Grofken @40 - 3110 mm Min 4s; Max 7s
Drehung der Zange 180°
Gewicht (EPTA-Procedure 01/2003) 4,5kg

BaumalRe der Maschine ohne Zange - Lange / Hohe / Breite

396 /243 /100 mm

BaumalRe des Koffers - Lange / Hohe / Breite

467 /476 /145 mm

Lange des elektrischen Kabels

Elektrischer schutz (EN 60745-1)

5m

INFORMATIONEN UBER LARM UND SCHWINGUNGEN (Messwerte gemaR EN 60745)

Schallemission

A-bewerteter Schalldruckpegel L, 64.84 dB (A)
Unsicherheit K, 3dB (A)
A-bewerteter Schallleistungspegel L, 75.84 dB (A)
Unsicherheit L, 3dB (A)

Benutzen Sie Larmschutzvorrichtungen!

Schwingungsemission *

Gesamtschwingungswert (Vektorsumme auf den drei Achsen — gemal3 EN 60745)

Schwingungsemissionswert A,

0.82 m/s2

Unsicherheit K, ,p

1.5 m/s2

*Schwingungen ermittelt gemal3 Punkt 6.2.7 der Norm EN 60745-1:2006.
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A BEMERKUNGEN:

= Lesen Sie die Anweisungen aufmerksam durch, bevor Sie dieses Werkzeug verwenden.
= Der Hersteller behalt sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung seine Produkte zu verbessern und die

Spezifikationen zu andern.
= Die Spezifikationen kénnen je nach Land unterschiedlich sein.




3. Allgemeine Sicherheitshinweise fiir das Werkzeug

AACHTUNG:

= Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und alle Anweisungen. Eine Nichteinhaltung der Sicherheits-
hinweise und Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag, einem Brand und/oder einer
schweren Verletzung fiihren.

= Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und alle Anweisungen auf, um sie spater erneut lesen zu
kénnen.

= Der Begriff ,,Werkzeug* in den Sicherheitshinweisen bezieht sich auf Ihr handgehaltenes Elektro-
werkzeug, das liber ein Netzkabel mit Netzspannung versorgt wird.

3.1. Sicherheit des Arbeitsbereichs

= HALTEN SIE DEN ARBEITSBEREICH SAUBER UND GUT BELEUCHTET. Schlecht beleuchtete oder
nicht aufgeraumte Bereiche stellen Unfallquellen dar.

» ELEKTROWERKZEUGE DURFEN NICHT IN EXPLOSIONSGEFAHRDETER ATMOSPHARE BE-
NUTZT WERDEN (ENTZUNDBARE FLUSSIGKEITEN, GASE ODER STAUB). Elektrowerkzeuge erzeu-
gen Funken, die Staub oder Rauch entziinden kdnnen.

= KINDER UND ANWESENDE PERSONEN MUSSEN VOM ARBEITSBEREICH FERNGEHALTEN WER-
DEN. Durch Ablenkungen kdnnen Sie die Kontrolle Uber das Werkzeug verlieren.

3.2. Elektrische Sicherheit

= DIE WERKZEUGE DURFEN NICHT DEM REGEN ODER FEUCHTEN BEDINGUNGEN AUSGESETZT
WERDEN. Durch das Eindringen von Wasser in das Innere des Werkzeugs steigt die Gefahr eines elektri-
schen Schlags.

= DER STECKER DES ELEKTROWERKZEUGS MUSS FUR DIE STECKDOSE GEEIGNET SEIN. ES
DARF NIE EINE ANDERUNG JEGLICHER ART AM STECKER VORGENOMMEN WERDEN. Wenn
nicht geanderte Stecker und passende Steckdosen verwendet werden, sinkt die Gefahr eines elektrischen
Schlags.

= JEDE BERUHRUNG DES KORPERS MIT GEERDETEN FLACHEN WIE ROHRE, HEIZKORPER, HER-
DE UND KUHLSCHRANKE MUSS VERMIEDEN WERDEN. Es besteht eine erhéhte Gefahr eines elekiri-
schen Schlags, wenn |hr Kérper mit der Erde verbunden ist.

= DAS KABEL DARF NICHT UNSACHGEMASS BEHANDELT WERDEN. DAS KABEL DARF NIE ZUM
TRAGEN ODER ZIEHEN DES GERATES ODER ZUM ENTFERNEN AUS DER STECKDOSE VER-
WENDET WERDEN. DAS KABEL MUSS VON WARME, SCHMIERMITTELN, SCHARFEN KANTEN
UND BEWEGTEN TEILEN FERNGEHALTEN WERDEN. Durch beschadigte oder verknotete Kabel steigt
die Gefahr eines elektrischen Schlags.

= WENN SIE EIN WERKZEUG DRAUSSEN BENUTZEN, MUSSEN SIE EIN VERLANGERUNGSKABEL
VERWENDEN, DAS FUR DEN AUSSENBETRIEB GEEIGNET IST. Durch die Verwendung eines Kabels,
das fiir den AufRenbetrieb geeignet ist, wird die Gefahr eines elektrischen Schlags gemindert.

= WENN ES SICH NICHT VERMEIDEN LASST, DAS WERKZEUG AN EINEM FEUCHTEN ORT zU
BENUTZEN, VERWENDEN SIE EINE SPANNUNGSQUELLE, DIE DURCH EINE FEHLERSTROM-
SCHUTZEINRICHTUNG (RCD) GESCHUTZT IST. Durch die Verwendung einer RCD wird die Gefahr ei-
nes elektrischen Schlags gemindert.

3.3. Sicherheit der Personen

= BLEIBEN SIE AUFMERKSAM, SCHAUEN SIE AUF DAS WAS SIE GERADE MACHEN UND VERWEN-
DEN SIE IHREN GESUNDEN MENSCHENVERSTAND. BENUTZEN SIE KEIN WERKZEUG, WENN
SIE MUDE SIND ODER UNTER DEM EINFLUSS VON DROGEN, ALKOHOL ODER MEDIKAMENTEN
STEHEN. Wenn Sie bei der Verwendung des Werkzeugs fiir kurze Zeit unaufmerksam sind, kann es zu
schweren Verletzungen kommen.

= VERWENDEN SIE SICHERHEITSVORRICHTUNGEN. TRAGEN SIE IMMER EINE SCHUTZBRILLE. Si-
cherheitsvorrichtungen wie Staubmasken, rutschsichere Sicherheitsschuhe, Helme oder Ohrenschutz, die
angemessen verwendet werden, mindern die Gefahr von Verletzungen.
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= VERMEIDEN SIE EIN UNBEABSICHTIGTES STARTEN. Wenn Sie beim Tragen des Werkzeugs den Fin-
ger auf dem Bedienungsschalter halten, stellt dies eine Unfallquelle dar.

= FUHREN SIE KEINE HASTIGEN BEWEGUNGEN AUS. BEWAHREN SIE JEDERZEIT EINE ANGE-
MESSENE POSITION UND GLEICHGEWICHT. Dadurch kénnen Sie in unvorhergesehenen Situationen
besser die Kontrolle Uber das Werkzeug behalten.

= KLEIDEN SIE SICH ANGEMESSEN. TRAGEN SIE KEINE WEITE KLEIDUNG UND KEINEN SCHMUCK
HALTEN SIE DIE HAARE, DIE KLEIDUNG UND DIE HANDSCHUHE FERN VON BEWEGTEN TEILEN.
Weite Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen sich in bewegten Teilen verfangen.

= VERBIETEN SIE KINDERN UND NICHT GESCHULTEN PERSONEN DEN GEBRAUCH DER MASCHI-
NE. Wenn eine Person, die keine geeignete Schulung erhalten hat, die Maschine verwendet, kann es zu
schweren Verletzungen kommen.

= VERWENDEN SIE IMMER EIN FUR DIE ARBEIT GEEIGNETES WERKZEUG. Verwenden Sie die Werk-
zeuge nicht flr Zwecke, fur die sie nicht vorgesehen sind.

3.4. Verwendung des Werkzeugs

+ DAS CRIMPWERKZEUG NICHT OHNE ZANGE BENUT-
ZEN. Bei Benutzung des Werkzeugs ohne Zange kann das
Gerat dauerhaft beschadigt werden.

= VERWENDEN SIE DAS FUR IHRE ANWENDUNG GEEIG-
NETE WERKZEUG. Mit einem geeigneten Werkzeug wird die
Arbeit korrekt und sicher ausgefihrt.

= VERWENDEN SIE DAS WERKZEUG NICHT, WENN ES
NICHT MOGLICH IST, DEN SCHALTER VON EIN AUF AUS
ODER UMGEKEHRT ZU STELLEN. Jegliches Werkzeug,
das nicht durch den Schalter bedient werden kann, ist gefahr-
lich und muss repariert werden.

= BEWAHREN SIE DIE WERKZEUGE AN SICHEREN, TRO-
CKENEN UND GESCHLOSSENEN RAUMEN AUSSERHALB DER REICHWEITE VON KINDERN AUF.
ERLAUBEN SIE EINER PERSON, DIE DAS WERKZEUG ODER DIE VORLIEGENDEN ANWEISUN-
GEN NICHT KENNT, NICHT, ES ZU BENUTZEN. Wenn die Werkzeuge von unerfahrenen Benutzern ver-
wendet werden, sind sie gefahrlich.

= FUHREN SIE DIE WARTUNG DES WERKZEUGS DURCH. UBERPRUFEN SIE VOR DEM GEBRAUCH,
DASS DIE BEWEGLICHEN TEILE RICHTIG AUSGERICHTET UND NICHT BLOCKIERT SIND UND
DASS KEIN TEIL GEBROCHEN IST. Viele Unfélle werden durch schlecht gewartete Werkzeuge verur-
sacht. Schutzvorrichtungen, Schalter und andere Teile, die beschadigt oder defekt sind, miissen von einem

qualifizierten Techniker repariert oder ersetzt werden.

= VERWENDEN SIE DAS WERKZEUG UND DAS ZUBEHOR GEMASS DIESEN ANWEISUNGEN UN-
TER BERUCKSICHTIGUNG DER ARBEITSBEDINGUNGEN UND DER AUSZUFUHRENDEN ARBEIT.
Wenn das Werkzeug flr andere Operationen als die vorgesehenen verwendet wird, kann es zu gefahrlichen
Situationen kommen. Beachten Sie immer die Leistung der Maschine unter Berlcksichtigung der Arbeitsbe-
dingungen und der auszufiihrenden Arbeiten. Die Verwendung der Maschine zu anderen Zwecken als den
vorgesehenen ist gefahrlich und fiihrt zum Erléschen aller Garantieanspriiche.

= BERUCKSICHTIGEN SIE DIE ARBEITSUMWELT. Die Elektrowerkzeuge diirfen nicht dem Regen ausge-
setzt oder an einem feuchten oder nassen Ort aufbewahrt werden.

= VERWENDEN SIE NUR ZUBEHOR, DAS VON VIRAX FUR IHR MODELL EMPFOHLEN WIRD. Eine
Nichteinhaltung dieser Anweisung kann eine Gefahr fiir den Benutzer darstellen und fiihrt zum Erléschen der
Garantie.

= ZIEHEN SIE DEN STECKER AUS DER SPANNUNGSQUELLE, BEVOR SIE EINE EINSTELLUNG
VORNEHMEN, DAS ZUBEHOR WECHSELN ODER DAS WERKZEUG WEGSTELLEN. Durch solche
vorbeugenden SicherheitsmalRnahmen wird die Gefahr gemindert, dass das Werkzeug unbeabsichtigt ein-
geschaltet wird.

3.5. Wartung und Instandhaltung des Werkzeugs

= WARTEN SIE IHR WERKZEUG SORGFALTIG. Halten Sie Ihre Werkzeuge sauber, damit sie gut funktio-
nieren. Reinigen und schmieren Sie regelmalig die Rollen.
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= DER GRIFF MUSS SAUBER UND FETTFREI SEIN. Halten Sie die Werkzeuge sauber, damit sie sicher
gewartet werden kdnnen.

= LASSEN SIE DAS WERKZEUG VON EINEM ZUGELASSENEN REPARATEUR WARTEN, WOBEINUR
ORIGINALTEILE VERWENDET WERDEN DURFEN. Eine Nichteinhaltung dieser Anweisung kann eine
Gefahr fiir den Benutzer darstellen und fiihrt zum Erléschen der Garantie.

4. Spezifische Sicherheitshinweise

Tragen Sie einen Ohrenschutz wahrend der Arbeit mit dem Werkzeug. Der verursachte
Larm kann zu Hérschéden fiihren.

Verwenden Sie eine Schutzbrille wahrend der Arbeit, um Augenverletzungen durch
herumfliegende Teile zu vermeiden.
ACHTUNG: Die Finger und die Hande miissen wahrend des Presszyklus immer von
der Zange ferngehalten werden. Eine Nichteinhaltung dieser Anweisung kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

A ACHTUNG: Bevor Sie das Werkzeug an das Stromnetz anschlieen, vergewissern Sie sich,
dass dessen Spannung mit der in der technischen Gebrauchsanweisung angegebenen Uberein-
stimmt.

= VERSUCHEN SIE NIE, EINE EINSTELLUNG VORZUNEHMEN ODER DAS ZUBEHOR ZU WECHSELN,
OHNE DAS WERKZEUG VOM NETZ ZU TRENNEN. Wenn Sie vergessen, den Stecker der Pressma-
schine zu ziehen, bevor Sie eine Einstellung vornehmen oder das Zubehdr wechseln, kann es zu schweren
Verletzungen kommen.

= DAS WERKZEUG MUSS AN DER RICHTIGEN SPANNUNGSQUELLE ANGESCHLOSSEN WERDEN.
Eine Spannungsquelle mit einer hdheren Spannung als der angegebenen kann zu schweren Verletzungen
des Benutzers oder zu schweren Schaden des Werkzeugs fiihren. Die Verwendung einer Spannungsquelle
mit einer niedrigeren Spannung als der in der Gebrauchsanweisung angegebenen kann den Motor bescha-
digen. Wenn Sie dartber unschlissig sind, schliefien Sie das Werkzeug nicht an.

= VERWENDEN SIE BEI BEDARF EIN FUR DAS WERKZEUG GEEIGNETES VERLANGERUNGSKA-
BEL. Um eine eventuelle Uberhitzung zu vermeiden, ziehen Sie das Verlangerungskabel vollstandig aus.
Prifen Sie, dass der Querschnitt des Verlangerungskabels der vom Werkzeug verbrauchten Stromstarke
entspricht.

= BENUTZEN SIE DAS WERKZEUG NICHT, WENN SEIN KABEL BESCHADIGT IST. BERUHREN SIE
DAS BESCHADIGTE KABEL NICHT. ZIEHEN SIE DEN STECKER DES WERKZEUGS. Beschédigte Ka-
bel erhéhen die Gefahr eines elektrischen Schlags.

= STECKEN SIE DIE FINGER NICHT IN DAS PROFIL DER ZANGE. Wenn Sie die Finger in das Profil der
Zange stecken, kann es zu schweren Verletzungen kommen.

= VERSUCHEN SIE NIE, EINE BESCHADIGTE ZANGE ZU REPARIEREN. Eine Zange, an der eine An-
derung vorgenommen wurde, kann unter dem Druck wahrend des Presszyklus brechen. Entsorgen Sie die
Zange und ersetzen Sie sie komplett.

= HALTEN SIE DAS WERKZEUG WAHREND DER ARBEIT MIT BEIDEN HANDEN UND ACHTEN SIE
AUF EINE STABILE POSITION IHRES KORPERS. Das Werkzeug lésst sich besser fiihren, wenn es mit
beiden Handen gehalten wird. Wenn Sie in grol3er Hohe arbeiten, vergewissern Sie sich, dass sich niemand
unter Ihnen befindet.

AACHTUNG:

= Schalten Sie das Werkzeug immer aus und ziehen Sie den Stecker, bevor Sie eine Einstellung vornehmen
oder eine Wartungsarbeit durchfiihren.

= Ergreifen Sie alle geeigneten vorbeugenden Sicherheitsmallnahmen und beachten Sie die professionel-
len Gesundheits- und Sicherheitsregeln.

= Der Hersteller tibernimmt keine Haftung fiir jegliche vom Kunden vorgenommene Anderung an der Ma-
schine oder fiir die Schaden, die durch diese Anderungen verursacht werden.
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5. Beschreibung des Werkzeugs

Bevor Sie beginnen, mit dem Werkzeug zu arbeiten, machen Sie sich mit den Besonderheiten seiner
Funktionsweise und mit den einzuhaltenden Sicherheitsbedingungen vertraut. Das Werkzeug und
sein Zubehor durfen nur bestimmungsgemal verwendet werden. Jede andere Verwendung ist streng
verboten.

6.

ONOOAWON

Bedienungsschalter
Zangensicherungssystem

Rollen

Drehkopf mit 180°

Platz fur Befestigungshaken
Schutzabdeckung - Mini-USB-Anschluss
LED-Kontrollleuchte ,Zyklus*
LED-Kontrollleuchte ,Wartung®

Arbeitsanweisungen

Dieses handgehaltene Elektrowerkzeug wird ausschlief3lich mit einphasigem Wechselstrom versorgt.
Es kann in Steckdosen ohne Schutzleiterklemme angeschlossen werden, da es Uber eine doppelte
Isolierung verfligt, gemaR den Normen EN 60745-1 und IEC 60745. Die Funkstoérungen entsprechen
der Richtlinie zur Elektromagnetischen Vertraglichkeit 2004/108/EWG.

Dieses handgehaltene Elektrowerkzeug ist dafiir vorgesehen, Rohre aus verschiedenen Werkstoffen,
die zuvor mit einem Fitting vorbereitet wurden, zu verbinden.

AACHTUNG: Betatigen Sie nie das handgehaltene Elektrowerkzeug, ohne eine Zange montiert
zu haben.

Vor Arbeitsbeginn

Vergewissern Sie sich, dass die Netzspannung mit der in der technischen Gebrauchsanweisung des Werk-
zeugs angegebenen Ubereinstimmt.

Uberpriifen Sie die Position des Bedienungsschalters. Der Stecker des Werkzeugs darf nur mit nicht einge-
driicktem Bedienungsschalter (Position OFF) in die Steckdose gesteckt oder herausgezogen werden. Wenn
Sie den Stecker des Werkzeugs mit eingedriicktem Bedienungsschalter (Position ON) in die Steckdose
stecken, setzt sich das Werkzeug sofort in Betrieb. wodurch ein Unfall verursacht werden kann.

Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel und sein Stecker in einwandfreiem Zustand sind. Wenn das Netzkabel
beschadigt ist, muss es durch einen Fachtechniker ersetzt werden, um die Risiken, die mit dem Ersetzen des
Kabels verbunden sind, zu vermeiden.

A ACHTUNG: Schalten Sie das Werkzeug immer aus und ziehen Sie den Stecker, bevor Sie
daran eine Einstellung vornehmen oder eine Wartungsarbeit durchfiihren.

Wenn der Arbeitsbereich weit von der Steckdose entfernt ist, verwenden Sie ein moglichst kurzes Verlange-
rungskabel mit einem geeigneten Kabelquerschnitt.

6.1. Montage der Zange
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STECKER DER PRESSMASCHINE ZIEHEN. Wenn Sie vergessen, den Stecker der Pressmaschine zu
ziehen, bevor Sie eine Einstellung vornehmen oder das Zubehdr wechseln, kann es zu schweren Verletzun-
gen kommen.

SICHERUNGSSYSTEM ENTSPERREN. Driicken Sie den Sicherungsknopf bis zum Anschlag. Drehen
Sie den Sicherungsknopf, um die Nut auf die Haltschraube auszurichten. Eine Feder unter dem Sicherungs-
knopf erleichtert das Herausziehen der Achse.

ZANGE INSTALLIEREN. Richten Sie die Zange auf dem Kopf der Pressmaschine aus. Richten Sie die
Zange auf die Achse des Ausschalters aus.

AUSSCHALTER DRUCKEN UND SPERREN. Driicken Sie die Achse des Sicherungsknopfs in das Loch
der Zange und richten Sie die Nut des Ausschalters auf die Halteschraube aus.



A WICHTIGE BEMERKUNGEN:
= Nachdem Sie die Zange installiert haben, Gberpriifen Sie visuell, ob sie korrekt zentriert ist.
= Die Zange hat eine sehr hohe Druckleistung. Legen Sie die Finger nicht auf das Profil der Zange.

6.2. Abnehmen der Zange

= Gegebenenfalls, DIE ROLLEN AN DEN AUSGANGSPUNKT STELLEN. Wenn die Rollen nicht vollstandig
in ihre Ausgangsposition zurtick, kann die Klemme schwierig zu entfernen sein. Dann ziehen Sie den Ausl|6-
ser, um die Walzen in ihre Ausgangsposition zurtick.

= STECKER DER PRESSMASCHINE ZIEHEN. Wenn Sie vergessen, den Stecker der Pressmaschine zu
ziehen, bevor Sie eine Einstellung vornehmen oder das Zubehdr wechseln, kann es zu schweren Verletzun-
gen kommen.

= SICHERUNGSSYSTEM ENTSPERREN UND ZANGE FREISETZEN. Driicken Sie den Sicherungsknopf
bis zum Anschlag. Drehen Sie den Sicherungsknopf, um die Nut auf die Haltschraube auszurichten. Eine
Feder unter dem Sicherungsknopf erleichtert das Herausziehen der Achse.

= ZANGE HERAUSNEHMEN. Nachdem Sie den Ausschalter ausgerastet haben, nehmen Sie die Zange aus
dem Kopf der Pressmaschine heraus.

= AUSSCHALTER DRUCKEN UND SPERREN. Driicken Sie die Achse des Sicherungsknopfs und richten
Sie die Nut des Ausschalters auf die Halteschraube aus.

6.3. Vorbereitung des Rohres und des Fittings

6.3.1. Vorbereitung des Rohres

AACHTUNG: wenn eine der folgenden Anweisungen missachtet wird, kann es zu einer Fehlver-
pressung kommen und die Gefahr von Wasserschaden, Brand oder Explosion kann erhéht werden.

= ROHR SCHNEIDEN. Schneiden Sie das Rohr senkrecht zu seiner Achse. Uberpriifen Sie, dass
der Schnitt sauber ist, vor allem wenn Fittings mit Elastomerdichtungen verwendet werden.

= ROHR ENTGRATEN. Entgraten Sie das Rohr, um jegliche Grate und/oder vorspringende Teile zu
entfernen.

A WICHTIGE BEMERKUNGEN:

= Die Rohrenden miissen entgratet werden, um das Einfiihren des Fittings zu erleichtern.

= Die Rohrenden miissen auf einer Lange, die die Einstecktiefe in das Fitting Ubertrifft, erneut aufihren Nenn-
durchmesser kalibriert werden. Das Rohr muss mit einem eigens dafiir vorgesehenen Werkzeug kalibriert
werden. Das Rohr muss erneut geschnitten werden, wenn es schlecht kalibriert ist.

= Um an bestehenden Netzen zu arbeiten, ist es wichtig, jegliche Lackspur auf einer Lange, die die Einsteck-
tiefe in das Fitting Ubertrifft, zu entfernen.

6.3.2. Vorbereitung des Fittings

= DAS ANSCHLUSSSTUCK WAHLEN, DAS FUR DAS ZU INSTALLIERENDE ROHR GEEIGNET IST.
Vergewissern Sie sich, dass das Fitting fur den Rohrdurchmesser geeignet ist und dass der Werkstoff und
die Dicke des Rohres mit dem Fitting kompatibel sind (wenden Sie sich an den Hersteller des Fittings, um
Informationen zur Kalibrierung zu erhalten).

= DIE ZANGE WAHLEN, DIE FUR DAS ANSCHLUSSSTUCK GEEIGNET IST. Verwenden Sie das Profil
und den Durchmesser, die in den Gebrauchsanweisungen der Fittings empfohlen werden.

6.3.3. Einsetzen des Fittings

= ANSCHLUSSSTUCK EINSETZEN. Schieben Sie das Fitting mit einer Drehbewegung auf das Rohr. Uber-
priifen Sie, dass das Fitting fiir das gewahlte Rohr geeignet ist.
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6.4. Verpressen des Fittings mit der Pressmaschine

6.4.1. Verpressen des Fittings

A ACHTUNG: Die Finger, Hande und Fremdkdrper missen wahrend des Presszyklus immer
von der Zange ferngehalten werden. Eine Nichteinhaltung dieser Anweisung kann zu schweren
Verletzungen flihren.

» DIE ZANGE AUF DAS ANSCHLUSSSTUCK SETZEN. Offnen Sie die Zange mit der Hand, indem

Sie die beiden Enden der Zange zusammendriicken. Setzen Sie das Fitting zwischen die Backen
der Zange.

» ANSCHLUSSSTUCK IM PROFIL DER ZANGE POSITIONIEREN. Lassen Sie die Backen der Zan-

ge los und richten Sie das Profil der Backen auf dem Fitting aus. Achten Sie darauf, das Werkzeug
senkrecht zum Fitting zu halten.

= POSITION UBERPRUFEN. Uberpriifen Sie, dass das Fitting gut im Profil der Zange liegt.
= ANSCHLUSSSTUCK PRESSEN. Driicken Sie den Bedienungsschalter der Pressmaschine und

halten Sie ihn bis zum Ende des Presszyklus gedriickt. BEMERKUNG: Stutzen Sie das Werkzeug
immer mit der Hand ab. Lassen Sie das Werkzeug nie am Rohr hangen.

= BEIM ERSTEN DRUCKEN startet sofort der Zyklus. Blinkt die LED ,Zyklus” griin, solange gedriickt

halten, bis das Blinken aufhort (der Kolben verfahrt auf die Zyklusstartposition). Lassen Sie den
Schalter los, sobald das Blinken aufhort: Die Maschine ist bereit fir einen Presszyklus.

A WICHTIGE BEMERKUNGEN:

= Die Backen haben eine hohe Druckleistung. Legen Sie die Finger nicht zwischen die Backen.

= Nach dem Einstecken des Steckers leuchten die beiden (2) LEDs griin. Befindet sich der Kolben in Start-
position, startet der Zyklus gleich beim ersten Driicken des Schalters. Ist dies nicht der Fall, verfahrt der
Kolben in Startposition (die LED ,Zyklus* blinkt griin) und wartet darauf, dass der Schalter erneut gedrtickt
wird.

= Nach vollstandig durchgefiihrtem Presszyklus leuchtet die LED ,Zyklus® 2 Sekunden lang griin, und ein
langer Piepton ertont.

= Wird der Presszyklus unterbrochen oder nicht vollstandig ausgefiihrt, leuchtet die LED ,,Zyklus* 5 Sekun-
den lang rot, und es ertdnen 5 Pieptdne innerhalb von 3 Sekunden.

= Wenn der Bedienungsschalter vor dem Ende des Zyklus losgelassen wird, bleibt das Werkzeug in seiner
Position stehen.

= Zur Rickstellung in die Ausgangsposition solange auf den Schalter driicken, bis die LED ,Zyklus* nicht
mehr grin blinkt.

6.4.2. Entfernen der Pressmaschine vom Fitting

= ZANGE VOM FITTING ENTFERNEN. Offnen Sie die Backen mit der Hand, indem Sie die beiden Enden
der Zange zusammendriicken, und entfernen Sie die Backen vom Fitting.

7. LED-Kontrollleuchten

Das Kontrollfeld besteht aus zwei (2) LEDs, jede fiir einen anderen Zustand.

(€]

&

LED- LED-
Kontrollleuchte | Kontrollleuchte
.Zyklus® ,Wartung* ‘ Beschreibung

Leuchtet1s
lang griin

Leuchtet1s
lang grin.

Beim Einstecken des Steckers leuchten die beiden LEDs
eine Sekunde lang grun.

Leuchtet rot
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Wird der Schalter ohne Zange betétigt, leuchtet die LED
,Zyklus" solange rot, wie der Schalter gedriickt gehalten
wird. Der Zyklus startet nicht.




LED-
Kontrollleuchte
~Zyklus*

©

LED-
Kontrollleuchte
~Wartung*“

bl

Beschreibung

Blinkt 10 s lang

Blinkt 10 s lang

Liegt die Temperatur auBerhalb des Einsatzbereichs (-10
bis +40°c), blinken die LEDs ,Zyklus" und ,Service" 10 Se-

weild weild. kunden lang weil. Die Maschine startet den Presszyklus
nicht.
Steht der Kolben nicht hinten, blinkt die LED ,Zyklus" bei
. . Betatigung des Schalters solange griin, bis der Kolben die
Blinkt grin.

hintere Position erreicht hat. Ehe der Presszyklus gestartet
werden kann, muss der Schalter losgelassen werden.

Leuchtet2 s

War der Pressvorgang erfolgreich (Weg und Kraft er-
reicht), leuchtet die LED ,Zyklus" 2 Sekunden lang grun,

lang grin und ein 2-sekundiger Piepton ertdnt nach der Rickkehr in
X1 | die Ausgangsposition.
Wurde der Presszyklus durch den Anwender abgebro-
chen (Loslassen des Schalters) oder nicht korrekt ausge-
Blinkt 5 s lang fuhrt (maximaler Weg oder Kraft nicht erreicht, plétzlichen
rot 5 Druckabfall bei der Verpressung), blinkt die LED ,Zyklus"
X

5 Sekunden lang rot, und es ertdnen 5 Pieptone innerhalb
von 3 Sekunden.

Blinkt orange

Hat das Werkzeug zwischen 15.000 und 17.500 Zyklen
ausgefuhrt, blinkt die LED ,Wartung" beim Einstecken des
Steckers orange und zeigt damit an, dass in Kirze eine
Wartung durchgefiihrt werden muss.

Leuchtet
orange

Hat das Werkzeug zwischen 17.501 und 18.000 Zyklen
durchgefihrt, leuchtet die LED ,Wartung" beim Einstecken
des Steckers orange und zeigt damit die unmittelbar bevor-
stehende Wartung an.

Leuchtet rot

Sobald das Werkzeug bei 18.001 Zyklen angelangt ist,
stoppt die Maschine ab. Beim Einstecken des Steckers
leuchtet die LED ,Wartung" rot und zeigt damit an, dass
zwingend eine Wartung durchgefiihrt werden muss.

Blinkt rot

Bei einer Mechanik- oder Motorstérung blinkt die LED
+Wartung" rot. Die Maschine fuhrt keine weiteren Presszy-
klen mehr durch.

Leuchtet rot

Wird die Maschine ohne Zange eingesetzt, erkennt eine
elektronische Sicherheitsfunktion das Fehlen der Zange
und stoppt die Maschine. In diesem Fall leuchten die LEDs
,Zyklus® rot und die Maschine startet nicht mehr. Die Mas-
chine ist erst wieder betriebsbereit, nachdem der Stecker
gezogen und wieder eingesteckt wurde.

Blinkt 10 s lang

Blinkt 10 s lang

Wenn die Stromversorgung fallt unter 200V, wenn der
Ausloser gedriickt wird, wird die Maschine nicht starten,
und die LED ,Cycle” und ,Wartung® blau blinken wahrend
10 sec. Wenn die Stromversorgung wahrend einer Unter-

blau. blau. schreitung Crimpzyklus die LED ,Cycle* und ,Wartung®
blau blinken wahrend 10 sec und der Bediener muss ma-
nuell Uberpriifen, ob die Montage korrekt gecrimpt 200V.
Wird zwischen der Maschine und einem Computer eine
Blinkt blau USB-Verbindung hergestellt, blinkt die LED ,Service" wah-

rend der gesamten Verbindungsdauer blau. Die Maschine
fuhrt keinen Presszyklus durch.
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8. Wartung und Instandhaltung

A ACHTUNG: Schalten Sie das Werkzeug immer aus und ziehen Sie den Stecker, bevor Sie
eine Einstellung vornehmen oder eine Wartungsarbeit durchfiihren.

8.1. Allgemeine Untersuchung

Uberpriifen Sie regelmaRig alle Befestigungselemente, um sicherzustellen, dass sie festgezogen
sind. Wenn eine Schraube locker ist, ziehen Sie sie sofort fest, um jede Gefahr zu vermeiden.

Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es vom Hersteller oder einem von diesem zugelassenen
Fachmann ersetzt werden, um eventuelle Risiken, die mit dem Ersetzen des Kabels verbunden sind,
zu vermeiden.

Nach 18 000 Zyklen leuchtet die LED ,Wartung® 10 Sekunden lang rot und die Maschine geht automa-
tisch aus, um anzuzeigen, dass die Pressmaschine gewartet werden muss. Die Pressmaschine wird
blockiert und verhindert die Ausfihrung eines weiteren Presszyklus. Der Benutzer ist gezwungen, die
Pressmaschine an den Kundendienst zu schicken.

A WICHTIGE BEMERKUNGEN:

= Wenn die Pressmaschine an den Kundendienst geschickt wird, wird der Zykluszahler auf null zurtickge-
setzt. Die internen Bauteile werden Uberprift und eventuell repariert oder ersetzt.

= \Wenn die Pressmaschine nicht planmafig gewartet wird, wird ihr einwandfreier Betrieb beeintrachtigt und
es kann zu schweren Verletzungen des Benutzers kommen.

8.2. Instandhaltung der Pressmaschine

= Die Pressrollen miissen regelmaRig gereinigt und geschmiert werden, um eine Ansammlung von Staub und
anderen Verunreinigungen zu vermeiden.

8.3. Instandhaltung des Motors

= Vergewissern Sie sich, dass die Liftungsschlitze des Ladegerates nicht verstopft sind. Entfernen Sie die
Ansammlung von Staub und anderen Verunreinigungen.

8.4. Verbindung mit der Software

= Die Pressmaschine kann mit einem Kabel USB 2.0 Typ A mannlich / Mini USB mannlich an einen PC ange-
schlossen werden. Auf diese Weise kdnnen Sie die Anzahl der Zyklen, die Ihre Pressmaschine ausgefihrt
hat, und den Zustand des zuletzt ausgefiihrten Zyklus sehen.

AACHTUNG:

= Um das Kabel am Werkzeug anzuschlie3en, missen Sie die Schutzabdeckung entfernen.
= \erbinden Sie bitte des Stecker der Pressmaschine, bevor Sie die Maschine am PC anschlief3en.

Sie kénnen die Software fiir den Anschluss der Maschine und ihre Gebrauchsanweisung auf unserer
Internetsite herunterladen: www.virax.com.

9. Storungsbehebung

A ACHTUNG: Wenn Sie den Stecker der Pressmaschine nicht ziehen, bevor Sie eine Einstel-
lung vornehmen oder das Zubehor wechseln, kann es zu schweren Verletzungen kommen.

| Problem Diagnose Korrektive Malnahme




Das Werkzeug
startet nicht

Der Stecker der Pressmaschine ist
nicht eingesteckt.

Den Stecker der Pressmaschine in die
Steckdose stecken.

Das Netzkabel ist beschadigt.

Die Pressmaschine an den
Kundendienst schicken.

Der Mechanismus ist defekt.

Die Pressmaschine an den
Kundendienst schicken.

Die Pressmaschine hat 18 000 Zyklen
erreicht.

Die Pressmaschine an den
Kundendienst schicken.

Das Werkzeug
beendet einen
Zyklus nicht

Die verwendete Zange ist nicht mit dem
Fitting kompatibel.

Die vom Fittinghersteller empfohlene
Zange wahlen.

Die Fittings ubersteigen die
Hochstkapazitat des Werkzeugs.

Es wird auf die Eigenschaften der
Maschine verwiesen.

Die Zange ist defekt.

Die defekte Zange durch eine neue

ersetzen.

10. Garantie

Was durch die Garantie abgedeckt ist
Diese Garantie deckt alle Materialfehler oder Fabrikationsfehler Ihrer VIRAX-Pressmaschine ab. In
diesem Fall wird Ihnen das Werkzeug kostenlos zuriickgesandt. lhr Werkzeug wird repariert oder
durch ein identisches Werkzeug ersetzt.

Was durch die Garantie nicht abgedeckt ist

Im Fall von Pannen, die auf einen unsachgemaRen Gebrauch, einen Missbrauch, eine Nichteinhal-
tung der Bedienungsanweisungen, einen Eingriff, der von einer nicht vom Reparaturcenter des Kun-
dendienstes zugelassenen Person durchgefliihrt wurde, oder auf die normale Abnutzung zurlickzu-
fuhren sind, besteht kein Garantieanspruch.

Wenn die Pressmaschine innerhalb des Garantiezeitraums 18 000 Presszyklen erreicht hat, muss der
Benutzer sie an den Kundendienst zuriickschicken. Diese Wartung gehért zum normalen Leben der
Pressmaschine und fallt nicht unter die Garantie. Die Garantie lauft bis zum Ablauf der 2 Jahre weiter.
VIRAX Ubernimmt keine Haftung fir Schaden am Zubehdr oder fir Schaden, die den in der Nahe der
Maschine befindlichen Gegenstanden oder Personen zugefligt werden.

Garantiedauer
Die Garantiedauer lhrer Pressmaschine betragt zwei Jahre unter normalen Nutzungsbedingungen.
Sie missen einen Kaufnachweis vorlegen (Rechnung oder Lieferschein).

Besonderheiten dieser Garantie

Diese Garantie ist die einzig gultige Garantie fiir Ihre VIRAX-Pressmaschine. Kein Angestellter, Ver-
treter, Handler oder andere Person ist befugt, diese Garantie zu andern oder andere Garantien im
Namen von VIRAX anzubieten.

11. Presszangen

11.1. Instandhaltung der Presszangen

= Uberpriifen Sie regelméRig den Zustand der Zangen. Uberpriifen Sie, dass sich die Backen korrekt schlie-
Ren.

= Reinigen Sie die Zangen mit einem Topfreiniger vom Typ ScotchBrite. Verwenden Sie keine Metallfeilen oder
andere stark scheuernde Mittel, die das Pressprofil beschadigen kénnten.

= Halten Sie das Pressprofil sauber und tberprifen Sie seine Abnutzung vor jedem Gebrauch.

= Schmieren Sie regelmafig die Achsen und die Feder lhrer Zangen.

= Schmieren Sie nicht die Innenseite des Pressprofils.

= Die Zangen werden als Verbrauchsmittel betrachtet. Ersetzen Sie lhre Zangen, sobald erste Zeichen von
Abnutzung zu erkennen sind.
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11.2. Virax-Presszangens

Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
G 16 | 253130 TH 12 | 253001
G 20 | 253131 TH 14 | 253002
G* ( : 26 | 253132 TH 15 | 253003
G* 32 | 253133 TH 16 | 253004
G 40 | 253134 TH 17 | 253005
G* 50 | 253135 TH 18 | 253006
H 12 | 253090 TH 20 | 253007
H 14 | 253091 TH 25 | 253008
H 16 | 253092 TH 26 | 253009
H 17 | 253093 TH 32 | 253011
H 18 | 253094 TH 40 | 253012
H [:1 20 | 253095 TH 50 | 253013
H 25 | 253096 U 14 | 253111
H 26 | 253097 U 16 | 253112
H 32 | 253098 U 18 | 253113
H 40 | 253099 u 20 | 253114
HA 10,5 | 253101 U 25 | 253115
HA 12 | 253102 U 32 | 253116
HA 14 | 253103 U 40 | 253117
HA E:l 16 | 253104 U 50 | 253118
HA 20 | 253105 U= 63 | 253126
HA 26 | 253106 u* 75 | 253127
HA 32 | 253107 u** 90 | 253128
HA 40 | 253108 U 110 | 253129
M 12 | 253051 9 63-110| 253110
M 14 | 253050 \Y 12 | 253060
M 15 | 253052 \Y 14 | 253061
M 16 | 253059 \Y 15 | 253062
M 18 | 253053 \Y 16 | 253063
M E%E 22 | 253054 \Y E%jj) 18 | 253064

M 28 | 253055 \Y 22 | 253065
M 35 | 253056 \Y 28 | 253066

M 42 | 253057 \Y 35 | 253067

M 54 | 253058 \Y 42 | 253068

\Y 54 | 253069

Fur eine optimale Leistung empfiehlt Virax mit dem P30 + mit Virax Pressbacken nur.

Die Pressbacken von anderen Marken sind kompatibel mit P30 +, aber Virax kdnnen nicht auf dem
Crimpen Einhaltung einer Marke mit Ausnahme Virax begehen. Virax ibernimmt keine Verantwor-
tung fir Schaden oder Folgeschaden, die sich aus der Verwendung von Pressbacken von anderen
Marken oder fur Schaden, die diese Pressbacken fiihren kdnnte in P30+.

*  Geberit Original
**  Die Pressring sollen mit der Klemme 253110 zu benutzen.
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Preklad originalniho navodu.

Nastroje VIRAX jsou vyrabény s preciznosti a jsou konstruovany pro profesionalni uzivatele. Tyto
nastroje zajistuji s velkou spolehlivosti vysokou ucinnost, jestliZze jsou pouzivany spravné a starost-
livé. Jako u v8ech elektrickych nastrojl, je nutné respektovat instrukce vyrobce, aby se dosahlo co
nejlepsi ucinnosti. Pfectéte si pozorné dokument ,Navod k pouziti“ dfive, nez pristroj pouzijete, to
proto, abyste dobfe porozuméli jeho funkci a vSem opatfenim k opatrnosti a dodrzovani bezpe¢nosti.
Obratte se na vaseho zastupce nebo distributora firmy VIRAX, jestlize mate néjaké dotazy k nastroji
nebo k jeho funkci.

VIRAX
39 quai de Marne
51206 EPERNAY Cedex

Sluzba zékaznikim ve Francii: ~ +33 (0)3.26.59.56.78
Mezinarodni sluzba zakaznikim: +33 (0)3.26.59.56.97

VIRAX ma vice nez 20leté zkuSenosti v konstrukci a vyrobé elektro-hydraulickych a elektro-mecha-
nickych nastroju sanitarniho osazovani. Z vyroby jsou pravidelné odebirany vzorky, které jsou pak
testovany v extrémnich podminkach. Kazdy nastroj je testovan individualné béhem vyroby za uc¢elem
kontroly jeho spravného fungovani. Kromé toho, osazovacky, osazovaci klesté a vliozky VIRAX jsou
testovany a schvalovany vyrobci trubek a pfipojek, pro které jsou konstruovany.

Obsah

. TECHNICKE Ud@je....ccereceeerieerriceirscsee s e e s e s s e s s s e s s sne e s snn e s nn e s nnne e s 107
Vseobecna bezpecnostni upozornéni k Nastroji.......cccceecevveeerriccennnnes 108
. ZvIastni bezpe€nostni POKYNY ........ccccciririnnninnns s 109
. Prezentace nastroje
. Pracovni pokyny
. Kontrolky LED .......cccccrrreceeeennnnn.

. Udrzba a osetiovani

. Odstranovani POruCkh...........oice e 115
0 T4 1| - T 115
11. OSazZoVACT KIESLE .......cccciiieemeeieiee e e e 115
Vybaleni

Diky moderni vyrobni technice je malo pravdépodobné, Ze by vas nastroj byl bud vadny, nebo Ze by
néjaky dilec chybél. Kdybyste pfesto nalezli néjakou odchylku, nepouZivejte nastroj, dokud nebyly
dilce vyménény nebo dokud nebyla zavada odstranéna. Nerespektovani této zasady by mohlo za-
pficinit vazna poranéni.

Montaz

Osazovacky jsou dodavany zabalené a kompletné smontované, s vyjimkou klesti. Vyberte klesté pod-
le profilu a rozméru pfipojky a pak je namontujte na nastroj.
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1. Uvod

Vas novy nastroj byl zkonstruovan a vyroben v souladu se vSemi standardy kvality tak, aby splfioval
nejvyssi naroky. Jeho pouziti je snadné a bezpecné. Spravné pouzivani vam umozni zachovat dlou-
hou Zivotnost vaseho nastroje.

@

1<

P

UPOZORNENI!

Prectéte si pozorné tento navod jesté pred pouzitim vaseho nového nastroje. Vénujte pozor-
nost oddilim ,Upozornéni®. Vas elektricky nastroj ma vlastnosti, které ulehci vasi praci. Tento
nastroj byl zkonstruovan a vyroben v souladu se vSemi bezpecnostnimi pozadavky, proto je
jeho pouziti a udrzba snadna.

NEVYHAZOVAT PRENOSNE ELEKTRICKE NASTROJE SPOLECNE S ODPADY Z DO-
MACNOSTI!

Odpady, pochazejici z pfenosnych elektrickych nastroji nesmi byt vyhazovany spole¢né s
odpady z domacnosti. Pro sbér a recyklaci pfenosnych elektrickych nastroji existuji speciali-
zovana mista.

DBEJTE NA ZIVOTNi PROSTREDI

Vzhledem k ochrané Zivotniho prostfedi musi byt pFistroje, jejich pfisluSenstvi a jejich obaly
likvidovany kazdy svou vlastni cestou recyklace. Nase dilce z plastickych material byly ozna-
Ceny s pfihlédnutim k selektivni recyklaci

Legenda

Nastroj je opatfen etiketou popisujici specialni znaky. Obsahuiji dilezitou informaci, tykajici se vyrob-
ku a zvlastnich instrukci k pouzivani.

Dvojita izolace pro nejvyssi bezpecnost.

c € Odpovida evropskym bezpecnostnim normam.

@

g
@@
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Ctéte originalni popis.

Pouzivejte bryle.

Pouzivejte rukavice.



2. Technické udaje

Model P30+

Reference 253630

Napdjeni 230V /50 Hz

Prikon 800 W

! 6A

Sila vydavana strojem pro zabezpeceni pevného osazeni Min. 32 kN
Max.35 kN

Schopnost osazovani:

U trubek PER / PEX:

od @12 do @ 32 mm

U vicevrstvych trubek:

od @12 do @ 110 mm

U ocelovych trubek (nerezovych nebo galvanizovanych):

od @ 12 do @ 54 mm

U médénych trubek:

od @ 12 do @ 54 mm

Doba osazovaciho cyklu:

U rozmért @12 - 340 mm Min 3s; Max 5s

U rozmért @40 - 3110 mm Min 4s; Max 7s
Otaceni klesti 180°
Vaha (proces EPTA 01/2003) 4,5kg

Obrysové rozméry stroje bez klesti — délka / vyska / Sitka

396 /243 /100 mm

Obrysové rozméry kuffiku — délka / vyska / Sitka

467 /476 /145 mm

Normy (EN 60745-1)

Délka elektrického kabelu

5m

INFORMACE O HLUCNOSTI A VIBRACICH (hodnoty namé&fené podle EN 60745)

Emise hluku

A — vyvazena Urover akustického tlaku L, 64.84 dB (A)
Kolisavost K, 3dB (A)
A — vyvazena uroven akustickeé sily L, 75.84 dB (A)
Kolisavost L, 3dB (A)

Pouzivejte prostredky na ochranu proti hluku!

Emise vibraci *

Souhrnna hodnota vibraci (vektorovy soucet vdech tfi os — podle EN 60745)
Hodnota emitovanych vibraci A, 0.82 m/s2
Kolisavost K, ,» 1.5 m/s2

*vibrace stanovené podle bodu 6.2.7 normy EN 60745-1:2006.

A POZNAMKY:

= Precist pozorne instrukce pred pouzitim tohoto nastroje.

= Vlyrobce si vyhrazuje pravo na zlepSovani svych vyrobku a na zménu specifikaci bez zvlastniho ohlasova-

ni.
= Specifikace se mohou riiznit podle jednotlivych zemi.
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3. VSeobecna bezpe€nostni upozornéni k nastroji

A UPOZORNENI:

Cist vSechna bezpeénostni upozornéni a véechny instrukce. Nedbani upozornéni a nedodrzova-
ni instrukci muaize byt pric¢inou trazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vazného poranéni.

= Zachovejte vSechna upozornéni a vSechny instrukce v dobrém stavu, abyste se k nim mohli poz-
déji vracet.

= Termin « nastroj » v upozornénich predstavuje reference o vasem elektrickém prenosném nastro-
ji, napajeném ze zdroje proudu pomoci napajeci Sntiry.

3.1. Bezpecnost pracovniho prostoru

= UDRZOVAT PRACOVNIi PROSTOR CISTY A DOBRE OSVETLENY. Spatné osvétleny pracovni prostor
nebo neporadek jsou zdrojem Urazd.

« NENECHAVAT PRACOVAT ELEKTRICKE NASTROJE VE VYBUSNE ATMOSFERE (ZAPALNE KAPA-
LINY, PLYNY NEBO PRACH). Elektrické nastroje vytvareji jiskry, které mohou vznitit prach nebo vypary.

= UDRZOVAT DETI A PRITOMNE OSOBY VZDALENE OD PRACOVNIHO PROSTORU. Rozptyleni vam

mUZe zpUsobit ztratu kontroly nad nastrojem.

3.2. Elektricka bezpecnost

108

= NEVYSTAVOVAT NASTROJE DESTI NEBO VLHKEMU PROSTREDI. Vniknuti vody do vnitfku néstroje
zvysuije riziko Urazu elektrickym proudem.

= JE NUTNE, ABY VIDLICE ELEKTRICKEHO NASTROJE ODPOVIDALA ELEKTRICKE ZASUVCE. VI-
DLICI NIKDY ZADNYM ZPUSOBEM NEUPRAVOVAT. Neupravované vidlice a odpovidajici elektrické za-
suvky snizuji riziko Urazu elektrickym proudem.

= VYLOUCIT JAKYKOLIV STYK TELA S POVRCHY SPOJENYMI SE ZEMI, JAKO JSOU TRUBKY, RADI-
ATORY, VARICE A CHLADNICKY. Existuje zvySené riziko trazu elektnckym proudem, jestlize je vase télo
spojeno se zemi. ; . B . ’ L

= NEZACHAZET SPATNE SE SNUROU. NIKDY NEPOUZIVAT SNURU K NESENI, K TAZENI NEBO
K ODPOJOVANI NASTROJE. UDRZOVAT SNURU VZDALENE OD HORKA, OD MAZACICH PRO-
STREDKU, OSTRYCH HRAN NEBO POHYBUJICICH SE SOUCASTI. Pogkozené nebo zamotané $fitiry
zvysuiji riziko Urazu elektrickym proudem.

= POKUD JE NASTROJ POUZIVAN VENKU, POUZIVAT PRODLUZOVACKU VHODNOU K VENKOVNI-
MU POUZITI. Pouzivani $fidiry vhodné pro venkovni pouZiti sniZuie riziko Grazu elektrickym proudem.

= JESTLIZE JE NASTROJ POUZIVAN NA VLHKEM MISTE, PAK JE NEVYHNUTELNE POUZITi PROU-
DOVEHO CHRANICE RCD. Pouiti RCD snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

3.3. Bezpecnost osob

= BYT OSTRAZITY, POZOROVAT TO, CO PRAVE DELATE A UJISTIT SE, ZE TO DELATE SPRAVNE.
NEPOUZIVAT NASTROJ JSTE-LI UNAVENI NEBO POD VLIVEM DROG, ALKOHOLU NEBO LEKU.
Okamzik nepozomnosti pfi pouzivani nastroje mize pfivodit tézky Uraz.

= POUZIVAT BEZPECNOSTNI VYSTROJ. STALE NOSIT OCHRANNE BRYLE. Bezpe&nostni vystroj, jako
masky proti prachu, protiskluzova bezpe¢nostni obuv, pfilby nebo ochrana sluchu pouzité ve vhodnych pod-
minkach snizuji kazdé riziko drazu.

= VYLOUCIT MOZNOST NECEKANEHO SPUSTENI. Pfenaseni nastroje s prstem na spousti, kdy je na-
stroj v €innosti, je zdrojem drazd.

= NEZRYCHLOVAT CHUZI. DBAT NEUSTALE NA SPRAVNE DRZENi TELA ANEZTRACET ROVNOVA-
HU. Umozni vam to lepsi kontrolu nad nastrojem v neocekavanych situacich.

= OBLEKAT SE VHODNYM ZPUSOBEM. NENOSIT VOLNY ODEV NEBO BIZUTERII. VLASY, ODEV A
RUKAVICE UDRZOVAT VZDALENE OD POHYBUJICICH SE CASTI. Volny odév, biZuterie nebo dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybuijicimi se ¢astmi.

= ZAKAZAT POUZIVANI STROJE DETMI NEBO NEVYSKOLENYMI OSOBAMI. Pouzivani stroje bez
vhodného Skoleni muze pfivodit vazné télesné ajmy.

= VZDY POUZIVAT NASTROJ HODICI SE PRO DANOU PRACI. NepouZivejte nastroje k Gigeltim, které ne-
jsou v souladu s jeho uréenim.




3.4. Pouzivani nastroje

+ LISOVACKU NEPOUZIVEJTE BEZ CELISTI. Pouzivani pfi-
stroje bez Eelisti ho mlize nevratnym zplsobem poskodit.

= POUZIVAT POUZE NASTROJ VHODNY PRO VASI| APLI-
KACI. Vhodny nastroj uskute¢ni zcela bezpe¢né bezvadnou
préaci.

= NEPOUZIVAT NASTROJ, JESTLIZE VYPINAC NEUMOZ-
NUJE PRECHAZET Z CINNEHO DO VYPNUTEHO STAVU
A OBRACENE. Kazdy nastroj, ktery nem(iZe byt oviadan vy-
pinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.

= PRECHOVAVAT NASTROJE NA MISTECH BEZPECNYCH,
SUCHYCH A UZAVRENYCH, MIMO DOSAH DETI. NEDO-
PUSTIT, ABY BYL NASTROJ UVADEN V CINNOST OSO-
BAMI, KTERE NEZNAJi NASTROJ NEBO TENTO NAVOD K OBSLUZE. Néstroje jsou nebezpetné v
rukach uzivatel( — novacka.

= SLEDOVAT UDRZBU NASTROJE. PRED POUZITIM OVERIT, ZDA SE NEVYSKYTUJE CHYBNA SOU-
OSOST, BLOKACE POHYBLIVYCH CASTi NEBO POSKOZENE SOUCASTI. Mnoho trazil je zptisobeno
nedostate¢né udrZzovanymi nastroji. Jakakoliv poskozena nebo vadna ochrana, vypinac nebo jina soucast,
musi byt opravena nebo nahrazena kvalifikovanym technikem.

= POUZIVAT NASTROJ A PRISLUSENSTVIi VE SHODE S TEMITO INSTRUKCEMI A BRAT PRITOM V
UVAHU PRACOVNI PODMINKY A PRACI, KTERA MA BYT PROVEDENA. Pouziti nastroje pro jiné
operace, nez pro které byl preduréen, mlize pfivodit nebezpecéné situace. Vzdy respektujte kapacity stroje,
pfitom berte v Uvahu pracovni podminky a ukoly, které maiji byt spinény. PouZiti stroje pro jiné ucely, nez pro
které byl pfedur€en, je nebezpecné a pfivodi ztratu vSech zaruk.

= BRAT V UVAHU PRACOVNI PROSTREDI. Nevystavuite elektrické nastroje desti, ani je neukladejte do
vihkych nebo rozmoklych mist.

= POUZIVAT POUZE PRISLUSENSTVi DOPORUCENE PRO VAS MODEL FIRMOU VIRAX. NedodrZeni
tohoto pokynu miize predstavovat nebezpeéi pro uzivatele a vede ke ztraté zaruky.

= PRED JAKYMKOLIV SERIZOVANIM, VYMENOU PRISLUSENSTVi NEBO PRED ULOZENIM NA-
STROJE ODPOUJIT ZASTRCKU OD ZDROJE NAPAJENI PROUDEM. Takovato preventivni bezpe¢nostni
opatfeni snizuiji riziko nahodného spusténi nastroje.

3.5. Udrzba a oSetiovani nastroje

= OSETROVAT PECLIVE SVUJ NASTROJ. Udrzujte svoje nastroje ¢isté, aby dobre fungovaly. Pravidelné
Cistéte a mazejte valecky.

= RUKOJET MUSI BYT CISTA A PROSTA OLEJE. Zachovavejte vase nastroje Gisté pro zcela bezpe&nou
manipulaci s nimi.

= UDRZBU NASTROJE NECHAVAT PROVADET UZNANYM OPRAVAREM ZA POUZITi ORIGINALNICH
NAHRADNICH DILU. Nedodrzeni tohoto pokynu mZe predstavovat nebezpedi pro uZivatele a vede ke @
ztraté zaruky.

4. Zvlastni bezpec€nostni pokyny

PFi praci s nastrojem pouzivejte prostredky na ochranu sluchu. Emitovany hluk mize
privodit poruchy sluchu.

P¥i praci pouzivejte ochranné bryle pro proti zasazeni vymrsténymi ¢asteckami.

UPOZORNENI: Vzdy béhem cyklu osazovani drite prsty a ruce vzdalené od klesti.
Nedodrzeni tohoto pokynu mize privodit vazné télesné ujmy.

A UPOZORNENI: Pred pfipojenim nastroje k siti elektrického napajeni se presvédéte, zda na-
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= NIKDY SE NEPOKOUSET SERIZOVAT NEBO MENIT PRISLUSENSTVI BEZ VYPNUTI NASTROJE.
Opomenuti vypnout osazovacku pred sefizovanim nebo vyménou pfislusenstvi mlze pfivodit vazné télesné
ajmy.

= PRIPOJOVAT NASTROJ POUZE KE SPRAVNEMU ZDROJI NAPAJENI ELEKTRICKYM PROUDEM.
Zdroj napdjeni elektrickym proudem s vy$$im napétim, nez je uvedeno, muze zplsobit vazné skody uzivateli
nebo nastroji. Pouziti zdroje napajeni elektrickym proudem s napétim niz8im nez je uvedeno v tomto navodu,
mUze vést k poskozeni motoru. Pokud méate v tomto ohledu pochybnosti, nastroj nepfipojujte.

=V PRIPADE POTREBY POUZIT PRODLUZOVACKU HODICI SE PRO NASTROJ. Pro vylougeni pfipad-
ného prehrati, rozmotejte vzdy cely kabel prodiuzovacky. Pfesvédéte se, zda priifez kabelu prodluzovacky je
v souladu s intenzitou proudu spotfebovavaného nastrojem.

= NEPOUZIVAT NASTROJ, JESTLIZE JE JEHO KABEL POSKOZENY. NEDOTYKAT SE POSKOZENE-
HO KABELU. NASTROJ VYPNOUT. Pogkozené kabely zvy3uji nebezpedi elektrokoagulace.

= NEVKLADAT PRSTY DO PRUREZU KLESTI. Vkladani prstti do priifezu klesti miZe privodit vazné télesné
ajmy.

= NIKDY SE NEPOKOUSET OPRAVIT POSKOZENE KLESTE. Klest8, které byly upraveny, mohou plisobe-
nim tlaku v prabéhu cyklu osazovani prasknout. Klesté vyhodte a kompletné nahradte novymi.

= PRIPRACI DRZET NASTROJ OBEMA RUKAMA A UDRZOVAT TELO VE STABILNi POLOZE. Nastroj
je Iépe veden, jestlize je drzen obéma rukama. Jestlize pracujete ve vySce, presvédcCte se, Ze se pod vami
nezdrzuji zadné osoby.

A UPOZORNENI:

Pred jakymkoliv sefizovanim a pred kazdou operaci udrzby vypnéte nastroj a odpojte jej od zdroje proudu.
= Prijméte veskera vhodna preventivni bezpecnostni opatfeni a dodrzujte profesionalni pravidla na ochranu
zdravi a bezpec€nosti.
= Vyrobce odmita jakoukoliv zodpovédnost za vSechny modifikace stroje, provedené zakaznikem, jakoz i za
$kody témito modifikacemi zptsobené.

5. Prezentace nastroje

Pfed zahajenim prace s nastrojem se seznamte se zvlastnostmi jeho fungovani a s bezpecnostnimi
podminkami, které musi byt dodrzeny. Nastroj a jeho pfislusenstvi Ize pouzit pouze k pracim, pro
které byly pfeduréeny. Jakékoliv jiné uziti je pfisné zakazano.

. Spoust vpred

. Systém blokovani klesti

. Valecky

. Hlava oto¢na o 180°

. Misto pro upinaci hacek

. Ochranny kryt — Pfipojeni pomoci portu USB mini

. Kontrolka LED «Cyklus»

. Kontrolka LED «Udrzba»

OO U WN

6. Pracovni pokyny

Tento elektricky pfenosny nastroj je napajen vyhradné pouze jednofazovym stfidavym proudem Mize
byt pfipojen do zasuvky bez ochranného koliku, protoze je vybaven dvojitou izolaci podle norem
EN 60745-1 a IEC 60745. Ruseni rozhlasovych vin odpovida Smérnici o elektromagnetické sluditel-
nosti 2004/108/EC.

Tento elektricky pfenosny nastroj byl zkonstruovan pro pfipojovani trubek z riznych materiald, které
jsou predbé&zné opatfovany pfipojkou.

A UPOZORNENI: Nikdy neuvadéijte nastroj v &innost bez vioZzeného dilce.
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Pred zahajenim prace

= Ujistéte se, Ze napéti zdroje odpovida tomu, které je uvedeno na stitku technickych udaju, nachazejicim se
na nastroji.

= Ovéfte polohu spousté. Nastroj musi byt vzdy pfipojovan k a odpojovan od zdroje napéti s nestisknutou
spousti (pozice OFF). Pokud pfipojite nastroj ke zdroji napéti se stisknutou spousti (pozice chod), nastroj se
okamzité uvede do ¢innosti, coz mze zpUsobit nehodu.

= Ujistéte se, Ze kabel elektrického napajeni a zastrcka jsou v bezvadném stavu. Jestlize je kabel elektrického
napajeni poskozeny, musi byt vyménén specializovanym technikem, aby byla vylou€ena rizika, spojena s
vymeénou.

A UPOZORNENI: Pred jakymkoliv sefizovanim a pred kaZzdou operaci Gdrzby nastroj vypnéte
a odpojte jej od zdroje proudu.

= Jestlize je pracovni prostor vzdalen od zasuvky s proudem, pouzijte prodluzova¢ku co mozna nejkratsi a s
vhodnym prifezem kabelu.

6.1. Montaz klesti

= VYPNOUT OSAZOVACKU. Opomenuti vypnout osazovadku pred sefizovanim nebo vyménou pfislugen-
stvi muze privodit vazné télesné Gjmy.

= UVOLNIT BLOKOVACI SYSTEM. Stisknéte blokovaci knoflik aZ na doraz. Otoéte blokovaci knoflik tak, aby
se vyrovnal Zlabek k zadrznému Sroubu. Pruzina pod blokovacim knoflikem usnadni jeho stazeni z osy.

= NAINSTALOVAT KLESTE. Vyrovnejte klest& na hlavé osazovacky. Vyrovnejte klesté k ose zastavovaciho
knofliku.

= STISKNOUT AZABLOKOVAT ZASTAVOVACI KNOFLIK. Zatlatte osu blokovaciho knofliku do otvoru kles-
ti a srovnejte drazku zastavovaciho knofliku k zadrznému Sroubu.

A DULEZITE POKYNY:
= Po nainstalovani klesti se vizualné presveédcte, Ze jsou spravné centrické.
= Klesté maji velmi silny sviraci efekt. Nevkladejte prsty do prirezu klesti.

6.2. Demontaz klesti

= Pokud je to nutné UMISTIT VALECKY NA STARTOVACI BOD. V pfipadg, Ze valce jsou zcela vrati do své
vychozi polohy, mlze byt svorka obtizné odstranit. Pak spoust, aby se role vratit do své vychozi polohy.

= VYPNOUT OSAZOVACKU. Opomenuti vypnout osazovacku pred sefizovanim nebo vyménou pislugen-
stvi mize privodit vazné télesné ujmy.

= UVOLNIT SYSTEM BLOKOVANI A UVOLNIT KLESTE. Stisknéte blokovaci knoflik aZ na doraz. Otoéte blo-
kovaci knoflik tak, aby se vyrovnal Zlabek k zadrznému Sroubu. Pruzina pod blokovacim knoflikem usnadni
jeho stazeni z osy.

= SUNDAT KLESTE. Po uvolnéni zastavovaciho knofliku stahnéte klest& z hlavy osazovacky.

= STISKNOUT A ZABLOKOVAT ZASTAVOVACI KNOFLIK. Zatladte osu blokovaciho knofliku do otvoru kles-
ti a srovnejte drazku zastavovaciho knofliku k zadrznému Sroubu.

6.3. Priprava trubky a pripojky

6.3.1. Priprava trubky

A UPOZORNENI: Nerespektovani véech nize uvedenych instrukci maze zapfiéinit chybné osa-
zeni a zvysit rizika Skod, zplsobenych vodou, ohném nebo vybuchem.

= URIZNOUT TRUBKU. Trubku ufiznéte kolmo k jeji ose. Ujistéte se, Ze Fez je gisty, zvIasté pfi pouZiti
pfipojek s tésnénim z elastomeru.
= ODSTRANIT Z TRUBKY OTREPY. Odstrafite z trubky véechny otfepy a/nebo vyé&nivajici &asti.

@
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A DULEZITE POKYNY:

= Konce trubky musi byt zbaveny otfept, aby se usnadnilo vioZeni pfipojky.

= Konce trubky musi byt prekalibrovany na nominalni primér v délce presahuijici hloubku viozeni do pripojky.
Trubka musi byt kalibrovana nastrojem, zkonstruovanym specialné pro tento Ucel. Jestlize je trubka chyb-
né kalibrovana, musi byt zxnovu ufiznuta.

= P¥i praci na jiz existuijici siti je dulezité, aby byla odstranéna natérova barva v délce, presahuijici hloubku
vlozZeni do pfipojky.

6.3.2. Priprava pripojky

= VYBRAT PRIPOJKU ODPOVIDAJICI INSTALOVANE TRUBCE. Presvédcit se, Ze pFipojka odpovida pro-
méru trubky a Ze tloustka trubky je kompatibilni s pfipojkou (pro tyto informace o kalibraci se obratit na
vyrobce pripojky).

= VYBRAT KLESTE ODPOVIDAJICI PRIPOJCE. Pouzit priifez a primér doporugené v instrukcich, doda-
nych s pfipojkou.

6.3.3. Umisténi pripojky
= DAT PRIPOJKU NA JEJi MISTO. P¥ipojku posouvat po trubce otagivym pohybem. Presvédcit se, Ze pfipoj-
ka opravdu odpovida vybrané trubce.

6.4. Osazeni pripojky pomoci osazovacky
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6.4.1. Osazeni pripojky

A UPOZORNENI: Vzdy béhem cyklu osazovani drzte prsty a ruce vzdalené od klesti. Nedodr-
Zeni tohoto pokynu muze pfivodit vazné télesné Gjmy.

= UMISTIT KLESTE NA PRIPOJKU. Rozeviit kleété rukou tim, Ze stiskneme oba konce klesti. Umis-
tit pfipojku mezi Celisti klesti.

= UMISTIT PRIPOJKU DO PRUREZU KLESTI. Povolit &elisti klesti vyrovnat prarez klesti na pripoj-
ce. Pfesvédcte se, zda nastroj pevné drzi kolmo k pfipojce.

« OVERIT POZICI. Pfesv&déte se, zda je pFipojka spravné umisténa v prifezu klesti.

» PRIPOJKU OSADIT. Stisknéte na osazovadce spoust vpred a udrzujte tlak aZ do konce cyklu
osazovani. POZNAMKA: VZdy drzte nastroj rukou. Nenechavejte nastroj viset na trubce.

= PRI PRVNIM STISKNUTI. Cyklus se ihned spusti. Pokud kontrolka LED ,Cyklus* blika zelené,
drzte spoust stisknutou, dokud neprestane blikat (pist se vrati o jeden cyklus zpét do své vychozi
polohy). Jakmile blikani skonci, uvolnéte spoust: pfistroj je pfipraven na cyklus drazkovani.

A DULEZITE POKYNY:

= Celisti maji silny sviraci tiginek. Nevkladejte prsty mezi Selisti.

= Po pfipojeni drazkovacky, se obé dve kontrolky (2) LED rozsviti zelené. Pokud se pist pfi prvnim stisknuti
spousteé nachazi ve vychozi poloze, pak se cyklus spusti okamzité. VV opacném pripadé se pist uvede do
vychozi polohy (kontrolka LED ,Cyklus* blika zelené), poté ceka na opétovné stisknuti spouste.

= Pokud se cyklus drazkovani dokonci, kontrolka LED ,Cyklus” se rozsviti zelené na 2 vtefiny a zazni dlouhé
zvukove pipnuti.

= Pokud se cyklus drazkovani prerusi nebo nedokonci, kontrolka LED ,Cyklus* se rozsviti Cervené na 5
vtefin a zazni 5 preruSovanych pipnuti na 3 vtefiny.

= Kdyz je spoust vpred uvolnéna pred koncem cyklu, nastroj se zastavi a ztistane v této pozici.

= Pro navrat do poc¢atecni polohy stisknéte spoust, dokud se nezastavi zelené blikani kontrolky LED ,Cyk-
lus*.

6.4.2. Stazeni osazovacky z pripojky
= SUNDAT KLESTE Z PRIPOJKY. Rozeviit klesté rukou tim, Ze stiskneme oba konce klesti.



7. Kontrolky LED

Ovladaci panel se sklada ze tfi (2) LEDek, kazda z nich znazornuje razné stavy.

Kontrolka LED
«Cyklus» :

©

Kontrolka LED
«Udrzba»

A

Popis

Rozsviti se
zelené na 1
vtefinu

Rozsviti se
zelené na 1
vtefinu

P¥i zapojeni zafizeni se obé 2 kontrolky LED rozsviti zelené
na jednu vtefinu.

Rozsviti se
cervené

Pokud se spoust spusti bez pouziti klesti, kontrolka LED ,Cy-
klus* se rozsviti Cervené, zatimco spoust bude stale stisknu-
ta. Cyklus se nespusti.

Blika bile 10
vtefin

Blika bile 10
vtefin

Pokud se teplota nachazi mimo uzivatelské rozpéti (-10 az
+40°c), kontrolky LED ,Cyklus* a ,Provoz*® blikaji bile 10 vtefin.
Pristroj nespusti cyklus drazkovani.

Blika zelené

Kdyz se pist nenachazi v zadni poloze, kontrolka LED ,Cyk-
lus® blika zelené, jakmile se spoust stiskne, a to az do doby,
dokud pist nebude v zadni poloze. Je tfeba spoust uvolnit,
aby bylo mozné spustit cyklus drazkovani.

Rozsviti se
zelené na 2
vtefiny

Kdyz bude drazkovani ispésné (dosahne se prubéhu a puso-
beni), kontrolka LED ,Cyklus” se rozsviti zelené na 2 vtefiny a
na 2 vtefiny se rozezni dlouhé zvukové pipnuti po navratu do
vychozi polohy.

Blika Cervené
5 vtefin

Pokud uzivatel cyklus drazkovani prerusi (uvolnéni spousté)
nebo pokud cyklus neprobiha spravné (maximalni prubéh a
pusobeni nebyly dosazeny, nahly pokles tlaku pfi lisovani),
kontrolka LED ,Cyklus® blika ¢ervené po dobu 5 vtefin a na 3
vtefiny zazni 5 pferuSovanych pipnuti.

Blika oranzové

Jakmile provoz zafizerjl' dosahne rozmezi 15 000 az 17 500
cykld, kontrolka LED ,Udrzba“ zablika oranzové jiz pfi zapoje-
ni zafizeni, coz udava, Ze je v budoucnu tfeba provést udrzbu.

Rozsviti se
oranzoveé

Jakmile provoz zafizeni dosahne rozmezi 17 501 az 18 000
cykld, kontrolka LED ,Udrzba“ se rozsviti oranzové jiz pfi za-
pojeni zafizeni, coz udava, Ze je bezprostfedné nutné provést
udrzbu.

Rozsviti se
cervené

Jakmile provoz zafizeni dosahne 18 001 cykld, pfistroj se za-
blokuje. Kontrolka LED ,Udrzba“ zistava svitit Cervené jiz pfi
zapojeni zafizeni, coz udava, Ze udrzba je povinné nutna.

Blika cervené

B&hem mechanické zavady nebo vypadku motoru blika kon-
trolka LED ,Udrzba“ ervené. PFistroj neprovadi cyklus draz-
kovani.

Rozsviti se
cervené

Kdyz se pfistroj pouziva bez klesti, bezpecnostni elektronicka
funkce odhali jejich nepfitomnost a pfistroj zastavi.

V takovém prfipadé se kontrolka LED ,Cyklus* rozsviti
Cervené. Pristroj se jiz nespusti Je tfeba pfistroj odpojit a poté
znovu zapojit tak, aby byl znovu provozuschopny.
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Kontrolka LED|Kontrolka LED
«Cyklus» : «Udrzba» ‘ Popis

]

V pripadé preruSeni elektrického napajeni klesne pod 200V,
kdyz je stisknuto tlaCitko spousté, pristroj nespusti a kontrolka
,Cycle*a ,Udrzba“ blikd modFe po dobu 10 sec. V pfipadé pre-
ruSeni elektrického napajeni klesne pod 200V béhem jednoho
lisovaciho cyklu, LED ,Cycle” a ,Udrzba“ blikat modie b&hem
10 sekund a ma provozovatel zkontrolovat ruéné, pokud mon-
taz je spravné zvinény.

Pokud se nastoli pfipojeni USB mezi pfistrojem a pocitatem,
Blika modre kontrolka LED ,,Provoz* blika modfe po celou dobu pfipojeni.
PFistroj neprovadi zadny cyklus drazkovani.

Blika modie 10|Blika modie 10
vtefin vtefin

8. Udrzba a oSetiovani

A UPOZORNENI: Pred jakymkoliv sefizovanim a pred kazdou operaci Gidrzby vypnéte nastroj
a odpojte jej od zdroje proudu.

8.1. VSeobecna prohlidka

Provéfujte pravidelné vSechny upevnovaci prvky, abyste méli jistotu, ze pevné drzi. Pokud je néktery
Sroub povolen, neprodlené jej dotahnéte, abyste predesli jakymkoliv rizik(im.

Jestlize je napdjeci kabel poSkozen, musi byt vyménén vyrobcem nebo odbornikem, ktery je k tomu
zpUsobily, aby se vylougila pfipadna rizika, spojena s vyménou.

Po 18 000 cyklech, zistane rozsvicena kontrolka LED ,Udrzba“ ervené na dobu 10 vtefin a stroj se
automaticky vypne jako upozornéni, Ze na osazovacce musi byt provedena udrzba. Osazovacka se
zablokuje a znemozni provadéni dalSich cykll osazovani. Uzivatel je nucen zaslat osazovacku do

poprodejniho servisu.

A DULEZITE POKYNY:

= Kdyz je osazovacka odeslana do poprodejniho servisu, pocitadlo cykll je vraceno na nulu. Vnitfni soucast-
ky jsou prekontrolovany a pfipadné vyménény nebo opraveny.

= Nedostate¢na péce mlize byt osazovacce na Skodu a miizZe privodit uZivateli vazné télesné djmy.

8.2. OSetiovani osazovacky

= Pravidelné Cistit a mazat osazovaci valecky aby se vyloucilo nahromadéni prachu a jinych necistot.

8.3. OSetiovani motoru

= PresvédCte se, Ze vétraci okénka motoru jsou volna. Nedopustte tam nahromadéni prachu a jinych necis-
tot.

8.4. Spojeni s programovym vybavenim

= Osazovacka ma moznost pfipojit se k PC pomoci kabelu USB 2.0 typu A samec / mini USB samec. Timto

zpusobem muzete vidét mnoho cyklt, uskute¢nénych vasi osazovackou, jakoz i stav posledniho uskutecné-
ného cyklu.

A UPOZORNENI:

= Pred pripojenim kabelu k nastroji sejméte kryci kloboucek.
= Pred pripojenim stroje k PC osazovacku dojemny.

Muzete si z naSich internetovych stranek stahnout programové vybaveni pro pfipojeni stroje a navod
k pouziti. www.virax.com.



9. Odstranovani poruch

A UPOZORNENI: Opomenuti vypnuti osazovaéky pred sefizovanim nebo vyménou pfislusen-
stvi mGze pfivodit vazné télesné ujmy.

Problém Diagnostika Naprava
Osazovacka neni zapojena. PFipojte osazovacku ke zdroji proudu.
Odeslat osazovacku do poprodejniho

Napajeci vedeni je poSkozené.

Nastroj nelze servisu.
spustit Poskozeny mechanismus. Ode_slat osazovacku do poprodejniho
servisu.
Osazovatka dosahla 18 000 cykld. Odeslat osazovacku do poprodejniho
servisu.
Pozité klesté nejsou kompatibilni s Zvolit kleSté doporu¢ené vyrobcem
Nastroj pFipojkou. pFipojky.
nedokongi PflpOJI‘(y presahuji maximalni moznosti Presvadit se o viastnostech stroje.
cyklus nastroje.
Klesté jsou vadné. Nahradit vadné klesté novymi.
10. Zaruka

Co je kryto zarukou

Tato zaruka kryje vSechny materialové vady nebo vyrobni vady vasi osazovacky VIRAX. V takovém
pfipadé vam bude nastroj vracen bez vynaloZeni nakladd. Vas nastroj bude opraven nebo nahrazen
stejnym.

Co neni kryto zarukou

Zavady zpusobené nespravnym pouzitim, zneuzitim nebo nerespektovanim instrukci, zasahem na
stroji osobou, ktera nebyla povéfena strediskem pooperaéniho servisu nebo normalnim opotfebenim,
které neni touto zarukou kryto.

Jestlize osazovacka dosahne 18 000 cyklu osazovani béhem zaruéni doby, uzivatel musi osazovacku
zaslat do poprodejniho servisu. Toto oSetfeni je soucasti normalni zivotnosti osazovacky a neni brano
v Uvahu z titulu zaruky. Zaruka pokracuje az do konce 2leté periody.

VIRAX nebere na sebe zadnou zodpovédnost za Skody utrpéné prisluSenstvim nebo zplsobené
predmétim nebo osobam v blizkosti stroje.

Doba trvani zaruky
Zaru¢ni doba vasi osazovacky je dvouleta v podminkach normalniho uzivani. Bude vyzadovan dikaz
koupé (faktura nebo dodaci list).

Ojedinélost této zaruky

Tato zaruka plati pouze pro vasi osazovagku VIRAX. Zadny zaméstnanec, zastupce, obchodnik nebo
jina osoba nejsou opravnéni ménit tuto zaruku nebo poskytnout jménem VIRAXu jakékoliv dalsi za-
ruky.

11. Osazovaci klesté

11.1. OSetiovani osazovacich klesti

= Kontrolovat pravidelné stav klesti. Kontrolovat, zda se Celisti spravné uzaviraji.

= Cistit kle§t& tamponem typu ScotchBrite. NepouZivat kovové pilniky nebo jiné silné abrazivni materialy, které
by mohly po$kodit osazovaci prarez.

= Udrzovat osazovaci priiez Cisty a pred kazdym pouzitim kontrolovat jeho opotfebeni.

= Mazat pravidelné osy a pruziny vasich klesti.

= Nemazat vnitfek osazovaciho prirezu.

= Klesté jsou povazovany za spotfebni material. Vymérite vase klesté pfi prvnich znamkach opotrebeni.

@
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11.2. Sada osazovacich klesti Virax

Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
G* 16 253130 TH 12 253001
G* 20 253131 TH 14 253002
G* ( :1 26 253132 TH 15 253003
G* 32 253133 TH 16 253004
G* 40 253134 TH 17 253005
G* 50 253135 TH 18 253006
H 12 253090 TH 20 253007
H 14 253091 TH 25 253008
H 16 253092 TH 26 253009
H 17 253093 TH 32 253011
H [:1 18 253094 TH 40 253012
H 20 253095 TH 50 253013
H 25 253096 U 14 253111
H 26 253097 U 16 253112
H 32 253098 U 18 253113
H 40 253099 U 20 253114
HA 10,5 | 253101 U 25 253115
HA 12 253102 V] 32 253116
HA 14 253103 U l::_::l 40 253117
HA [:1 16 253104 U 50 253118
HA 20 253105 U** 63 253126
HA 26 253106 U** 75 253127
HA 32 253107 U** 90 253128
HA 40 253108 U** 110 | 253129
M 12 253051 U 63-110| 253110
M 14 253050 \Y 12 253060
M 15 253052 \Vi 14 253061
M 16 253059 V 15 253062
M E%E 18 | 253053 Vv 16 | 253063
M 22 253054 \Vi 18 253064
M 28 | 253055 v E%E 22 | 253065
M 35 253056 V 28 253066
M 42 253057 V 35 253067

@ M 54 253058 \Vi 42 253068
\Y 54 253069

Pro optimalni vykon, Virax doporuc€uje pouzivat P30 + s Virax lisovaci ¢elisti pouze.

V lisovaci Celisti jinych znacek jsou kompatibilni s P30 +, ale Virax nemuze dopustit na lisovani soula-
du znacky jiné nez Virax. Virax nepfebira zadnou odpovédnost za Skody nebo nasledky vyplyvajici
z pouziti lisovacich €elisti od jinych znacek, nebo za Skody, které by mohly zpusobit tyto krimpovaci
Celisti P30+.

* Geberit Original
** Lisovaci krouzek se musi pouzivat s aktivacni €elisti 253110
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MepeBoa opUrMHanbHON MHCTPYKLWN.

MHcTpymeHTbl VIRAX M3roToBneHbl C BbICOKOM TOYHOCTbIO M NpeAHasHayeHbl Ans npodeccuno-
HanbHOro ncnonb3oaHus. Npy NPaBUNIBHOM ¥ aKKypaTHOM MCMNOMb30BaHUN 3TN BbICOKOHAAEXHbIE
MHCTPYMEHTbI rapaHTupytoT Bbicokme nokasatenu KA. Kak n npu akcnnyataumm nobbix pyrux
3MEeKTPOMHCTPYMEHTOB, AN AOCTUXEHUSI Haunyylwmnx pabovmx xapakTepucTuk Heobxoammo co-
bnogaTh ykasaHus npoussogutens. [Nepea ncnonb3oBaHmem yCTPOMCTBA NPOYUTANTE HACTOSLLNIA
[OKYMeHT — «PykoBOACTBO MO 3KCNyaTaumum» — 1 U3yuute NpUHLMN ero AeicTBusl, a Takxe Bce
Mepbl NPeJOCTOPOXHOCTU U NpaBuna TexHnkn 6esonacHoctu. MNpu BO3HUKHOBEHWUW BOMPOCOB OT-
HOCUTENbHO YCTPOMCTBA MK ero oyHKUMOHMpOoBaHUsA obpallanTtechb k Bawemy npeacraBuTento
nnu auctpmbbiotopy VIRAX.

VIRAX
39 quai de Marne
51206 EPERNAY Cedex

Cnyx6a paboTbl ¢ knueHTamu Bo dpaHuun: +33 (0)3.26.59.56.78
MexayHapoaHas cnyxba pabotbl ¢ knmeHtamu:  +33 (0)3.26.59.56.97

Yxxe 6onee 20 net komnaHusa VIRAX 3aHumaeTcs pa3apaboTKoM 1 M3roToBNeHNEM anekTporngpas-
TINYECKOrO N 3NIeKTPOMEXaHNYECKOro MHCTPYMEHTa Ansa obxmma Tpy6 ObIToBbIX TPYO6ONPOBOAHBLIX
cucteM. PerynsipHo npoBoaaTcs oT6op 06pasLoB NpoayKUMn U X TECTUPOBaHWE B SKCTpeMarb-
HbIX ycrnoBusx. B npouecce npon3BoacTBa Kax bl MHCTPYMEHT NPOXOANUT OTAENbHYIO NMPOBEPKY
ONs KOHTPOMs ero HagexHon paboTel. Kpome Toro, 06xMMHble YCTPONCTBA, OOXUMHbIE Krewm 1
BTynkn VIRAX npoxogat npoBepku n ceptudukalmio npomssogutenen 1pyd n uTnHros, Ans Ko-
TOPbIX OHW pa3pabaTbiBaloTCS.

CopepxaHue
LI = 2= 7= LT N 118
2. TEXHUNYECKNE XAPAKTEPUCTUKM .eeeerenrerrssnerrsssnerssssnerssssnsssssnsessssnssssssesssnns 119
3. O6wme npaBuna TexHUKM 6e3oNacHOCTU Npu obpaLLeHum ¢
MHCTPYMEHTOM ..uuuereiisnrrasssnesasssssssssnsssssass s s sss s s sssns s basans e sassnssassnesnsnnessssnnes 120
4. Ocobble NpaBnUIa TEXHUKN BE30MACHOCTM ...ceveuerrcmrrrsersssnessseessnnsssnssssnes 122
5. ONMUCAHNE MHCTPYMEHTA c..ueerueerrnrrsseersnessssrssssessssssssssssnesssnnsssessssessnssssnes 123
6. NMpaBuna BINOITHEHNA OMEPALMM..c..cc.eeerremeeresnersssnsesssssersssssessssssessssnees 123
7. UHANKATOPDBI CULL ... eccee e sme e s s s e e e s 126
8. TeXOOCNYKNUBAHNE N PEMOHT ..covuerrrerrssnrsssssssssssssssssssssnssssnesssssssnssssnssssns 127
9. YCTPAHEHME HEUCTIPABHOCTEM .ccceeeerimeesscmessssmnsssemssssssnnsssssnssassmsesassnees 128
O I o T 1 7 128
11. KNewWm AN OBKUMA .......coreiereirrnnerreeresmessseesssesssssssssssssnssssessssnssssssssssessns 129
PacnakoBka

Bnarogaps coBpeMeHHbIM TEXHOMOrMsiM NPOM3BOACTBA BEPOATHOCTb HaNnyns AedeKkToB Unm oT-
cyTCcTBUS AeTanen B Bawem nHcTpymeHTe YpessblvanHo mana. Ecnu, Tem He meHee, Bbl o6Hapy-
XWUTE HENCMNPaBHOCTb, HE NCMONb3YNTe NHCTPYMEHT A0 3aMeHbl AeTanen unu ycTpaHeHus Heuc-
npaBHocTU. HecobnogeHve AaHHOro npasmia MOXeT NPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaMm.

17
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MoHTax

OGXVMHbIe YCTPOMCTBA NOCTaBISATCS yNakoBaHHbIMU U MOJTHOCTLIO COBpPaHHbIMU, 3a UCKIToYe-
HueM knelen. Heobxoaumo BbIGpaTh KNeWwm B 3aBUCUMOCTU OT NPouns 1 pasmepoB OUTKHTa,
3aTeM yCTaHOBUTb X Ha UHCTPYMEHT.

1. BBepgeHue

Balu HOBbI MHCTPYMEHT pa3paboTaH U U3roTOBMEH B COOTBETCTBMM CO BCEMU CTaHAapTaMm Kave-
cTBa AN YOOBMNETBOPEHMS caMblX BbICOKMX TpeboBaHui. Ero akcnnyaTtaumsi npocTa u 6esonacHa.
MpaBunbHOE NCMONb30BaHWE 0GECNeYnT ANNTENBHbBIN CPOK CryxObl Baluero MHCTpymeHTa.

S
i

é?

NPEAYNPEXAEHUE!

BHumaTenbHoO npoynTaTh AaHHOe PyKOBOACTBO Mepej vcnonb3oBaHneM Baluero HoBoro
VWHCTpyMeHTa. Yaenutb ocoboe BHMMaHue pasgenam «lpeaynpexaeHuner. Baw anektpo-
MHCTPYMEeHT obnagaeT xapaktepuctmkamu, obneryarwwmmm Bam paboty. [JaHHbIN MHCTPY-
MeHT pa3paboTaH 1 U3roTOBMNEH B COOTBETCTBUM CO BceMu TpeboBaHusiMy1 6e3onacHocTu
ans obecneyeHns NPpocToTbl UCMONb30BaHNS 1 06CNYXUBAHUS.

KATEFTOPUYECKWN 3AMPELUAETCA BbIBPACBIBATb 3JIEKTPOMOPTATUBHBIE
MHCTPYMEHTbI BMECTE C BbITOBbIMW OTXOOAMM!

OTxofbl OT 3NIEKTPONOPTATUBHBLIX MHCTPYMEHTOB He [OIKHbI BbiGpackiBaTbCs BMECTE C
6bITOBbIMU O0TX0A4amu. CyLLecTBYHOT creumanbHble ToUkM cbopa v nepepaboTkn ANeKTpo-
NMOPTaTUBHBLIX MHCTPYMEHTOB.

BEPEXHOE OTHOLLUEHWUE K OKPYXXAIOLLEW CPEQE

C uenbto 3aluThl OKpYyKatoLLel cpeabl YCTPOUCTBA, akceccyapbl K HUM U yriakoBKa JOMKHbI
roafiexatb COOTBETCTBYHLLEN NepepaboTke AN UX MOBTOPHOTO MCMONb3oBaHus. Halum
NIacTUKOBbIE AeTany UMeloT MapKUpOoBKY BbIGOPOYHON nepepaboTku.

YcnoBHble 0603HaYeHus

Ha WHCTPYMEHTE NMeeTCA Haknewka co cneumanbHbiMU 3Hakamu. OHu coepxart BaXHyro I/IHd)Op-
MaLmio 06 nsgenum unm YKa3aHua no aKkcnnyatauun

[BonHasa nsonsums ons 6onee BbicCOkon 6e30MacHOCTU.

c € COOTBeTCTByeT eBpOHeﬁCKMM CTaHOapTam 6e3onacHocTu.

&)
® @
(]
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I'IpquTaPlTe opurnHanbHoOe pykoBOACTBO.

HapeBanTe 3almTHbIE OYKM.

HapeBanTe 3awwjuTHble nepyaTku.



2. TexHU4YeCKUe XxapakTepPUCTUKH

Mogenb P30+
ApTukyn 253630
HanpsixeHue 230V /50 Hz
MoTpebnsiemast MOLWHOCTb 800 BT
VIHTEHCUBHOCTb 6 A
Cuna, pasBmBaemMas yCTpOMCTBOM A1is obecneveHuns ooxmuma Mu. 32 kH ;
Makc. 35 kH

O6bem ans obxuma:

[na 1py6 PER / PEX:

oTJ 12 o @ 32 mm

[na MHOrocnonHbIx Tpy6:

ot 12 po @ 110 mm

[nsa ctanbHbIX TPYO (M3 HEPXKaBEOLEN NN OLIMHKOBAHHOM CTanu):

o1 J 12 no @ 54 mm

[ns megHbIx Tpy6:

oT @D 12 po @ 54 mm

Bpemsi umnkna obGxuma:

[Ona pasmepoB @12 - 340 mm

MuH. 3s; Makc. 5s

[Onsa pasmepoB P40 - 3110 mm

MuH. 4s; Makc. 7s

OnvHa / BbicoTa / wunpuHa

BpalyeHwne knewien 180°
Bec (npouenypa EPTA 01/2003) 4,5 kr
[abaputHble pa3mepbl ycTponcTea 6e3 kneLew - 396 /243 / 100 MM

[abaputHble pa3mepbl YemogaHa - AnvHa / BbicoTa / LuMpuHa

467 /476 /145 mm

Sawwmra (EN 60745-1)

[OnuHa anekTpokabens 5m

WH®OPMALUA OB YPOBHE LUYMA U BUBPALIUU

(M3mepeHHble 3HaveHus cornacHo EN 60745)

U3nyyeHue wyma
B3selleHHbINn A-ypoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHns L, 64.84 nb (A)
MorpetHocTsb Ko 306 (A)
B3BelueHHbIN A-ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU L, 0 75.84 pb (A)
MorpewHocTb L, 306 (A)

Ucnonb3yinTte cpeacTBa 3awWmThbl OT wyma!

UznyyeHune Bubpauuu *

Obuwee 3HayeHuUe subpayuu (8ekmopHasi CyMma o mpem ocsim — coenacHo EN 60745)

3HaueHune nsnyvyaemon Bubpauum A, p

0.82 m/c2

MorpewHocTb Ko

1.5 m/c2

*gubpayus onpedensemcs 8 coomeemcmeuu ¢ rnyHkmom 6.2.7 cmaHdoapma EN 60745-1:2006.

A NMPUMEYAHUA:

* BHumartensHo npo4ecTb NHCTPYKLUMX Nepeq UCMnosrib30BaHMEM JaHHOIo MHCTPYMeEHTa.

- I'Ipomaao,qmenb OCTaBrsieT 3a cobow npaBo COBEPLUEHCTBOBATL CBOM U3Oenusa  BHOCUTb USMEHEHUA

B TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKN 6e3 npeaBapuTeribHOro yseJOMIeHus.

= TexHundeckue XapaKTePUCTUKN MOTYT OTINN4aTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.
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3. O6wme npaBuna TeXHUKU 6e30MacHOCTM Npu obpalieHun ¢
MHCTPYMEHTOM

A NMPEAYNPEXOEHUE:
= [NpoyecTb Bce NpaBumia TeXHVKY 6e30MacHOCTV U MHCTPYKUMWU. HecobrogeHve npeaynpexneHuin u
VIHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTU K yAapy TOKOM, MoXapy W/ cepbe3HbIM TpaBMaM.

= CoxpaHsTb BCe NpeaynpexaeHsi v MHCTPYKLUM MOZ, PYKOW AJ1si BO3MOXXHOCTY VX UCTOMNb30BaHMS.

= TepMWH «MHCTPYMEHT», UCMOMNb3yeMbIii B NPedynpexaeHusiX, o3HavaeT Ball anekTponopTaTuBHbIi
VHCTPYMEHT C MATAHWEM OT CETU Yepes LLHYP MUTaHMS.

3.1. Be3onacHocTb paboyen 30HbI

= MOOOEPXWVBATb Y/CTOTY M OBECMEUMBATL XOPOLLYH OCBELLEHHOCTb PABOYEN 30HbI.
[noxo ocBeLLEeHHblE U 3arpsi3HEHHbIE 30HbI SBMAKTCS NCTOYHNKAMUN HECHACTHBIX CITy4Yaes.

= BAMPELLEHO 3KCMNYATUPOBATL SMEKTPOVMHCTPYMEHTLI BO B3PLIBOOINACHOW CPEAE
(MPU HANYIAM BOCTTNAMEHSAIOLLUMXCA XXUAKOCTEW, FA3A UMW MbINA). nekTpouHCTpYMEHTbI
ABMNSOTCS UCTOYHMKAMU UCKPEHWS, YTO MOXKET MPUBECTUN K BO3ropaHUIo Mbifn Uy Napos.

= HE JOMYCKATb JETE U MPUCY TCTBYHOLMX UL B PABOYYHO 30HY. PaccesHHOCTb MOXeT npy-
BECTU K NOTEPE KOHTPOS HaJ, MHCTPYMEHTOM.

3.2. AnekTpobe3onacHOCTb

= HE MOABEPTATb MHCTPYMEHT BO3AENCTBUIO OOXOSA U BIIAT. MonapaHne Boabl BHYTPb
VHCTPyMEHTa MOBbILLIAET PUCK yAapa TOKOM.

= LUTEMCENb SNEKTPOMHCTPYMEHTA JOMKEH COOTBETCTBOBATL SMEKTPUYECKO PO3ET-
KE. SAMNPELWEHO BHOCUTb KAKME-NTMBO M3MEHEHWA B LUTEMNCEJSb. OpurmHanbHbie wrencenm
1 COOTBETCTBYIOLLVIE UM SIIEKTPUYECKVE PO3ETKMN CHIDKAIOT PUCK yAapa TOKOM.

= N3BEMATb KOHTAKTA KOPITYCA C 3A3EMIIEHHBIM NMOBEPXHOCTAMU — TPYBOINPOBOOAMN,
PAOVWATOPAMU, MITUTAMU N XONOOUNNBHUKAMW. CyLuecTByeT puck yaapa TOKoM, ecriv Bawue Teno
KacaeTtcs 3eMnu.

= 3AMPELWEHO HEMPABUNIBHOE OBPALLEHME CO LWHYPOM. 3AMPELWEHO WCIONb30OBATb
LWHYP ONA NEPEMELLEHNA, MEPETACKUBAHUA UNIN OTKIMTKOYEHWA MHCTPYMEHTA. HE MO[J-
BEPIATb LUHYP BO3OEMCTBWIIO BbICOKMX TEMMEPATYP, AEPXKATL MOOAJIBLLIE OT CMA30U-
HbIX MATEPUATOB, OCTPbIX KPAEB I MOOBWMKHBLIX YACTEW. MospeskaeHHbIe Ui nepekpy-
YeHHbIE LUHYPbI MOBLILLAIOT PUCK yAapa TOKOM.

= [PU HAPYXXHOI SKCMNYATALMN MHCTPYMEHTA MCMNOJL30BATL CMNELMANBHBIA YONHN-
TEJb AJ1A HAPY>KHOIO UCTONb3OBAHNA. MprMmeHeHve cnieumanbHOro YANVHUTENS AN HapyX-
HOrO MCMONb30BaHNS CHYPKAET PUCK yaapa TOKOM.

= ECIN MCMNOJNb30BAHVE MHCTPYMEHTA BO BJIAYXHOW CPE[E HEV3BEXHO, MCIMOJb30BATL
MOAKMFOYEHWE MUTAHKA YEPES3 YCTPOMCTBO SALMTHOIO OTKIMKOYEHUSA, YTPABINAEMOE
ONOPEPEHUNATIBHBIM OCTATOYHBLIM TOKOM (Y30-[). Ncnonbsosanne Y30-[ cHuxaeT puck
yAapa TOKOM.

3.3. BesonacHocTb nogen

= COXPAHATb BOUTENBHOCTL, BHUMATEJIbHO CNEOUTL 3A XOAOM BbINONHEHNA PABOTHI
1 XOPOLLMM CAMOYYBCTBMEM. HE MCMONb30BATb MHCTPYMEHT, ECINA Bbl YCTAIIU UINA
HAXOOWTECH MO BO3OENCTBMEM HAPKOTUYECKMX BELLECTB, ANKOrOns Nt MEAVLIH-
CKUX MPEMNAPATOB. Marneiiwas HeBHAMATENbHOCTb BO BPEMS UCMONb30BaHUSI MHCTPYMEHTa MOXET
CTaTb NPUYMHON CEPLE3HBIX TPABM.

= MCMNONb3OBATb CPEACTBA 3ALWNTHI. BCEITJA HAOEBATbL SALUTHBIE OYKW. Takue cpenctsa
VHAVBUAYaNbHON 3aLLUMTbI, Kak MPOTMBOMNbINEBbIE Macky, HECKONb3siLLast 3aLmTHas obyBb, Kackv 1 cpea-
CTBa 3aLLMTbl OPraHoB Crlyxa, UCMOsb3yeMble B COOTBETCTBYHOLLMX YCITOBUSIX, CHA3SAT PUCK TPaBMUPOBa-
HUS.

= HE JOMYCKATb CINYYAMHOIO 3AMYCKA. HolueHve WHCTPYMEHTa C nanblem Ha cobayke, ecnm oH
HaxOAMTCS B NONOXEHWUW 3anycka, KpaviHe onacHo.



= HE TOPOIMUTBLCA. OBA3ATEJIbHO COXPAHATL PABHOBECWIE. 3T0 NO3BOMNWT flyuLUe KOHTPONMpO-
BaTb UHCTPYMEHT B HEOXMAAHHbBIX CUTYaLMUSIX.

= HAOETb COOTBETCTBYIOLLYKO PABOYYIO OOEXAY. SAMNPELLEHO HAOEBATbL CBOBOOHYHO
OoOeXay N YKPALLEHWA. HE OOMYCKATL MNOMALAHNA BOJTOC, OOEXXAbI M MEPYATOK B BUI-
XKYLWNECA YACTU YCTPOWCTBA. CBoGoaHas ofexaa, YKpaLLEHVS U ATIMHHbIE BONOCHI MOTYT ObITh
3axBayeHbl ABVKYLLIMMUCS HYaCTAMM.

= VCMONb30OBAHME YCTPOMCTBA AETbMU Y HEOBYYEHHBLIM NMULIAMM 3ATPELLEEHO. Vicnons-
30BaHKe yCTponcTBa 6e3 ero COOTBETCTBYHOLLENO U3YYEHNS MOXKET CTaTb NMPUYNHON TSXKKMX TENECHbBIX
NOBPEXOEHNN.

= BCEIOA MCMOJMb30BATL COOTBETCTBYIOLLMA BUOY PABOT MHCTPYMEHT. 3anpellgHo nc-
Nonb30BaTb MHCTPYMEHT HE M0 Ha3HaYEHWIO.

3.4. Ucnonb3oBaHMe MHCTPYMEHTA

+ BAMPELWAETCSA MOMb30BATLCA PANBLMALLMHOW BE3 3AXKVMA. Vcnonb3oBaHue anbLma-
LUMHBI 63 3aXVMa MOXeT HeobpaTUMO NOBPEAUTE MaLLMHY.

= MCMONb30BATb MHCTPYMEHT, COOTBETCTBYIOLLMIA BALLEMY BUIY PABOT. Vcnonb3osaHue
COOTBETCTBYHLLErO MHCTPYMEHTa obecrneymBaeT npaBuibHOE 1 6e3onacHoe BbINOMHEHVE paboT.

= 3AMPELLEHO NCMONb30OBATb MHCTPYMEHT, ECINA BbIKINMKOYATENb HE OBECINEYMBAET IME-
PEKINOYEHNE 3 MONOXEHNA 3ATYCKA B NONOXXEHNE OCTAHOBA M HAOBOPOQOT. JTto6oi nH-
CTPYMEHT, ynpaBrieHne KOTOpbIM C MOMOLLbHO BbIKIoYaTenst HeBO3MOXHO, NPEeACTaBMsSeET ONacHOCTb U1
TpebyeT pemoHTa.

= XPAHUTbL NHCTPYMEHTbI B BE3OMNMACHOM, CYXOM 1 3AKPbITOM MECTE, HEOOCTYNHOM AJ1A
OETEW. HE NO3BONATH NULAM, HE O3HAKOMITEHHBIM C MPUHLIMOM OENCTBUSA MHCTPY-
MEHTA 1 OAHHBIMU NHCTPYKUMAMW, NCTONb3OBATb EIO. NHCTpPYMEHTbI B pykax HEOMbITHbIX
nonb3oBaTenemn SBstoTCA MCTOYHUKOM OMacHOCTY.

= COBNIOAOATbL NMPABUITA OBCITY>KNBAHUA MHCTPYMEHTA. YBEOUTBCA B OTCYTCTBUN PA3-
BATNAHCUPOBKW, 3AKIIMHVBAHWA MOOBVKHBLIX YACTEN UM USNOMA OETANEW MEPE HA-
YAJIOM UCTMONb3OBAHUA. MpyunHoi 6onbLUMHCTBA HECHACTHBIX CIyYaeB SBMSETCH Heka4eCcTBeH-
Hoe obcnyxuBaHWe MHCTPYMeEHTOB. JTloboe yCTPOMCTBO 3aLUmThl, BbIKMKOYATENb UNW Apyrne Aetanu ¢
NOBPEXAEHUAMUN U AedeKTaMu noanexaT PEMOHTY U 3aMeHe KBannULIMPOBaHHBIM TEXHUYECKUM
cneumanvcTom.

= NCMNONb30OBATb MHCTPYMEHT N AKCECCYAPbLI B COOTBETCTBMW C JAHHBIMU MHCTPYK-
LIMAMW 1 B 3ABVICMOCTW OT YCINIOBUIN U TUMA BbIMONMHAEMbIX PABOT. Vicrnonb3osaHue nh-
CTPyMEHTa AN BbIMOMHEHWS ONepaLyiA, OTMNYHbIX OT MPEAYCMOTPEHHbIX, MOXET CTaTb NPUYMHOM CO3-
[[aHus onacHbIx cuTyaumin. ObssaTensHo cobnogate paboure napameTpbl YCTPOWCTBA B 3aBUCUMOCTY
OT yCroBui paboTbl 1 BbINOSHSIEMbIX OnepaLyii. Vicnonb3oBaHWe yCTPONCTBa HE MO HAa3HaYEeHWH0 OMacHo
1 @aHHYNMpYeT BCE rapaHTum.

= YUUTBIBATb YCITOBUA HA PABOYEM MECTE. 3anpelleHo noasepraTb 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BO3-
[OEeViCTBUIO JOXKASA U XPaHUTb UX BO BI@XKHOM MIM MOKPOM MecTe.

= VCMONb30BATb TOMBKO AKCECCYAPBI, PEKOMEHOOBAHHBLIE KOMMAHMEW VIRAX ONA BA-
LLEM MOOENW. HecobrtoaeHne AaHHOro yKa3aHusi MOXET CTaTb NPUYMHOM ONacHOCTU ANs Nonb30Ba-
TEnsi U aHHYNMpyeT Ae/CTBUE rapaHTuw.

= OTKMOYATb LUTEMCENb MUTAHWSA MEPEL NMPOBEOEHVEM HACTPOWKW, 3AMEHbLI AKCEC-
CYAPOB UM YMAKOBKOW MHCTPYMEHTA A1 XPAHEHWA. Moao6Hble npodunakTnieckue Mephbl
6e30MacHOCTH CHUXKaIOT PUCK CIy4alnHOro 3anycka MHCTPYMEHTa.

3.5. TexobcnyXuBaHWe U PeMOHT UHCTPYMEHTa

= BbIMNONHATL TIWATEJIbHOE OBCIY>XKMBAHME BALLUEMO NHCTPYMEHTA. Cogepxute Bawum nH-
CTPYMEHTBI B YACTOTE Af151 X HAAEKHOTO (hYHKLIMOHUPOBaHWSI. BbINOMHSIATE NEpUOAMYECKYHO OUUCTKY U
CMa3Ky POJMKOB.

= PYKOSATb JOMKHA BbITb UACTOW, BE3 CINEAOB MACTIA. CoepxuTe MHCTPYMEHTbI B YMCTOTe AN1s
obecneyeHmst x 6e30MacHoOro UCrosib30BaHuS.

= PEMOHT VHCTPYMEHTA JOMKEH BbIMONMHATH TONBKO ABTOPV3MPOBAHHBLIN MPEACTABU-
TEJIb C UCMONb30OBAHMEM OPUMMHATIBHBIX 3AMACHBLIX JETANEW. HecobnioaeHue AaHHOTO
yKasaHWsi MOXET CTaTb NPUYMHO OMaCcHOCTM Ansi NOfb30BaTenNs M aHHyNYpyeT AeNCTBUE rapaHTUu.
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4. OcoOble npaBusa TeXHUKU 6e30nacHOCTU

Mpwun pa60Te C MHCTPYMEHTOM HageBauTe cpencTBa 3alMTbl OpraHoB cryxa. M3nyqae-
MbIU wym moxkem ripusecmu K npoﬁnemaM CO c/1yxXom.

[OnA 3aWmThI OT OTIETAKOLWMUX 3NIEMEHTOB UCMOJb3YNTe 3aLUTHbIE OYKU.

NPEAYNPEXAEHUE: Hukorpa He npubnuxaTtb nanbLbl U PYKU K Krellam BO BpeMs
uukna oéxuma. HecobnodeHue OaHHO20 npasusia MoXxem fpueecmMu K MsXXKKUM mesie-

CHbIM I'IO6pe)KaeHUHM.

A NPEQYNPEXOEHMUE: MNepen noakntoveHNEM UHCTPYMEHTA K CETU aneKkTponuTaHus ybe-
OUTECD, YTO €€ HanpsiKeHWE COOTBETCTBYET HaMPSXXEHWI0, yKkadaHHOMY B PyKOBOACTBE C TEXHUYE-
CKMMW XapakTepUCTUKaMu MHCTPYMEHTa.

= BAMPELLEHO BLINOMHATL HACTPOWKY UMM SAMEHY AKCECCYAPOB BE3 OTKIMKOYEHUA
MHCTPYMEHTA. TlpeHebpexeHne HeobXoauMOCTbIO OT-
KMHoYeHNs OBXMMHOrO yCTpoWcTBa nepes BbIMONHEHVEM 4
HaCTPOWKN UNK 3aMeHbl aKCeCcCyapoB MOXeT MPUBECTU K ¢
TSDKKUM TENECHBIM NMOBPEXAEHUAM.

= MNOAOKMNKOYATE MHCTPYMEHT K COOTBETCTBYHOLLE-
MY UCTOYHWKY SINEKTPOMNUTAHNA. McTouHWK anekTpo-
nuTaHusi ¢ 6onee BbICOKUM YPOBHEM HaMPSPKEHNS MO CpaB-
HEHWNIO C yKa3aHHbIM MOXET MPUBECTU K TPaBMMPOBAHUIO
nonb3oBaTens U MOBPEXAEHMO WMHCTpyMeHTa. WCTouHuK
ariekTponuTaHns ¢ 6onee HU3KUM YPOBHEM HaMNpsHXKEHNS Mo
CPaBHEHWIIO C yKa3aHHbIM MOXET MPVBECTU K MOBPEXAEHWIO
asuratens. [Npy BO3HVKHOBEHWUM COMHEHUA OTHOCUTENBHO
YPOBHS! HANPSXKEHNSA HE MOAKIIOYaNTE MHCTPYMEHT.

= MPU HEOBEXOAMMOCTU MOXXHO UCIMOJb30BATL COOTBETCTBYHOLWMIA MHCTPYMEHTY Y-
JIMHUTEJb. Bo n3bexxaHre BO3MOXXHOrO neperpesa NorHOCTbI0 pa3MoTaTe LWHYP yanuHuTtenst. Yoe-
AUTECh, YTO ceyeHue kabens yanMHUTENs COOTBETCTBYET BENMYMHE NOTPebnsieMoro MHCTPYMEHTOM
ToKa.

= HE /CMONb30BATb MHCTPYMEHT, ECIM ETO LUHYP MOBPEXAEH. HE AOTPAIMBAWTECH 10
MOBPEXOEHHOIO LUHYPA. OTKNKOYUTL MHCTPYMEHT. NoBpeXaeHHble LLUHYpbl MOBbILLAIOT PUCK
NOPaXXeHNs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

= HE BCTABNANTE MAJNbLIbI B MPO®WINL KNELLEN. MometeHre nanbLes B Mpodurb KNeLen MoxeT
MPVBECTM K TSXKKUM TeNECHbIM NMOBPEXAEHUSM.

= BAMPELLEHO BbIMNONHATL PEMOHT KIELEN. Knewm ¢ BHECEHHbIMM M3MEHEHSIMA MOTyT Cro-
MaTbCs NoA AaBMEHEM BO BPEMS BbINOSHEHNst 06xuMa. BeIGpocyTb 1 MONMHOCTLIO 3aMEHUTD KLU Ha
HOBbl€.

= BO BPEMA PABOTbI AEP>KATb MHCTPYMEHT OBEVMMU PYKAMW 1 COXPAHATL PABHOBECKE.
WHcTpymeHTOM yaobHee ynpaBnsTb AByMst pykamu. [Npu paboTe Ha BbicoTe ybeauTecs, uto nog Bamu
HWKOTO HET.

A NMPEAYNPEXOEHUE:
Obs3aTENBHO OCTAHOBUTH yCTpOIACTBO W OTKITKOYUTb €ro OT CETU Nepe BbirNosiHeHeEM No6bIX HacTpo-
€K unv onepauun OGCJ'Iy)KVIBaHVIﬂ

= [lpuHATL Bce COOTBETCTBYHOLLME npodunakTmieckme mepbl 6e3onacHocTv 1 cobnogate npodeccuno-
HallbHble NnpaBuiia TEXHUKN 6e3onacHocT 1 CaHuUTapHble npaBuna.

= [IponsBoguTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTU B Clly4yae BHeCeHUsA KIMeHToM MN3MEHEHUN B yCTpOVICTBO,
a Takxe B Clyyae yu.l,ep6a BCIeACTBUE NOA0OHbIX M3MEHEHUI.



5. OnucaHne HCTpyMeHTa

Mepen Havanom paboTbl C UHCTPYMEHTOM O3HAKOMbTECH C OCOOEHHOCTAMM ero OyHKLMOHNPOBa-
HWS 1 ycrioBmaMy 6e3onacHoCcTu, KOTopble cneayeT cobnogaTtb. IHCTPYMEHT 1 akceccyapbl K HEMyY
OOIMXKHbI UCMOMb30BaTbCA UCKIIOYUTENBHO MO HazHavyeHuto. Jlloboe Apyroe ncnonb3oBaHne CTPOro
3anpeLyeHo.

Cobauka nepenHero xoaa

Cuctema 6110KMPOBKM KneLlen

Ponvkun

[MoBopoTHas ronoska 180°

MecTo nop Kpro4oK Ans KpenneHns

3alUMTHBIN KOXYX - [MoakntoyeHne Yepes mnHn-nopt USB

Wugukatop CUI «Lukn»

Muaukatop CUI «O6ecnyxuBaHme»

6. NpaBuna BbINONHEHUA onepauumn

ONOOAWON

[aHHbIN 3NeKTponopTaTUBHLIN UHCTPYMEHT NUTAETCS TONMbKO OT UCTOYHMKA oAHOMa3Horo nepe-
MeHHoro Toka. OH MOXeT NoakMoYaTbCsl K padbeMam 6e3 3aLUUTHBIX KNeMM, y4YuTbiBasi, YTO OH
OCHaLleH ABONHOW n3onsunei, B cootBeTcTBum co ctaHgaptamu EN 60745-1 n IEC 60745. YpoBeHb
paguonomex cooTBeTCTBYeT [MpeKTMBE NO 31eKTpoMarHnMTHon coemectumocTn 2004/108/EC.

[aHHbIN anekTponopTaTUBHbLIN WHCTPYMEHT pa3pa60TaH Ana coegnHeHua npeaBapuTenbHO Noa-
FOTOBJIEHHbIX pr6, N3roTOBMEHHbIX N3 PasnnyHbIX MaTepuarnos, C PUTUHIOM.

A NPEAYNPEXAEHUE: 3anpeLleHo npuBoAnTbL B AENCTBUE SNEKTPONOPTATUBHBIA MHCTPY-
MEHT 6e3 yCTaHOBKM KrleLLen.

MNepea HayanoMm BbINOSHEHUS onepaunin

= Y6eauTecs, YTO HaNPsHKEHNE CETU COOTBETCTBYET HAMPSHKEHUIO, yKa3aHHOMY Ha Tabrnuke C TEXHUYECKN-
MW XapakTepUCTUKaMU, PACMONOXEHHOW HA MHCTPYMEHTE.

= [lpoBepbTe nonoxeHne cobauku. IHCTpyMeHT 06s3aTenbHO AOMMKEH NMOAKMI0YATLCSA U OTKIHOYaTLCS OT
ceTun ¢ cobaykomn, HaxoOsLLENCs B HeYTOMMEHHOM nonoxeHun (nonoxexue BbIKI.). Ecnv Bel nogkrto-
YMTE K CETU MHCTPYMEHT C YTOMINEHHOW COBa4Ko (MOSoXeHVe 3amycka), TO OH Cpasy Xe 3amnyCTUTCS, YT
MOXET CTaTb NPUYNHOM HECHACTHOIO Cryyasi.

= Y6eauTech B naeanbHOM COCTOSIHUM LLUHYpa NMUTaHUA U LWTencens. Ecnuv LHyp nuTaHusi NOBpeXaeH, TO
OH JOIMKeH ObITb 3aMeHeH KBanMUUMPOBaHHLIM TEXHUHECKUM CNeLManicToM BO M30eXaHne pUCKoB,
CBSI3aHHbIX C €70 3aMEHOIA.

A NMPEOYNPEXOEHUE: O6s13aTenbHO OCTaHOBUTL YCTPOWUCTBO U OTKMKYUTL €r0 OT CeTu
nepep BbINOMHEHVEM MOObIX HACTPOEK UNu onepauuii obcnyxmBaHus.

= Ecnu paboyasi 30Ha yaaneHa ot po3eTku, TO He0OX0AVMO MCMOSb30BaTh YANMUHUTESb Kak MOXXHO MEHb-
LUEeW ANMHbI C COOTBETCTBYHOLLMM CEYEHMEM Kabensi.
6.1. MoHTaXx Knewewn

« OTKIMKOUUTb OBXXUMHOE YCTPOWCTBO. MpeHebpexeHiie HeoBX0AMMOCThI0 OTKITIOUEHMS 0BXKIM-
HOrO YCTPOWCTBA Nepe, BbINOMHEHNEM HACTPOWVKM UM 3aMeHbl aKCeCCyapoB MOXET MPUBECTU K TSHKKUM
TenecHbIM NOBPEXAEHUSM.

= PA3BJIOKMPOBATb CUCTEMY BJTOKUPOBKW. Haxatb [0 ynopa KHOMKy GrnokupoBku. oBepHyTb
KHONMKY BIIOKVPOBKM A5t COBMELLIEHMSI Ma3a Co CTOMOPHbLIM BUHTOM. [py>uHa nog KHOMKOM BII0KMPOBKM
obneryaeT 06paTHbIN X0z OCU.

= YCTAHOBUWTbL KNELLW. BblpoBHSITH KNeLuy Ha roroBke 0GXUMHOro ycTpoicTea. COBMECTUTH KIELLM C
OCb}0 CTOMOPHOMN KHOMKW.
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= HAXATb 1 BABJTOKNPOBATbL CTOMNOPHYHO KHOTIKY. MNpoTonkHy Tb 0Cb KHOMKY GINOKMPOBKY B pa3b-
€M KrieLLeii 1 COBMECTUTb a3 CTOMOPHOW KHOMKY CO CTOMOPHBLIM BUHTOM.

A BAXHbIE MPUMEYAHUA:
= [Nocne ycTaHOBKM KreLlen BbINMONHUTL BU3yarbHY NMPOBEPKY UX LEEHTPANIbHOIO NMOMOXEHUS.
= Knewy obnagatot o4eHb MOLLHBIM 3aXXUMHBIM ycunveM. He BCcTaBnsinTe narbLbl B NPOgUIib KIELei.

6.2. JeMOHTaX Knewien

= [Mpn HeobxogmmocTn, MIOMECTUTB POJTUKA B UICXOOHYHO TOYKY. Ecnm ponmkm He NofHOCTLIO BO3-
BpaLlaeTcs B UCXOOHOE MOTIOXKEHME, 3aXKUM MOXET ObITb TPYAHO yAanuTb. 3aTemM HaxaTb Ha CryCKOBOW
KPHOYOK, YTOObI MO3BONUTL PYIIOHAX, YTOObI BEPHYTHCSI B UICXOAHOE MOIOXKEHNE.

= OTKIMKOUUTb OBXUMHOE YCTPOWCTBO. MpeHebpexeHne HeoBXOAMMOCTbLIO OTKITOUEHUS OBXVIM-
HOro YCTPOWCTBa Nepes BbINOMHEHNEM HAaCTPOKM UM 3aMeHbI aKCeCcCyapoB MOXET NPUBECTY K TSHXKKUM
TernecHbIM MOBPEXAEHNSIM.

= PA3BJIOKMPOBATb CUCTEMY BJIIOKMPOBKW 1 OCBOBOOUTL KINELLW. HaxaTtb Ao ynopa KHomKy
6nokunpoBku. MoBepHYTb KHOMKY BrOKMPOBKY AN COBMELLEHMS Na3a Co CTOMOPHbIM BUHTOM. [pyxuHa
nof KHOMKoV BrokMpoBKy obreryaet obpaTHbIi Xog Ocy.

= VIBBINEYb KIELLN. Mocne pa36nokMpoBKM CTOMOPHOMN KHOMKM M3BMEYb KIELLM U3 rofIoBKM 0GXKMMHOIO
yCTpoWcCTBa.

= HAXATb 1 3ABJTOKMPOBATb CTOMOPHYKO KHOTIKY. MNpoTonkHYTh OCb KHOMKM GNOKUPOBKU U CO-
BMECTUTb Ma3 CTOMOPHOI KHOMKU CO CTOMOPHBIM BUHTOM.

6.3. MogrotoBka Tpy6b! U hUTUHra

6.3.1. MoaroTtoBka TpyObI

A NMPEAYNPEXOEHMUE: HecobniogeHne nobon 13 HMxXenpuBeaeHHbIX UHCTPYKLMIA MOXET
NPVBECTMN K HEKAYECTBEHHOMY 0BXUMY 1 YBENUYNUTL PUCK YTEYKM BOAbI, MOXapa WUn B3pbiBa.

= CPE3ATb TPYBY. Cpesatb Tpyby nepneHankynsipHo ee ocu. Y6eanTbCs B YNCTOTE cpesa, B 0CO-
6EHHOCTU NpY NCNONb30BaHUN (PUTUHIOB C 3N1aCTOMEPHbLIMU CTbIKaMMU.

= YOANUTb C TPYBbI 3AYCEHLbI. Yganutb ¢ Tpy6bl 3ayceHLbl BO n3bexaHue HepoBHocTe n/
UK BbICTYMOB.

A BAXHbIE MPUMEYAHUA:

= Heobxoaumo yaanuTb 3ayceHLbl C Kpaes TpyObl AN 06nerdyeHns yCcTaHoBKM COUTHHra.

= Kpas Tpy6bl AOMmKHbI ObITb MOBTOPHO OTKaNMOpOBaHb! MO4 HOMUHATNBHBIV AaMeTp No AnvHE, NpeBbl-
LUaoLLIEN FNyBUHY YCTaHOBKM B OUTUHT. Tpy6a formkHa GbiTb OTkanubpoBaHa ¢ MOMOLLLIO CrieLarisHO
npenHasHa4YeHHOro Ast 3TUX Liene MHCTpyMeHTa. B cnyyae HekayecTBEHHOM KannubpoBky Tpyby He-
06xoaVMo NOBTOPHO cpe3aTb.

= [N BHepEeHWsi B CyLLECTBYIOLLME CUCTEMbI BaXHO YAANUTbL BCE Crieabl KPacku No ANMHE, MpeBbILLato-
LLIeV rryBuHY YCTaHOBKM B (OUTUHT.

6.3.2. MogrotoBka chuTnHra

= BbIBPATb ®UTUHI, COOTBETCTBYHIOLUMM YCTAHABIIMBAEMOW TPYEE. Y6eamThes, 4To domMTuHr
COOTBETCTBYET AVAMETPY TPyObl 1 4TO MaTepuan v TonLwmHa Tpybbl COBMECTVIMbI C AaHHBIM TUMOM -
TUHra (Ans nony4eHns UHopMaLmm o KannbpoBKe 0BPATUTBLCS K UrOTOBUTENIO (DUTUHIOB).

= BbIBPATb COOTBETCTBYIOLWME ®PUTUHIY KNELLW. Mcnonb3osaTtsb npoduns 1 AnameTp, pekoMeH-
[0BaHHblE B UHCTPYKLMSIX K PUTUHIaMm.

6.3.3. YcTaHOBKa puTUHra

= YCTAHOBUTb ®UTUHI. BUHTOBbBIM ABUXEHMEM HAAETb UTUHT Ha TPYDY. YBeauTbes, YTo (OUTUHT TOY-
HO COOTBETCTBYET BbIGpaHHO! Tpybe.
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6.4. O6XMM (bUTUHra c NOMOLLbI0 06XKMMHOIo YCTPOUCTBA
6.4.1. O6GXuM cpuTUHra

A NMPEQYNPEXOEHWUE: Hukoraa He npubnwxaTtb nanbLybl, pyku 1 MOCTOPOHHWE NpeaMeThl K
KreLiam Bo BpeMs Lukna ooxuma. HecobniogeHve gaHHOro npaBuia MOXET NMPUBECTU K TSHKKUM
TenecHbIM NOBPEXAEHUAM.

= YCTAHOBUTb KJTELLM HA OUTUHI. PackpbITb kneLm pykow, HaxkaB Ha Ba KoHUa kneLlen. No-
MECTUTb (PUTUHT MEXAY LLEeKaMU KneLew.

= YCTAHOBWUTb ®UTUHI B MPO®UIb KMELLEN. Ocnabuth wiekn Kneteit n BbIPOBHATL Npo-
dunb LWek Ha puTuHre. YoeamTech, YTO yAepKMBaeTe NHCTPYMEHT NepneHANKYNSpHO (OUTUHTY.

= NMPOBEPUTb NONOXEHWNE. Y6eanTtbcs, 4TO (PUTUHT NpaBUIibHO pasmelleH B npodumne kne-
e,

= BbIMONHUTbL OBXNM ®UTUHI. HaxaTb cobavky nepenHero xoga o6XMMHOro ycTponcTea u
yOEepPXMBaTb HaXkaTol 40 OKOHYaHus umkna obxuma. MPUMEYAHUE: O6a3atensHO nogaepxum-
BaNTe MHCTPYMEHT pykon. Cneante, 4Tobbl MHCTPYMEHT He Bucen Ha Tpybe.

= MNPV NMEPBOM HAXATWUW. Linkn 3anyckaeTtca HemeaneHHo. Ecnn CU[ «Lmkn» muraet sene-
HbIM, yAEepXMBaTb HaXaTue [0 NpeKpalleHVs MuraHus (MopLUeHb NepeMeLLaeTcs B NonoXeHne
3anycka uukna). Kak Tonbko MuraHue npekpatunock, OTNyCTUTb cOBayKy: ycTaHOBKa roToBKa K
LMKy OMPECCOBKN.

A BAXXHbIE MPUMEYAHUA:

= Llekn obrnagatoT MOLLHBIM 3aXXUMHBIM yeuneM. He BCTaBnsviTe nanbLibl MEXAY LLEK.

= [locne nopkntoveHnst 0GXMMHOro cTaHka oba (2) COa ropst 3eneHbiM. Ecriv npy nepBom Haxatum Ha
cobayKy nopLUeHb HaXoAMTCS B MOMOXKEHUN 3arycka, LIMKI 3anyckaeTcs HemeaneHHo. B npotnBHom
Cryyae, nopLUeHb nepemMeLlaeTcs B nonoxeHuve 3anycka (CUA «Livkn» muraeT 3eneHbiv); ycTaHoBKa
HaxoauTCH B OXXUAAHWM NMOBTOPHOTO HaXaTus Ha cobayky.

= Ecnu uvkn onpeccosky 3asepLueH, To CUL «Linkn» roput 3eneHbiM B TeHeHNe 2 CEKYHA, 1 pasaaeTcs
OnvTenbHbIV 3BYKOBOW CUrHar.

= Ecnu uykn onpeccoBku npepBaH unu He 3aBeplueH, To CU[ «Linkn» roput KpacHbIM B TeYeHne S ce-
KyH V1 pa3gatoTcs 5 NpepbIBUCTBIX 3BYKOBbIX CUTHANOB B TeYeHWe 3 CEeKyHA.

= Ecnu otnyctute cobavuky nepegHero xofa A0 3aBEpLUEHUS LMKIA, MHCTPYMEHT OCTaHOBUTCS U OCTa-
HETCS B TaKOM MOTOXEHNUN.

= [InA Bo3BpaTa B UCXOAHOE MONOXEeHNE HaxaTb Ha cobayky [0 npekpaLleHus 3eneHoro Muranus CYa
«Lykny.

6.4.2. CHATUE 06XKUMHOIO yCTpPOMUCTBA C hUTUHTa

= V3BINEYb KJELLUN C PUTUHIA. PackpbITb LLEKM PYKOW, HAXaB Ha ABa KOHLA KIELLEn, N CHATb LLEeKU C
duTHHra.

7. UupgukaTopbl CU[4

[MaHenb ynpaBneHus coctouT u3 AByx (2) CUOoB, Kaxabli U3 KOTOPbLIX OTBEYaET 3a pasfnyHble
COCTOSIHUSA.

WHpgukatop CU[J
«Lukn»

©

Wnpukatop CUA
«ObcnyxnBaHue»

el

A

OnucaHue

[opuT 3eneHbIM
1c.

[opuT 3eneHbIM
1c.

Mpu nogkntoyeHnn nHctpymerTa 2 C[a ropsat 3ene-
HbIM B TeYeHne 1 cekyHbl.

[opuT KpacHbIM.

Ecnu cobavka npuBegeHa B genictere 6e3 3axunma,
To CUI "Uukn" roput KpacHbIM, Noka cobavka yaep-
KUBaeTCsl B HaXkaToM nonoxeHun. Liukn He 3anycka-
eTcs.
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Wugukatop CUO
«Lukn»

©

Wngukatop CO
«O6cnyxunBaHme»

&

OnucaHue

Muraet 6enbim
10 c.

Muraet Genbim
10c.

Ecnn TemnepaTypa nexwT BHe AvanasoHa pabouymx
Temnepatyp (ot -10 go +40°c), To CUObI «Unkn» n
"O6cnyxuaHue" muratot 6enbim B TedeHne 10 ce-
KyHA. YCTaHOBKa He 3anyckaeT LK ONpecCOBKY.

MwuraeT 3eneHbim.

Ecnu noplieHb He HaxoaWUTCs B 3aHEM MOMOXEHUN,
To CUI "Unkn" muraeT 3eneHbIM C MOMEHTa HaxaTtus
cobaykv U [0 NepeBoAa MOPLUHS B 3aHEe Nonoxe-
Hue. Heobxoanmo oTnycTUTb cobayky Ansi BO3MOX-
HOCTM 3anycka LiuKIa OnpecCoBKY.

[opuT 3eneHbim
2c.

x1

Mocne 3aBepLueHNs ONPECcCOBKM (XO4 U ycunue po-
cturHyTbl) CUO «Linkn» roput 3eneHbim B Te4eHne 2
CeKyHA v pas3faeTcs ANUTENbHbIA 3BYKOBOW CUrHan B
TeyeHune 2 cekyH[ nocrne BO3BPALLEHUS B UCXOOHOE
nosioXeHwue.

MwuraeTt kpacHbIM
5c.

x5

Ecnwu umkn onpeccoBku npepBaH nonb3oBaTtenem (oT-
nyckaHve cobayku) Unu BbINOMHEH HEKOPPEKTHO (X0z,
UNM Makc. ycunve He OOCTUrHyThbl, BHe3anHoe na-
OeHune faBneHuns npu onpeccoske), To CUA «Linkny
MUraeT KpacHbIM B TeyeHue 5 cekyHp 1 pasparoTcs
5 nNpepbIBUCTbIX 3BYKOBbIX CUrHanoB B TeyeHue 3 ce-
KyHZ.

MwuraeT opaHxe-
BbIM.

Ecnn konn4yecTBO BbINOMHEHHbBIX UHCTPYMEHTOM LM~
kno gocturaet ot 15 000 go 17 500 umknos, To ¢ MO-
MeHTa ero nogkntodeHns CU[ «TexobenyxnaHue»
MUraeT opaHXeBblM, yKa3biBasi Ha MpeacTosillee Te-
xobcnyxnBaHue.

[opuT opaHxe-
BbIM.

Ecnun konnyecTBO BbIMNOMHEHHbLIX UHCTPYMEHTOM LM-
knoB gocturaet ot 17 501 go 18 000 uuknos, To ¢ Mo-
MeHTa ero nogkntoyenns CU[L «TexobcnyxunBaHue»
ropuT OpaHXeBbIM, YKka3biBas Ha cpovHoe Texobceny-
XUBaHue.

[opuT KpacHbIM.

Mpu poctmwxkeHun umkna Homep 18 001 ycTtaHoBka
6nokupyetcd. C MOMeHTa NOAKMYEHNS MHCTPYMEH-
Ta CU[ «TexobcnyXmBaHMe» ropuT KpacHbIM, yKasbl-
Bas Ha obs3aTenbHoe TexobCnyXmBaHue.

MwraeT KpacHbIM.

B cnyyae mexaHuW4eckon MOMOMKM WNKU Heucnpas-
HocTu geuratens CUL «TexobcnyxmBaHue» muraet
KpacHbIM. YcTaHOBKa Gonblue He BbINOMHAET LUKIOB
OMNPECCOBKMU.

lopuT KpacHbIM.

Mpu ncnonb3oBaHMM ycTaHoBKKM 6e3 3axuma anek-
TpOHHas yHKuusa 6e3onacHocTn obHapyXuBaeT ero
OTCYTCTBME N OCTaHaBNMBAET MaLLMHY.

B atom cnyvae CWObl «Lukn» ropsaAt KpacHbIM.
YcTaHoBka 6onblue He nepesarnyckaeTcs.
Heobxogumo  oTkNOUMTb, 3aTeM  MOAKIMYUTb
YCTaHOBKY, YTObObI OHa cHoBa 3apaboTtana.
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Wnaunkatop CUL | Mngukatop CUL
«Uykr» «O6CnyxmBaHne» ‘ OnvcaHve

© il

Ecnu anektponutaHve nagaet Hwxe 200B, korga
KypOK HaxarT, MallvHa He 3arnyckaeTcsi, a CBETOAu-
on «UMKN» n «TexHn4eckoe o6CnyXMBaHUE» MUraet
cuHUM uBeToM B TedeHune 10 cek. Ecnu anekTponuTa-
Hue nagaet Huxe 200 B B TeyeHne ogHoro oGxmma,
cBeToAMOA «UMKN» U «TexHU4Yeckoe obecnyXuBaHue»
MuraeTt cMHUM UBeToM B TeveHne 10 cek, a onepartop
[OMXKeH NpoBEPUTL BPYYHYHO, ecrnv NpaBunbHo MecTo
roppmpoBaHHble.

Ecnn mexpgy yctanoskom u [IK cosgaHo USB-
MOAKIIOYEHME, TO Ha MPOTSKEHUW BCEFO BPEMEHMU
MwuraeTt cuHuUMm. nogkntoyerHnss CUO "O6enyxuBaHne” GyaeT muratb
CUHMM. YCTaHOBKa He BbIMOSHAET HWU OOHOro uMKna
OMpEecCoBKU.

8. TexobcnyxMBaHue U peMOHT

MwuraeTt cuHum MwuraeTt cuHum
10 c. 10c.

A NMPEAYNPEXAOEHUE: O653aTensHO OCTaHOBUTL YCTPOMCTBO U OTKIKOYMTbL €r0 OT CeTu
nepep BbINOMHEHVEM MOObIX HACTPOEK UK onepauuii obcnyxMBaHus.

8.1. O6LKMM oCMOTP

[Mepuogunyeckn NnposepsinTe BCE KPEMEXHbIE SNIEMEHTbI, 4YTOGbI yﬁe,D,VITbCH B UX Ha[eXXHON 3aTsX-
Ke. Mpun ocnabneHun 3aTsKKy BUHTa BO n3bexaHne BO3MOXKHbIX PUCKOB €ero crneayeTt HemeareHHo
3aTAHYTb.

Ecnin LUHYP NUTaHNA NoBpeXAeH, TO OH OO0JKeH ObITb 3aMeHeH npoussoguTenem nnm aBTopmusnpo-
BaHHbIM CMELManMcToM BO n3bexaHne BO3MOXHbIX PUCKOB, CBA3aHHbLIX C €ro 3aMeHoNn.

Yepes 18 000 umknos nugnkatop CUNL «O6cnyxuBaHme» HeNpepbIBHO FOPUT KPacHbIM B Te4YeHne
10 cekyHA, nocne Yero ycCTpOMCTBO aBTOMATMYECKN BbIKIIOYAETCS, YTO O3HAYaeT, YTO OOXMMHOEe
YCTPOWCTBO nognexuT TexobcnyxunsaHuio. O6XnMHoe yCcTponcTBO BnokmpyeTcsa n npensaTcTeyeT
BbINOMHEHWUIO O4YepeaHOoro umkna obxuma. MNonb3oBaTenb BbIHYXAEH AOCTaBUTb YCTPOMCTBO B
CEPBUCHbIN LEHTP.

A BAXHbIE MPUMEYAHUSA:

= [locne otnpaBKke 06XKUMHOrO YCTPOWCTBA B CEPBUCHDIN LIEHTP CHETHUK LIMKITOB OOHYNsieTcs. BHyTpeH-
HWE KOMMOHEHTbI MPOBEPSIOTCA M NGO PEMOHTUPYHOTCS, NGO 3aMEeHsIoTCS.

= OTcyTCTBME TEXOBCIY>KMBaHKS MOXET OTPULIATENBHO CKa3aTbCs HA HAOAEXHOCTU (OYHKLIMOHMPOBAHMS
0BXMMHOTO YCTPOWCTBA U CTaTb NMPUYNHOW CEPbE3HBIX TEMNECHbIX MOBPEXAEHNI NOMb30BaTENS.

8.2. TexobcnyxuBaHue 06XXUMHOro yCTpoucTBa

= [Nepurognyeckn ounLLaTh 1 CMasbiBaTb OGXUMHbBIE PONMKM BO U3BEXaHMe CKONMeHVs Nbin 1 Apyrix 3a-
TPS3HEHUIA.

8.3. Texob6cnyxxuBaHue gsurartens

- y6e,EWITbC$I, YTO BEHTUNALUMOHHbIE NPOpe3n ABuUraTesnia He 3acopeHbl. Y,qaanb CKOMMBLLYHOCA Mblfib N
Aapyrue 3arpasHeHus.

8.4. Mogkno4yeHne nporpaMMHOro obecnevyeHus

= B 0Gxu1MHOM ycTpoiicTBe NpegycMoTpeHa BO3MOXHOCTb noakmntodeHums k MK ¢ nomoLubto kabens USB

2.0 Tvna A BHelLw. / MuHK-USB BHeLw. Takum o6pa3oMm, Bbl MoxeTe npocmaTprBaTh YMCIO BbIMOMHEHHbIX
BaLumm 0BXMMHbBIM YCTPOMCTBOM LIMKIOB, @ TakKe COCTOSIHWE NOCTeAHEro BbIMONHEHHOTO LMKNa.
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A NPEAYNPEXOEHMUE:
= [Ind nogkntoyeHus kabens K UHCTPYMEHTY HEOOXOAMMO CHSITb 3aLLMTHBIN KOXKYX.
= YBeauTtech B COEAVHATL OGKMMHOIO YCTPOVCTBA Nepes nogkmoYeHnem yctponcTaa k MK,

Bbl moxeTe 3arpy3uTb nporpamMmmHoe obecneyeHne Ana nogknnyeHns yCTpOIZCTBa n pykoBOACTBO
nonb3oBaTenNs Ha HalleM canTe: www.virax.com.
9. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

A NPEAYNPEXOEHMUE: MNMpeHebpexeHne oTKNI0YEHNEeM 06XXMMHOr0O YyCTPONCTBA Nepes Bbl-
NONHEHWEM HaCTPOWKM UM 3aMeHbl aKCecCyapoB MOXET MPUBECTU K TSXKKUM TEMNECHbLIM NMOBPEX-
OEHNAM.

HeucnpaBHocTb | [narHoctuka Cnocob ycTpaHeHus
O6X1MHOE YCTPOWCTBO He MopkntounTb 06XXMMHOE YyCTPONCTBO
NOAKITHOYEHO. K CeTw.

OTnpaBuTb 0GXMMHOE YCTPOWCTBO B
LLIHyp nuTaHnsa NnoBpexaeH. o
VHCTpymMeHT He CEPBUCHBIN LIEHTP.
3anyckaetcs OTnpaBuTb 0GXNMHOE YCTPOWCTBO B
CEPBUCHbIV LIEHTP.

MexaHuam ¢ gecekTom.

OBXMMHOE YyCTPOWCTBO AOCTUMMIO OTnpaBuTb 06XXMMHOE YCTPONCTBO B
18 000 uuknos. CEPBUCHbIN LIEHTP.

Mcnonb3yemble knewm BbibpaThb knewn, pekoMeHaoBaHHble
HECOBMECTVMbI C (PUTUHIOM. npoussoauTenem putuHra.

VlHCprMeHT He | PUTUHIM NpeBbIAT MakcMarnb-

. CM. XapaKTepuCTMKM YCTPOMCTBA.
3aBepLuaeT UMKII | Hblii 06beM UHCTPYMEHTA.

3ameHuTb HeuncnpasHble Knewmn Ha

Knewwn noBpexaeHobl.
w PeXA HOBbIE.

10. M@apaHTHUA

Y10 nokpbiBaeTcs rapaHTuen

HacTosiwas rapaHTns pacnpocTpaHsieTcs Ha Bce AedeKTbl MaTepuanos U NPOU3BOACTBEHHbIV
6pak Bawero o6xumHoro yctpoiictea VIRAX. B atom crnyyae mMbl BepHeM Bam Balu MHCTpyMeHT
6ecnnaTtHo. Ball MHCTpyMeHT ByaeT OTPEMOHTUPOBAH UIN 3aMEHEH Ha @aHaNOrNYHbIN.

YTo He NoKpbIBaeTCcs rapaHTUemn

HewncnpaBHOCTV BCNeACTBME MIOXOW 3KChnyaTauun, HenpaBUbHOIO UCMOMb30BaHNsi, Hecobnto-
[OEeHUs yka3aHuii pyKoBOACTBa MO 3KCnnyaTauum, 06CcnyXMBaHusi ycTponcTaa NULOM, HE MEILLUM
Jonycka CepBUCHOTO LieHTpa, Unv BCNEACTBUE NpeayCMOTPEHHOro M3HOCa He MOKPbIBaTCS ra-
paHTuen.

Mpu poctmxeHun obxmmHbIM ycTporicteoM 18 000 uuknoB obxuma B TeHeHVe rapaHTUInHOro ne-
puofa nonb3oBaTesb AOMKEH OTNPaBUTb €ro B CEPBUCHbIN LeHTP. [JaHHoe obcnyxuBaHve sBns-
eTCs YacTbio 0ObIYHOro aKCMyaTaLMOHHOTO LuKna 06XXMMHOro yCTpPOMCTBa U HE MPUHMMAETCS BO
BHMMaHWe B paMKax rapaHTuu. [apaHTusi npodormkaeTcs A0 OKOHYaHWs 2-neTHero nepvoaa.
VIRAX He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a MOBPEXAEHME akceccyapoB Unu ywepob, HaHECEHHbIN NMy-
LLIeCTBY UNu NuLaM, HaxoasLMMCst BOGNn3mn ycTpoincTBa.

Cpok AencTBUA rapaHTUmn

FapaHTUHBLIN Nepuo Ha AaHHOe 06XXMMHOE YCTPOMCTBO COCTaBMSET ABa roaa Npv HOPMarnbHbIX
ycnoBusix akcnnyataumu. Heobxoammo 6yaeT noaTBepanTb pakT Nokynku (YeK Unm HaknagHas no-
CTaBKMN).



Oco6eHHOCTb HacTosiLen rapaHTumn

HacToswasn rapaHTus sBNsEeTCs €AMHCTBEHHOW pacnpocTpaHsiioweics Ha Bawe obxumHoe
yctpoicTBo VIRAX rapaHTtunein. Hu oauH cnyxawuia, areHT, npogasel, unu nnubo apyroe nuuo He
MMeIOT NpaBa 3MEHSTb HACTOSLLYIO rapaHTUIo UKW NPeAoCTaBNSATb ApYrue rapaHTum oT nuua Kom-
naHum VIRAX.

11. Knewu ansa ooxuma

11.1. Texo6cnyXuBaHue Knewen gnsa oéxxmma

Mepuoanyeckn NPoBepsiTb COCTOsIHUE KIeLLen. Y6eamTbCs, YTO LKy 3aKpbIBatoTCS NPaBUIbHO.
BbInonHsTe o4ncTKy knewen rybkon Tuna ScotchBrite. He ncnonb3oBate MeTannnyeckve nunku 1 apy-
rve oveHb abpasvBHble MaTepuarnbl, KOTOpbIe MOryT NOBPEANTL OGXVMHOM NPOthUnb.

MopnepxvBaTh YUCTOTY OGXKMMHOrO MPOCOUISt M NPOBEPSITH €10 M3HOC Nepea KaxAbIM UCNOMb30BaHNEM.
[Mepuognyeckn cmasbiBaTb OCY U NPYXUHY Balumx knetuen.

He cma3biBaTb BHYTPEHHIO NOBEPXHOCTL OGXMMHOTO NPOoduIs.

KneLum siBnsitoTcs GbICTpOU3HALLMBaEMbIM S1IeMEHTOM. 3aMeHSITh KIeLLy NPy NepBbIX Creaax n3Hoca.

11.2. NTamma knewen ans o6xuma Virax

Profil g mm Ref Profil @ mm Ref
G* 16 | 253130 M 12 | 253051
G* 20 | 253131 M 14 | 253050
G* < : 26 | 253132 M 15 | 253052
G* 32 | 253133 M 16 | 253059
G* 40 | 253134 M — —— — 18 | 253053
G* 50 | 253135 M E_?;}J 22 | 253054
H 12 | 253090 M 28 | 253055
H 14 | 253091 M 35 | 253056
H 16 | 253092 M 42 | 253057
H 17 | 253093 M 54 | 253058
H [:1 18 | 253094 TH 12 | 253001
H 20 | 253095 TH 14 | 253002
H 25 | 253096 TH 15 | 253003
H 26 | 253097 TH 16 | 253004
H 32 | 253098 TH 17 | 253005
H 40 | 253099 TH 18 | 253006
HA 10,5 | 253101 TH 20 | 253007
HA 12 | 253102 TH 25 | 253008
HA 14 | 253103 TH 26 | 253009
HA [:1 16 | 253104 TH 32 | 253011
HA 20 | 253105 TH 40 | 253012
HA 26 | 253106 TH 50 | 253013
HA 32 | 253107
HA 40 | 253108
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Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
U 14 253111 Vv 12 253060
U 16 253112 vV 14 253061
U 18 253113 vV 15 | 253062
U 20 253114 vV 16 | 253063
U 25 253115 vV 18 | 253064
U 32 253116 Vv Eijj 22 | 253065
U [5:1 40 253117 vV 28 | 253066
U 50 253118 \ 35 | 253067
U** 63 253126 WV 42 253068
u** 75 253127 vV 54 | 253069
U 90 253128
U** 110 | 253129
U 63-110| 253110

* Geberit Original
** icnonb3oBaHue hanbLoBOYHOIO KoJbLia C akTMBaTOPHbLIM 3axnmom 253110 obsizaTensHO

[na gocTuxeHusa onTumansHon nponsdsoauTensHoctn, VIRAX pekomeHayeT ncnons3osatb P30 +
¢ VIRAX onpeccoBKku YentCTh TOSNbKO.

O6XuUMHbIe Ty6KM OoT Apyrnx Mapok coBmecTumMbix ¢ P30 +, Ho VIRAX He MOXeT coBepLlnTb Ha
onpeccoBka cooTBeTcTBMe Mapku, kpome VIRAX. VIRAX He HeceT HMKakon OTBETCTBEHHOCTU 3a
ywepb nnu nocrneacTBus B pesynbraTe UCMONb30BaHUSi ONPECCOBKM YeNioCcTW OT APYruxX Mapok,
Unu 3a yobITKM, KOTOPblE MOTYT BbI3BaTb 3TV ONPECCOBKK YentocTu B P30+.
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Metdgpaon Tou apyikoU QUAAadiou odnyIwv

Ta epyaAeia VIRAX gival KATOOKEUOOUEVA PE AKPIBEIO KAl JEAETNHEVA ETOT WOTE VA AVTATTIOKPivOVTal
OTIG ATTAITACEIG TWV ETTAYYEAPATIWV. Ta uwnAng TOTOTNTOG £pYaAcia auTd atrodidouv eCaIPETIKA
atmoteAéoparta 6Tav n XpAon Toug yivetal cwoTd Kal he @povTida. Omwg cupBaivel ye OAa Ta nAe-
KTPIKG epyaAeia, TTPETTEI va OEBACTEITE TIG 0ONYiEG TOU KATOOKEUAOTH YIa VA ETTITUXETE TNV PEYIOTN
amodoon. AlaBaoTe Aoimtov autd 10 EvTuTio, «OBnyieg XpAong», TTPIV XPNOIUOTIOINCETE TO EPYAAEio
0ag, JOVo TOTE Ba €xeTe KATAVOAROEl TTAPWG TOV TPOTTO AEITOUPYIOG TOU KAl Ta onueia Ta oTToia Ba
TIPETTEl VO TTPOCECETE YIA TNV AOPAAEIG 0AG. ZUPPBOUAEUTEITE TOV AVTITIPOOWTTO ) TOV PETATIWANTH
VIRAX av £XeTe EpWTACEIG OXETIKA PE TO EPYaAEio | TNV AsiToupyia Tou.

VIRAX
39 quai de Marne
51206 EPERNAY Cedex

E¢utnpétnon reAatwyv MaAAiag : +33 (0)3.26.59.56.78
E¢utnpétnon eAatwy ekTog MaAAiog : +33 (0)3.26.59.56.97

H VIRAX petpd mepioootepa amméd 20 xpdvia eutreipiag oTnv PEAETN Kal KATOOKEUN NAEKTPO-
USPAUAIKWY KAl NAEKTPO-PNXAVIKWY EPYAAEIWV WUXPAGS 0UVOEDNG YIa UBPAUAIKA XPron. ZUAAEyoupE
TAKTIKG Oeiyparta atrd Tnv Tapaywyn Kai Ta utTtoBaAAoupe o€ eTwduveg dokIPEG. KaBe epyaAeio ugi-
OTaTAl ATOMIKO EAEYXO KATA TNV KOTAOKEUN TOU yia va gival BERain n cwoTA Tou Asitoupyia. Etriong,
ol Tpéoeg Wuxpng ouvdeong VIRAX, ol TTEVoeG-UATPEG KAl Ol GIOYWVEG TOUG €XOUV BOKIMAOTE Kal
eMPBEBAIWOET ATTO TOUG KATAOKEUAOTEG CWANVWV KAl PEKOP YIa T OTTOIa AAAWOTE Kal £X0UV KaTa-
OKEUAOTEI.

Mepiexopeva
B R T o 40 1Y o TSSO R 132
2. TEXVIKA XOPOAKTNPIOTIKA coreueeerrsmerrsssersssnsesssssessssssssssssnessssnssssssnessssnsessssns 133
3. Tevikég TTPOEIBOTTOINOEIS ATPAAEING VIO TO EPYOAEIO ..ooveerrerrienrnaens 134
4. E181KEG TTPOEIBOTIOINOEIG ATPAAEING ...evreeernerrnresmn e e e 136
5. MapouCiaoN TOU EPYOUAEIOU...cciriiicereerre e cere e e e e e s e e e e e 137
(ST 2 VU] <107, ¥:agl (o1 (e 4 T 137
7. EVOEIGEIGLED. ... e 140
£ 1V 5 o) 4 o o 141
L = £ T A« 142
T YA 1] 4 o 1 o SR 143
11, TTEVOEG OPICIHOTOG ... eeieerereecreseersee s e s e s e e s ssessme e sme s sm e s e e s e e e smnnnsnes 143
Atroouokeuvaoia @

Xapn oTIg OUYXPOVEG TEXVIKEG HEBODOUG KATAOKEUNG TTOU XpnalygoTtrololvTal, gival Idiaitepa atribavo
va gival To epyaAeio 0ag EAATTWUATIKO 1 va AgiTrel k&Tolo e€ApTNUAG Tou. Av TTapoAa auTtd TTapaTn-
PrOETE KATTOIO AVWHAAIQ, PNV XPNOIUOTTOIACETE TO £PYAAEIO HEXPI VA avTIKATAOTABE TO £€dpTnUa
 va d10pBweei To TPSRANUa. Mn cuppdpewon ye auth Tnv odnyia Ba uTopoloe va 0dnyroel o€
TPAUUATIGPOUG.
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ZuvapuoAdéynon

O1 Tpéaeg Wuypng olvdeong TTOPadidOVTal CUCKEUQOUEVEG KOl OUVOPHOAOYNHEVEG EKTOG ATTO TV
mévoa. EmMAEETE TNV TTévoa e BAon To TTPO@IA Kal Tnv dIAoTACN TOU PEKOP, KAl JETA TOTTOBETAOTE
TNV TTAVW OTO £PYAAEiO.

1. Elicaywyn

To kailvoupyio oag auTtd epyaleio £xel HEAETNOEI KAl KATOOKEUOOTEI aKOAOUBWVTAG OAEG TIG TTPODIA-
YPOQEG TTOIOTNTAG VIO Va aTravTolv OTIG TTIo €EEISIKEUPEVEG aTTaITAOEIG. H Xprion Tou gival atrAn kal
ao@aAng. Mia cwoTA Xpron, 0ag ETITPETTEI va SIATNPNOETE TO EPYAAEIO 0AG O€ KOAR KATAGTAON YIa
TTOAU XpOvo.

&

14

&

MPOEIAOMOIHZH!

AlaBAaoTE TTPOCEKTIKA QUTEG TIG OBNYIEG TTPIV XPNOIKMOTIOINCETE TO EpYaAeio auTd. AwaTe 1I01ai-
TEPN TTPOCOXI OTA THAMATA TTOU avagépouv « MNpoegidoTroinan ». Autd To NAEKTPIKO epyaAeio
€XEI XAPAKTNPIOTIKA TTOU O1IEUKOAUVOUV TNV £pYACIa 0AG. ZXEOIAOTNKE KOI KATOOKEUAOTNKE PE
Baon 6Aeg TIG aTTAITACEIG ACPAAEIAG YIa va gival E0KOAN n Xprion Kai n ouvtrpnar] Tou.

MHN AMNOPPINTETE TA HAEKTPIKA EPFAAEIA ZTA OIKIAKA AMOPPIMMATA!

Ta UTTOAEIUPOTA TTOU TTPOEPXOVTAI ATTO TO NAEKTPIKA EpyaAEia, dEv TTPETTEI VO ATTOPPITITOVTAI
aTa OIKIAKA atroppipgpara. YITapxouv 181Koi XWPol yia TNV GUAAOYT Kail TNV avoKUKAWGN Twv
NAEKTPIKWYV EPYaAEiwV.

ZEBAZIMOZ ZTO NEPIBAAAON

Mg okoTrd Tnv TTpooTagia Tou TTEPIBAAAOVTOG, O CUOKEUEG, T EAPTHANATA TOUG KAl Ol GU-
OKEUAOIEG TOUG, TTPETTEI VO akoAouBoUv To avTiaTolxo KavaAl avakUkAwaong. Ta pépn amé
TTAQCTIKO UAIKO, O1a0£TOUV HapKApIoHa KAaTdAANAO yia ETTIAEKTIKA avakUKAwaoT).

Emegiynon

To epyalcio dIaBETEI ETIKETA TTOU avaPEPE! €101KE oUPPBOAA. MPOKEITAI YIa ONUAVTIKEG TTANPOPOPIEG
OXETIKA PE TO EPYAAEiO Kal TIG 0dnyieg Xprong TOug.

AMTAR pévwon yia geyaAuTepn acpAaAeia.

c E ZUuuoewva pe Tig EupwTraikég Mpodiaypapés AcpaAeiag

@

AlaBaoTe TIG 0dnyieg Xprnong

®dopdTe yuaAid TTpooTACIOG

@ @ DopdTe YAvTIa TTPOOTAGIOG
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2. Texvikd XapaKTnPICTIKA

MovTéAo P30+
Kwdikog 253630
230V /50 Hz
Atropogoupevn 1IGXUG 800 W
6A
Potry Trou atrodideTal atmd 10 pnxavnua yia Tny TTITEUEN TNG WUXPAG Min. 32 kN;
ouvdeong Max.35 kN
AuvatdtnTa Yuxpng olvoeong :
MNa owAnveg PER / PEX : A6 @ 12 éwg @ 32 mm
o TTOAUCTPWHATIKEG CWAAVEG : ATT6 @ 12 ¢wg @ 110 mm
Ma xaAuBdoowAnVeS (inox 1 yaABavidg) : A6 @ 12 €wg @ 54 mm
1o XOAKOOWANVEG : ATT6 @ 12 ¢ws D 54 mm
XpoOvog eTTiTeEUENG EVOG KUKAOU WUXPAG OUVOEDNG :
lNa diooTtdoeig @12 - 340 mm Min. 3s; Max. 5s
lNa diootdoeig @40 - @110 mm Min. 4s; Max. 7s
MepioTpoen Tng TTévoag 180°
Bdapog (oUupgwva e EPTA 01/2003) 4,5 kr
AlaoTAoEIC T VAMOT ic mévoa —
AlaoTdoeic v BnXalcoc Xupls mévo 396243 /100 mm
AlooTdoeIg TNG BANITOOG HETAPOPAG - UAKOG / UWOG / apdog 467 / 476 / 145 mm
Tagn mpooTaaciag (EN 60745-1) 1l
MnAkog kaAwdiou 5m
NMAHPO®OPIEZ IN'lA TON ANMOAIAOMENO OOPYBO KAI KPAAAZMOYZXZ
(tiuég ouupwva ue EN 60745)
A1rod166pevog 86pufog
A-Z1GOuN aKOUOTIKAG TTiEoN Ly 64.84 dB (A)
AvakpiBeia Kja 3dB (A)
A- akouoTIKN TTieon L, 75.84 dB (A)
AvakpiBeia L,, 3dB (A)
XpnoigoTrolgiTe TAVTa NEOA TTIPOOTACING Cag aTrd Toug BopUfoug!
MeTaBiBaon dovijoewyv *
SUVvoAIkn Tiun dovAoewv (Tiun Kai oToug Tpei aéoves ouupwva pe EN 60745)
Tiun EKTTOPTING BOVAOEWV A 0.82 m/s2
AvakpiBela Kiyp 1.5 m/s2
*dovnoeis kaBopiouéves aUuQwva LE To KepdAaio 6.2.7 tng mpodiaypapns EN 60745-1:2006.

A ZHMEIQEH: @

= AloBAoTE TIPOCEKTIKA TIG 0BNYiES XPrIONG TIPIV XPNOIKOTIOINOETE TO EPYAAEIO.

= O KaTaoKeuaoTrg dIaTnPEi TO SIKaiwUa BEATIWONG TWV TTPOIOVTWY KAl TPOTTOTTOINCNG TWV TEXVIKWY XAPa-
KTNPICTIKWY XWPIG TTponyoUlEVn TTPOEIS0TToINGT.

= O1 TTpodIayPaPEG UTTOPET VO SIAPEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.
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3. MevikéG TTPOEIBOTTOINOEIG AOPAAEIOG YIa TO EpYaAEio

A MPOEIAOMNOIHZH:

= AloBAoTe OAEG TIG TIPOEIOOTTOINTEIG AOPAAEIAG Kal OAEG TIG 0BNYieg XPrang. Av 8ev akKoAOUBHTETE TIG TTPO-
€1I00TTOINCEIG Kal TIG 0ONYieG UTTOPET VO TIPOKAAETETE NAEKTPOTTANE Q, TTUpKAyI& Kai/n coapd TpaupaTi-
opo.

= AloTnpr)oTe OAEG TIG TIPOEIDOTTOIRCEIG KAl TIG OONYIES VIO VO UTTOPETETE VO AVATPEEETE € AUTEG AV TO X PEI-
QOTEITE KATTOIO OTIYMr) OTO PHEAAOV.

= O 06pog « EpYaAEio » OTIG TIPOEIDOTTOINTEIG AVAPEPETAI TTO POPNTO NAEKTPIKO OAG EPYAAEIO TTOU TPOPOSO-
TeiTal o116 70 BIKTUO PE KOAWBIO TPOPOSOTIaG.

3.1. AO@AA&lo OTNV TTEPIOXN EPYATING

= AIATHPEITE THN MNEPIOXH EPTAZIAYZ KAGAPH KAI KAAA ®QTIZMENH. O1 atakToTroinTol ) pe Kakd
PWTIOPO XWPOI PTTOPOUV VA Yivouv TTPAEEVOI ATUXAMATOG.

= MHN XPHZIMOIMOIEITE TA HAEKTPIKA EPTAAEIA ZE MEPIBAAAON MOY YTMAPXEI KINAYNOX
EKPH=HZ (EYOAEKTA YITPA, AEPIA H ZKONEZY). Ta nAekTpIKG epyaAeian uTTOPET va dnuIoupyRoOUY OTTi-
B¢g o1 oTTO0IEG PTTOPET VO AVOPAEEOUV OKOVEG 1} aVaBUNIGOEIG.

= KPATHZTE TA NAIAIA KAl AAAA ATOMA MAPONTA, MAKPIA AMO TON XQPO EPTAZIAZ ZAZ. Av
QTTOOTIGAO0UV TNV TIPOCOXH COG UTTOPET VA XAOETE TOV EAEYXO TOU EPYAAEIOU COG.

3.2. HAekTpIK 0O @AAEIQ

= MHN EKOETETE TA EPTAAEIA L THN BPOXH H ZE LYNOHKEZ YIPAZIAL. Av 10 vepd eI0XWPNAOEI OTO
€0wTePIKG Tou epyaAeiou Ba augnBei o kivduvog NAeKTPOTTANEIaG.

= TO Ol TOY KAAQAIOY TOY HAEKTPIKOY EPIFAAEIOY MPEMEI NA TAIPIAZEI XTHN ANTIZTOIXH
MPIZA. AEN EMITPEMNETAI ME KANENA TPOINO H METAZKEYH TOY ®IZ. ABIKTa @IG kal KATAAANAEG
TIPICEG MEIVOUV ONPAVTIKA TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEOG.

= AMNO®EYTETAI KAGE ENA®H TOY ZOMATOX *AX ME MEIQMENEZ. EMIOANEIEX OMNQX *OAHNEZ,
KAAOPIOEP, KOYZINEZ KAI WYTEIA. Otav To owpa 0ag €ival YEIwPEVO augaveTal o Kiviuvog NAEKTPO-
TAngiag.

= MHN KAKOIMOIEITE TO KAAQAIO. MHN TO XPHZIMOIOIEITE MNMOTE A NA META®EPETE , NA
TPABH=ETE H NA BIAAETE TO ®IX AMNO THN TMPIZA. KPATATE TO KAAQAIO MAKPIA AIMO MH-
[EX OEPMOTHTAZ, AINMANTIKA, AIXMHPA ANTIKEIMENA H KINOYMENA MEPH. Tuyév xahaopéva ry
pTrepdepéva KaAwdia augdvouv Tov Kivouvo NAEKTPOTTANEOG.

= OTAN EPTAZEXTE ME HAEKTPIKO EPIFAAEIO XTO YMNAIOPO XPHZIMOIOIEITE MANTA MMAAA-
NTEZA KATAAAHAH A XPHZH ZE EZQTEPIKOYX XQPOYZ. H xprion UTTaAavTEQaG EYKEKPIPEVNG YIa
€EWTEPIKOUG XWPOUG UEIWVEI ONUAVTIKG TOV KivOUVO NAEKTPOTIANEIAG.

= AN AEN MIMOPEITE NA AMO®YTETE THN XPHXH EPTAAEIOY ZE XQPO ME AY=HMENH YT PAZIA,
XPHZIMOIMOIHZTE TPO®OAOZIA ME METAZXHMATIXTH AFTIOMONQZHX. (RCD). H xprion petaoxn-
paTioTA amopdvwong RCD peiwvel onuavTika Tov Kivduvo nAekTpotAngiag.

3.3. AC@AA£I0 TTPOCWTTWV

= NAEIZTE MANTA NMPOZEKTIKOZ, NA KOITATE AYTO NOY KANETE KAI XPHZIMOMMOIEITE THN KOI-
NH AOTIKH. MHN XPHZIMOIMOIETE HAEKTPIKA EPFAAEIA AN EIZTE KOYPAXMENOZ, KATQ ArO
THN ENIPPOH ®APMAKQN, AAKOOA, NAPKQTIKQN OYZION. Mia oTiypicia atrpooegia katd Tnv
XPron Tou epyaAeiou ptropei va odnyroel o€ goapoug TPaupaTIoHoUG.

= XPHZIMOTOIEITE MANTA EZOMNAIZMO AZDAANEIAY. ®OPATE MANTA IN'YAAIA MPOZTAZIAZ. O Ka-
TAAANAOG KGO Popd eEOTTAIOUOG aTPaAEiag OTTWG PAOKA OKOVNG, avTIoOAIgONTIKG uTTodrjuaTa ao@aAeiag,
KPAvn, TIPOOTACIA TNG AKONG MEIVEI OPACTIKG TOV KivOUVO ATUXHATOG.

= AMNODYTETE KAGE AGEAHTH OEZH ZE AEITOYPIIA TOY EPFAAEIOY. Metagopd Tou £pyaAEiou pe
T0 OAKTUAG 0aG OTNV OKAVOAAN Tou, 6Tav o JIOKOTITNG €ival oTnV Béon AeImoupyiag, PTTopei va odnyroel o€
oofBapoUg TpaupaTIoHoUG.



= MHN YMEPTIMATE TON EAYTO ZAX. KPATHZTE AX®AAH OEZH A NA AIATHPEITE NMANTA THN
IZXOPPOINIA 2AZ. AuTO 0ag ETTITPETTEI TOV KOAUTEPO EAEYXO TOU EPYAAEIOU OAG OE TTEPITITWOEIG OTTPOCO0-
KNTWV KOTAOTACEWV.

= OOPATE KATAAAHAA POY XA EPIAZIAY. MHN ®OPATE ®APAIA POY XA H KOXMHMATA. KPATATE
TAMAAAIA A%, TA POYXA ZAZ KAI TATANTIA XA MAKPIA AMO TA KINOYMENA EZAPTHMATA.
XaAapn evOUPaGia, KOOUIUATA Kal OKPIG HAAAIG UTTOPET va EUTTAAKOUV OTO KIVOUUEVD EPN.

= ANATOPEWTE THN XPHXH TOY MHXANHMATOZX AIMO MAIAIA H ATOMA XQPIZ THN KATAAAHAH
'NQZH. H xprion Tou pnxavAuaTog Xwpig TTponyoUuEVn EKTTAIOEUCT) PTTOPEI va 0dnynoel o€ oofBapoug
TPAUNATIOMOUG.

= XPHZIMOTOIEITE NMANTA TO KATAAAHAO EPTAAEIO A THN KAGE EPTAZIA. Mnv xpnoiuoTToleiTe
epyaAeia yia oKOTTO GAAO ATTO AUTOV YIA TOV OTTOI0 OXEBIACTNKAY KAl KATAOKEUAOTNKAV.

3.4. Xprion Tou gpyaAciou

* MHN XPHZIMOIMOIEITE TO EPITAAEIO XYZ®I=HX XQPIZ AABIAA. H xprion Tou epyaheiou Xwpig Aapi-
Oa eVOEXETOI VO ETTIQEPEI PN AvACTPEWILEG BAABES OTO £pyaAeio.

= XPHZIMOIMOIEITE MANTA EPTAAEIO KATAAAHAO TIA THN EQAPMOINH ZAY. ZwaoTr Kal a0@aing
epyaaia eTTITUyxAaveTal atro Ta KaTaAANAa KOs @opd epyaAcia.

= MHN XPHZIMOIOIEITE ENA EPTAAEIO AN O AIAKOMNTHZ TOY AEN A% EMITPENEI NA TO OETE-
TE XE /HEKTOZ AEITOYPTIAZ. Ta epyaAcia Trou dev putropoulv va 1eBolv o€ / eKTOG AsiToupyiag aTrd Tov
BIOKOTTTN TOUG gival ETTIKIVOUVA Kl TIPETTEI VA ETTIOKEUACTOUV.

= AMNOGHKEYETE TA EPTAAEIA ZE AXOAAH MEPH, ZTEFNA KAI KAEIZTA, EKEI TMOY TATAIAIA AEN
EXOYN MPOZBAZH. MHN EMITPEMNETE XE ATOMA NOY AEN 'NQPIZOYN TO EPIFAAEIO H AYTEX
TIZ OAHIIEZ NA TO AEITOYPITHZOYN. Ta gpyaAeia yivovTal £TmiKivOuva oTa XEPIA ATOUWY TTOU JeV
YVWPICouV ToV XEIPIOHS TOUG.

= MPIN THN XPHXH, BEBAIQOEITE OTI TO EPFTAAEIO EINAI TIANTA ZE KAAH KATAXTAZH. AEN MPENEI
NA YTAPXEI 2NMAXMENO MEPOZ H KINHTO MEPOZ TOY OINOIOY H KINHZH NA EMIMOAIZETAL. MoAAG
aTUYXAMOTO CUPBaiVOUV aTTo TNV XPHoN KakoouvTnenpévwy epyaAeiwy. OAa Ta pépn TTou £X0uV oav GKOTTO
TNV TIPOCTAGIN TOU XEIPIOTH (TT.. SIOKOTTTNG) TTPETTEN VA AeiroupyoUv owaTd. Otroiodrrote BAGRN ) EAGTTWHA
TIPETTEI AUEDT VA ETTIOKEUACETAI A va avTIKaBioTaTal aTrd ropa eKTTaIdEUPEVA yI' QUTH) TNV Epyaoia.

= XPHZIMOINOIEITE MANTA TO EPIAAEIO KAI TA EZAPTHMATA TOY ZYM®QONA ME TIZ OAHIIEX
XPHZHX TOYZ KAITIANTA AAMBANONTAZ YTOWH TIZ 2YNOHKEZ KAI THN ®YZH THZ EPTAZIAY
2AZ. H yxprion Tou gpyaAgiou yia epapuoyr GAAN aTTd auTh yia TNV OTToia OXESIGOTNKE UTTOPE] VO 0dNYATE!
ot emKivouveg kataoTaoelg. Na oéBeaTe TTavTa TIG SUVATOTNTEG TOU EPYAAEioU Kal va AauBAVETE UTTOWN
00G TIG CUVONKEG Kal Tov TUTTO TG EPYaTiag TTou KaAeioTe KABe popd va KAaveTe. H xprion Tou epyaleiou yia
€Qappoyr GAAN aTrd auTr TTou TIPORAETTETAN €ival ETTIKIVOUVN Kal AKUPWVEI KABE eyyunaon.

= AABETE YMNOWH ZAX TIZ XYNOHKEZX MNOY ENIKPATOYN ~TO MNEPIBAAAON EPTAZIAY ZAY. Mnv
€KOETETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TNV BPOXH KOI NV TO ATTOBNKEUETE G€ PEPN HE UYPOTiaL.

= A TO EPTAAEIO ZA%, XPHZIMOIOIEITE MONO E=ZAPTHMATA TMNOY ZYZTHNONTAI AMNMO THN
VIRAX. Mn cuppépewaon We auth Tnv odnyia Ba Utropouoe va eKBECEI TOV XEIPIOTA O€ KiVOUVO Kal aKUPW-
Vel KABe eyyunon.

= MPIN AMNO KAGE PYOMIZH, AAAATH EZAPTHMATOZX H TAKTOINMOIHZH TOY EPIFAAEIOY, ANTOXYN-
AEXTE TO ANO TO AIKTYO MNMAPOXHZ PEYMATOZ. Aapdvovtag TéTola TIpoANTITIKG PETPA, TTEPIOPICE-
Tau 0 Kivouvog aBéAnTNG Béang o Aeiroupyia.

3.5. PpovTida Kal CUVTAPNON TOU EPYaAEiou

= @OPONTIZETE TA EPTANAEIA ZAZ ME MNMPOZOXH. Alotnpeite Ta epyaleia kaBapd yia va AeiToupyolv ow-
oTd. KaBapioTe kal ypaodpeTe TOKTIKA TA PAOUAQ.

= HAABH IMPEMNEINA EINAI KAGAPH KAI XQPIZ IXNH AAAIOY H TPAZQY. AiaTnpeite Ta epyaleia kaba-
pa yia va gival N Xprion Toug atroAuTa ao@aAnG.

= H ZYNTHPHZH TOY EPTAAEIOY MPEMEI NA MNETAI ANO EZOYZIOAOTHMENO ZYNEPTEIO KAl
ME THN XPHZH 'NHZIQN ANTAAAAKTIKQN. Mn cuppop@wan pe auTtr Tnv odnyia Ba utropouoe va
€KOETEI TOV XEIPIOT O€ KivOUVO Kal OKUPWVEI KABE eyyunan.
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4. E101KEG TTPOEIDOTTOINCEIG AOPAAEIOG

Kartd Tnv gpyaoia, @opdTe TAVTA YéOoO TTPOOTACIOG TNG aKong oag. O B6puBog mou
TTPOKAAEITAI UTTOPEI va BNUIOUPYHOEI SIATAPAXES OTNV aKON.

Kard Tnv gpyacia, opdre TAVTA YUOAId TTPOCTACIOG YIO TNV OTTOQUYNR TPAUUATI-
OHWV.

MPOEIAOMOIHZH: Ta SaKTUAO Kal T XEPIO OOG TIPETTEI VA Eival TTAVTA JOKPIG OTTO TNV
mévoa KaTtd Tnv S1dpkela Tou KUKAOU Yuxpng ouvdeong. Mn cuuudpewon e autr) tnv
o0nyia 6a uymmopouce va odnyroel og coBapod Tpauuartiouo.

A MPOEIAOIOIHZH : MNpiv cuvdéceTe To epyaleio 0To dikTUO peUpaTOG BERaIwOEiTE OTI N TAON
TOU €ival avTIOTOIXN ME QUTH TTOU OVAPEPETAI OTIG 0ONYIEG XPIONG KAl OTA TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA
TOU epyaAgiou.

= MHN EMNIXEIPHZETE MOTE NA AAAAZETE H NA PYOMIZETE TA EZAPTHMATA OzO TO EPTAAEIO
EINAI 2YNAEAEMENO XTO PEYMA. H aAAayn fj n puBuion e§apTrAPaTog TG TTIPECAG WUXPAG oUvOeang
XWPIG autA va éxel atmoouvdeBei atré To pelpa, UTTOPEi va
odnynoel o€ coRapd TPAUUOTIOUO.

= ZYNAEZTE TO EPTAAEIO £THN XQTH MAPOXH PEY-
MATOZ. Z0vdeon Pe TTNyA TPOPOd00iag PEUNATOG I0XUOG
HEYOAUTEPNG OTTO QUTAG TTOU AVOPEPETAI OTIG OBNYiES, UTTOPEI
va dnuioupynoel coBapd TTPORAAUATA GTOV XPNGIUOTIOINTHA
Kal 0To epyaAgio. Z0vOeon e TTNyA TPopodoaiag pelaTog
10XU0G MIKPATEPNG OTTO QUTAG TTOU OVOPEPETAI OTIG OONYiEG,
Ba BAGwel Tov KIvNTAPA. Av €xeTe OTTOIOONTTOTE QMQIBOAIQ,
uNV ouvOE£DETE TO Epyaleio aTo peUa.

= AN AYTO EINAI AMTAPAITHTO, MIMOPEITE NA XPHZIMO-
MOIHZETE KATAAAHAH MIAAANTEZA. Tia Tnv atmoguyn
uTTEPOEPUAVONG EETUNIETE OGAO TO KOAWDIO OTTO TNV PTTOAQVTE-
{a. BeBaiwbeite 611 n diaTopr) Tou KaAwdiou TnG pTTaAavTélag eival KATAAANAN yia TNV 10U TTOU OTTaITEl TO
€pyaAeio oag.

= ENAEPTAAEIO TOY OMOIOY TO KAAQAIO EINAI @OAPMENO AEN MPEMEI NA XPHZIMOTMOIEITAI.
MHN AITIZETE TA ®@OAPMENA KAAQAIA KAI AMIOZYNAEZTE TO EPTAAEIO AMO TO PEYMA. Ta
@Bappéva kaAwdia augavouv Tov Kivouvo NAEKTPOTTANEIaG.

= MHN BAZETE TA AAKTYAA ZAZ MEZA ZTHN MENZA. H un cuppépewaon We auth Tnv odnyia Ba utro-
pouae va 0dnynoel o€ ooBapd TPAUUOTIOUO.

= MHN ENIXEIPEITE MOTE NA ENIZKEYAZETE MIA MENZA MOY EXElI BAABH. Mia Trévoa Tou €xel
TpoTTOTTOINBEI UTTopPEi VO oUVOAIBET KaTd TV SIGPKEIT TOU KUKAOU YUY PG OUVOEDNG. AQQIPEDTE KAl OVTIKA-
TAOTAOETE OAOKANPEN TNV TTEVOQ.

= KATA THN AIAPKEIA THX EPTAZIAY, KPATATE TO EPFTAAEIO ME TA AYO ZAZ XEPIA KAI AIATHPEI-
TE ZTAGEPH THN ©EZH TOY ZQMATOZ ZAX. H kabodriynon Tou epyaAeiou gival aTroTEAEOUATIKOTEPN
otav auTr yivetal ye Ta dUo xépla. Otav epyaleaTe o€ UWog, BeRaiwbeite 6T dev UTTAPXEI GAAO ATOUO KATW
oo €04G.

A MPOEIAOMNOIHZH:

= JTOPATAOTE TNV AEITOUPYIa TOU EPYOAEIOU KAl ATTOOUVOEDTE TO ATTO TO PEUMA TIPIV KAVETE OTTOIAONTTOTE
gpyaaia pUBUIONG r) CUVTHPNONG.

= A\GBeTe 6Aa Ta KATAAANAQ TTPOANTITIKG PETPA OCQAAEIOG KAl HEAETAOTE TOUG KAVOVIOUOUG UYEIDG Kal
ac@daAeiag o TTePIBAAAOV Epyaaiag.

* O KaTOOKEUOOTHG BEV PEPEI Kapia EuBUVN YO OTTOIOBHTTOTE TPOTTOTTOINCN TOU WNXAVANATOG aTTO TOV
XEIPIOTA KaBwg Ka yia kaBe BAGRN TTou pTTopEi va TIPOKANBET aTTd TETOIO TPOTTOTTOINON.
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5. MNapouciaon Tou gpyalAgiou

Mpiv EekivAoeTe TNV gpyacdia oag, BeRaiwBeite 6T yvwpileTe OAES TIG 1IOIITEPOTNTEG TNG AEITOUPYIOG
TOU epyaAeiou Kai OTI ExeTe AARBEl OAEG TIG TIPOQUAAEEIG yia TNV ao@AaAeld aag. To epyalcio kal Ta e§ap-
TAPATA TOU TTPETTEI VA XPNOIPOTTOIOUVTAI JOVO YIO TOV OKOTTO YIO TOV OTTOi0 KaTaokeudoTnkav. Kabe
GAAN xprion atrayopeveTal pnTd.

>kavddaAn Trpowbnong

Z00Tnua KAEIBWUATOG TNG TTEVOAg
Pd&ouha

Kegpan mepiotpepopevn aTig 180°
YTrodoyn yia IyavTa A Kpéuaoua

Katmrdki rpooTagiag — Xuvdeon mini USB
‘Evdeign LED « kKUKAOG»

‘Evdeign LED « ouvtipnon»

ONOOAWON

6. ZupBouAég xpRong

AuTS TO NAEKTPIKO £PYAAEIO TPOPODOTEITAI ATTOKAEIOTIKA ATTO EVOAAATOOUEVO UOVOQPACIKO PEUQ.
MTropei va ouvdebei o€ TTpiCeg Xwpig yeiwan a@ou S1abétel SITTAR pévwaorn, UPPwva PE TIG TTPodIa-
ypagég EN 60745-1 kai IEC 60745. O1 padiotrapepBoAég gival oUpgwva pe Tnv Odnyia nAekTpopa-
yvnTIKAG cupBartétnTag 2004/108/EC.

Auté TO £TTAVaPOPTICOUEVO £pyaAEio OXEQIAOTNKE Yia Wuxpr oUvOEean eEaPTNUATWY KAl CWAARVWY
O10QSPWV UAIKWV.

A MPOEIAOIMOIHZH: Mnv XpnoIPOTIOIEITE TTOTE TNV TTPECA XWPIG TTEVOa.

Mpiv TNV epyacia

= EAéyEre TNV TéON Tou BIKTUOU. BEPaiwBeiTe 611 n TAoN ToUu SIKTUOU QVTIOTOIKEI OE QUTAV TTOU OVAPEPETAI
OTNV TTAGKETO TWV TEXVIKWV XAPAKTNPIOTIKWY TOU EPYOAEIOU.

= EAéyEre TNV B€on Tng okavodAng. To epyaAeio TTPETTEl TTAVTOTE VA GUVOEETAI OTO PEUUA OTAV N OKAVOGAN
eival otnv Béon OFF. Edv ouvdéeTe 070 pela TV TTPECT WE TNV OKavOAAn oTnv BEon marche, To pyaAeio
Ba EeKIVoEl AUECWG TNV AEITOUPYIO TOU KOl AUTO PTTOPET VO TIPOKOAETEI ATUXNMA.

= BeBaiwbeite 611 To KAAWSIO KAl TO PIG TOU EPyaAEiou BpiokovTal o€ dwoyn katdoTtaon. Edv To kaAwdio ival
KATEOTPAMMEVO, TIPETTEI VA AAAOXOET ATTO £vav €CEIBIKEUPEVO TEXVIKO YIO VA ATTOPEUXBOUV Ol avTioTOIXOI
Kivduvol.

A MPOEIAOMOIHZH : Alok6yTe TTAVTOTE TNV XPriON TOU EPYAAEIOU KOI ATTOCUVOEDTE TO OTTO TO
peUpa TTPIV aTrd OTTOIadNTTOTE Epyaadia auvTApnaong r pUBUIoNG.

= Edv n {wvn epyaciag gival pokpid atrd Ty Tpida peUPATOG, XPNOIUOTIOIEIOTE [ia TTpoékTaon 600 To duva-
TOV MIKPOTEPN WE TNV KATAAANAN SiaTour) kaAwdiou.

6.1. Toro0éTnoN TNG TEVOAC

= AMNOZYNAEZTE THN MNMPEZA AINO TO PEYMA. Edv dev aTTOOUVBECETE TNV TIPECT ATTO TO PEUUA TTPIV
QAAAGEETE 1) pUBPICETE Ta EEAPTANATA UTTOPET VO TIPOKOAECETE OOBAPEG CWHATIKES BAGPES.

= AMNEMMNAE=TE TO £YZTHMA KAEIAQMATOX. M€0TE TO PTTOUTOV KAEIBWHATOG PEXPI VO TEPUATIOEL. [Upi-
OTE TO PTTOUTOV KAEIBWHATOG VIO VO EUBUYPOUICETE TNV EYKOTTA GTNV Bida cuykpdtnong. To eAaTApIOo KATW
aTTd TO PITTOUTOV KAEIBWUATOG BIEUKOAUVEI TNV Kivnon Tou dgova.

= TOINOGETEIZTE THN MNMENZA. EuBuypappioTe TNV TTEvoa oTnv KEPAAN TnG TTpEcag. EuBuypappioTe TV
TTEVOa OTOV GEOVA TOU PTTOUTOV DIAKOTTG.

= MIEXTE KAI KAEIAQXTE TO MMNOYTON XTAMATHMATOX. IMi€0Te TOV GEOVa TOU UTTOUTOV KAEIBWHOTOG
oTnV TPUTTA TNG TTEVOOG KOl EUBUYPAPUIOTE TNV EYKOTTF) TOU PTTOUTOV BIAKOTTAG OTNV Bida GUYKPATNONG.

137



®

138

A ZHMANTIKEZ ZHMEIQZEIZ:

= A@oU TOTTOBETATETE TNV TTEVOQ, EAEYETE OTTTIKA OTI €ival CWOTA KEVIPOPICUEVN.

= Hmévoa éxel onuavTikdTaTn duvaTtétnta o@Igipatog. Mnv Badete Ta SGKTUAG GOG GTO TTPOPIA TNG
TéVOoag.

6.2. AQaipeon TnC TEVoacg

= Edv eival amrapaitTo, TOMNMOGETEIZTE TA PAOYAA THN OEXH EKKINHZHE. Av dev gival ol KUAIVOpOI
TIANPWG ETMOTPEWEI TNV APXIKF TOU BTN, O CQIYKTAPAG PTTOPET var gival SUOKOAO va a@aipeBoulv. 2Tn ou-
VEXEID, TPORAETE TN OKAVOGAN yia va ETTITPEWEI TA POAA YIa VA ETTIOTPEWETE GTNV OPXIKH BE0N TOUG.NV TIPECa
a1d TO PEUMA TIPIV AAAGEETE R PUBUICETE T ECAPTANATA ITTOPET VO TIPOKAAETETE COBAPEG CWHATIKEG BAG-
Beg.

= AMOZYMIMAE=ZTE TO ZYZTHMA KAEIAQMATOZ KAI ANIEAEYGEPQZTE THN MNMENZA-MHTPA. Mié-
OTE TO PTTOUTOV KAEIBWUATOG PEXPI TEAOUG. TUPIOTE TO PTTOUTOV KAEIOWHATOG VIO VO EUBUYPAUMICETE TNV
€yKoTTA 0NV Bida ouykpdTnong. To eAaTrpIo KATW aTTd TO PTTOUTOV KAEIDWHATOG SIEUKOAUVEI TNV Kivnon
Tou G&ova.

= AQAIPEZTE THN NENZA-MHTPA. AQoU aTreAeUBEPWCETE TO PTTOUTOV DIOKOTTAG, AQAIPETTE TNV TTEVOA
a1 TNV KEPAAR TNG TTPECTG.

= NIEZTE KAI KAEIAQZTE TO MMOYTON AIAKOIMHZ. MiéoTe Tov GEovVa TOU UTTOUTOV KAEIBWHATOG KAl
€UBUYPAUMIOTE TNV EYKOTTH TOU JTTOUTOV SIOKOTTAG TNV Bida ouyKpdaTnong.

6.3. MpoeToipacia TNG cWARVAC KOl TOU £EQPTAMATOC

6.3.1. MposeToipacia TNg cwARvag

A MPOEIAOIMOIHZH : n pn Tpnon 6Awv Twv TTI0 TTAVW 0dNYIWV PTTOPEI VO TIPOKAAETEI Aav-
Baopévo TTpeadpioua Kal va au¢Aael Toug KIvOUVOUG KATAaoTPO®NG, dIappong vepou, TTupkayid i
€kpnen.

= KOIMH ZOQAHNAZ. KowTe Tnv owAnva kdBeta otov dfova. BeBaiwBeite 611 n kot gival kaBapn
€I10IKG TV XPNOIYOTIOIEITE EEAPTANATA PE EAQOTONEPEIG DAKTUAIOUG.

= AMNOIPEZQ>H XQAHNAZX. AtroypelwaTe TNV CWAARVA yia va pnv utrdpyxouv kabBodAou piviopara,
ypéQia N &Eva owpara.

A THMANTIKEZ ZHMEIQZEIZ:

= Tadkpa NG CwArvVag TIPETTEN Va €ival aTToypeE(WHEVA Yia va SIEUKOAUVOEI N TOTTOBETNGN TOU EEOPTANOTOG.

= To dkpa TNG CWANVAG TTPETTE VA Eival KAIAIMTTPAPIOTOUV OTNV apXIKr) TOUG DIGUETPO O€ PFKOG HEYAAUTEPO
aTmd T0 UKOG Tou e€apTANATOG. H owAfva TTPETTEl va KANIUTTPOPIOTET UE EPYAAEID EIOIKG OXEDIOOHEVO Yia
TNV Xprion autr. H cwArva tpéTel va EavakoTrei eav Exel KaATipapioTei AGBoG.

= [ia epyaoia o€ dn ToTToBeTNUEVO BIKTUO, Eival CNUAVTIKO VO OPAIPECETE KABE iXVOG Ba®ng Oe PAKOG
HeyaAUTEPO OTTO TO PFKOG TToU Ba KATAAGREI N TOTTOBETNON TOU £EQPTHUATOG.

6.3.2. MpoeToipacia Tou eapTAUATOG

= EMIAE=TE TO KATAAAHAO EZAPTHMA A THN XYTKEKPIMENH ZQAHNA. BeBaiwBeite 611 T0 €6Gp-
TNUA gival TIPOCAPPOCHEVO OTNV SIGUETPO TNG CWARVAG Kl OTI TO UNIKG Kal TO TTAX0G TNG CWANVaG givai
oupBaTd pe 1o eEPTNUA (OUMBOUAEUBEITE TOV KATAOKEUAOTH TOU ECAPTANATOG VIO VA TTAPETE TTANPOPOPIES
OXETIKA JE TO KAAIPTTPAPIOHQ).

= EMIAEZTE THN MNENZA MOY EINAI KATAAAHAH A TO EZAPTHMA. XpnoipoTrolgioTe To TIPo@iA Kal
TNV SIGUETPO TTOU TTPOTEIVOVTAI GTIG 0BNYIEG TTOU GUVODEUOUV TA EEOPTHUATA.



6.3.3. ToroBéTnON TOU EAPTAMATOG

= TOMOGETHZTE TO EZAPTHMA. M'NioTpAoTE TO €€GPTNUA OTNV GWAARVA UE HIa TIEPIOTPOPIKY| Kivnaon.
BeBaiwbeite 611 T0 6APTNHA Eival CWATA TIPOCAPPOTUEVO OTNV SIGUETPO TNG CWAAVOG TTOU ETTIAEEATE.

6.4. Mpsocdplopa TOU ECOPTAMATOC UE THV TTPECA

6.4.1. Mpecdpiopa ToU EEAPTANATOG

A MPOEIAOMOIHZH: kpatAoTe TTAVTOTE Ta OAKTUAQ, Ta XEPIA Kal KABE EEVO oW HakpId aTTod
TNV éVoa KaTd TNV SIGPKEIQ TOU KUKAOU TOU TTPECAPICUATOG. H un TAPNON auTrg TNG 0dnyiag pTro-
pEi va TTPOKAAEDEI TNUAVTIKEG OWHATIKEG BAGBEG.

= TOMOGETEIZTE TO EZAPTHMA ZTHN MENZA. Avoi¢te Tnv Trévoa pe 10 XEpI TECOVTAG Ta dUO
dkpa TnG. ToTroBeTEIOTE TO EEAPTNUA AVAUECT OTIG GIAYWVEG TNG TTEVOAG.

= TOMOOETEIZTE TO EZAPTHMA XTHN MNENZA. A@r|oTe TIG O1aYWVEG TNG TTEVOAG KAl EuBuypap-
MioTE TO TIPOQIA TwV ClIAYWVWY 0TO £€ApTNHA. BeBaiwBeite 611 TO epyaAeio eival kdBeTo oTOV GEOVQ
TOU €COPTANATOG.

= EAET=TE THN XQXTH TOMNOGETHZXZH. EA£y{Te 0TI TO EEAPTNUA Eival CWOTA TOTTOBETNUEVO OTO
TIPOIA TNG TTEvVoag.

= MPEXAPETE TO EZAPTHMA. MiéoTe TNV okavddAn mpowbnang Tng TTpécag Kail dIatnpACTE TV
Tieon péEXP! TO TEAOG Tou KUKAoU TrpecapiopaTtog. ZHMEIQXH: KpatdTe TavToTe TNV TPECA PE TO
XEPI 00G. Mnv a@rveTe TNV TTPECA VA «KKPEPETAI» ATTO TV CWAAVA.

= ME TO NMPQTO MATHMA. O kUkAog &ekiva apéowg. Av n Aiodog Extroptrig ®wTdg (LED) «KU-
KAOG» avaBooBrvel TTPACIVO, TTIECTE TTAPATETAUEVA YEXPI VO OTANATAOEI TO avaBooBnua (1o Eu-
BoAo eravépyeTal oTn B€on £vapéng KUKAou). MOAIG oTapaTAoEl To avaBéofBnua, aproTe Tn OKav-
O4AN: To unxavnua givai £€T01hO yia £vav KUKAO aUo@IgNnG.

A ZHMANTIKEZ ZHMEIQZEIZ:

= O1010yWwveG aoKoUV peydAn duvapn o@igiuatog. Mnv BaleTe xépia i SAKTUAO QVANEST OTIG OI0YWVEG.

= Metd Tn 0UVBEDN TNG TIPECAG oUCTPIENG, 01 BUO (2) 5iod0I EKTTOUTIAG GWTOG AVABOUV HE TIPACIVO XPWHA.
Me 1o TTpwTO TTATNUA TNG OKAVOAANG, AV TO EUBOAO BPioKeTal o€ BECT Evapéng, 0 KUKAOG EEKIVA OPECWG.
v avTiBeTn TEPITTITWON, To EUBOAO PETAKIVEITAI OTN BEon £vapéng (n 8iod0g EKTTOUTTAG WTOG «KU-
KAOG» avaBooBrvel TIPACIVO), OTTOTE AVANEVE VA VEO TIATNUO 0T OKAVOGAN.

= Av 0 KUKAOG OUO®IENG £xEl OAOKANPwWBEI, N 8iod0G eKTTOUTIAG WTOG «KUKAOG» avdafel TTpdaoivo yia 2
OEUTEPOAETTTA Kal AKOUYETAI VAl AKPU NYXNTIKO OT)UO WITTITT.

= Av 0 KUKAOG aUo@Igng SIakoTTel ) Oev Exel OAoKANPwOEi, N 8iod0g eKTTOUTTNG PWTOG «KUKAOG» avapel
KOKKIVO Y10 5 SeUTEPOAETTTA KAl akOoUyovTal 5 aCUVEXT) UTTITT yia 3 SEUTEPOAETTTAL.

= Edv aprioete Tnv okavodAn TTpowBnang TrpIv To TEAOG Tou KUKAOU £pyaaiag, TO EpyaAEio GTaNATAE! TNV
Aeiroupyia Tou kai Trapapével otny idia BEon.

= [ia eavagopd oTnv apxIkr B€on, TTATrOTE T OKAVOAAn YEXP! va OTAUATACE! TO TIPACIvVO avaféofnua
NG 81630V EKTTOUTIAG PWTAG «KUKAOG».

6.4.2. AQaipéoTE TNV TIPECA ATTO TO EEAPTNHA

= AQAIPEXTE THN MPEZA AMO TO EZAPTHMA. Avoigte Tig olaywveg TTECovVTaG Ta dU0 GKPa TNG TIEVOOG
KAl apaIPECTE TNV TTEVOQ ATTO TO EEGPTNHA.
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7. Evoeigeig LED

To mavw eAéyxou atroteAeital atrd dUo (2) LED, 1o k&0¢ éva divel iapopeTikn EvOEIgN.

‘Evdeign LED
«KUKAOG»

©

‘Evéeign LED
«ZuvTipnon»

&

A

Mepiypagn

AvaBel TTpaaIvo
yia 1 deuT.

AvaBel pdaivo
yia 1 deur.

Katd 1n ouvdeon Tou gpyalciou, ol 2 diodol EKTTOUTIAG
@wTOG (LED) avaBouv TpAaivo yia éva SeUTEPOAETTTO.

AvaBer KOKKIVO

Av n okavddaAn mEeTal Xwpig o@IykTpa, n 6iodog ek-
TTOUTIAG PTG «KUKAOG» avafel KOKKIVO 600 TTIECETAI N
okavddAn. O KUKAOG Bev EeKIVA.

AvaBoofrvel
aoTrpo yia 10
OEUT.

AvaBoofrvel
aoTrpo yia 10
OeuT.

Av n Bepuokpacia BpiokeTal EKTOG EUPOUG AEITOUPYiaG
(o160 -10 €wg +40°C), o1 diodol EKTTOPTIAG PWTOG « KU-
KAog » kal «YTnpeaia» avaBoofrivouv dotpo yia 10
deutepOAeTITa. To pnxdvnua dev Eekiva Tov KUKAO OU-

apigng.

AvaBooBrvel
Tpdcivo

Otav 10 £€uPoAo dev Bpioketal oTnv oTricBia B€on, n di-
000G EKTTOUTING PWTOG «KUKAOG» avaBoofAvel TTpAGIvo
MOAIG TTaTnBei N okavdAaAn £wg 6Tou To EUPBOAO PTTEI OTNV
otrioBia 6¢on. lMpétrel va agroeTe TN okavddAn yia va
ETMTPATTEI N EKKiVNON TOU KUKAOU oUO®IENG.

IAvaBel TTpdoivo
yia 2 BeuT.

Otav n auoign eival emTUXAG (N dladpopr Kail n 1oxXUg
aluo@Igng TTpoaoeyyidovTal), n Si0d0G EKTTOPTIAG PWTOG
«KUKAOG» avapel TTPACIVO yia 2 SeUTEPOAETTTA KAl AKOU-
YETAI éva HaKPU NXNTIKG A PTTITT VIO 2 SEUTEPOAETTTA
META TNV ETTIOTPOPR OTNV ApxIKA BEon.

AvaBooBrvel
KOKKIVO yIa 5
OeuT.

Av 0 KUKAOG 0UoQIENG DIOKOTITETAI ATTO TOV XPAROTN (OTTE-
AeuBépwan TnG okavdAaAng), | av uTTapxel cQAAUa (N Yé-
yiotn diadpopn 1 N 1oxUg dev TTETUXAV, OTTOTOUN TITWON
TNG TTiEONG KATA TNV TITUXWON), N diod0g EKTTOUTIAG PW-
166 «KUKAOG» avaBoofrivel KOKKIVO yia 5 deuTEpOAETITA
Kal akoUyovTal 5 acuvexn NNtk orfpoTa YTt yia 3
OEUTEPOAETTTA.

AvapoofBrvel
TTOPTOKAAI

Ortav 10 epyahieio @Tdoel otoug 15.000 pe 17.500 kuU-
KAoug xprong, n 6iod0g EKTTOUTTAG PWTOG «ZUVTAPNON»
avaBooBryvel Je TTOPTOKAAI XpwpHa Katd Tn oUvdean Tou
EPYaAgiou, TTPOEIBOTTOIWVTAG YIA TNV OTTAITOUYEVN OU-
vinpnon.

AvdaRel TTOPTOKAAI

Orav 1o epyaleio pTdoel oToug 17.501 pe 18.000 KUkAoug
XPAoNG, n dio80G EKTTIOPTIAG QWTOG «ZUVTAPNCN» aVA-
Ber pe TopTOKAAI Xpwua Katd TN oUvdean Tou epyaAgiou,
TTPOEISOTIOIWVTAG YIa TNV GPETN avAaykn ouvTAPnong.

AvaBel KOKKIVO

OT1av 10 gpyaheio @Tdoel otoug 18.001 KUKAOUG, TO un-
xavnua ptrAokdpel. H 8iodog EKTTOUTIAG QWTOG «ZUVTA-
pnong» avapel KOKKIVO Katd Tn oUvdeon Tou epyaAEiou
OEiXVOVTOG TNV UTTOXPEWTIKA CUVTHAPNON.

AvafooBnvel
KOKKIVO

Orav umapyel unxavikn BAGRN r BAGRN kivnong, n dio-
080G EKTTOPTIAG QWTOG «ZUVTHPNCN» avaBooBAVEl KOKKI-
vo. To unxdvnua dev TTpayuaToTTolEl TTAEOV TOUG KUKAOUG
ouoQIgnG.




‘Evdeign LED | ‘Evdeign LED
«KUKAOG» «ZuvTApnon» -‘ Mepiypagr

© il

21N TTEPITITWON TTOU TO PNXAVNHUA XPNOIMOTIOIEITAI XWPIG
OQIYKTHPA, MIO NAEKTPOVIKN) AEITOUPYIO AO@AAEiag EVTO-
el TNV EAAEIWPN OQIYKTPA KAl OTOUOTA TO PnXAavnua.
AvaBel KOKKIVO Y& auth Tn TTEPITTTWON, N 0i0d0G EKTTOUTTAG QWTOG
«KUKAOG», avaBouv KOkkivo. To pnxavnua dev Eekiva.
Mpétel va atroouvdedei atréd TO peUpa Kal va oUVOEBET £k
VEOU TO pNYAvnua €101 WOTE va gival SUVaTA N ekkivnon.
Edv n nAekTpIkn Tpo@odoaia Téael KaTw atmod 200V, otav
mEZeTal N OKavdAAn, n pnxavn dev &ekiva, kai To LED
«KUKAOG» Kal «ZuvTpnon» WTTAE avaBoofAvouv Katd
Tn didpkeia 10 sec. EAv n nAekTpikr) Tpo@odocia TTECEI
KATW o116 200V KaTd TN dIGPKEIA EVOG KUKAOU CUC®PIENG,
10 LED «KUKAOG» Kal «ZuvTApNonN» UTTAE avaBoofrvouv
KaTA TN S1dpKeia 10 SEUTEPOAETTTA KAl O XEIPIOTAG TTPETTEI
va eAEyEETE XEIpoKivnNTa €GV N TOTTOBETNON €ival CWOTA
TITUXWTA.

Av n olUvdeon USB petagy Tou punyavipoTog Kol £vog
UTTOAOYIOTH) XPNOIPOTToIEiTal, N 8i080G EKTTOUTTAG PWTOG
«Ymnpeoiag» avaBoofrvel umAe katd Tn SIdpKEIR TNG
ouvdeong. To unxavnua dev TTPAYPATOTTOIET KAVEVAY KU-
kAo oUo@IgNG.

AvapoaoBrvel
pTTAE yia 10
OEUT.

AvaBoofrvel
MTTAE yia 10 deuT.

AvapoofBrvel
MTTAE

8. ZuvTthpnon

NMPOEIAONOIHZH : AilakéyTe TNV AgIToupyia TG TTIPECAG KAl ATTOCUVOEDTE TNV aTTd TO PEU-
Ja TTPIV aTT6 OTToIadATIOTE £pyadia puBuIoNngG f} CUVTAPNONG.

8.1. l'evikO¢ €Ay YOG

EAéyxeTe TOKTIKG OAQ Ta pépn yia va €ioTe aiyoupol 6Tl €ival cwoTd o@lyuéva. Edv pia Bida eivai
AaoKapIoPEVn, OPIETE TNV AUECWG YIa va aTTOQUYETE KABE Kivouvo.

Edv 10 KaOAWBIO TpopodOoaTiag eival KATEOTPAUPEVO, TTPETTEI va aAAayBOei aTTd TOV KAOTAOKEUAOTH 1)
TOV €€0UCI000TNUEVO TEXVIKO YIO VO ATTOQEUXB0UV 01 KivOuvol TTou dnNUIoUpyouvTal KATA TNV QVTIKO-
TdoTaOT TOU.

Metd amé 18.000 kUkAoug, n €vdeign LED «Zuvthpnan» avdaBel KOkkivo yia 10 SeuTepOAETTTA Kal
n mpéoa oPAvel auTOuaTa yia va deifel OTI N TTpEéca TTPETTEl va aTTOCGTAAE! yia ouvTipnon. H mpéoa
KAEIdWVEI Kal dev PTTOPEi TTAEOV va TTpayUaTOTIOINCEl Kapia epyadia. O xpAoTNG TTPETTEN va TNV ATTO-
oTeilel oTO E€0UTIOdOTNUEVO Service.

A ZHMANTIKEZ ZHMEIQZEIZ:

= Orav n Tpéoa OTEAVETOI OTO Service, 0 HETPNTAG KUKAWY epyaaiag undevietal. Ta e0wTePIKA eapTApaTa
eAEyyovTal kal TNBavwG avTikabioTavTal i ETTIoKEUadovTal.

= KdBe EAAeIyn ouvTrpnong PTTopEi va ETIOPACEI apvNTIKA TNV KOAM AEIToupyia TNG TIPECTS KAl UTTOPET Val @
ETTIPEPEI ONUAVTIKEG CWHATIKEG BAABEG OTOV XPHOTN.

8.2. ZuvTtApnon TnG mPEécac

= KaBapileTe Kal ypaoodpeTe TAKTIKG TA PAOUAA TTPECAPICUOTOG IO VO ATTOPUYETE TNV OUYKEVTPWOT OKOVNG
Kal GAAWV akaBapaoIwv.

8.3. ZuvTipnon ToU JHOTEP

= BeBaiwbeite 611 01 Bupideg agpiopol Tou poTép dev PTTAOKApovTal. AQaipéaTe okovn Kal GAAeg akaBapai-
€G.
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8.4. ZUvdeon pe AOyIOUIKO

= H mpéoa éxel Tnv Suvardtnta va auvdeBei pe PC péow kaAwdiou USB 2.0 TUTTog A apoeviké / mini USB
apoevikO. 'ETol, uTropeite va SeiTe TOUG KUKAOUG EPYAOiOg TTOU EXETE TTPAYUOTOTTOINCEI PE TNV TIPECT OOG
KaBwG Kal TNV KATACTAON TOU TEAEUTAIOU TTPECOPIOUATOG.

A MPOEIAOMNOIHZH:
= [ia va ouvdEoeTe To KAAWDIO OTNV TIPEDA, APAIPETTE TO KATTAKI TIPOOTACIAG.
= 20vdeon TNV TIPECA ATTO TO PEUMA TIPIV TNV GUVOECETE OTO PC.

Mrropeite va kateBdaoeTe To Aoyiopiké yia ouvdean Tng Tpéaag To PC kal TIG 0dnyieg xpriong oTo site
Internet: www.virax.com.

9. ETokeuég

A MPOEIAOIMOIHZH: AroouvdéeTte TNV TTpéoa atd To PeUPA TIPIV OTTO OTTOIAdHTIOTE EpyaATia
pUBHIoNG A aAAayniG e€apTNUATWY. Av OXI, UTTOPEi va TIPOKANBOUV ONUAVTIKEG CWHATIKEG BAABEG.

Mp6BANua Aidyvwon Auon
H mpéoa dev ival ouvdedepévn 0TO . . .
PEUMG. >uvdEoTe TNV TTPECA OTO pelpa.
H mpéoa dev To kahwdio Tpo<p0600|'qg eival 2T€iATE TNV TTIPECQ OTO Service.
Eexivael KGTEO‘TF)GLI’LJEVO. : : ’ :
To poTép eival TTpoBANUATIKO. 2T€IATE TNV TTIPECQ OTO Service.
?811)%8(())(;1 ;S(S\glfgwqmnomca 2T€iATE TNV TTIPECQ OTO Sservice.
H mévoa 1ou €xeTe €TTIAEEEl Oev EmIAEETE TNV KATAAANAN TTEVOQ
QAVTIOTOIXEI OTO EEAPTNHA TTOU TTOU CUCTAVEI O KATAOKEUAOTAG TOU
H Tpéoa dev XPNOILOTIOIEITE. eCapTANATOG.
TEAEIWVEI Evav Ta e€aptAparta Eemepvolv TNV . . .
KUKAO péylgT‘r)] gﬁvméénm F:r]g npérlmg. EAgygre i SuvatoTneg TG TPEOTG,
H mévoa gival TpoBAnuaTIKN. A’)\)\('IETE T’r]v TIPOBANaTIKA TTévoa pe
Mia kaivoupyia.

10. Eyyunon

Ti kaAUTTTEI N €YYUNONN

H mapouca eyyunon kaAUTTTel OAa Ta EAAaTWPATA 1) opaApaTa kataokeung Tng Tpéaag VIRAX. Ztnv
TIEPITITWAON AUTA N TTpéoa eTTIOKEUAdeTal i aAAGdeTal pe pia dpola, Xwpig xpEéwaon.

Ti 3ev KOAUTITEI N €yyUnon

O1 BAGBeg TToU o@eidovTal o€ KOKA XPron, o€ UTTEPBOAIKA XPron, aTNV KN THPNON Twv 0dnyIwv
XPNong, o€ pia eTéuRacn oTnv TTPEoa aTTé ATOoHOo PN €E0UCIOBOTNHEVO 1) € QUTIAOYIKH PBOoPE Adyw
Xpnong, dev kaAuTrTovTal atmod eyyunaon.

Edv n mpéoa @Bdoel Toug 18.000 KUKAOUG TTPECAPICUATOG EVTOG TNG TTEPIODOU £yyUNONG, 0 XPNOTNG
TPETTEl va TNV OTeiAel oTo service. H ouvtApnon autr atroTteAei p€pog TG @ualoloyikng (WG TG
TP£0ag Kal Oev KAAUTITETAI UTTO £yyunon. H eyyunaon ioxUel yia 2 xpdvia atmod TV Nnuépa ayopdg Tng
TPECAG.

H VIRAX dev avalauBavel kapia eubivn yia kKataoTpo@Eg 1 BAGREG TTou TTpokaAoUvTal aTTé £€apTh-
paTa f) o€ dTopa TTou BpiokovTal KOVTA OTnV TTPECa.



Aidpkela TG £yyunong

H repiodog eyyunong Tng TTpécag oag eival U0 Xpovia O€ KAVOVIKEG OUVONKEG xpriong. Oa oag
¢nTnO¢i BeBaiwon ayopdg (TIHOAGYIO i} ATTODEIEN ayoPAg).

IS100TEPOTNTA TNG TTOPOUONG £YyUNONg

H tTapouoca eyyunon eivai n povn tmou 1oxuel yia v mpéca VIRAX. Kavévag uttdAAnAog, avTimpoé-
owTToG, £€UTTOPOG 1 AAAO ATopo dev £Xel TRV £60UCI00OTNAN Va TPOTTOTTOINCEI TNV TTapolaa eyyunon
1 va TTpoo@Epel AAAEG eyyunoeig oTo ovopa Tng VIRAX.

11. Névoeg o@i§iparog

11.1. ZUVTAPNON TWV TTEVOWV

= EAEYXETE TAKTIKG TNV KATAOTOON TWV TTEVOWV. EAEYXETE OTI KAEiVOUV OWOTA.

= KoBapilete TaKTIKG TIG TIEVOEG PE GPOUYYApI TUTToU ScotchBrite. Mnv xpnaoipoTroigite peTaAAIKEG AipEG R
AAAa AglavTIKG UAIKG TTOU JTTOPET VO KATAGTPEWOUV TO TIPOPIA TWV TTEVOWV.

= AlOTNPEITE TO TIPOMIA TWV TTEVOWV KOBaPO Kal EAEYXETE TNV GBOPA TOU TTPIV aTTo KABE XPrRoN.

= A\OOWVETE TAKTIKG TOUG GEOVEG Kal TO EAATAPIO TWV TTEVOWV.

= Mnv AOBWVETE TO ECWTEPIKO TIPOPIA TWV TTEVOWV.

= O1mévoeg BewpouvTal avaAwoipa pépn. AVTIKaBIOTATE TIG TTEVOEG HONIG DIOTTIOTWOETE T TIPWTA ONUAdIa
®BopdG.

11.2. 'kapa revowyv Virax

Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
G* 16 | 253130 M 12 | 253051
G* 20 | 253131 M 14 | 253050
G* E:] 26 | 253132 M 15 | 253052
G* 32 | 253133 M 16 | 253059
G* 40 | 253134 M — = 18 | 253053
G* 50 | 253135 M &?L 22 | 253054
H 12 | 253090 M 28 | 253055
H 14 | 253091 M 35 | 253056
H 16 | 253092 M 42 | 253057
H 17 | 253093 M 54 | 253058
H [:1 18 | 253094 TH 12 | 253001
H 20 | 253095 TH 14 | 253002
H 25 | 253096 TH 15 | 253003
H 26 | 253097 TH 16 | 253004
H 32 | 253098 TH 17 | 253005
H 40 | 253099 TH 18 | 253006
HA 10,5 | 253101 TH 20 | 253007
HA 12 | 253102 TH 25 | 253008
HA 14 | 253103 TH 26 | 253009
HA [:1 16 | 253104 TH 32 | 253011
HA 20 | 253105 TH 40 | 253012
HA 26 | 253106 TH 50 | 253013
HA 32 | 253107
HA 40 | 253108
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Profil @ mm Ref Profil @ mm Ref
U 14 | 253111 v 12 | 253060
U 16 | 253112 v 14 | 253061
U] 18 | 253113 V 15 | 253062
V] 20 | 253114 v 16 | 253063
u 25 | 253115 v E%E 18 | 253064
V] 32 | 253116 v 22 | 253065
U EE:Z 40 | 253117 v 28 | 253066
U 50 | 253118 v 35 | 253067
[VES 63 | 253126 v 42 | 253068
[VES 75 | 253127 v 54 | 253069
[VES 90 | 253128
U** 110 | 253129
U 63-110| 253110

* Geberit Original
** dakTUAIOG GUOQIENG VIO ATTOKAEIOTIKN Xprion e Tn AaBida evepyotroinong 253110
MNa BéATIOTN ammddoon, VIRAX ouvioTtd Tn xprion Tou P30 + VIRAX ue rpecdpiopa oaydvia pévo.

O1 olay6veg oUoPIgng atmd aAAeg papkeg eival oupBatég pe P30 +, aAAd VIRAX dev ptropei va de-
OMEUTEI yIa TO TIPETApPIOUa CUPHOPPWON piag papkag ekTog amméd Tn VIRAX. VIRAX dev @épel kapia
€uBlvn yia ¢nuIG | GUVETTEIO TTOU ATTOPPEEI OTTO TN XPAON TNG oUCPIENG TwV olaydvwy atré GAAEG
MAPKEG, 1 Yia {NUIEG TTOU UTTOPET Va TTPOKOAEOOUV QUTEG TIG O1ayOVEG TTpegapiopaTtog 1o P30 +.

144









